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Urzadzenie do oddzielania bieznikéw wykonanych z gumy
lub tworzyw sztucznych od stalcwych pierscieni

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do oddzielania bieznikéw wykonanych z gumy lub z tworzyw
sztucznych od stalowych pierscieni opony.

Oddzielanie zuzytych bieznikéw wykonanych z gumy lub z tworzyw sztucznych od stalowych pierscieni
znanym sposobem odbywa sie za pomoca spalania gumy lub tworzywa sztucznego. Powoduje to utrate whasci-
wosci mechanicznych pierscieni, w wyniku czego nie moga byé one uzyte do powtdrnego natozenia na nie
bieznika i s3 oddawane na ztom. Sposéb ten powoduje dodatkowo duze zanieczyszczenie atmosfery w wyniku
spalania gumy lub tworzywa sztucznego. Inny znany sposéb polega na zdarciu bieznika i zeszlifowaniu lepiszcza
taczacego go z guma, nie powoduje on wprawdzie uszkodzeri stalowego pierscienia, ktéry nadal zachowuje swe
pierwotne wtasciwoéci mechaniczne, ale jest tak pracochfonny i wymaga tak duzego zaangazowania réznego
rodzaju maszyn i urzadzer, Ze jest nieoptacalny. ’

Celem wynalazku jest urzadzenie do oddzielania bieznika z gumy lub z tworzywa sztucznego od stalowego
pierécienia przy jednoczesnym zachowaniu jego dotychczasowych wtasciwosci fizyko—mechanicznych. Cel ten
osiagnieto w ten sposéb, ze do obudowy magnetycznego obwodu i indukcyjnej cewki grzewczej, potaczonej ze
2r6dtem pradu zmiennego o czestotliwosci sieciowej, sq nastawnie zamocowane wsporniki oraz odchylne rygle,
ado wsporczej konstrukcji s§ nastawnie zamocowane podpory. Obudowa magnetycznego obwodu i indukcyjnej
cewki grzewczej jest osadzona suwliwie na prowadzacej tulei i jest potgczona roztgcznie 2 ttoczyskiem, a zabez-
pieczona przed obrotami woké6+ pionowej osi ttoczyska rura.

Urzadzenie wedtug wynalazku pozwala na p6étautomatyczne zdejmowanie bieznikéw z gumy lub z two- -
rzyw sztucznych ze stalowych pierécieni w sposéb szybki i nie pozbawiajgcy tych pierscienl ich wiasciwodci
fizyko—mechanicznych, co pozwala na nastgpne‘dbtozenie ich bieznikami. '

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym pokazano urzadze-
nie do oddzielania bieznikéw od stalowych pierécieni w widoku z boku w czgsciowym przekroju.

Na wsporne] konstrukcji 1 s3 nastawnie zamocowane podpory 2 oraz prowadzaca tuleja 3. Do wsporczej
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konstrukcji 1 jest rowniez zamocowany sitownik 4 z ktdrego ttoczyskiem 5 jest roztacznie potaczona obudowa
6 indukcyjnej cewki 7 grzewczej z magnetycznym obwodem 8. Do obudowy 6, ktéra jest suwliwie osadzona na
tulei 3, s3 nastawnie zamocowane wsporniki 9 oraz odchylne rygle 10. Obudowa 6 Jest zabezpieczona przed
obrotami wokét pionowej osi ttoczyska 5 rurg 11, w ktdrej s3 umieszczone przewody tgczace indukcyjng cewke
7 grzewczg ze 2rédtem pradu zmiennego o czestotliwosci sieciowej.

W celu odtaczenia bieznika od stalowego pierscienia, na wstepie uruchamia sig sitownik 4 tak, by indukeyj-
na cewka 7 grzewcza znalazta si¢ wgérnym potozeniu. Po odchyleniu rygli 10 ku gérze, zaktada sie stalowy
pierscieri 12 potaczony lepiszczem 13 z bieznikiem 14 tak, by spoczywat on na wspornikach 9 a bieznik 14 by
znajdowat sie nad podporami 2. Po opuszczeniu rygli 10 uruchamia sie dziatanie sitownika 4 w kierunku
dolnym. Powoduje to czesciowe obnizenie si¢ potozenia obudowy 6 wraz ze stalowym pier§cieniem 12 i biezni-
kiem 14 az do oparcia sig¢ bieznika 14 na podporach 2. Dalsze dziatanie sitownika 4 ku dotowi powoduje
zablokowanie stalowego pierscienia 12 przez rygle 10. Nastepnie dokonuje sie potgczenia indukcyjnej cewki 7
grzewczej ze zrodtem pradu w wyniku czego powstaje sita elektromotoryczna indukowana w stalowym pierscie-
niu 12 powodujaca przeptyw pradu wzdtuz jego obwodu. Przeptywajacy prad i zjawisko histerezy magnetycznej
powoduja wytwarzanie ciepta w masie stalowego pierscienia 12 pod wptywem ktérego nastepuje doprowadzenie
lepiszcza 13 do stanu plastycznego co w zaleznosci od masy stalowego pierscienia trwa od 4 do 10 minut.

Z chwilg doprowadzenia do ostabienia facza stalowego pierscienia 12 z bieznikiem 14, w wyniku statego
dziatania nacisku sitownika 4 poprzez obudowe 6 i rygle 10 na stalowy pierscieri 12, nastepuje przemieszczenie
ku dotowi stalowego pierscienia 12 wzgledem bieznika 14 opartego na podporach 2. Po catkowitym oddzieleniu
bieznika 14 od stalowego pierscienia 12 nastepuje automatyczne odtgczenie indukcyjnej cewki 7 grzewczej od
2r6dta pradu. Qbecnie zdejmuje sie bieznik 14 z podpér 2 a po uruchomieniu sitownika 4 w potozenie gorne
odchyla sig ku gorze rygle 10 i zdejmuje sig stalowy pierscieri 12. W tym potozeniu urzadzenie jest przygotowane
do nastepnego cyklu pracy.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do oddzielania bieznikéw wykonanych z gumy lub z tworzyw sztucznych od stalowych piers-
cieni, do ktoérego wsporczej konstrukcji jest zamocowany sitownik oraz prowadzaca tuleja, znamienne
ty m, ze do obudowy (6) magnetycznego obwodu (8) i indukcyjnej cewki {7) grzewczej potaczonej ze Zrodtem
pradu zmiennego o czegstotliwosci sieciowej, s3 nastawnie zamocowane wsporniki (9) oraz odchyline rygle (10),
natomiast do wsporczej konstrukcji (1) sa nastawnie zamocowane podpory (2), przy czym obudowa (6) jest
osadzona suwliwie na prowadzacej tulei (3) i potaczona roztacznie z ttoczyskiem (5), a zabezpieczona przed
obrotami wokét pionowej osi ttoczyska (5) rurg (11).
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