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Przyrzad do ksztaltowania materialu podawanego do przestrzeni
roboczej

1 .
Przedmiotem wynalazku jest przy_rzad do ksztalto-

wania materialu podawanego do - przéstrzeni roboczej

zamocowany na stole prasy. )

Materialem wyjéciowym do .produkcji réznego ro-
dzaju stykéw w przemysle elektronicznym i elektrotech-
nicznym jest drut w kregu i na szpuli. Drut ‘poddaje si¢
m. innymi operacjom odcinania, splaszczania, rozcina-
nia i okrawania, przy czym dotychczas kazda z tych ope-
racji wykonuje si¢ na oddzielnych stanowiskach przy po-
mocy jednooperacyjnych przyrzadéw — z recznym po-
dawaniem drutu. W oprawach tych przyrzadéw zamoco-
wane s3 narzedzia do poszczegdlnych operacji, a to ko-
wadetka do splaszczania drutu, stempel i matryca do
rozcinania drutu, narzedzia do okrawania.

Dosychczasowe rozwigzanie przyrzadu wymaga przer-
wania ksztaltowania drutu do chwili zuZycia si¢ narzedzi
w jednej strefie ksztaltowania i prowadzenia procesu w
nastepnej strefie tego samego narzidzia. Ze wzgledu na
to, %e strefy ksztaltowania nie leza w osi nacisku prasy
narzedzia sa nieosiowo obciaZone, co ma wplyw na nie-
doktadno$é¢ wymiarowg ksztaltowanego styku. Dotych-
czasowy sposéb ksztaltowania drutu narzedziami po-
dzielonymi na strefy uniemozliwiaja mechaniczne poda-
wanie drutu rozwijanego z kregu.

Celem wynalazku jest usunigcie dotychczasowych nie-
dogodnosci. Cel ten zostal osiagniety poprzez zastoso-
wanie narzedzi splaszczajacych, rozcinajacych i okrawa-
jacych zabudowanych w oprawach. Oprawy te przesu-
wane s§ w prowadnicach wzgledem stalej prowadnicy,
ktérej otwér prowadzacy lezy w osi nacisku prasy.
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Przedmiot wynalazku przedstawiony zostal w przy-
kladzie wykonania na rysunku ktéry przedstawia zespé6l
narz¢dzi ksztaltujacych, przy czym fig. 1 przedstawia
widok boczny narzedzi, fig.\2 przekréj tych narzedz po-
prowadzony przez plaszézyz}¢\ggz§chodzqca przez pro-
wadnice drutu. Przyrzad zamocowany jest na stole prasy.

Narzedzia splaszczajgce 1 i 2 oraz narzedzia rozcina-
jace i okrawajace 3 i 4 zostaly zabudowane w oprawach
5 i 6. Przesuwanie opraw narzedzi mozliwe jest dzigki
prowadnicom 7 i 8 mocowanym do plyt 9 i 10 przyrzadu.
W nieruchomych wspornikach 11 i 12 umieszczone sg
obrotowo $ruby 13 i 14, ktére umozliwiaja przesuwanie
opraw 5 i 6 w prowadnicach 7 i 8. Do wspornikéw 12 i
15 przytwierdzona jest stala prowadnica 16 drutu, ktérej
otwér prowadzacy 17 lezy w osi przyrzadu i osi prasy.
W ten spos6b podawany material w postaci np. drutu
18 lezy zawsze w osi nacisku prasy, niezaleznie od polo-
Zenia narz¢dzi ksztaltujagcych. Po wprowadzeniu dru-
tu 18 do otworu prowadzacego 17 i uruchomieniu prasy
wraz z podajnikiem, drut jest ksztaltowany poszczeg6l-
nymi narzedziami splaszczajagcymi 1 i 2, rozcinajacymi
i okrawajagcymi 3 i 4. Podawanie i ksztaltowanie materialu
powtarzane jest przy kazdym suwie prasy w cyklu auto-
matycznym. Zmiana poloZenia narzedzi Kksztaltujacych
wzgledem otworu prowadzacego 17 nastgpuje okresowo
w miar¢ zuZzywania si¢ narzedzi np. co godzing.

Rozwigzanie, wedlug wynalazku zapewnia wysoka ja-
koé¢ styku pod wzgledem wymiarowym, pozwala na me-
chanizacje podawania materialu oraz umozliwia zmiang
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3
polozenia narzedzi w miare ich zuZycia wzgledem prowad-
nicy materialu bez przerywania procesu ksztaltowania.
ZastrzeZenie patentowe

Przyrzad do ksztaltowania materialu - podawanego do
przestrzeni. roboczej zamocowany na stole prasy, zna-
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mienny tym, e sklada si¢ z narzedzi splaszczajgcych
(1 i 2) oraz narzgdzi rozcinajgcych i skrawajgcych (3
i 4) zabudowanych w oprawach (5 i 6); przy czym opra-
wy (5 i 6) sa osadzone przesuwnie w prowadnicach (7
i 8) wzgleiem stalej prowadnicy (16), ktérej otwér pro-
wadzacy (17) lezy w osi nacisku prasy.
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