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Dispositif de magasinage dans des rayons en alvéoles dont les palettes sont exécutées sous forme de tiroirs.

a) Dispositif de magasinage dans des rayons en alvéoles ! 9
dont ies palettes sont exécutées. sous forme de tiroirs. 5 (f ¥ /‘9
bl Caractérisé en ce que les palettes 11 sont conformées
dans le genre de tiroirs et pourvues de parois latérales 13, en
ce que, pour les rayons en alvéoles, les appuis 9 et les n
éléments complémentaires sont montés entre les colonnes /F .
porteuses 3 délimitant latéralement ces rayons et les cbtés, 8
situés en regard, d'une palette 11 introduite par coulissement,
) et sont constitués &-la maniére d'un dispositif de tirage d
< tiroirs. i
c¢) Linvention concerne un dispositif de magasinage dans
I des rayons en alvéoles dont les palettes sont exécutées sous
forme de tiroirs.
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" Dispositif de magasinage dans des rayons en alvéoles
dont les palettes sont exécutées sous forme de ti-
roirs"

La présedte invention concerne un dispositif
de magasinage dans des rayons en alvéoles, convenant
pour le chargement entiérement automatique de marchan-
dises, du type comportant des palettes a entreposer
dans les rayons et qui sont maintenues sur des appuis
entre des colonnes porteuses délimitant 1atétalement
les rayons, des éléments complémentaires étant prévus
pour s'appliquer contre les palettes posées sur les
appuis. ] )
' De tels dispositifs de magasinage en rayons
sont connus. Ils sont constitués en pratique pour
1'essentiel, par des colonnes porteuses verticales,
sur lesquelles sont montés des fonds intermédiaires,
ou des traverses, pour y déposer des palettes, des
marchandises assemblées ou en vrac & emmagasiner.

Ces rayonnages connus présentent 1'inconvé-
nient qu'une partie du volume coliteux du magasinage
est occupée par les constructions de £fonds intermé-
diaires ou les traverses. Dans le cas de rayons pré-
sentant une force de support élevée et des fonds in-
termédiaires réalisés avec une stabilité correspondan-
te, ces derniers peuvent représenter une proportion
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inacceptablement élevée du volume occupé par le rayon-
nage. : ,
On connait également des dispositifs de ma-
gasinage dans le cas desquels on peut faire coulisser
les palettes a la -maniére de tiroirs sur les traver-
ses, ce qui ne permet pas d'éliminer 1'inconvénient
indiqué ci-dessus. A »

L'invention a pour but de remédier & ces in-
convénients. L'invention concerne & cet effet un dis-
positif de magasinage en rayons - du type général in-
digué dans le préambule - qui est caractérisé en ce
que les palettes sont exécutées sous forme de tiroirs
et pourvues de parois latérales, en ce que pour les
rayons en alvéoles, les appuis et les éléments complé-
mentaires sont montés entre les colonnes porteuses dé-
limitant latéralement ces rayons et les cdtés, situés
en regard, d'une palette introduite paf coulissement,
et sont constitués & la maniére d'un dispositif de ti-
rage de tiroirs.

L'invention permet d'atteindre et de réali-
ser un dispositif de magasinage en rayons qui ne né-
cessite pas d'éléments de support entre les palettes,
et avec lequel le chargement sur les palettes peut
s'effectuer de fagon entiérement automatique, et est
caractérisé en ce que le dispositif de tirage de ti-
roirs est un dispositif de tirage sur rouleaux ; les
appuis des rayons, et les éléments complémentaires
sont formés par des surfaces de glissement, du coté
des palettes, roulant sur ces galets ; les surfaces de
glissement font saillie sur la face frontale et/ou ar-
riére du rayonnage.

Le dispositif de magasinage en rayons con-
forme a l'invention permet, pratiquement sans perte en
espace d'entreposage, de loger des palettes dans le
rayon avec un écartement vertical le plus minimum qui
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soit, toute palette quelconque pouvant &tre enlevée a
tout moment du rayon.

Il est d'autre part possible de loger les
palettes dans les rayons, compte tenu de la hauteur
des marchandises entreposées sur ces palettes, essen-
tiellement sans écartement mutuel entre les palettes.

Une autre amélioration de l'invention est
caractérisée en ce que le dispositif pour 1le charge-
ment et l'enlévement comporte deux courroies de
transport sans fin, pouvant s'actionner, paralléles,
disposées & distance de deux surfaces de glissement,
ces courroies de transport étant déplagables vertica-
lement et horizontalement de telle maniére, qu'elles
puissent s'introduire sous les surfaces de guidage
d'une palette et que la voie de déplacement des cour-
roies de transport du dispositif de chargement et
d'enlévement est d'environ de 20 cm, ce qui a pour ef-~
fet que la largeur de l'intervalle de passage entre
deux rayons est trés faible et que le dispositif de
chargement et d'enlévement peut &tre déplacé facile-
ment en raison de son trés faible empattement} en
construction légére. - - -

D'autre part, on dispose de la possibilité
de loger dans une alvéole du rayonnage, et d'en enle-
ver, des marchandises qui sont plus longues que la
largeur de l'intervalle de passage entre deux rayons.

D'autres améliorations de 1l'invention sont
caractérisées en ce que les galets sont montés mobiles
sur les colonnes porteuses directement ou sur une tra-
verse fixée aux colonnes porteuses, et sont disposés
par groupes & la méme havteur ; les groupes de galets
sont disposés i des distances intercalaires réguliéres
ou irréguliéres ; les parois latérales des palettes
sont constituées par des profilés en corniéres, en T
ou en U, et reliées entre elles par des traverses for-
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mant entretoises, une branche de ces profilés consti-
tuant chaque fois une surface de glissement ; le dis-
positif de chargement et d'enlévement est monté, dé-
plagable verticalement et horizontalement, un disposi-
tif de tirage, sur lequel les courroies de transport
sont montées de fagon & pouvoir s'actionner, et en ce
que la bande supérieure est montée coulissante sur

" plusieurs petits galets d'appui ou sur des appuis fa-

briqués en un matériau présentant de bonnes propriétés
de glissement ; du cOté situé a 1'opposé du dispositif
de chargement et d'enlévement, une section d'évacua-
tion coplanaire fait suite & un rayon.

L'invention sera mieux comprise & l'aide de
la description ci-aprés et des dessins annexés repré-
sentant un exemple de réalisation de 1l'invention, des-
sins dans lesquels
- la figure 1 est une vue perspective représentant
schématiquement un rayonnage et un dispositif pour le
chargement et l'enlévement de palettes ;

- la figure 2 est une vue perspective du dispositif
déplagable de chargement, et

- la figure 3 est une vue de cOté de deux rayonnages
et d'un dispositif d'enlévement monté déplagable entre
ces deux rayonnages.

A la figure 1, on n'a représenté que juste
les éléments d'un dispositif de magasinage en rayons 1
qui sont nécessaires pour la compréhension de 1'inven-
tion.

Une unité est constituée par deux rangées de
chacune trois colonnes 3 qui sont placées sur des sup-
ports 5 s'étendant parallélement l'un a 1l'autre, par
exemple des supports en profilés en forme de double T.
Sur chaque rangée, on peut aussi prévoir quatre colon-
nes 3 ou davantage. Les extrémités supérieures de deux
colonnes 3 qui se font face chaque fois l'une & l'au-
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tre peuvent étre reliées l'une & 1'autre par une tra-
verse 7 servant d'entretoise. Les colonnes 3 peuvent
cependant aussi étre fixées au plafond.

" Sur les faces des colonnes situées en fegard
1'une de 1l'autre sont fixés, a des intervalles régu-
liers ou irréguliers, des galets 9 montés mobiles. Six
galets 9 sont situés chaque fois dans un plan horizon-
tal et forment un appui pour un élément a introduire
sous la forme d'une palette 11. On peut également mon-
ter plus de six galets 9. Dans la zone de ces galets
9, les colonnes 3 peuvent également étre reliées par
des traverses, sur lesquelles sont mohtés mobiles plus
de trois galets 9. . '

La palette 11 est constituée & la maniére
d'un tiroir, dont les parois latérales sont formées
par deux profilés de support 13 qui sont reliés l'un a
1'autre au moyen d'une plaque ou d'un certain nombre
d'entretoises 15 en forme de'plaques. Ces-profilés de
support 13 présentent une section transversale en for-
me de corniére, de U ou de double T ; une branche de
ces profilés est dirigée vers l'extérieur et sert de
surface de glissement pour l'appui de la palette 11
sur les galets 9.

La longueur "1" de la palette 11 est supé-
rieure & la profondeur "t" du rayon 1.

Sur une paire de rails 17, disposée sur le
sol le long du rayon 1, est monté un dispositif dépla-
cable 19 de chargement et d'enlévement. Ce dispositif
peut également étre fixe. Le dispositif 19 comporte
pour l'essentiel deux éléments de guidage 21 verti-
caux, une sellette de marche 23 reliant ces deux é1é-
ments 21, des rouleaux, non visibles, qui sont placés
sur la paire de rails 17, ainsi qu'un dispositif de
tirage 25 déplagable verticalement sur les éléments de
guidage 21. La sellette de marche 23 peut étre entrai-
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née au moyen d'un moteur 27. Un entrainement linéaire
29 permet un déplacement transversal horizontal du
dispositif de tirage 25 d'environ 20 cm dans chaque
sens.

Le dispositif de tirage 25 comporte un cadre
31, sur lequel sont placées, de fagon & pouvoir étre
actionnées, deux courroies sans fin 33 tournant dans

‘la direction A de la marche. Ces deux courroies- 33

tournent chacune autour de deux rouleaux 35 et peuvent
s'appuyer le long de la bande supérieure 39 sur d'au-
tres petits galets 37 non entrainés. Au lieu des pe-
tits galets 37, on peut prévoir également un appui en
une ou plusieurs parties, constitué en un matériau
présentant de bonnes propriétés de gliésement.

A la figure 2, on a représenté a échelle
agrandie le dispositif de tirage 25. Les rouleaux 35
portant les courroies 33 et les petits galets 37 sont
montés sur des plaques latérales 41. Ces plagues laté-
rales 41 sont reliées l'une a l'autre par des traver-
ses 43. Un moteur de commande 45 entraine les deux .
courroies 33 par 1l'intermédiaire d'un mécanisme de
transmission 47. Sur l'une des plaques de base 51 est
monté, non visible, 1l'entrainement linéaire 29. Les
plagues de base 51 sont montées elles-mémes de fagon a
pouvoir se déplacer verticalement sur les éléments de
guidage 21. Entre ceux-ci, le cadre 31 est monté de
fagon a pouvoir se déplacer transversalement.

Au moyen d'une paire de roues dentées 57,
pouvant s'actionner, qui engrénent avec deux crémail-
léres 59, fixées aux plaques latérales 41, le disposi-
tif de tirage 25 peut &tre déplacé en avant et en ar-
riére dans la direction des fléches A, et son déplace-
ment peut &tre synchronisé. :

A l'aide de la figure 1, on va expliquer de
plus prés le mode de fonctionnement du dispositif de
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magasinage en rayons tel que décrit ci-dessus.

Dans le rayon en alvéole 1, en vue d'une re-
présentation bien claire, on n'a représenté compléte-
ment qu'une seule palette 11, gqui remplit entiérement
un rayon. Le dispositif de tirage 25 faisant partie du
dispositif 19 de chargement et d'enlévement est dans
la position neutre, dans laquelle ce dispositif 19 de
chargement et d'enlévement peut &tre déplacé entre les
rayons 1 aussi bien transversalement que verticale-
ment. Pour enlever la palette 11 du rayon 1, on améne
le dispositif de tirage 25 dans la position que montre
la figure 1, dans laguelle la bande supérieure 39 de
la courroie 33 se trouve de trés peu au-dessous de 1la
branche supérieure des profilés de support 13. '

Au moyen de l'entrainement linéaire 29, les
rouleaux 35 antérieurs sur lesquels tourne la courroie
33 peuvent &tre introduits de gquelques centimétres
dans le profilé 13. Lorsqu'on reléve le dispositif de
tirage 25 de quelques millimétres, la bande supérieure
39 vient s'appliquer contre la face inférieure de la
branche supérieure des profilés de support 13. Au
moyen de la commande d'entrainement 45, les courroies
33 sont mises en mouvement sur celle-ci et tirent la
palette 11 - qui s'applique sur les galets 9 que por-
tent les colonnes 3 du rayon 1 - en la sortant de ce
rayon pour la faire pénétrer dans le dispositif de ti-
rage 25. Le dispositif 19 de chargement et d'enléve-
ment transporte ensuite la palette 11 posée sur celui-

‘ci en un endroit désiré en-dehors du systéme de rayons

et méne la palette 11, sous l'effet d'une continuation
de rotation des courroies 33, sur un autre dispositif
de transport approprié.-

Le chargement des palettes dans les rayons 1
s'effectue selon une suite d'opérations inversées.
L'endroit d&'introduction par coulissement peut alors
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8tre choisi librement, et peut étre choisi en fonction
de la hauteur des marchandises placées sur la palette
11, c'est-a-dire que dans le cas d'une trés faible
hauteur d'entreposage, on met en place une palette 11
sur chaque rangée de galets 9 ; si assurément la mar-
chandise entreposée présente une hauteur qui est supé-
rieure & la distance verticale entre les galets 9, on
peut alors introduire la paiette 11 & plus de profon-
deur sur une, deux, trois, ou davantage rangées de ga-
lets 9.

A la figure 3, on a représenté un systéme de
rayonnage dans lequel des rayons 1 sont placés symé-
triquement des deux cOtés du dispositif 19 de charge-
ment et d'enlévement. Le chargement et 1l'enlévement de
palettes 11 s'effectuent, au moyen du dispositif, soit
de la gauche, soit de la droite. _

Dans le cas du rayonnage 1 de droite, & un
rayon, fait suite une section d'amenée et d'évacuation
sous la forme d'une table-plate-forme élévatrice 61.
Par la suite, on peut entreposer dans le rayon situé a
1l'opposé dans le rayonnage 1 de gauche des marchandi-
ses qui sont plus longues que la largeur de 1'inter-
valle de passage. ' '

Afin que la palette 11 introduite au travers
du rayonnage 1 situé & droite de 1l'intervalle de pas-
sage ne puisse pas basculer lorsqu'elle ne s'applique
gue juste sur deux paires de galets, on peut y insérer
une traverse 63, sur laquelle on a monté un certain
nombre de galets de support 65, qui vient s'appliquer
contre la face inférieure des profilés de support
latéraux 13 de la palette 11. De fagon analogue, 1la
table-plate-forme élévatrice 61 peut &tre équipée de
galets de support 65.



10

15

20

25

30

35

2629802

9

REVENDICATIONS 7
1°) Dispositif de magasinage dans des rayons
en alvéoles, comportant des palettes (11) & entreposer
dans les rayons et qui sont maintenues sur des appuis

.entre des colonnes porteuses (3) délimitant latérale-

ment les rayons, des éléments complémentaires étant
prévus pour s'appliquer contre les palettes (11) po-
sées sur les appuis, dispositif de magasinage caracté-
risé en ce que les palettes (11) sont conformées dans
le genre de tiroirs et pourvues de parois latérales
(13), en ce gue, pour les rayons en alvéoles, les ap-
puis (9) et les éléments complémentaires sont montés
entre les colonnes porteuses (3) délimitant latérale-
ment ces rayons et les cdtés, situés en regard, d'une
palette (11) introduite par coulissement, et sont
constitués & la maniére d'un dispositif de tirage de
tiroirs.

2°) Dispositif de magasinage selon la reven-
dication 1, caractérisé en ce que le dispositif de ti-
rage de tiroirs est un dispositif de tirage sur rou-
leaux. ‘

3®) Dispositif de magasinage selon l'une ou
l'autre des revendications 1 et 2, caractérisé en ce
que les appuis sont formés'par des galets (9) montés
rotatifs du cdté des rayons, et les éléments complé-
mentaires sont formés par des surfaces de glissement,
du cdté des palettes, roulant sur ces galets.

4') Dispositif de magasinage selon la reven-
dication 3, caractérisé en ce que les surfaces de
glissement font saillie sur la face frontale et/ou ar-
riére du rayonnage (1).

5°) Dispositif de magasinage selon 1l'une
quelconque des revendications 1 & 4, convenant pour le
chargement entiérement automatique de marchandises,
notamment de tdles, tiges, matrices, modéles ..., ain-
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si qu'avec un dispositif (19) de chargement et d'enle-
vement des palettes (11), caractérisé en ce que le
dispositif (19) pour le chargement et l'enlévement
comporte deux courroies de transport (33) sans fin,
pouvant s'actionner, paralléles, disposées a distance
de deux surfaces de glissement, ces courroies de tran-
sport (33) étant déplagables verticalement et horizon-
talement de telle maniére, qu'elles puissent s'intro-
duire sous les surfaces de guidage d'une palette (11)
et que la voie de déplacement des courroies de
transport (19) du dispositif de chargement et d'enlé-
vement est d'environ de 20 cm.

' 6°) Dispositif de magasinage selon 1l'une
quelconque des revendications 1 & 5, caractérisé en ce
que les galets (9) sont montés mobiles sur les colon-
nes porteuses (3) directement ou sur une traverse
fixée aux colonnes porteuses (3), et sont disposés par

~ groupes a la méme hauteur.

7°) Dispositif de magasinage selon la reven-
dication 6, caractérisé en ce que les groupes de ga-
lets (9) sont disposés a des distances intercalaires
réguliéres ou irréguliéres.

8°) Dispositif de magasinage selon 1l'une
quelconque des revendications 5 & 7, caractérisé en ce
que les parois latérales des palettes (11) sont cons-
tituées par des profilés en corniéres, en T ou en U,
et reliées entre elles par des traverses (15) formant
entretoises, une branche de ces profilés constituant
chague fois une surface de glissement.

9°) Dispositif de magasinage selon 1l'une
quelcongue des revendications 5 & 8, caractérisé en ce
que sur le dispositif (19) de chargement et d'enléve-
ment est monté, déplagable verticalement et horizonta-
lement, un dispositif de tirage (25), sur lequel les
courroies de transport (33) sont montées de fagon &
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pouvoir s'actionner, et en ce'que la bande supérieure
(39) est montée coulissante sur plusieurs petits ga-
lets d'appui (37) ou sur des appuis fabriqués en un
matériau présentant de bonnes propriétés de glisse-
ment. ’

10°) Dispositif de magasinage selon 1'une
quelconque des revendications 5 & 9, caractérisé en ce
que, du cdté situé & l'opposé du dispositif (19) de
chargément et d'enlévement, une section d4'évacuation

coplanaire fait suite & un rayon.
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