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1 2

Filtrovy odlutovat pradku, majmé smal-
tarskeho, pozostdvajici zo vstupnej komo-
ry, usporiadanej pod filtratnou komorou, 12
vybavenou zvislo orientovanymi rukdvovy- e

mi filtrami upevnenymi svojimi hrdlami v l P/,JJG—
deliacej stene, ktora je medzi filtragnou ko- 6 o %\ 1
morou a vystupnou komorou, nad ktorou je DR T
usporiadand komora pre rozvod regenerad- J—-\;\ . ;3 ;—:‘l‘“ .-
ného wzduchu, ktorého vzduchové wyvody 5 WP "M i 9
st orientované smerom 'do uwpeviiovacich hr- Tl ; |
diel jednotlivych filtrov. RieSenym problé- 5 R
mom je zmiernenie vzadjomného ovplyvnenia 2 ‘ A7
filtrov pri regeneraénych cykloch. To sa do- ‘ 2
sahuje 'tym, Ze medzi deliacou stenou a pri- J “—
rubami hrdiel jednotlivych filtrov je pro- 20 : ': - b
strednictvom tesniacich vloZiek jprichyteny ! 1
zvisly a na dolnom konci otvoreny vzducho- 1 b
tesny plast filtra, priCom medzi plaStom a i
filtrom je medzera. 2 ’_h RE
~ o J __J L P e
3
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Vyndlez sa tyka filtrového odludovada
prasku, najmé smaltového.

Podla znadmeho stavu techniky byva me-
dzi jednotlivymi zvislymi rukdvovymi filtra-
mi jedného odlutovata obvykle volny pries-
tor. V pripade, Ze sa jednotlivé filtre dané-
ho odlugovata regeneruji postupne, podla
vopred daného, napriklad Casového pro-
gramu, sa regenerdciou jedného filtra ne-
gativne ovplyviiuje ¢innost susedngch filt-
rov, ktoré st vystavené tlakovym zmenam
zapritinenym ndnosom prasku uvolneného
z préave regenerovaného filtra. Jednotlivé
filtre odlufovada st obvykle papierové a si
v pddoryse usporiadané do kruhu, prifom
aj vonkajsi plast odludovaa je wvalcovy a
vysypka kuZelovd. Vstupné hrdlo byva ob-
vykle tangencidlne +a usmeriiovacia liSta
byva usporiadand v podcbe zavitového seg-
mentu vobvodovej ¢asti wvstupnej komory.
vzduchové regeneratné dyzy obvykle sia-
haji a¥ dovadtra jednotlivfch rukdvovych
filtrov. Hlavnou nevyhodou takychto filtro-
vych odlutovadov je, Ze pri postupnej, pro-
gramovanej regenerdcii jedného filtra za
druhym dochddza ku tlakovému ovplyvne-
niu susednych filtrov, ktoré sa [préve nere-
generujd, priCom sa na nich aj vo zvySe-
nej miere usadzuje prdSok uvolneny z rege-
nerovaného filtra. Kruhové usporiadanie filt-
rov, ktoré je obvyklé v stvislosti s pouZi-
tim papierovych filtrov, majicich kratSiu
Zivotnost, je priestorovo relativne malo
Gsporné. Aj ndpor regeneratného vzduchu
7 trysiek, ktoré st zapustené aZ dovnitra
filtrov, zniZuje Zivotnost filtratného mate-
ridlu a regeneracie tymto spdsobom je ma-
lo G&innd, nakolko tryska zapustend do-
vnitra filtra mezabezpeduje uzavretie hrdla
regenerovaného filtra tlakovym vzduchom.

Uvedené nevyhody odstraiiuje filtrovy od-
ludovaté pra¥ku podla vyndlezu, ktorého
podstata spoliva v tom, Ze medzi deliacou
stenou a prirubami hrdiel jednotlivych filt-
rov je prostrednictvom tesniacich wloZiek
prichyteny zvisly a na dolnom konci otvo-
reny pladt filtra, prifom medzi pldStom a
filtrom je medzera.

Vyhodou filtrového odluovata podla vy-
nélezu je, Ze pri postupnej regenerdcii jed-
notlivych filtrov si susedné filtre menej vy-
stavené tlakovym zmendm a menejzataZené
uvolnenym jpraskom z regenerovaného filt-
ra. Dalej je vyhodné, ked jednotlivé ruka-
wové filtre, im priradené zvislé plaste, ako
aj obvodovy plast odlutovata, maji Stvor-
uholnikovy prierez. Takéto rieSenie je pries-
torovo z hladiska dosiahnutia filtranej plo-
chy tspornej8ie a je Ziadtce najmé v pripa-
de, ked filtratnym materidlom je tkanina
a 7e teda nemdZe byt skladand ako v pri-
pade papierovych filtrov. Je tieZ v§hodné,
ked zvislé pl4ste jednotlivych filtrov st
aspoll také vysoké, ako je filtratnd vy3ska,
t. j. vy3ka filtrov bez ich hrdiel. Tym sa &o
najviac vyluti vzdjomné ovplyviiovanie funk-
cie susednych filtrov, Okrem toho je vy-
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hodné, ked je oproti radidlne orientované-

mu vstupnému brdlu usporiadand S$ikma
usmeriiovacia liSta, v podoryse kolma na os
radidlneho wvstupného hrdla. Tym wsa do-
siahne odladenie urditej dasti praSku, aj
rovnomernej§ie rozloZenie pridu vzduchu
zmie3aného s dopravovanym prdSkom na
jednotlivé filtre. Konetne je vyhodné, ked
vo vystupnej komore je medzi volnymi kon-
cami vyvodov regeneradného wzduchu a
dstim jednotlivych hrdiel filtrov odstup za-
visly od pomeru svetlych priemerov hrdiel
filtrov a wyvodov regeneracného vzduchu.
V takomto pripade prad regemera¢ného
vzduchu, vychadzajtci z vyvodov wytvori
kuZelovy stlpec, ktory nedovoli unikaniu
regeneratného vzduchu hrdlom filtra, €¢im
sa dokonalejSie vyuZije celé mnoZstvo re-

- genera¢neho vzduchu.

Priklad vyhotovenia filtrového odluovaca
prasku podla wvyndlezu je zndzorneny na
vykresoch, na Kktorych obr. 1 predstavuje
schematicky nérysny rez odlufovafa a obr.
2 detailny rez v stredovej rovine jedného
z filtrov.

Filtrovy odludovaé je uréeny pre doprav-
ny systém pri vyrobe smaltového préasku,
zabezpetujuci wodlucenie préSku od dopra-
vujiceho média, t. j. vzduchu a ipozostava
za vstupnej komory 1 so wstupnym hrdlom
2, pripevnenej na wvysypku 3 prasku. Nad
vstupnou komorou 1 je umiestnend filtrac-
né komora 4, vybavend zvislo orientovanymi
rukdvovymi filtrami 5, upevnenymi svojimi
hrdlami 6 v deliacej stene 7, ktord je me-
dzi filtratnou komorou 4 a vystupnou ko-
morou 8. Vystupnd komora 8 je opatrena
vystupnym hrdlom 9. Nad vystupnou ko-
morou 8 je usporiadand komora 10 pre
rozvod 11 regeneratného vzduchu, opatre-
nd vekom 12. Vywody 13 regeneraCnenc
vzduchu si orientované smerom do upev-
tiovacich hrdiel 6 jednotlivgch {filtrov 5.
Medzi deliacou stenou 7 a prirubami 14
hrdiel 6 jednotlivych filtrov 5 je prostred-
nictvom tesniacich vloZiek 15 svojim zahnu-
tym golierikom 16 vzduchotesne prichyteny
zvisly plast 17 filtra 5 stosovy s filtrom 3.
Zvisly plast 17 je na dolnom konci otvoreny,
pricom medzi nim a filtrom 5 je vzduchové
medzera 18. Jednotlivé rukédvové filtre B,
im priradené zvislé plasSte 17, ako aj zvisly
obvodovy plast 19 odludovata ako celku
maju Stvaorcovy prierez. V inom pripade
mozu mat aj obdiZnikovy. Do obvodového
plasta 19 celého odluovaca je zahrnuty
plast wstupnej komory 1, filtratnej komory -
4, vystupnej komory 8, ako aj komory 10
pre rozved 11 vzduchu. Vysypka 3 mé po-
dobu obrateného %komolého ihlana. Zvislé
plaste 17 jednotlivych filtrov 5 si také
vysoké, ako je filtratnd wyska 20 jed-
notlivgch filtrov 5, alebo moéZu byt aj
idlh§ie. Vo vstupnej komore 1 je opro-
ti vstupnému hrdlu 2 usporiadand Sikmé
usmeriiovacia lista 21. Jej velkost, optimél-
nu podorysnd polohu a sklon treba wolit
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s ohladom na dosiahnutie vyvéZeného prie-
toku vzduchu vSetkymi filtrami 8, ako aj &o
najvicSieho odlucdenia praSku uZ vo wvstup-
nej komore 1. Vo v{stupnej komore 8 je
medzi volnymi koncami vyvodov 13 rege-
neratného wzduchu a ustim jednotlivych
hrdiel 6 filtrov 5 vytvoreny odstup 22, kto-
ry je zéavisly od pomeru svetljch priemerov
hrdiel 6 filtrov 5 a vyvodov 13 regenerad-
ného vzduchu. V danom pripade sa tieto
volné konce vyvodov 13 nachadzaji pri-
bliZne v jednej polovine vydky 23 vystupnej
komory 8. Hrdld 6 jednotlivych filtrov 5
st k deliacej stene 7 pripevnené maticami
24. Tkanivo jednotlivych filtrov 5 je wvystu-
Zené drdtovou vystuhou 25.

Funkcia: Filtrovy odluovad prasSku napo-
jeny na odsavaci ventildtor sliZi v systéme
pneumatickej dopravy na odlifenie prasku
od dopravujiceho média, t. j. vzduchu pri
vyrobe smaltdrskych praskov. PraSok zmie-
Sany so vzduchom vstupuje cez vstupné
hrdlo 2 do vstupnej komory 1, kde je usmer-
fovany usmeriiovacou liStou 21 smerom k vy-
stupnému otvoru vysypky 3. Cast prasku

é

rozptylend usmeriiovacou liStou 21 do pries-
toru vstupnej komory 1 je odtahovand vply-
vom podtlakového ufinku do filtradnej ko-
mory 4, kde sa zachyti na filtra¢nej tkani-
ne jednotlivych filtrov 5. Cisté dopravujtce
médium — vzduch — je odtahovand odsa-
vacim ventilatorom cez vystupni komoru 8
a vystupné hrdlo 9 do vonkajSieho priesto-
ru. Regenerdcia, t. j. odstranenie prasku za-
chyteného na filtracnej tkanine filtra 5 je
zabezpefenad dopravenim potrebného mnoZ-
stva tlakového vzduchu do priestoru jed-
notlivych filtrov 5. Dopravu tlakového vzdu-
chu zabezpetuje rozvod regeneraéného vzdu-
chu 11 pomocou solenocidovych ventilov a
Casového spinada umiestnenych v rozvod-
nej komore 10 cez volné konce vyvodov 13
regeneratného vzduchu, ktoré st centrova-
né do zvislej osi hrdla 6 filtra 5. Pri systé-
me postupnej regenerdcie jedmotlivych filt-
rov 5 zabezpeduje plast 17 filtrov 5 pohyb
uvolneného prasku regeneréciou smerom do
vysypnej komory 3 a zabrafiuje jeho prisa-
vaniu na vedlejsie filtre 5, ktoré zabezpe-
Cuji podtlak vo filtratnej komore 4.

PREDMET VYNALEZU

1. Filtrovy odlu€ovaé praSku, najmé smal-
tarskeho, pozostdvajici zo vstupnej komo-
ry, usporiadanej pod filtranou komorou,
vybavenou zvislo orientovanymi rukavovy-
mi filtrami upevnenymi svojimi hrdlami v
deliacej stene, ktord je medzi filtra¢nou ko-
morou a vystupnou kcmorou, nad ktorou je
usporiadand komora pre rozvod regenerac-
ného vzduchu, ktorého wzduchové vyvody
S0 orientované smerom do wpevitovacich hr-
diel jednotlivych filtrov, vyzna€ujaci sa tym,
Ze medzi deliacou stenou (7) a prirubami
(14) hrdiel (6) jednotlivych filtrov (5} je
prostrednictvom tesniacich vloZiek (15) pri-
chyteny zvisly a na dolnom konci otvoreny
vzduchotesny plast (17) filtra (5), pridom
medzi plaStom (17) a filtrom (5) je medze-
ra (18).

2. Filtrovy odlutovat prasku podla bodu
1, vyznalujici sa tym, Ze jednotlivé ruka-
vové filtre (5), im priradené zvislé plaste

(17}, ako aj obvodovy plast (19) odludovada
st Stvoruholnikového prierezu.

3. Filtradny odlugovad podla bodu 1, vy-
znafujdci sa tym, Ze zvislg plaste (17) jed-
notlivych filtrov (5) si aspoii také vysoké,
ako je filtratnd vyska (23).

4. Filtratny odluovaC podla bodov 1 a
2, vyznacCujaci sa tym, Ze vo vstupnej ko-
more (1) je oproti radidlne orientovanému
vstupnému hrdlu (2) usporiadana S$ikma
usmeriiovacia liSta (21) v poddoryse kolma
na os radidlneho vstupného hrdla (2).

5. Filtratny wodludovaé podla bodov 1 a
2, vyznalujici sa tym, Ze vo vystupnej ko-
more (8} je medzi volnymi koncami vyvo-
dov (13) regeneratného vzduchu a dGstim
jednotlivych hrdiel (6) filtrov (5) odstup
(22) z&visly od pomeru svetljch priemerov
hrdiel (6) filtrov (5} a wyvodov (13) rege-
neratného vzduchu.

2 listy vfkresov
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