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高效节能燃气灶

(57)摘要

本实用新型公开高效节能燃气灶，包括灶

台、燃烧腔和进风腔，所述燃烧腔内安装有烧嘴

和混合装置，所述灶台设于所述燃烧腔的上端，

所述进风腔设于所述燃烧腔的外周，所述燃烧腔

的底端设有连通所述进风腔的第一风口，所述进

风腔的进风口设置于所述灶台的环形边缘；所述

进风腔内还安装有燃气管，所述燃气管包括相互

连通的入气管、匀气管和若干出气管，所述匀气

管呈圆环形，并置于所述燃烧腔的底端下方，所

有所述出气管呈圆周均布式安装在所述匀气管

上，每一所述出气管的末端均安装有燃气喷嘴。

本设计的燃气灶结构科学紧凑，经济实用，通过

设置混合装置和环形的匀气燃气管，实现空气和

燃气均匀预混后燃烧，提高燃烧效率，达到高效

节能的目的。
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1.高效节能燃气灶，其特征在于，包括灶体，所述灶体形成有灶台、燃烧腔和进风腔，所

述燃烧腔内安装有烧嘴和混合装置，所述混合装置置于所述烧嘴的下方，所述灶台设于所

述燃烧腔的上端，所述进风腔设于所述燃烧腔的外周，所述燃烧腔的底端设有连通所述进

风腔的第一风口，所述进风腔的进风口设置于所述灶台的环形边缘；所述进风腔内还安装

有燃气管，所述燃气管包括相互连通的入气管、匀气管和若干出气管，所述匀气管呈圆环

形，并置于所述燃烧腔的底端下方，所有所述出气管呈圆周均布式安装在所述匀气管上，并

且所有所述出气管的末端对准所述混合装置的中轴线的下延长线，每一所述出气管的末端

均安装有燃气喷嘴。

2.根据权利要求1所述的高效节能燃气灶，其特征在于，所述灶台上安装有第一吸热

板。

3.根据权利要求2所述的高效节能燃气灶，其特征在于，所述进风腔内安装有第二吸热

板。

4.根据权利要求3所述的高效节能燃气灶，其特征在于，所述第一吸热板和/或第二吸

热板采用多孔陶瓷板。

5.根据权利要求1所述的高效节能燃气灶，其特征在于，所述混合装置采用涡轮叶片。

6.根据权利要求3所述的高效节能燃气灶，其特征在于，所述燃烧腔的侧壁设有连通所

述进风腔的第二风口，所述第二风口设于所述第二吸热板之上。

7.根据权利要求6所述的高效节能燃气灶，其特征在于，所述第二风口处安装有调节风

口大小的风门。

8.根据权利要求1所述的高效节能燃气灶，其特征在于，所述出气管的数量为6或8根。

9.根据权利要求1或8所述的高效节能燃气灶，其特征在于，所述第一风口处设置有导

流罩，所述导流罩呈由下至上渐缩的喇叭状。

10.根据权利要求9所述的高效节能燃气灶，其特征在于，每一所述出气管的末端伸入

至所述导流罩内。
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高效节能燃气灶

技术领域

[0001] 本实用新型涉及炉灶结构领域，具体为一种高效节能燃气灶。

背景技术

[0002] 目前，蒸煮行业大都采用大气式燃烧器，由于其结构上的原因，容易导致燃气燃烧

不充分，并且烧嘴喷出的火苗火势不强的问题，热损耗大，长时间实用容易造成能源的浪

费。另外，现有的炉灶的锅底和烧嘴之间由支架形成巨大的空隙，通过此空隙补充空气助

燃，但是由于空气和火焰混合较晚且流量难以精确控制，因此火焰经常出现红焰或者黄焰

现象，燃烧效率低，一氧化碳排量增加，造成了大量的能源浪费。

实用新型内容

[0003] 为了解决上述问题，本实用新型提供一种采用空气和燃气预混燃烧的高效燃气

灶。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用技术方案为：高效节能燃气灶，包括灶体，所述

灶体形成有灶台、燃烧腔和进风腔，所述燃烧腔内安装有烧嘴和混合装置，所述混合装置置

于所述烧嘴的下方，所述灶台设于所述燃烧腔的上端，所述进风腔设于所述燃烧腔的外周，

所述燃烧腔的底端设有连通所述进风腔的第一风口，所述进风腔的进风口设置于所述灶台

的环形边缘；所述进风腔内还安装有燃气管，所述燃气管包括相互连通的入气管、匀气管和

若干出气管，所述匀气管呈圆环形，并置于所述燃烧腔的底端下方，所有所述出气管呈圆周

均布式安装在所述匀气管上，并且所有所述出气管的末端对准所述混合装置的中轴线的下

延长线，每一所述出气管的末端均安装有燃气喷嘴。进风腔布置在燃烧腔的外周，有效吸收

燃烧腔产生的热量加热助燃空气，助燃热空气再混合燃气喷嘴的燃气进入烧嘴，然后喷出

烧嘴燃烧形成火焰加热锅底，达到提高燃烧效率的目的，本设计的燃气管可以保证有足够

的抽力来吸入空气，并使燃气能够均匀地与空气混合并输入至燃烧腔。

[0005] 进一步的，所述灶台上安装有第一吸热板，灶台的高温烟气经过第一吸热板后排

入大气，因此第一吸热板可以吸收高温烟气的热量，一方面可以将第一吸热板的热量以辐

射传递的方式交换至灶台的锅/炉，另一方面第一吸热板起到储热作用，使得灶台周遭的温

度升高，由于进风腔的进风口设置于灶台的环形边缘处，这样可通过传热使进风腔中的助

燃空气温度迅速提升，达到提高燃烧效率的目的。

[0006] 进一步的，所述进风腔内安装有第二吸热板，第二吸热板起到吸热、储热作用，使

得进风腔内助燃空气的温度进一步升高，达到提高燃烧效率的目的。

[0007] 进一步的，所述第一吸热板和/或第二吸热板采用多孔陶瓷板，多孔陶瓷材料是以

刚玉砂、碳化硅、堇青石等优质原料为主料、经过成型和特殊高温烧结工艺制备的一种具有

开孔孔径、高开口气孔率的一种多孔性陶瓷材料、具有耐高温，高压、抗酸、碱和有机介质腐

蚀，良好的生物惰性、可控的孔结构及高的开口孔隙率、使用寿命长、产品再生性能好等优

点。优选的，所述第一吸热板和/或第二吸热板采用多孔氧化铝陶瓷板或多孔氮化铝陶瓷
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板，氧化铝陶瓷板和氮化铝陶瓷板的导热性好，利于提高燃烧效率。

[0008] 进一步的，所述混合装置采用涡轮叶片，所述混合装置设置于所述第一风口处，因

燃气高速喷出产生的抽吸力而被吸入进风腔的空气与燃气经过混合装置均匀混合后进至

烧嘴处进行燃烧，提高了燃烧效率。

[0009] 进一步的，所述燃烧腔的侧壁设有连通所述进风腔的第二风口，所述第二风口设

于所述第二吸热板之上，由于空气经过第二吸热板将会升温，进风腔将在第二吸热板处形

成上下两部分温度不同的区域，设置第二风口，可以直接对燃烧腔进行二次补风，在烧嘴火

焰初步形成后就会和由二次风口进入的空气充分混合燃烧，实现预混燃烧，彻底解决二次

空气混合延迟的问题，提高燃烧效率。

[0010] 进一步的，所述第二风口处安装有调节风口大小的风门，所述风门可以是旋转的

百叶结构，也可以是推拉式的闸门结构等，通过调节风口大小，从而控制其进风量。

[0011] 进一步的，所述出气管的数量优选为6根或8根。

[0012] 进一步的，为使得燃气和高温空气的引流效果更好，所述第一风口处还设置有导

流罩，所述导流罩呈由下至上渐缩的喇叭状，每一所述出气管的末端伸入至所述导流罩内。

[0013] 本实用新型的有益效果是：本设计的燃气灶结构科学紧凑，经济实用，通过在燃烧

腔内部设置混合装置，在燃烧腔底部设置风口和环形的匀气燃气管，实现空气和燃气通过

混合装置均匀预混后进至烧嘴处进行燃烧，提高燃烧效率。再利用第一吸热板密封灶台，对

排入大气的高温烟气进行吸热利用，避免了能源浪费，同时将该热量回收利用于加热进风

腔的空气，通过在进风腔设置第二吸热板和第二进风口，在预热助燃空气的同时可以实现

火焰的二次预混燃烧方式，大大提高燃气灶的效率，达到高效节能的目的。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的整体结构剖切示意图；

[0015] 图2为本实用新型的工作原理框图；

[0016] 图3为本实用新型的燃气管结构示意图。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图对本实用新型进行进一步的说明。其中，图2中箭头标示为空气流动

方向。

[0018] 高效节能燃气灶，如图1所示，包括灶体，所述灶体包括外壁11和内壁12，内壁12内

围蔽形成燃烧腔，所述燃烧腔内安装有烧嘴100和混合装置110，所述混合装置110采用可以

自动旋转的涡轮叶片，混合装置110吸入进风腔的空气及燃气进行均匀混合，然后在烧嘴处

进行充分燃烧。外壁11和内壁12之间形成进风腔，所述进风腔设于所述燃烧腔的外周，有助

于助燃空气的吸热升温；燃烧腔的上端布置有灶台支架21、灶台侧板22以及灶台底板23，灶

台侧板22以及灶台底板23围蔽形成灶台，灶台上安装有第一吸热板20。所述进风腔的进风

口设置于所述灶台的环形边缘处，所述进风腔内安装有第二吸热板30，燃烧腔的内壁12上

设有连通所述进风腔的第二风口102，所述第二风口102设于所述第二吸热板30之上。燃烧

腔的底部设置有底板13，底板13上设有连通进风腔的第一风口101，燃烧腔的底部由支架14

支撑，所述进风腔内还安装有燃气管4和布置于燃气管4头部的燃气喷嘴，燃气管4设于底板
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13的下方。从燃气喷嘴中喷出的高速燃气可以抽吸进风腔中的空气，通过混合装置110均匀

混合后，再进入烧嘴进行充分燃烧。其中，所述燃烧腔的底部设有第一导流罩103，所述第一

风口101处还设置有第二导流罩104，所述第一导流罩103和第二导流罩104均呈由下至上渐

缩的喇叭状，并且所述第一导流罩103的下端笼罩所有所述燃气喷嘴，这样设计能够更好的

将进风腔内的燃气和高温空气引流至燃烧腔内。

[0019] 如图3所示，所述燃气管4包括相互连通的入气管41、匀气管42和若干出气管43，所

述匀气管42呈圆环形，并置于所述燃烧腔的底端下方，所有所述出气管43呈圆周均布式安

装在所述匀气管42上，并且所有所述出气管43的末端对准所述混合装置110的轴线的下延

长线，每一所述出气管43的末端均安装有所述燃气喷嘴。该设计的燃气管可以保证燃气高

速喷出并引射空气后利用余压输入至燃烧腔。其中，所述出气管43的数量优选为6或8根。作

为本方案的最优选择，为使燃气更好的导流至燃烧腔，每一所述出气管43的末端可呈向上

翘起的弧形，使得燃气喷嘴可以更好的对准第一风口101，或者每一所述出气管43的末端直

接伸入至所述第二导流罩104内。

[0020] 进一步的，外壁11采用碳钢板制作，价格经济，且具有良好的外观及刚性。内壁12

和底板13采用铸铁制作，结实耐用，生产方便。灶台侧板22和灶台底板23采用不锈钢板制

作，不仅外观精美，而且不易生锈，方便清洁。

[0021] 进一步的，所述第二风口102处可安装有调节风口大小的风门，所述风门可以是旋

转的百叶结构，也可以是推拉式的闸门结构，通过调节风口大小，从而控制其进风量。

[0022] 进一步的，所述第一吸热板20和/或第二吸热板30采用多孔陶瓷板，多孔陶瓷材料

是以刚玉砂、碳化硅、堇青石等优质原料为主料、经过成型和特殊高温烧结工艺制备的一种

具有开孔孔径、高开口气孔率的一种多孔性陶瓷材料，具有耐高温，高压、抗酸、碱和有机介

质腐蚀，良好的生物惰性、可控的孔结构及高的开口孔隙率、使用寿命长、产品再生性能好

等优点。优选的，所述第一吸热板20和/或第二吸热板30采用多孔氧化铝陶瓷板或多孔氮化

铝陶瓷板，氧化铝陶瓷板和氮化铝陶瓷板的导热性好，利于提高燃烧效率。

[0023] 进一步的，所述混合装置110最好设置于所述第二导流罩104出口处，使空气和燃

气在到达烧嘴前有更长的距离加强混合，提高燃烧效率。

[0024] 如图2所示，本设计的工作原理：蒸煮锅5放在灶台支架21上，灶台上布置有第一吸

热板20，第一吸热板20的一端连接蒸煮锅5，另一端连接灶台侧板22，使灶台形成一个密封

结构。燃烧产生的高温烟气经过第一吸热板20后排入大气。因此第一吸热板20吸收了高温

烟气的热量变得通红，温度可达600度左右。助燃冷空气通过灶台侧板22和外壁11之间的环

形间隙(即进风腔的进风口)靠燃气喷嘴的引射作用产生的吸力被吸入，首先通过灶台侧板

22与高温烟气交换热量变为100℃左右的中温空气；其中部分中温空气，通过第二风口102

进入燃烧腔，做助燃之用，其数量大小可以通过第二风口102上布置的风门的开度来进行调

节。另外一部分中温空气再通过燃气喷嘴的引射作用产生的吸力经过第二吸热板30。600度

左右的第一吸热板20通过辐射将热量传给灶台底板23，灶台底板23温度可上升到450度；随

后灶台底板23又通过辐射将第二吸热板30加热到300度左右。中温空气通过第二吸热板30

后温度可上升到200度以上，变为高温空气。燃气通过燃气管4进入数个环向布置的燃气喷

嘴中并高速喷出，引射200度以上的高温空气，形成天然气(或其他燃气，如煤气、石油气等)

和高温空气的混合物，再经过混合装置110进一步均匀混合后进入烧嘴，然后喷出后形成火
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焰加热锅底。在火焰初步形成后就会和由第二风口102进入的中温空气充分混合燃烧，彻底

解决二次空气混合延迟的问题。由于燃气和空气都在燃烧腔内预先混合好并充分燃烧，可

以保证实现燃烧基本处于预混燃烧模式，极大提高燃气灶的热效率。

[0025] 以上所述者，仅为本实用新型的较佳实施例而已，当不能以此限定本实用新型实

施的范围，即大凡依本实用新型申请专利范围及实用新型说明内容所作的简单等效变化与

修饰，皆仍属本实用新型专利涵盖的范围内。
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