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Maszynowy wyrdéb gilz do papiero-
sow poprzedza dotychczas karbowanie
papierowego paska zapomoca osobne-
go przyrzadu w ten sposdb, ze sie pa-
sek z cewki odwija, karbuje, potem
znéw na cewke nawija i wstawia ja do
maszyny, w ktérej sie sporzadza gilzy.
Sposéb ten jest o tyle niekorzystny, ze,
wskutek powtdrnego nawijania na druga
cewke, napreza sie pasek, jego zwoje
mocno do siebie przylegaja, a wreszcie
wskutek odwijania w maszynie — oczy-
wiscie takze przy odpowiedniem napie-
ciu—karbowanie albo znika calkowicie,
albo w takim stopniu, ze juz przed spo-
rzadzeniem gilzy mozna je zaledwie
spostrzedz. Wynalazek polega zatem
na sposobie i przyrzadzie, ktéry te nie-
dogodnos¢ usuwa.

Przyrzad przedstawmny jest na zala-
czonym rysunku.

Cewke @ umieszcza sie na pierscie-
niu b zapomoca s$rubek ¢; pierscien
jest obracalny na stojaku d, na ktérym
znajduje sie lozysko e dla dwuramien-
nej dzwigni f, g. Ciezarek ¢ na ramie-
niu g tej dzwigni przyciska koteczko 4,
umieszczone na drugiem ramieniu f, do.
obwodu cewki a i odwija z niej papie-
rowy pasek 4, ktéry nastepnie biegnie
po koleczkach /, m, obracalnych na plyt-
ce n. Na tej plytce osadzone sa dwa
koteczka o, p, z ktérych goérne (o) umie-
szczone jest w znany sposéb w ramce 7,
ruchomej okolo trzpienia ¢. To kétko —
sporzadzone ze stali—posiada na swoim
obwodzie karbowana powierzchnie s,
stosownie do tego, jak ma by¢ pasek



karbowany. Spodnie kétko p jest zaopa-
trzone —réwniez w znany sposéb—naj-
.odpowiedniej -gumowa .lub jaka innag
-obwodka £ Na przedluzenie # ramki »
dziala $rubka » tak, ze zapomoca niej
mozna cisnienie pomiedzy koltkami o, p
uregulowad.

Papierowy pasek, odwijany z cewki a,
biegnie po kotkach 4, /, m, a w przej-
$ciu pomiedzy kotkami o, p nastepuje
karbowanie. Plytka » jest wprost na
$cianie w maszyny do sporzadzania gilz
w ten sposob przymocowana, ze pasek
dostaje sie do maszyny bezposrednio
po karbowaniu, ktére zatem odbywa
sie li tylko w miare zuzycia paska. Od-
powiednio do chyzosci, z jaka pracuje
maszyna do wyrobu gilz, reguluje sie
nacisk koétka 2 na cewke g, czyli szyb-
sze lub powolniejsze odwijanie paska,
a mianowicie przez przesuniecie cie-
zarka 7.

W ten sposéb, z jednej strony unika
sie dotychczasowego nawijania karbowa-
nego paska i nastepnego odwijania go
przez maszyne, jak rowniez potaczonego
z temi dwiema czynno$ciami rozkarbo-
wywania sie papieru, z drugiej zas stro-
ny karbuje sie papier tylko w ilosci

potrzebnej do zuzycia tak, ze do ma-
szyny doprowadza sie zawsze S$wiezo
karbowany pasek.

Zastrzezenia patentowe.

1) Sposob karbowania papierowego
paska przy wyrobie gilz do papieroséw,
tem znamienny, ze karbowanie odbywa
sie bezposrednio przed wejsciem paska
do maszyny wyrabiajacej gilzy, i li tyl-
ko w miare zuzycia go, czyli w miare
wyrobu gilz, a to w tym celu, aby usu-
na¢ ponowne nawijanie i odwijanie kar-
bowanego paska, a =zatem zanikanie
karbowania wskutek naciagania paska
przy tej podwdjnej czynnosci.

2) Przyrzad do karbowania papiero-
wego paska przy wyrobie gilz do pa-
pierosow, tem_znamienny, ze do odwija-
nia z cewki (a) paska (%), biegnacego
pomiedzy karbujacemi kétkami (o, p),
umieszczonemi na maszynie do wyrobu
gilz, osadzone jest na jednym koiicu ()
dwuramiennej dzwigni (f, g) kétko (%),
a na drugim koncu (g) ciezarek (),
przez przesuniecie ktérego reguluje sie
cisnienie kolka (4) na cewke (a) tak,
ze szybko$¢ odwijania paska odpowiada
szybkosci zuzycia go przez maszyne
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