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Foreliggende oppfinnelse angdr et materiale for merking
av overflater med data ved & overfgre en merkesammensetning fra et
bzremateriale slik som et ark eller et bi&nd og over p& den overflate
som skal merkes. Vanlig karbonpapir og skrivemaskinb&nd er blant
de materialer som er kjente og anvendte for dette formil, og over-
fgringen av merkesammensetningen blir i disse tilfeller utfgrt ved
hjelp av et trykk.

Det er videre kjent materialer hvor merkesammensetningen
bestdr av fargede eller magnetisk pdvisbare pigmentpartikler dis-
pergert i en blanding av polymere bindematerialer. Polymere binde-

materialer sdsom etylcellulose eller olefiniske polymerer har
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ofte vert anvendt, og voks kan vazre tilsatt som et mykningsmiddel
sammen med andre Qelkjentg additiver sdsom olje og harpikser for

4 modifisere merkesammensetningens egenskaper. Overfgringen ut-

fgres vanligvis uten & anvende flytende opplgsningsmidler.

I forbindelse med moderne databehandling er det ofte
ngdvendig & ha substrater som kan merkes med data som er lesbare
s&vel visuelt som ved hjelp av elektriske eller magnetiske anord-
ninger. Dette er f.eks. tilfelle ved bearbeiding av sjekker og
andre bankregistreringsskjemaer, foruten i forskjellige typer
salgsregistrerende systemer hvor ko ede priser og andre data leses
direkte fra artiklene idet de selges ved hjélp av et elektronisk
utstyr, hvorved man fir en meget rask salgsregistrering og kdntroll
av lagerbeholdningen. Man har funnet at en utvisking av de kodede
data i vesentlig grad reduserer pdliteligheten for de registrerte
data nar man anvender vanlige merkede materialer, heriblant en del
av de som er nevnt ovenfor, og det er innlysende at det ville vere
meget fordelaktig & ha en merkesammensetning som er resistent over-
for utviskning, da spesielt i de tilfelle hvor de databzrende
substrater har vert underkastet forskjellige typer behandling fgr
nevnte data avleses. En meget svak utviskning som kan finnes ukte-
tydelig for det menneskelige gye, kan 1 mange tilfeller 1 vesentlig
grad svekke yteevnen for de forannevnte salgsregistreringssystemer.
Ved foreliggende oppfinnelse anvendes merkesammensetninger som er
resistente overfor utviskning.

Ifglge foreliggende oppfinnelse er det tilveiebragt et
fleksibelt ark eller b&nd som pd en av sine overflater berer en
merkesammensetning som ved hjelp av trykk lar seg overfgre til
merkemottagende overflater, og hvor merkesammensetningen innbefatter
et pclymert bindemiddel fortrinnsvis et polyolefinisk bindemiddel-
modifisert med en like stor vektdel voks, og et elektrisk, magnetisk
eller optisk pdvisbart materiale, kjennetegnet ved at merkesammen-
setningen innbefatter en termoplastisk aminotriazinsulfonamid-
aldehydkopolymer. '

Ved hjelp av foreliggende oppfinnelse er det mulig & til-
veiebringe merkesammensetninger som er meget godt egnet for anven-
delse i salgsregistreringssystemer hvor man anvender fargekodede
mérkelapper. Disse systemer er meget viktige i forbindelse med

maskinavlesbare data, og bestdr i at man koder data p& merkelapper
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eller p& annet egnet materiale, idet nevnte materiale kodes inn i
form av parallelle striper av farget materiale. Man anvender for-
skjellig pigmenterte merkesammensetninger, og de foretrukne farger
er grgnn og svart, idet dette tilveiebringer en binzr kode som kan
avleses av det registrerende element i databehandlingsutstyret.

Det registrerende element kan vare inkorporert i en sonde hvis
spiss fgres tvers over de fargede striper for derved & registrere
de forskjellige typer lys som reflekteres av disse. Man har an-
vendt optisk registrering i disse systemer, men merkesammenset-
ningen kan ogsd inneholde magnetiske pdvisbart materiale, findelte
metaller, luminiserende, fosforeserende eller fluoreserende materi-
aler eller et hvert annet materiale som kan registreres av en eller
annen type registreringsutstyr, og som kan brukes for & frembringe
visuelt, sé&vel som elektrisk, magnetisk eller optisk lesbare merker.

Et foretrukket fleksibelt ark eller b&nd ifglge oppfinnel-
sen er pa& en av sine overflater forsynt med en pavisbar merkesammen-
setning som lar seg overfgre ved hjelp av trykk til en merkemottagende
overflate, og hvor den overfgrbare merkesammensetning omfatter en
polymer eller kopolymer av etylen eller propylen, en termoplastisk
kondensasjonskopoclymer av cyklisk aminotriazin med minst to amino-
grupper, et aromatisk monosulfonamid med to reaktive hydrogenatomer
1 sulfonamidgruppen og hvor denne gruppes svovelatom er bundet
direkte til den aromatiske ring, og formaldehyd eller paraform-
aldehyd, samt et elektrisk, magnetisk eller optisk pdvisbart
materiale.

De foretrukne polymere bindemidler som er polymerer og
kopolymerer av etylen og propylen (i det etterfglgende betegnet
"olefiniske polymerer eller kopolymerer") er velkjente, og inn-
befatter homopolymerer av etylen og propylen, samt kopolymerer av
etylen med materialer sisom vinylestere med fra U4 til 6 karbon-
atomer, alkylakrylater og metakrylater hvor alkylgruppen har fra
1 til 4 karbonatomer, og akryl og metakrylsyre. Molekylvekteﬁ pé
polymerene og kopolymerene ligger vanligvis i omradet fra 1500
til 12000, fertrinnsvis fra 2000 til 8000, og de anvendte kopolymerer
har fortrinnsvis et etyleninnhold p& fra 65 til 95 vekt-%. Man
kan ogsd anvende kopolymerer av etylen med propylen.

De foretrukne vokstyper er de som har et smeltepunkt
varierende fra 65 til 10500 slik dette kan pdvises ved hjelp av
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prgvemetode ASTM D-127, og innbefatter naturlige animalske og
vegetabilske vokstyper, s&som karnaubavoks, syntetiske vokstyper
sédsom hydrogenert eller klorert naturlig voks, mikrokrystallinsk
voks, modifisert mikrokrystallinsk voks, amidvoks, montanvoks og
parafinvoks. Voksen har fortrinnsvis en hardhet varierende fra

0,5 til 10 slik dette kan bestemmes ved hjelp av ndleinntrengnings-
prgven beskrevet i ASTM D-1321.

Den termoplastiske kondensasjonskopolymer av aminotriazin,
et aromatisk monosulfonamid og aldehydet, i det etterfglgende
betegnet "triazinkopolymef", kan f.eks. fremstilles ved fremgangs-
mdter av den type som er beskrevet i US—paténtene 2.983.873 og‘
2.809.954. Aminotriazinet, sulfonamidet og aldehydet ko-kondenseres
£il den ¢gnskede triazinkopolymer, men en hver av de fgrstnevnte
reaktanter kan separat omsettes med aldehydet til et intermediasrt
kondensasjonsprodukt som sd ko-kondenseres med den andre reaktant
til den gnskede kopolymer.

Pigmenterte aminotriazinharpikser er kjent i konvensjonelle
oppl@gsningsmiddelholdige malinger og trykkfarger slik som beskrevet
i US-patent nr. 3.303.168 og 1 britisk patent nr. 979.763, men
anvendelsen av aminotriazinharpikser slik som 1 foreliggende opp-
finnelse gir en uventet forbedring nir det gjelder motstandsevnen
mot avsmitting hos overfgringsmaterialene, som ikke er beslektet
med de kjente opplgsningsmiddelholdige sammensetninger, og fglgelig
tilvelebringes det ved foreliggende oppfinnelse en ny og verdifull
anvendelse av nevnte harpikéer.

De benyttede merkesammensetningene inneholder vanligvis
mellom 15 og 70, og ifglge oppfinnelsen fortrinnsvis fra 50 til
65 vekt-% av triazinkopolymeren, idet vektforholdet av de andre
materi=~ler vanligvis ligger i1 omrddet fra 3 til 40, fortrinnsvis
fra 15 til 25% polymert bindemiddel (ol.finisk polymer eller ko-
polymer), fra 3 til 40, fortrinnsvis 15 til 25% voks, og fra 1 til
4s, fortrinnsvis fra 2 til 20% av det elektrisk, magnetisk eller
optisk pdvisbare materialet, alle prosentsatser basert pd den
totale vekt av merkesammenseftningen.

Sulfonamider som egner seg for fremstilling av triazin-
kopolymer er f.eks. orto- og para-toluensulfonamider, benzen-
sulfonamider og alkylderivater av disse, som alle har to reaktive

amidhydrogenatomer.
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Aminotriazinforbindelser som kan anvendes ved fremstilling-
en av triazin-kopolymeren omfatter forbindelser med fglgende
strukturformel:

\\C-———NH

i
oo
}L

hvor R er et hydfogenatom eller en aminogruppe, en alkylgruppe

med opptil 8 karbonatomer, en arylgruppe, en arylalkylgruppe eller
en mono~ eller di-alkylaminogruppe med opptil 8 karbonatomer 1
hver alkylgruppe. Den foretrukne forbindelse er melamin hvor R

er en aminogruppe, men valg av substituenten R er ikke avgjgrende
forutsatt at den ikke i1 vesentlig grad pdvirker kondensasjons-
reaksjonen.

Triazinkopolymeren kan modifiseres ved hjelp av alkanoler
sdsom etanol eller butanol p& analog m&te til det som er velkjent
i forbindelse med fremstillingen av urea- og melamin-formaldehyd-
harpikser. I slike tilfeller er det vanligvis ngdvendig med et
overskudd av aldehyé for &8 f& en kondensasjon av metylolaminotria-
zinet (som fremstilles ved denne modifikasjon) med sulfonamid-
aldehydproduktet.

Triazinkopolymeren m& vare termoplastisk og bdgr fortrinns-
vis vare fullstendig kondensert. Man bgr derfor anvende tilstrekke-
lig aldehyd til & fremstille en fullstendig kondensert kopolymer,
og de relative mengder av aminotriazin og sulfonamid bgr vere slik
at man fidr en triazinkopolymer som er termoplastisk, men som ikke
har for lavt smeltepunkt. Vanligvis vil en gkning av mengden av
aminotriazin heve smeltepunktet pd& sluttproduktet, mens et overskudd
av aminotriazin vil resultere i en termoherdende kopolymer. Et
overskudd av sulfonamid vil pd den annen side senke smeltepunktet
og ¢gke termoplastiteten og opplgsningsevnen 1 opplgsningsmidlet pa
sluttproduktet. N&r aminotriazinet har to primere aminogrupper og
ikke er alkanolmodifisert, s& er det foretrukket & anvende et
molart forhold aminotriazin til sulfonamid p&d ca. 1:3, mens et for-
hold p& ca. 1:5 er foretrukket hvis man anvender et umodifisert

aminotriazin med tre primzre aminogrupper. Som et resultat av
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dette vil den umodifiserte triazinkopolymer fortrinnsvis inneholde
fra 3 til 5 mol sulfonamid-aldehydreaksjonsprodukt pr. mol amino-
triazin-aldehydreaksjonsprodukt, alt avhengig av antallet av primazre
aminogrupper i aminotriazinet, skjgnt man kan bruke fra 2 til 6
mol av fgrstnevnte forbindelse pr. mol av sistnevnte forbindelse.
Nadr melamin brukes uten alkanolmodifikasjon, s& vil mer enn 20
vekt-% av melamin-aldehydproduktet i den endelige triazinkopolymer
vanligvis resultere i at kopolymeren blir termoherdende. En alka-
nolmodifikasjon eller ved & anvende forskjellige. melaminderivater
sdsom metylol eller alkylmetylol-melaminer gjgr det mulig & ¢gke
mengden av triazin-aldehydprodukt fra 25 til 35 vekt-% av triazin-
kopolymeren. En B-trinns melamin-aldehydharpiks, dvs. en metylol-
melaminharpiks, m& minst ha 2, fortrinnsvis fra 3 til 4 metylol-
grupper for at man skal f& den ¢gnskede kondensasjon med en sulfon-
amid-aldehydharpiks. Den molare mengde av aldehyd er fortrinnsvis
stgrre enn den samlede molare mengde av aminotriazin og monosulfon-
amid i alle tilfeller.

Aminotriazinsulfonamid-aldehydkopolymeren har hgyere
mykningspunkt enn de velkjente termoplastiske sulfonamid-aldehyd-
narpikser og har visse andre karakteristika som gjgr at de pd ingen
mé&te ligner disse harpikser. Produktene har videre karakteristika
som gjgdr at de pd ingen mdte ligner fullstendig kondenserte amino-
triazin-aldehydharpikser. Triazinkopolymeren har ikke bare hgyere
smeltepunkt enn sulfonamidaldehydharpikser, men vil ogsé frigjgre
opplgsningsmidler raskefe enn slike harpikser og vil ikke vise samme
grad av kaldflyt ved romtemperatur som for sulfonamid-aldehyd-
harpikser. P4 den annen side er den termoplastiske triazinkopolymer
opplgselig i visse opplgsningsmidler, dette i motsetning til kjente
aminotriazin-aldehydharpikser som er termoherdende. De totale
egenskaper for kopolymeren gjgr den spesielt godt egnet for tilset-
ning av pigmenter. Den kan f.eks. vere meget sterkt farget uten &
miste den termoplastiske evne, og deh kan lett males til findelte
parvikler ved temperaturer under ca. 100°¢. De‘fleéte termoplastiske
harpikser vil enten mykne ved de temperaturer som oppstér under
malingen eller de vil ha en tendens til & agglomerere seg til stdrre
klumper selv ved temperaturer under mykningspunktet, noe som antage-
lig skyldes kaldflyt under det trykk som utvikles under malingen.
Den termoplastiske triazinkopolymer- er sprg under sitt mykningspunkt
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og ikke hornlignende og seig som de fleste termoherdende harﬁikser.

Den er ulgselig i de fleste vanlige opplgsningsmidler og kan derfor
suspenderes-i slike opplgsningsmidler uten koagulering eller
agglomeringf Formaldehyd éller paraformaldehyd bgr fortrinnsvis
anvendes for & fremstille kopolymeren.

Fargede materialer som kan anvendes i merkesammensetningen
er f.eks. ftalocyaninfargestoffer slik som "Monastral grgnn B"
(fargeindeks nr. T4260), “Monastral grgnn G" (fargeindeks nr. T4260),
"Sherwood grgnn"(fargeindeks nr. 42000) og tropisk brilliant gr¢gnn
(fargeindeks nr. 142040), fluoriserende rhodamin eller xantenfarge-
stoffer s&som "Rhodamin B ekstra" (fargeindeks nr. 45170), "Rhodamin
GDN ekstra" (fargeindeks nr. U45160), "xylenrgdt" (fargeindeks nr.
45100), "Rhodamin 5G" (fargeindeks nr. 45105), "Rhodamin G" (farge-
indeks nr. 45150), og "Rhodamin 2B" (fargeindeks nr. U45151),
fluoriserende naftalimidfargestoffer sdsom "Brilliantgul 6G"
(fargeindeks nr. 29000) som er 4-amino-1,8-naftal-2',4'-dimetylfenyl-
imid, andre fluoriserende naftalimidfargestoffer si8som (4N-butyl-
amino)-1,8-naftyl-n-butylimid og U-aminc-1,8-naftyl-p-xenyl-imid,
andre fargestoffer eller pigmenter sdsom malakittgrgnn (fargeindeks
nr. 42000), kadmium gul (fargeindeks nr. 77199), kromgult (farge-
indeks nr. 77600), ultramarinbldtt (fargeindeks nr. 77007), ftalo-
cyaninbl&tt (fargeindeks nr. 74160), "Lake-rgdt C" (fargeindeks
nr. 15585), natriumlitol-rgdt (fargeindeks nr. 15630), titandiocksyd
og sinkoksyd. Eksempler p& andre typer pavisbare materialer er
magnetiske metailoksyder slik som jernoksyd, koboltoksyd og
nikkeloksyd, findelte metaller og legeringer s&som bronse, rustfritt
stdl, jern, kobolt, nikkel og krom, foruten andre forskjellige
typer fargemateriale, sisom sot, ledende karbon og trekull.

Som et eksempel pd et pdvisbart materiale som normalt
ikke er synlig, s& kan det nevnes at en mindre mengde av en
forbindelse sdsom M—metyl—7-dietylaminokumarin-ikke vil farge en
beleggssammensetning ndr denne utsettes for vanlig lys, men vil
frembringe en klar bld farge ndr beleggssammensetningen eksponeres
overfor qltnafiolett lysw ) .

. ‘Det pdvisbare materiale kan videre inneholde forskjellige

typer 1uminesérende, fluoreserende eller .fosforeserende materialer,
enten disse er av ofganiske eller uorganisk natur, eller andre

typer materialer som er delvis eller fullstendig synlig 1 vanlig
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1lys, og som blir synlige eller vil emitere energi ved en eksponer-
ing overfor lys eller en energi som er forskjellig fra den energi
som emiteres av det lumineserende materialet. I denne sammenheng
omfatter begrepet lumineserende materiale b&de fluoreserende materi-
ale som aktiviseres ved hjelp av energi med kortere bglgelengde og
som vil emitere energi med lengre bglgelengder, foruten fosforeser-
ende materialer som fortsetter & emitere lys eller energi etter

at eksiteringen er avsluttet.

I merkesammensetninger som skal brukes i forbindelse med
de fargekodede systemer av den type som er nevnt o&enfor, kan
materialet velges slik at den overfgrte merkesammensetning vil
reflektere en viss mengde lys med en spesiell bglgelengde. MWan
kan f.eks. velge et svartpigmentert materiale slik at den overfgrte
merkesammensetning reflekterer mindre enn 15% lys med en bglgelengde
pd mellom 600 og 1200 nanometer, eller man kan velge et grgnnpigmen-
tert materiale slik at den overfgrteibbeleggssammensetning har en
refleksjon pid mindre enn 15% for lys med en bglgelengde p& mellom
600 og 750 manometer, 50% for lys med en bglgelengde pd mellom 820
og 870 nanometer, og mer enn 80% for lys med en bglgelengde p&
mellom 900 og 1200 nanometer. Lys med en bglgelengde pd mellom
600 og 1200 nanometer ligger 1 det synlige og nare infrargde
omrédet.

Den overfdgrbare merkesammensetning kan inneholde visse
mengder av andre additiver, sisom f.eks. en mindre mengde poly-
siloksangummi som letter frigjg¢ringen av merkesammensetningen fra
arket eller bd&ndet. Overflaten av merkesammensetningen kan
belegges med visse materialer for & frembringe en ¢gnsket effekt.

Et tynt voksbelegg letter festingen av merkesammensetningen pd den
merkemottagende overflate.

Berematerialet for den overfgrbare merkesammensetning
kan vere et tynt ark eller bdnd av et egnet materiale. Det fore-
trukne bzremateriale er en film av polyetylenteraftalat, men andre
stoffer kan ogsd anvendes. Man kan f.eks. anvende cellulosemateri-
aler, nylon, gummihydrbklorid, polyetylen, polypropylen og lignende.
Berematerialet b¢gr ha en tykkelse pd mellom 0,005 og 0,05 mm,
fortrinnsvis mellom 0,007 og 0,02 mm. Bzrematerialet mé& vare slik
at den overfgrbare merkesammensetning fester seg til materialet fgr

overfgringen, og at merkesammensetningen lett lar seg frigjgre fra
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denne p& en passende mite. Berematerialet bgr vare begrenset 1
tykkelse slik at man:oppnér en optimal klarhet pé den merkemottagende
overflate. 'B&rematerialet bgr videre ha jevn'strekkfaqthet og
andre y51kalske egenskaper som 51krer ensartet overfgring av
merkesammensetnlngen til den mottagende overflate. 'Bazrematerialet
kan behandles p& vanlig fy51kalsk og kjemisk méte f¢r man pafgrer
merkesammen:etnlngen. A
Den overfgrbare merkesammensetning kan pafgres bzre-
materialet-pé forskjellige mater for derved 4 f& fremsﬁilt over-
fgringsmediet. Den olefiniske polymer og voksen oppvarmes sammen
med det organiske opplgsningsmiddel til en temperatur nzr smelte-
punktet for Voksén, f.eks. til en temperatur i omhﬁdet fra 65 til
lOSOC, fortrinnsvis 75 til 9300 under konstant omrgring, inntil
man f4r en blanding med ensartet konsistens. Blandingen kan s§
tilsettes ytterligere organisk oppldgsningsmiddel og avkjgles der-
etter relativt raskt til ca. romtemperatur under sterk omrgring
inntil man igjen oppndr en sammensetning med jevn konsistens. I
en alternativ fremgangsm&te kan den olefiniske polymer og voksen
oppvarmes til temperaturer i ovennevnte omridade hvoretter opp-
1gsningsmidlet tilsettes. Aminotriazin-sulfonamid-aldehydkopoly-
meren og det pidvisbare materiale kan sd tilsettes blandingen under
konstant'omr¢ring inntil man f4r en sammensetning med jevn konsistens.
Man anvender vanligvis fra 500 til 100, fortrinnsvis fra 300 til
150 deler organisk oppldgsningsmiddel pr. 100 deler olefinisk polymer,
voks, triazinkopolymer og det pavisbare materialet. Torholdet
mellom opplgsningsmiddel og de forannevnte komponenter er imidlertid
vanligvis ikke szrlig kritisk. Det er foretrukket at triazinkopoly-
meren er ulgselig eller bare delvis 1¢selig i det rlyktige organiske
opplgsningsmiddel slik at den kan dispergeres som meget smé& partikler
i den flytende beleggssammensetning. Sammensetningen inneholdende
opplgsningsmidlet kan s8 males inntil man f&4r en jevn partikkel-
stgrrelse pd triazinkopolymeren, fortrinnsvis med en stgrrelse pé
ca. 3 mikron. Det padvisbare materiale kan tilsettes separat
til beleggssammensetningen, eller det kan blandes, dispergeres
eller opplgses i aminotriazin-sulfonamid-aldenhydkopolymeren som
sd tilsettes beleggssammensetningen. Det pévisbare materialet
kan tilsettes aminotriazin-sulfonamid-aldehydkopolymeren under
eller etter dens fremstilling, op, beskrivelser av de [orskjellige
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fremgangsmdter er angitt 1 de forannevnte US-patenter. Man anvender
fra 1 til 50 vektdeler pdvisbart materiale pr. 100 deler kopolymer.

I visse tilfeller kan oppvarmningen endog elimineres,
og komﬁonentene kan da bare males sammen til en beleggssammensetning
inneholdende opplgsningsmidlet. '

Beleggssammehsetningen kan pafgres bzrematerialet ved
valsebelegning, knivbelegning eller p& annen egnet mdte. Det
organiske opplgsningsmiddel kan fordampes ved romtemperatur eller
fordampes ved & anvende svak varme, hvorved man f&r en overfgrbar
‘mérkesammensetning med en tykkelse p&a fra 0,005 til 0,015 mm, for-
trinnsvis fra 0,007 til 0,01 mm pd bzrematerialet. Egnede organiske
oppl@sningsmidler for beleggssammensetningen er alifatiske og
aromatiske hydrokarbonopplgsninger slik som white-spirit, nafta,
xylen, toluen og biandinger av disse. Andre egnede organiske opp-
l1gsningsmidler er isopropylalkohol, isobutylalkohol, 3-heptanol,
isocamylacetat, etylamylketon, diisobutylketon, karbontetraklorid,
karbondisulfid og blandinger av disse. Den olefiniske polymer og
voksen bgr vare opplgselig eller i det minste delvis opplgselig 1
det flyktige organiske opplgsningsmiddel. Et av de ovenfor angitte
opplgsningsmidler eller en blanding av slike kan deretter velges
p& bakgrunn av dette.

En rekke andre kjente fremgangsmiter i tillegg til de
ovennevnte kan ogsé anvendes til fremstilling av overfgringsmediet.

En termoplastisk aminotriazin-sulfonamid-aldehydkopolymer
kan fremstilles pd f@lgende médte. 360 vektdeler av en blanding av
orto- og para-toluensulfonamid-formaldehydharpiks smeltes ved
en temperatur pd fra 60 til 70°C og oppvarmes sd til en temperatur
pa 12500. Ved denne temperatur blir 78,4 vektdeler av B-trinns
umodifisert melamin-formaldehydharpiks tilsatt og opplgst i den
andre harpiksen, hvoretter oppvarmingen blir fortsatt. Reaksjons-
blandingen blir klar ved en temperatur pi ca. 150°C hvoretter opp-
varmningen fortsettes opp til 17000, og hele blandingen holdes pé
denne temperatur i ca. 10 minutter. Etter avkjdliné vil den ko-
kondenserte harpiks begynne & stgrkne ved en temperatur pé& ca.
1159C. Den fullstendige kondenserte kopolymer er en klar vannaktig
harpiks som under en temperatur pd ca. 100°C er sprg, og som lett
kan males i et mikropulveriseringsapparat eller ved hjelp av Vvat-
kulemaling til et findelt pulver med en partikkelstdrrelse pi ca.
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Den fullstendig kondenserte kopolymer har et myknings-—

Fglgende eksempler illustrerer oppfinnelsen.

Eksempel 1.

Grgnne og svarte skrivemaskinbdnd ble fremstilt pd fglgende

midte ved & anvende de oppl¢sningsmiddelbaserte beleggssammensetninger

som er beskrevet nedenfor.

Komponent

Kopolymer av etylen og vinyl-
"AC-400" (1)

Modifisert mikrokrystallisk voks
an_zn (2)

acetat -

Melamin-sulfonamid-formaldehyd-
kopolymer inneholdende et fluore-
serende blatt fargestoff og et
ftalocyaninbl&tt tonemiddel

A - 19 (3)

Melamin-sulfonamid-formaldehyd-
kopolymer inneholdende et fluore-
serende grgnt fargestoff og et
ftalocyaningrgnt tonemiddel

A - 18 (4)

"Monastral grgnn B"-ftalocyanin-
polyklor-kobbertonemiddel -

fargeindeks nr. 74260 (5)

Svart magnetisk jernoksyd
HMO - ll232" (6)

Toluen
Total

(1)

vinylacetat

Opplgsningsmiddelbaserte
beleggssammensetninger.

Denne kopolymer inneholder ca.

og har en molekylvekt pd ca.

Vektdeler
Grgnn Svart
sammensetning sammensetning
T 7
6 6
11 13
8 ——
1 -
-- 7
67 67
100 100

13 t£til 16 vekt-9%
3500.
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(2) Den modifiserte mikrokrystallinske voks har et
syretall pad fra 23 til 30 (ASTM D-1388), et for-
sdpningstall pd 70 til 86 (ASTM D-1387), en ndleinn-
trengning p& fra 3 til 5 (ASTM D-1321) og et mini-
mumssmeltepunkt p&d 82,2°C (ASTM D-127).

(3) Full betegnelse er "DAY-GLO Fluorescent Pigment
Horizon Blue A-19". Dette materialet bestdr av ca.
96 vekt-% av en termoplastisk mélamin-sulfonamid-
formaldehydkopolymer fremstilt som beskrevet ovenfor,
ca. 3 vekt-% av et dagslysfluoriserende blitt farge-
stoff pd ca. 1 vekt-% av et ftalocyaninbl&tonemiddel.
Dette materialet har en minimumluminisensfaktdr pé&
17%, en minimumsrenhet p& 65% og en dominerende
bglgelengde p&d fra 475 til 480 millimikron eller
nanometere bestemt 1 overensstemmelse med det dagslys-
fluoriserende fargespesifikasjonssystem som er
beskrevet p& sidene 23 til 25 i Day Glo Colour Corp.
Technical Booklet nr. 1170-A.

(4) Full betegnelse er "DAY-GLO Fluorescent Pigment
Signal Green A-18". Dette materialet bestdr av ca.
96 vekt-% av en termoplastisk melamin-sulfonamid-
formaldehydkopolymer fremstilt som beskrevet ovenfor,
ca. 3 vekt-% av et dagslysfluoriserende gr¢gnt farge-
stoff og ca. 1 vekt-% av et ftalocyaningrgnntonemiddel.
Dette materiale har en minimumluminisensfaktor pé
55%, en minimumsrenhet pd 65% og en dominerende
bglgelengde p& fra 540 til 547 millimikron eller
nanometere, slik dette er bestemt i overensstemmelse
med det dagslysfluoriserende fargespesifikasjonssystem
som er beskrevet pd& sidene 23 til 25 i Day-Glo Colour
Corp. Technical Booklet nr. 1170-A.

Hver av de ovennevnte opplgsningsmiddelbaserte beleggs-
sammensetninger ble fremstilt ved & oppvarme kopolymeren av etylen
og vinylacetat, den modifiserte mikrokrystallinske voks og ca.
halvparten av toluenet i en 500 ml's Erlenmeyer-kolbe under konstant
omrgring til en temperatur pé 820C, hvorved man fikk en sammenset-
ning med jevn konsistens. Oppvarmning ble utfgrt p&d en vanlig

varmeplate. Kolben ble sid fjernet, og sammensetningen raskt av-
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kjglt til romtemperatur ved & tilsette sammensetningen resten av
toluenet og avkjgle kolben i et vannbad. Sammensetningen ble s&
underkastet kraftig omrgring samtidig som den ble avkjglt, hvorved
man fikk en sammensetning med jevn konsistens. Melamin-sulfon-
amidformaldehydkopolymeren og det pdvisbare materiele ple sd til--
satt sammensetningen under konstant omrgring, hvorved man fikk en
beleggssammensetning med jevn konsistens. Sammensetningen ble sa
kulemalt i en 150 ml's beholder av rustfritt stdl inneholdende ca.
4o ml av 3 ml's rustfrie stdlkuler, inntil partikkelstgrrelsen pé
melamin-sulfonamid-formaldehydkopolymeren var ca. 3 mikron. Maling-
en ble utfgrt i en rystemaskin. .

Hver av de opplgsningsmiddelbaserte beleggssammensetninger
ble s& belagt pd en 0,0087 mm tykk polyetylentereftalatfilm, idet
man anvendte en stav, hvorved man fikk en dekning p& ca. 2,8 mg av
sammensetningen pr. cm2 av filmen. Toluenen ble fordampet ved
romtemperatur, hvorved man fikk en tgrket, overfgrbar merkesammen-
setning med en tykkelse varierende fra 0,0075 til Q,01 mm p&d filmen.
Den belagte film ble s& skdret opp i tynne band.

De grgnne og svarte skriveb&ndene ble sd plassert i en

"NCR Class Colour Bar Code System Tag and Label Printer". Denne
skriveren trykket en sekvens av grgnne og svarte striper p& hvite
papiretiketter. Disse gr¢gnne og svarte trykte stripene inneholder
binzre biter av inkodet informasjon som s& kan avleses av et
optisk pivisningssystem hvor de spektrale egenskaper i de grgnne
og svarte stripene sammen med det hvite papiret 1 papiretiketten
mellom de fargede striper aktiverer en registreringsanordning.
Denne registreringsanordning aktiveres ved &4 fgre en optisk sonde
over de trykte stripene, og disse stripene m& derfor ha meget
klare kéﬁter og meget h@gy resistens overfor skraping og utviskning
for at den innkodede informasjon kan avleses skikkelig.

De grgnne og svarte stripene som var trykket pd etikettene
ble s& prgvet for resistens overfor skraping og utviksning idet
man anvendte en Garner Laboratory Scratch Tester. Man anvendte én
standard fargestripesystemsonde i det optiske system, og sonden
ble under en vekt pd 500 g og loddrett p& de trykte stripene fgrt
over disse 10 ganger. Stripene hadde utmerket resistens overfor
skraping og utviskning ved visuell undersgkelse. Den optiske sonde

ble s& brukt for & avlese de trykte stavene, og man kunne bare
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pdvise en svak sekning med hensyn til avlesbarheten av den
innkodede informasjon ved det optiske system.

I dette eksempel hadde de trykte svarte stripene en
diffus refleksjon pd mindre enn 15% for 1lys med en bglgelengde p&
mellom 600 og 1200 nanometer, mens de trykte grgnne striper hadde
en diffus refleksjon pd mindre enn 15% for lys med en bglgelengde
p& mellom 600 og 750 nancmeter, 50% for 1lys med en bglgelengde pa
mellom 820 og 870 nanometer, og mer enn 80% for lys med en bglge-
lengde p& fra 900 til 1200 nanometer. Den hvite papiretiketten
hadde en diffus refleksjon p& mer enn 80% for lys med en bglge-
lengde pd fra 600 til 1200 nanometere. '

Eksempel 2.

Grgnne og svarte trykkb&nd ble fremstilt slik det er
beskrevet 1 eks. 1 idet man anvendte de opplgsningsmiddelbaserte
beleggsammensetninger som er beskrevet nedenfor.

Oppl@sningsmiddelbaserte
sammensetninger

Komponent Vektdeler

Grgnn Svart
sammensetning sammensetning

Homopolymer av etylen - "AC-6" (7) 7 7

Modifisert mikrokrystallinsk voks
"yB-2" (2) : : 6 6

Melamin—sulfonamid—formaldéhyd-

kopolymer inneholdende et fluore-

serende blatt fargestoff og et

"ftalocyaninblatonemiddel

"A-19" (3) 11 13

Melamin-sulfonamid-formaldehyd-
kopolymer inneholdende et fluore-
.Serende grgnt fargestoff og et
ftalocyaningr¢nntonemiddel

"A"18" ()4) 8 -

"Monastral grgnn B"-polyklorkobber-
ftalocyanintonemiddel - farge-
indeks 74260 (5) 1 -
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Svart magnetisk jernoksyd
"MO-4232" (6)

Toluen

Total

(2) til (6) - se eks. 1.

131057

- 7
67 67
100 100

(7) ‘Denne homopolymer har en molekylvekt p& ca. 2000.

De grgnne og svarte trykkebdnd ble bedgmt for trykke-

kvalitet og resistens overfor skraping og utviskning slik det er

beskrevet i eks. 1.

De trykte striper hadde en utmerket resistens

overfor skraping og utviskning badde ved visuell undersgkelse og

ved optisk avlesning.

Eksempel 3.

Grgnne og svarte trykkebdnd ble fremstilt slik det er
beskrevet 1 eks. 1, idet man anvendte de opplgsningsmiddelbaserte

sammensetninger som er beskrevet nedenfor.

Komgonent

Kopolymer av etylen og akrylsyre
TAC-540" (8)

Homopolymer av etylen
"AC-1702" (9)

Modifisert mikrokrystallisk voks
"WB-2" (2)

Parafinvoks - "5512" (10)

Melamin-sulfonamid-formaldehyd-

kopolymer inneholdende et fluore-

serende blatt fargestoff og et
ftalocyaninbldtonemiddel
"A-19" (3)

Melamin-sulfonamid-formaldehyd-

kopolymer innehildende et fluore-

Oppl@gsningsmiddelbaserte
beleggsammensetninger

Vektdeler

Grdnn , Svart
sammensetning sammensetning

4 4

2 2

4 4

3 3

11 . 13
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serende gr¢gnt fargestoff (g et
ftalocyaningrgnntonemidde:.
"A-18" (L) 8 -

"Monastral grgnn B"-polyk: orkobber-
ftalocyanintonemiddel -

" fargeindeks nr. TU4260 (5) 1 --
Svart magnetisk jernoksyd
"MO-U232" (6) -- 7
Toluen 67 - 67
Total : 100 - 100

(2) til (6) - se.eks. 1.

(8) Denne kopolymer har et syretall p&d 40, en ndleinn-
trengning pd 2 (ASTM D-13%21), et mykningspunkt pd
108°C (ASTM E-28) og en viskositet p& 500 centipois
ved 140°cC.

(9) Denne homopolymer har en molekylvekt pd ca. 1100.

(10) Full betegnelse er "Sunoco Wax 5512" og denne
parafinvoks har en ndleinntrengning p&d 9 (ASTM D-13%21)
og et minimumssmeltepunkt p& 69°C (ASTM D-127).

De grgnne og svarte trykkbdndene ble bedgmt for trykk-
kvalitet og resistens overfor skraping og utvisking slik det er
angitt i eks. 1. De trykte streker hadde utmerket resistens over-
for skraping og utvisking bdde ved en visuell undersgkelse og ved
optisk avlesning.

Eksempel 4.

Grgnne og svarte overfgringstrykkeb&nd -ble fremstilt
slik det er angitt i eks. 1, idet man anvendte samme opplgsnings-
middelbaserte beleggsammensetninger som beskrevet der, bortsett
fra at kopolymeren av etylen og vinylacetat "AC-400", ble erstattet
med samme mengde av en kopolymer av etylen og vinylacetat "AX-405".
Denne, kopolymer inneholder fra 3 til 5 vekt-% vinylacetat og har en
molekylvekt pd ca. 2000.

De grgnne og svarte trykkebdndene ble bedgmt for trykk-
kvalitet og resistens overfor skraping og utvisking slik det er
angitt i eks. 1. De trykte streker hadde utmerket resistens overfor

skraping og utvisking bide ved en visuell undersgkelse og ved en
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optisk avlesning.

Eksempel 5.

Grgnne og svarte trykkebdnd ble fremstilt slik det er
angitt i eks. 1, idet man anvendte de opplgsningsmiddelbaserte
beleggsammensetninger som er beskrevet nedenfor.

Opplgsningsmiddelbaserte

: : sammensetninger

Komponent Vektdeler

Grgnn Svart

sammensetning sammensetning
Kopolymer av etylen og vinylacetat
"AC-4o1" (11) 5,0 5,0
Kopolymer av etylen og akrylsyre
"AC-5L40" (8) 2,0 2,0
Modifisert mikrokrystallinsk voks
"WB-2" (2) 5,0 5,0
Parafinvoks - "5512" (10) 2,0 2,0
Melamin-sulfonamidformaldehyd-
kopolymer inneholdende et fluore-
serende bladtoningsmiddel
"A-19" (3) 11,0 19,25
Melamin-sulfonamidformaldehyd-
kopolymer inneholdende et fluore-
serende gr¢gnt fargestoff og et
ftalocyaningr¢gnntoningsmiddel
"A-18" (U) 8,0 --
"Monastral grgnn B"-polyklorkobber-
ftalocyanintoningsmiddel
fargeindeks nr. 74260 (5) 1,0 --
Kjignrgk - "Royal Spectra" (12) -- 0,75
Toluen 66,0 66,0
Total 100,0 100,0

(2) til (5) - se eks. 1.
(11) Denne kopolymer inneholder ca. 10 vekt-% vinylacetat

og har en molekylvekt p} ca. 3000.
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(12) Denne kjdn gk har en svarthetsindeks p8 253 og en
midlere pa-tikkeldiameter p& 10 mu

De grgnne og svirte trykkebidnd ble bedgmt for trykk-
kvalitet og resistens ove.for skraping og utvisking slik det er
angitt i eks. 1. De trykkede striper hadde utmerket resistens
overfor skraping og utvislking bdde ved en visuell undersgkelse og
ved en optisk avlesning.

gksempel 6.
Et svart trykkehdnd ble fremstilt slik det er angitt i

eks. 1, idet man anvendte en opplgsningsmiddelbasert beleggsammen-

sething som er beskrevet nedenfor.

Opplgsningsmiddelbasert
beleggsammensetning.

Komponent Vektdeler
Kopolymer av etylen og vinylacetat
"AC-U4oO" (1) 7,0

Modifisert mikrokrystallinsk voks
"WwB-2" (2) 6,0

Melamin-sulfonamidformaldehyd~
kopclymer inneholdende et fluore-
serende bldtt fargestoff og et
ftalocyaninblédtoningsmiddel

"A-19" (3) 16,25
Kjgnrgk - "Peerless 155" (13) 0,75
Toluen 67,0
Total 100,-

(1) til (3) - se eks. 1.
(13) Denne kjgnrgk hadde en svarthetsindeks p& 160 og

en midlere partikkeldiameter p& 22 mu.

Det svarte trykkeb&ndet ble bedgmt sammen.med det grgnne
trykkebdnd fremstilt som angitt i eks. 1 for trykk-kvalitet og
resistens overfor skraping og utvisking slik det er angitt i1 eks.
1. De trykte streker hadde utmerket resistens overfor skraping og

utvisking bade ved visuell undersgkelse og ved optisk avlesning.
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Et rgdt trykkeb&nd ble fremstilt som angitt i eks. 1,

idet man anvendte en opplgsningsmiddelbasert beleggsammensetning

-av den type som er beskrevet nedenfor.

Komponent

.Opp1¢sningsmiddelbasert
beleggsammensetning

Vektdeler

Kopolymer av etylen og vinylacetat

"AC-4oo"™ (1)

7,0

Modifisert mikrokrystallinsk voks

HWB_2" (2)

Melamin—sulfoﬁamidformaldehyd—

kopolymer inneholdende et fluore-

serende r¢gdt fargestoff

"A_IBH <1“>

14,25

Barium-1litolrgdt - fargeindeks

nr. 15630 (15)

Toluen
Total

0,75

72,0
100,0

(1) og (2) - se eks. 1-

(1)

Full betegnelse er "DAY-GLO Fluorescent Pigment
Rocket Red A-13". Dette materialet bestér av ca.
97 vekt-% av en termoplastisk melamin-sulfonamid-
formaldehydharpiks fremstilt som beskrevet ovenfor,
og ca. 3 vekt-% av et dagslysfluoriseren&é-r¢dt
fargestoff. Dette materialet har en miniumum-
luminisensfaktor pd 35%. en minimumsrenhet pd 77%
og en dominant bglgelengde pd fra 620 til 627 milli-
mikron eller nanometere bestemt ved hjelp av et
dagslysfluoreserende fargespesifikasjonssystem av
den type som er beskrevet pd sidene 23 til 25 i
Day-Glo Colour Corp. Technical Booklet nr. 1170-A.

Det rgde trykkebdndet ble bedgmt sammen med det svarte

trykkebdndet fremstilt som -angitt i eks. 1, for trykk-kvalitet og

resistens overfor skraping og utvisking ved hjelp av de fremgangs-
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mater som er beskrevet i eks. 1. I dette eksenn=1 ble det optiske
avlesningssystem programmert slik at det skulle avlese informasjon
innkodet i rdde, svarte cg hvite striper. De trykte striper

hadde utmerket resistené overfor skraping og utvisking, bade ved‘
en visuell undersgkelse cg ved en optisk avlesning.

Eksempel 8. o .
Et gr¢gnt trykkebénd ble fremstilt ved hjelp av de frem-

gangsméter som er beskrevet i eks. 1, idet man anvendte en opp-

l¢sningsmiddelbasert beleggsammensetning av den type som er be-

skrevet nedenfor.

Oppl@gsningsmiddelbasert .
beleggsammensetning

Komponent ' Vektdeler
Kopolymer av etylen og vinylacetat
"Ac_uoon (1) ) 7

Modifisert mikrokrystallinsk voks
"wB-2" (2) 6

Melamin-sulfonamidformaldehyd-
kopolymer (16) . 19

"Luxol Fast Green B Dye" -farge-
stoff, fargeindeks - oppl#snings-
middel Green 10 -~ side 2887 i

Colour Index (17) 1
Toluen _ ’ 67
Total 100

- (1) og (2) - se eks. 1.

(16) Denne harpiks er fremstilt som beskrevet ovenfor.

Denne melamin-sulfonamidformaldehydkopolymer ble opp-
‘varmet ti1 150°% og smeltet. Det grgnne fargestoff ble tilsatt den
smeltede kopolymer, og det hele ble blandet til man fikk en jevn
sammensetning. Blandingen inneholdende fargestoffer ble s& avkjglt
£til romtemperatur, noe som gjorde at den stgrknet, hvoretter den
ble malt 1 en morter inntil partikkelstgrrelsen pad kopclymeren var
ca. 5 mikron. Det grgnne trykkeb&ndet ble s8 fremstilt slik det
er beskrevet 1 eks. 1. )

Det grgnne trykkebdndet ble bedgmt sammen med det svarte
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trykkebindet fremstilt som beskrevet i eks. 1, bdde for trykk-
kvalitet og resistens overfor skraping og utvisking ved hjelp av
de fremgangsmlter som er angitt 1 eks. 1. De trykkede streker
hadde utmerket resistens overfor skraping og utvisking bade ved

en visuell undersgkelse og ved en optisk avlesning.

Eksempel 9.
Et svart trykkebdnd ble fremstilt ved hjelp av de frem-
gangsmdter som er angitt i eks. 1, idet man anvendte en opplgsnings-

middelbasert beleggsammensetning av den type som er beskrevet

nedenfor.
Opplgsningsmiddelbasert
beleggsammensetning
Komponent Vektdeler
Kopolymer av etylen og vinylacetap
"AC-LOO"™ (1) 7

Modifisert mikrokrystallinsk voks
"WB-2" (2) 6

Melamin-sulfonamidformaldehyd-
kopolymer inneholdende et fluore-
serende blatt fargestoff og et
ftalocyaninbldtoningsmiddel

"A"19" (3) ) 10
Magnetisk koboltpulver (18) : 10
Toluen ~§Z
Total 100

(1) ti1 (3) - se eks. 1.

11 kg sikkerhetspapir (42,5 ¢ 53 cm x 500 ark) av den
type som vanligvis anvendes for banksjz=kker ble innkodet pd en
"C~481 Encoder", idet man anvendte det svarte magnetiske trykke-
bdnd fremstilt og beskrevet i dette eksempel.

Etter at den overfgrbare merkesammensetning var innkodet
eller trykket pd sikkerhetspapiret, bls dette innkodede sikker-
hetspapir elektronisk avlest idet man anvendte et kalibrert mdle-
utstyr som besto av en Whirly Sig Mark II Magnetic Ink Tester,
forbundet med et Tektronix 564 Storage Osccilloskop, for & bestemme
det dynamiske signalnivd for de innkoc3:de eller trykkede tegn pé
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sikkerhetspapiret og for & etablere en kontroll péd det nominelle

' signal fra en av basiskarakterene. Signalm8leinstrumentet ble
kalibrert idet man anvendte et sekundert signalreferansedokument

som ble tilveiebragt fra the Bank Administration Institute, Park
Ridge, Illinois, USA. Det anvendte‘signalnivé ble definert som =
amplityden p8 den frembragte spenningsbglge ndr et likestrgms-
magnetisert trykket tegn ble avlest av en egnet magnetisk avlesnings-
sonde.

Signalnivdet for det elektronisk avleste innkodede
sikkerhetspapir var av god kvalitet, og signalbglgeformene var
rene og frie for ekstrasignaler fra gjenvarend: magnetiske trykk-
svertepartikler.

Eksempel 10.
Et svart trykkebédnd ble fremstilt ved hjelp av de frem-

gangsmiter som er angitt i eks. 1, idet man anvendte en opplgsnings-
middelbasert sammensetning av den type som er beskrevet i eks. 10,
bortsett fra at koboltpulveret ble erstattet med 10 vektdeler
svart magnetisk jernoksyd ("MO-4232").

11 kg sikkerhetspapir (42,5 x 55 cm x 500 ark) ble inn-
podet p& en "C-481 Encoder" pd samme mdte som beskrevet i eks. 9.
Det innkodede sikkerhetspapir ble elektronisk avlest pd samme méte
som beskrevet 1 eks. 9.

Signalnivdet for det elektronisk avleste innkodede
sikkerhetspapir var av god‘'kvalitet, og signalbglgene var rene og
frie for ekstrasignaler ffra gjenvarende magnetiske trykksverte-

partikler som i eks. 9.

Eksempel 11.
Grgnne og svarte trykkebdnd ble fremstilt som beskrevet

i eks. 1, idet man anvendte opplgsningsmiddelbaserte beleggsammen-

setninger av den type som er beskrevet nedenfor.
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Opplégsningsmiddelbaserte
beleggsammensetninger

Komponent Vektdeler
Grgnn Svart
sammensetning sammensetning

Kopolymer av etylen og vinylacetat
"AC-400" (1) 7 7

Medifisert mikrokrystallinsk voks
"WB-2" (2) 6 6

Melamin-sulfonamidformaldehyd-
kopolymer (16) 18 13

"Monastral Green B"-ftalocyanin-
polyklorkobbertoner - fargeindeks
nr. 74260 (5) 2 --

Svart magnetisk jernoksyd

"MO-4232" (6) -- 7
Toluen _67 _67
Total 100 100

(1), (2), (5) og (6) - se eks. 1.
(16) - se eks. 8.

De grgnne og svarte trykkebdnd ble bedgmt for trykk-
kvalitet og resistens overfor skraping og utvisking i overens-
gstemmelse med de fremgangsméter som er angitt i eks. 1. De
trykkede streker hadde utmerket resistens overfor skraping og
utvisking bade ved en visuell undersgkelse og ved en optisk

avlesning.

Eksempel 12.

Grgnne og svarte trykkebdnd ble fremstilt ved hjelp av-
de fremgangsmiter som er angitt i eks. 1, idet man anvendte opp-
lgsningsmiddelbaserte beleggsammensetninger som beskrevet i eks.
11, bortsett fra at andre vokser ble anvendt i stedet for den
modifiserte mikrokrystallinske voks. En parafinvoks, en karnauba-
voks, en montanvoks og en amidvoks ble alle bed¢gmt i mengder péd
6 vektdeler voks, den samme mengde som ble anvendt for den mofifi-
serte mikrokrystallinske voks. Den opplgsningsmiddelbaserte belegg-
sammensetning ble endret noe for den mikrokrystallinske voks. I
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dette tilfelle inneholdt den greénne og den svarte .ppldiningsmiddel-
baserte beleggsammensetn.ng henholdsvis fglgende vektdeler:
kopolymer av etylen og v nylacetat - 4,2 og 4,2, mikrokrystallinsk
voks - 3,6 og 3,6, melam n-sulfonamidformaldehydkopolymer - 10,8

og 7,8, grgnntoningsmiddel - 1,2 og 0, jernoksyd - 0 og 4,2, toluen
80,1. De fglgende vokstyper ble bedgmt.

1. En parafinvoks ("Shellwax 700") med en nd&leinntrengning
p&d 4 (ASTM D-1321) og et minimumssmeltepunkt pé SB,SOC (ASTM D-87).

2. En karnaubavoks ("Fatty Grey eller "nr. 3 North
Country") med et syretall. pd fra 4 til 10 (ASTM D-13%26),. et
fors&pningstall p& fra 7 til 88 (ASTM D-13%87), en n&leinntrengning
p8 3 (ASTM D-1321) og et minimumssmeltepunkt pd 82,7°C (ASTM D-127).

3. En montanvoks ("Riebeck-Romonta Montan Wax") med et '
syretall pd& 28 til 35 (ASTM D-1386), et forsdpningstall pd fra 83
til 100 (ASTM D-1387), en ndleinntrengning pd 3 (ASTM D-1321) og
et minimumssmeltepunkt p& fra 82,2 til 87,7°C (ASTM D-127).

4, Bn amidvoks som i alt vesentlig var en organisk
karboksylsyre hvor hydroksyl eller Od-gruppene i alt vesentlig
var erstattet med amino eller NHz—grupper. Denne voks hadde et
innhold av frie fettsyrer pd 5%, et jodtall pd 5 og et stivnepunkt
pa 97,700 (ASTM D-87-L2). Denne voks har varebetegnelsen
"Armid HT" og har en omtrentelig amidsammensetning pa 22% palmit-
amid, 75% stearamid og 3% oleamid.

5. Eri mikrokrystallinsk voks ("Sunoco Wax 985 Yellow")
med en ndleinntrengning pi 5 (ASTM D-1321) og et minimumssmelte-
punkt p& 89,3°C (ASTM D-127).

De grgnne og svarte trykkebdnd ble bedgmt for trykk-
kvalitet og resistens overfor skraping og utvisking ved hjelp av
de fremgangsmdter som er angitt i eks. 1. De trykte striper
hadde utmerket resistens overfor skraping og utvisking bédde ved en

visuell undersgkelse og ved en optisk avlesning.

Eksempel 13.
Grgnne og svarte trykkeband ble fremstilt ved hjelp av

de fremgangsmdter som er angitt i eks. 1, idet man anvendte de
opplgsningsmiddelbaserte beleggsammensetninger som er beskrevet
nedenfor. I dette eksempel ble ingen melamin-sulfonamidformaldehyd-
kopolymer tilsatt noen av beleggsammensetningene.
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Oprlgsningsmiddelbaserte
beleggsammensetninger

Komponent Vektdeler

Grgnn Svart -
sammensetning Ssammensetning

Kopolymer av etylen og vinylacetat

"AC-4o0o" (1) 10,9 10,5
Modifisert mikrokrystallinsk voks -
""JB_2" (2) 9,“ 990

"Monastral Green B"-ftalocyanin-

polyklor-kobbertoningsmiddel

fargeindeks nr. 74260 (5) 1,3 —-———

Svart magnetisk jernoksyd

"MO-42%2" (6) — 5,3

Toluen 78,4 75,2

Total 100,0 100,0 —

(1), (2), (5) og (6) - se eks. 1.

De grg¢nne og svarte trykkebdnd ble bedgmt for trykk-
kvalitet og resistens overfor skraping og utvisking ved hjelp av
de fremgangsmét :r som er beskrevet i eks. 1. De trykte striper
hadde meget d&. ig resistens overfor skraping og utvisking bade
ved en visuell :ndersgkelse og ved en optisk avlesning.

P.at en_t k a_v

1. Flel Dbelt ark eller bdnd som pd en av sine overflater

&> . .
berer en merxc mmensetning som ved hj:lp av trykk lar seg overfdre
til merkemotte wa= overflater, og hvo- narkesammensetningen inn-

befatter et po nert bindemiddel fortrinnsvis et polyolefinisk

bindemiddel modifisert med en 1like sto~ vektdel voks, og et

elektrisk, magnetisk eller optisk pavisbart materiale, k a r - -
akterisert ved at merkesamensetningen innbefatter

en termoplastisk aminotriazinsulfonamid-aldehydkopolymer.

2. Ark ifglge krav 1, kara (terisert ved

at molforholdet mellom aminotriazinet »g sulfonamidet I nevnte

aminotriazin-sulfonamid-aldehvidkopolym:rea varierer fra 1:2 til
1:6, og ved at den molare mengde av alietyd er stgrre enn den

samlede molare mengde av aminotriazin >g monosulfonamid, og at
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aldehydet er formaldehyd eller paraformaldehyd.

3. Ark ifglge. krav 1 eller 2, karakterisert
v e d at nevnte aminotr:azin-sulfonamid-aldehydkopolymer utgjgr
mellom 50 og 65 vekt-%, nevnte polymere bindemiddel utgjgr mellom
15 og 25 vekt-% mens nevnte elektrisk, magnetisX eller optisk
pdvisbare materiale utgjgr mellom 2 og 20 vekt-% av merkesammen-
setningen.

4, Ark eller bé&nd ifglge krav 1-3, karakteri-
sert ved at minst en del av aminotriazin-sulfonamid-
aldehydkopolymeren er tiistede i form av adskilte'meget sma
partikler dispergert i hele merkesammensetrniingen.

5. Ark eller b&nd ifglge krav 1-4, k arakter i -
.sert v ed at nevnte aminotriazin er valgt fra gruppen
bestdende av melamin og forbindelser med fglgende formel

N
PN ;
Ne——— -
H2 T C NH2
N

N
¢~

R

hvor R representerer hydrogen, en alkylgruppe med opptil 8 karbon-
atomer, en arylgruppe, en alkylarylgruppe, eller en mono- eller
dialkylaminogruppe med opptil B karbonatomer i hver alkylgruppe,
og nevnte sulfonamid er valgt fra gruppen bestdende av orto- og
para-toluensulfonamidef, benzensulfonamider og alkylderivater. av
disse.

(56) Anfgrte publikasjoner:

Britisk patent nr. 979763
U.S. patent nr. 2777781, 3303168, 3449149
Psterriksk patent nr. 274859
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