
(57)【要約】

【目的】レプリカ板２４を傷つけることなく簡単に脱着

できる、導光板用金型構造１０を提供する。

【構成】キャビティ２６を構成する第２金型１８の凹部

１８ｂには、固定装置２０が装着される。そして、第２

金型１８に対してレプリカ板２４を固定する際には、固

定装置２０から付与される負圧によってレプリカ板２４

の背面が吸引され、第２金型１８からレプリカ板２４を

取り外す際には、負圧が解除される。したがって、レプ

リカ板２４を固定するためのボルトは不要であり、レプ

リカ板２４の脱着の手間を大幅に軽減できる。

【選択図】　　　　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
所 定 の 光 学 パ タ ー ン を 有 す る 導 光 板 を 製 造 す る た め の 導 光 板 用 金 型 構 造 に お い て 、
キ ャ ビ テ ィ を 構 成 す る 金 型 、
前 記 光 学 パ タ ー ン に 対 応 す る パ タ ー ン を 表 面 に 有 し 、 前 記 キ ャ ビ テ ィ 内 に 配 置 さ れ た レ プ
リ カ 板 、 お よ び
前 記 レ プ リ カ 板 の 背 面 を 負 圧 で 吸 引 す る こ と に よ り 前 記 レ プ リ カ 板 を 前 記 金 型 に 対 し て 固
定 す る 固 定 手 段 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 、 導 光 板 用 金 型 構 造 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 産 業 上 の 利 用 分 野 】
こ の 発 明 は 、 所 定 の 光 学 パ タ ー ン を 有 す る 導 光 板 を 製 造 す る た め の 導 光 板 用 金 型 構 造 に 関
す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
一 般 に 、 液 晶 表 示 パ ネ ル の バ ッ ク ラ イ ト に は 、 表 示 面 に 対 し て 光 を 均 一 に 照 射 す る た め の
面 型 照 明 装 置 が 用 い ら れ て お り 、 面 型 照 明 装 置 に は 、 光 源 か ら の 光 を 表 示 面 へ 導 く た め の
導 光 板 が 用 い ら れ て い る 。 導 光 板 の 種 類 に は 様 々 な も の が あ る が 、 突 起 ， 穴 ， 突 条 ま た は
条 溝 等 か ら な る 光 学 パ タ ー ン を 有 す る も の が 周 知 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
従 来 、 光 学 パ タ ー ン を 有 す る 導 光 板 を 製 造 す る 際 に は 、 （ ａ ） 光 学 パ タ ー ン に 対 応 す る パ
タ ー ン が 機 械 加 工 さ れ た 入 子 ブ ロ ッ ク を 金 型 内 に 配 置 し 、 こ れ を 金 型 の 背 面 側 か ら ボ ル ト
で 固 定 し て 射 出 成 形 す る 方 法 や 、 （ ｂ ） パ タ ー ン を 有 す る レ プ リ カ 板 を 金 型 内 に 配 置 し 、
こ れ を 金 型 の 開 閉 面 側 か ら ボ ル ト で 固 定 し て 射 出 成 形 す る 方 法 （ 特 開 平 ８ － ６ ０ １ ７ 号 等
） 等 が 採 用 さ れ て い た 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し 、 従 来 技 術 （ ａ ） で は 、 入 子 ブ ロ ッ ク を 交 換 す る 際 に 、 成 形 機 か ら 金 型 を 降 ろ す 必
要 が あ っ た の で 、 入 子 ブ ロ ッ ク の 交 換 作 業 が 面 倒 で あ り 、 ま た 、 交 換 作 業 に 時 間 が か か る
と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
一 方 、 従 来 技 術 （ ｂ ） で は 、 レ プ リ カ 板 を 交 換 す る 際 に 、 成 形 機 か ら 金 型 を 降 ろ す 必 要 が
な く 、 レ プ リ カ 板 を 交 換 す る だ け で 複 数 種 類 の 導 光 板 を 低 コ ス ト で 簡 単 に 製 造 で き る も の
の 、 レ プ リ カ 板 の 脱 着 時 に レ プ リ カ 板 を 傷 つ け る お そ れ が あ っ た 。 ま た 、 図 ６ に 示 す よ う
に 、 レ プ リ カ 板 １ に は 、 ボ ル ト ２ で 固 定 す る た め の 固 定 部 ３ を 設 け る 必 要 が あ っ た の で 、
固 定 型 ４ お よ び 可 動 型 ５ の 両 方 に レ プ リ カ 板 １ を 固 定 す る こ と が で き ず 、 両 面 に 光 学 パ タ
ー ン を 有 す る 導 光 板 を 製 造 す る こ と が で き な か っ た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
そ れ ゆ え に 、 こ の 発 明 の 主 た る 目 的 は 、 レ プ リ カ 板 を 傷 つ け る こ と な く 脱 着 で き 、 ま た 、
両 面 に 光 学 パ タ ー ン を 有 す る 導 光 板 を 製 造 で き る 、 導 光 板 用 金 型 構 造 を 提 供 す る こ と で あ
る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
こ の 発 明 は 、 「 所 定 の 光 学 パ タ ー ン １ ４ を 有 す る 導 光 板 １ ２ を 製 造 す る た め の 導 光 板 用 金
型 構 造 １ ０ に お い て 、 キ ャ ビ テ ィ ２ ６ を 構 成 す る 金 型 １ ６ ， １ ８ 、 光 学 パ タ ー ン １ ４ に 対
応 す る パ タ ー ン ３ ６ を 表 面 に 有 し 、 キ ャ ビ テ ィ ２ ６ 内 に 配 置 さ れ た レ プ リ カ 板 ２ ４ 、 お よ
び レ プ リ カ 板 ２ ４ の 背 面 を 負 圧 で 吸 引 す る こ と に よ り レ プ リ カ 板 ２ ４ を 金 型 １ ６ ， １ ８ に
対 し て 固 定 す る 固 定 手 段 ２ ０ を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 、 導 光 板 用 金 型 構 造 １ ０ 」 で あ る
。
【 ０ ０ ０ ８ 】
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こ の 発 明 で は 、 真 空 ポ ン プ 等 に よ っ て 発 生 さ れ る 負 圧 を 用 い て 、 金 型 １ ６ ， １ ８ に 対 し て
レ プ リ カ 板 ２ ４ が 固 定 さ れ る 。 し た が っ て 、 レ プ リ カ 板 ２ ４ を 固 定 す る 際 に は 負 圧 を 付 与
す る だ け で よ く 、 取 り 外 す 際 に は 負 圧 を 解 除 す る だ け で よ い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
図 １ を 参 照 し て 、 こ の 発 明 が 適 用 さ れ た 導 光 板 用 金 型 構 造 １ ０ は 、 図 ２ に 示 す よ う な 導 光
板 １ ２ を 製 造 す る た め の も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
導 光 板 １ ２ は 、 ア ク リ ル 樹 脂 等 の よ う な 透 光 性 材 料 か ら な り 、 互 い に 対 向 す る 側 端 面 に は
入 光 面 １ ２ ａ が 形 成 さ れ 、 表 面 （ 図 ２ に お け る 上 面 ） に は 出 光 面 １ ２ ｂ が 形 成 さ れ る 。 ま
た 、 裏 面 （ 図 ２ に お け る 下 面 ） に は 、 非 出 光 面 １ ２ ｃ が 形 成 さ れ 、 こ の 非 出 光 面 １ ２ ｃ に
は 複 数 の ド ッ ト １ ４ ａ か ら な る 光 学 パ タ ー ン １ ４ が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
光 学 パ タ ー ン １ ４ を 構 成 す る ド ッ ト １ ４ ａ の 分 布 密 度 お よ び 大 き さ は 、 出 光 面 １ ２ ｂ の 全
面 に お い て 光 量 が 均 一 と な る よ う に 設 定 さ れ 、 こ の 実 施 例 で は 、 非 出 光 面 １ ２ ｃ の 中 央 部
ほ ど 高 密 度 で 大 径 と さ れ 、 端 部 に 向 か う に つ れ て 低 密 度 で 小 径 と さ れ る 。 な お 、 光 学 パ タ
ー ン １ ４ の 各 ド ッ ト １ ４ ａ は 、 突 起 ま た は 穴 の い ず れ で あ っ て も よ い し 、 ド ッ ト １ ４ ａ に
代 え て 、 図 示 し な い 突 条 ま た は 条 溝 が 形 成 さ れ て も よ い 。
【 ０ ０ １ ２ 】
導 光 板 用 金 型 構 造 １ ０ （ 図 １ ） は 、 第 １ 金 型 １ ６ ， 第 ２ 金 型 １ ８ ， 固 定 装 置 ２ ０ お よ び レ
プ リ カ 板 ２ ４ 等 を 含 む 。
【 ０ ０ １ ３ 】
第 １ 金 型 １ ６ は 、 第 ２ 金 型 １ ８ と 協 働 し て キ ャ ビ テ ィ （ 成 形 品 と 同 一 形 状 の 空 間 部 を 意 味
す る 。 以 下 、 同 じ 。 ） ２ ６ を 構 成 す る 固 定 型 で あ り 、 第 １ 金 型 １ ６ の 側 面 に は 、 湯 口 １ ６
ａ が 形 成 さ れ 、 湯 口 １ ６ ａ か ら キ ャ ビ テ ィ ２ ６ へ 向 け て ラ ン ナ １ ６ ｂ が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
第 ２ 金 型 １ ８ は 、 第 １ 金 型 １ ６ と 協 働 し て キ ャ ビ テ ィ ２ ６ を 構 成 す る 可 動 型 で あ り 、 第 ２
金 型 １ ８ の 内 部 に は 、 キ ャ ビ テ ィ ２ ６ の 内 面 を 構 成 す る キ ャ ビ テ ィ 面 １ ８ ａ と 固 定 装 置 ２
０ が 装 着 さ れ る 凹 部 １ ８ ｂ と が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
固 定 装 置 ２ ０ は 、 第 ２ 金 型 １ ８ に 対 し て レ プ リ カ 板 ２ ４ を 固 定 す る た め の 「 固 定 手 段 」 と
し て 機 能 す る も の で あ り 、 吸 引 パ ネ ル ２ ８ ， 吸 引 パ イ プ ３ ０ ， 多 孔 板 ３ ２ お よ び 冷 却 パ イ
プ ３ ４ を 含 む 。
【 ０ ０ １ ６ 】
吸 引 パ ネ ル ２ ８ は 中 空 の 板 状 部 材 で あ り 、 吸 引 パ ネ ル ２ ８ の 表 面 に は 、 複 数 の 空 気 吸 引 孔
が 形 成 さ れ 、 側 端 部 に は 、 吸 引 パ イ プ ３ ０ の 一 端 が 接 続 さ れ る 。 吸 引 パ イ プ ３ ０ の 他 端 に
は 、 図 示 し な い 真 空 ポ ン プ が 接 続 さ れ る 。 し た が っ て 、 真 空 ポ ン プ が 駆 動 さ れ る と 、 吸 引
パ ネ ル ２ ８ の 表 面 に 形 成 さ れ た 空 気 吸 引 孔 の 全 て か ら 空 気 が 吸 引 さ れ る こ と に な る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
多 孔 板 ３ ２ は 、 キ ャ ビ テ ィ ２ ６ 内 に お い て レ プ リ カ 板 ２ ４ を 位 置 決 め す る と と も に 、 こ れ
を 固 定 す る も の で あ り 、 多 数 の 通 気 孔 を 有 す る 多 孔 質 材 料 に よ っ て 形 成 さ れ る 。 多 孔 板 ３
２ を 構 成 す る 多 孔 質 材 料 と し て は 、 金 属 ， 合 成 樹 脂 ま た は セ ラ ミ ッ ク 等 の よ う な 強 度 と 耐
熱 性 と を 兼 ね 備 え た も の が 用 い ら れ る 。 多 孔 板 ３ ２ の 表 面 は 、 レ プ リ カ 板 ２ ４ の 変 形 を 防
止 し つ つ 、 こ れ を 安 定 し て 保 持 し 得 る よ う に 平 滑 に 仕 上 げ ら れ 、 多 孔 板 ３ ２ の 内 部 に は 、
冷 却 パ イ プ ３ ４ が 配 置 さ れ る 。 そ し て 、 冷 却 パ イ プ ３ ４ に は 、 図 示 し な い 給 水 ポ ン プ に よ
っ て 冷 却 水 が 循 環 さ れ る 。 な お 、 多 孔 板 ３ ２ お よ び 吸 引 パ ネ ル ２ ８ は 、 凹 部 １ ８ ｂ の 底 部
に 図 示 し な い ボ ル ト 等 に よ り 固 定 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
第 １ 金 型 １ ６ お よ び 第 ２ 金 型 １ ８ は 、 図 示 し な い 金 型 プ レ ー ト に 固 定 さ れ 、 図 示 し な い 油
圧 シ リ ン ダ ー に よ り 開 閉 さ れ る 。 そ し て 、 第 １ 金 型 １ ６ の 湯 口 １ ６ ａ に は 、 射 出 装 置 ２ ２
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の 射 出 ノ ズ ル ２ ２ ａ が 接 続 さ れ る 。 な お 、 射 出 装 置 ２ ２ は 、 射 出 成 形 に 広 く 用 い ら れ て い
る 一 般 的 な も の で あ り 、 本 発 明 に 特 有 の も の で は な い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
レ プ リ カ 板 ２ ４ は 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 ニ ッ ケ ル 等 か ら な る 板 状 の 本 体 ２ ４ ａ を 含 み 、 本
体 ２ ４ ａ の 表 面 に は 、 導 光 板 １ ２ の 光 学 パ タ ー ン １ ４ （ 図 ２ ） に 対 応 す る パ タ ー ン ３ ６ が
形 成 さ れ る 。 つ ま り 、 光 学 パ タ ー ン １ ４ を 構 成 す る 各 ド ッ ト １ ４ ａ が 突 起 で あ る 場 合 に は
、 パ タ ー ン ３ ６ を 構 成 す る 各 ド ッ ト ３ ６ ａ は 穴 と し て 形 成 さ れ 、 光 学 パ タ ー ン １ ４ を 構 成
す る 各 ド ッ ト １ ４ ａ が 穴 で あ る 場 合 に は 、 パ タ ー ン ３ ６ を 構 成 す る 各 ド ッ ト ３ ６ ａ は 突 起
と し て 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
図 １ を 参 照 し て 、 導 光 板 用 金 型 構 造 １ ０ を 用 い て 導 光 板 １ ２ （ 図 ２ ） を 製 造 す る 際 に は 、
ま ず 、 固 定 装 置 ２ ０ に よ っ て 第 ２ 金 型 １ ８ に 対 し て レ プ リ カ 板 ２ ４ が 固 定 さ れ る 。 つ ま り
、 キ ャ ビ テ ィ ２ ６ 内 に レ プ リ カ 板 ２ ４ が 配 置 さ れ 、 図 示 し な い 真 空 ポ ン プ が 駆 動 さ れ て レ
プ リ カ 板 ２ ４ の 背 面 が 負 圧 に よ り 吸 引 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
続 い て 、 第 １ 金 型 １ ６ お よ び 第 ２ 金 型 １ ８ が 図 示 し な い 油 圧 シ リ ン ダ ー に よ り 閉 鎖 さ れ て
キ ャ ビ テ ィ ２ ６ が 構 成 さ れ 、 第 １ 金 型 １ ６ の 湯 口 １ ６ ａ に 射 出 装 置 ２ ２ の 射 出 ノ ズ ル ２ ２
ａ が 接 続 さ れ る 。 そ し て 、 射 出 装 置 ２ ２ か ら キ ャ ビ テ ィ ２ ６ 内 へ 溶 融 樹 脂 が 射 出 さ れ る 。
キ ャ ビ テ ィ ２ ６ 内 に 充 填 さ れ た 溶 融 樹 脂 が 所 定 温 度 に ま で 冷 却 さ れ る と 、 第 １ 金 型 １ ６ お
よ び 第 ２ 金 型 １ ８ が 開 か れ て 導 光 板 １ ２ が 離 型 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
そ し て 、 第 ２ 金 型 １ ８ か ら レ プ リ カ 板 ２ ４ を 取 り 外 す 際 に は 、 図 示 し な い 真 空 ポ ン プ が 停
止 さ れ 、 レ プ リ カ 板 ２ ４ の 背 面 に 付 与 さ れ て い た 負 圧 が 解 除 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
こ の 実 施 例 に よ れ ば 、 レ プ リ カ 板 ２ ４ を 用 い て 光 学 パ タ ー ン １ ４ を 形 成 す る よ う に し て い
る の で 、 レ プ リ カ 板 ２ ４ を 取 り 替 え る だ け で 、 異 な る 種 類 の 導 光 板 １ ２ を 簡 単 に 製 造 で き
る 。 ま た 、 負 圧 を 用 い て 第 ２ 金 型 １ ８ に 対 し て レ プ リ カ 板 ２ ４ を 固 定 す る よ う に し て い る
の で 、 ボ ル ト 留 め す る 場 合 に 比 べ て 脱 着 の 手 間 を 大 幅 に 軽 減 で き 、 ま た 、 脱 着 の 際 に レ プ
リ カ 板 ２ ４ を 傷 つ け る の を 防 止 で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
な お 、 こ の 発 明 は 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 両 面 に 光 学 パ タ ー ン １ ４ を 有 す る 導 光 板 ３ ８ を 製
造 す る 場 合 に も 適 用 可 能 で あ る 。 こ の 場 合 に は 、 第 １ 金 型 １ ６ お よ び 第 ２ 金 型 １ ８ の 両 方
に 固 定 装 置 ２ ０ が 装 着 さ れ 、 キ ャ ビ テ ィ ２ ６ 内 に お い て ２ つ の レ プ リ カ 板 ２ ４ が 固 定 さ れ
る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
ま た 、 こ の 発 明 は 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 楔 形 状 の 導 光 板 ４ ０ を 製 造 す る 場 合 に も 適 用 可 能
で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
【 発 明 の 効 果 】
こ の 発 明 に よ れ ば 、 レ プ リ カ 板 の 背 面 を 負 圧 で 吸 引 す る こ と に よ っ て 金 型 に 対 し て レ プ リ
カ 板 を 固 定 で き 、 負 圧 を 解 除 す る こ と に よ っ て 金 型 か ら レ プ リ カ 板 を 取 り 外 す こ と が で き
る 。 し た が っ て 、 レ プ リ カ 板 を 簡 単 に 脱 着 で き る と と も に 、 レ プ リ カ 板 の 損 傷 を 防 止 で き
る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
ま た 、 レ プ リ カ 板 に は 、 ボ ル ト で 固 定 す る た め の 固 定 部 を 設 け る 必 要 が な い の で 、 固 定 型
お よ び 可 動 型 の 両 方 に レ プ リ カ 板 を 固 定 す る こ と が で き 、 両 面 に 光 学 パ タ ー ン を 有 す る 導
光 板 を 製 造 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 こ の 発 明 が 適 用 さ れ た 導 光 板 用 金 型 構 造 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 導 光 板 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
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【 図 ３ 】 レ プ リ カ 板 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 他 の 導 光 板 用 金 型 構 造 （ 両 面 パ タ ー ン 用 ） を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 他 の 導 光 板 用 金 型 構 造 （ 楔 形 用 ） を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 従 来 技 術 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ ０ … 　 導 光 板 用 金 型 構 造
１ ２ ， ３ ８ ， ４ ０ … 　 導 光 板
１ ４ … 　 光 学 パ タ ー ン
１ ６ … 　 第 １ 金 型
１ ８ … 　 第 ２ 金 型
２ ０ … 　 固 定 装 置
２ ２ … 　 射 出 装 置
２ ４ … 　 レ プ リ カ 板
２ ６ … 　 キ ャ ビ テ ィ
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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