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Sposab nawilzania drewna

Przedmiotem wynalazku jest sposéb nawilzania drewna, przeznaczonego do uplastyczniania poprzedzajgce-
go proces giecia drewna.

Znany sposob nawilzania drewna, przeznaczonego do produkcji mebli gigtych, przeprowadza sie w parni-
kach, dziatajac na drewno wilgotng parg wodng o nadcisnieniu 0,2 atm.

Sposob nawilzania drewna wed tug wynalazku polega na tym, ze drewno zanurza sie w wodzie o temperatu-
rze otoczenia, nastepnie nagrzewa migedzy aluminiowymi elektrodami kondensatora, zasilanego z generatora
wysokiej czestotliwosci, do chwili intensywnego parowania drewna, i ponownie zanurza sie¢ drewno w wodzie
0 temperaturze otoczenia, az do wyrdéwnania sie temperatur drewna i wody. Proces ten powtarza sie kilkakrotnie,
w zaleznosci od Zadanej wilgotnosci drewna. W czasie jednego procesu, wilgotnosé drewna zwieksza sie
0 40--60%, zaleznie od poczatkowej wilgotnosci drewna,

Sposéb wedtug wynalazku pozwala na szybkie, w stosunku do znanych sposobdw, nawilzenie drewna,
adrewno, nawilzone sposobem wedftug wynalazku, zachowuje gtadko$é powierzchni, nie wykazujac tak
charakterystycznego dla znanych sposobdw nawilzania mechowacenia powierzchni. Poza tym, dzieki zastosowa-
niu w kondensatoirze aluminiowych elektrod, drewno zachowuje nie zmieniong barwe.

Przyktadowo, drewno bukowe o wilgotnosci poczatkowej 12% zanurza sie przez jedng minute w wodzie
o temperaturze +16°C, a nastepnie wktada miedzy aluminiowe elektrody kondensatora, zasilanego z generatora
wysokiej czestotliwosci. Podczas nagrzewania utrzymuje si¢ stata czestotliwos¢ 13,25 MHz, przy napigciu
anodowym 6000 V i natezeniu pradu 1 A. Po trzech minutach, gdy drewno intensywnie paruje, wyjmuje sig je
z przestrzeni migedzy elektrodami kondensatora i zanurza w wodzie o temperaturze + 1 6°C. Po trzech minutach,
gdy temperatury drewna i wody wyréwnaja sie, drewno wyjmuije sie i bada jego wilgotno$é metoda suszarkowo-
wagowa. Nastepnie proces powtarza sie. W pierwszym procesie uzyskuje si¢ wilgotnosé¢ drewna w granicach
40-60%, po nastepnym 70—90%.
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