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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Bogendruckmaschi-
nen-Wascheinrichtung und eine Steuereinrichtung da-
far.

[0002] Eine Bogendruckmaschinen-Wascheinrich-
tung dieser Art und eine Steuereinrichtung dafir zum
Reinigen eines Druckzylinders, dessen Zylinderumfang
durch zwei Greifergruben in zwei Zylinderumfangsab-
schnitte unterteiltist, istaus der EP 1050 408 B1 bekannt.
Die Steuereinrichtung und die Waschvorrichtung der
Wascheinrichtung sind derart ausgebildet, dass beijeder
Zylinderumdrehung nur der eine, jedoch nicht der ande-
re, Zylinderumfangsabschnitt von der Waschvorrichtung
gereinigt wird. Danach kann umgeschaltet werden, so
dass dann bei jeder Zylinderumdrehung nur der betref-
fende andere, jedoch nicht der eine Zylinderumfangsab-
schnitt von der Waschvorrichtung gereinigt wird. Ein
Waschtuch der Waschvorrichtung wird jeweils um einen
Tuchabschnitt weiter transportiert, wenn die Waschvor-
richtung von dem Druckzylinder distanziert ist und sich
gegenuber dem Zylinderumfangsabschnitt befindet, wel-
cher nicht gereinigt wird. Damit sind héhere Drehge-
schwindigkeiten des Druckzylinders wéhrend des Reini-
gungsbetriebes moglich, und damit kiirzere Reinigungs-
zeiten, als mit einer Wascheinrichtung, bei welcher die
Waschvorrichtung, nachdem sie vom Ende eines Zylin-
derumfangsabschnittes abgestellt wird, gleich wieder an
den Anfang des unmittelbar danach folgenden Zylinder-
umfangsabschnittes angestellt wird, wobei wahrend des
Uberbriickens der schmalen Greifergrube, welche zwi-
schen dem genannten Ende und dem genannten Anfang
liegt, die Waschvorrichtung einen Tuchvorschub durch-
fuhrt. Der Vorschub des Waschtuches um jeweils einen
Tuchabschnitt benétigt relativ viel Zeit, die Breite der
Greifergruben ist jedoch sehr klein. Bei hohen Drehzah-
len des Druckzylinders ist es nicht méglich, die Wasch-
vorrichtung an einer Greifergrube nach dem Abheben
vom Ende eines Zylinderumfangsabschnittes an den An-
fang des direkt nachfolgenden Zylinderumfangsab-
schnittes anzustellen, weil die Reaktionszeiten der
Waschvorrichtung zu lang sind.

[0003] Die Funktion der Wascheinrichtung der EP 1
050 408 B1 wird im Folgenden mit Bezug auf Fig. 1 der
hier beigefiigten Zeichnungen beschrieben. Fig. 1 zeigt
in Stirnansicht schematisch einen Druckzylinder 10 mit
zwei Greifergruben 1 und 2, welche zur deutlichen Dar-
stellung der Waschfunktionen unmaf3stéblich vergrofert
dargestellt sind. Eine (nicht gezeigte) Druckmaschinen-
Steuereinrichtung erzeugt Winkelpositionssignale, in
Abhangigkeit von welchen eine Steuereinrichtung 12,
welche die Winkelpositionssignale empféangt, erkennen
kann, in welcher Drehwinkelposition der Druckzylinder
10, welcher in Drehrichtung 14 rotiert, sich jeweils befin-
det relativ zu einer ortsfesten Anstellwinkelposition C ei-
ner Waschvorrichtung 16, welche in Fig.1 schematisch
und auch durch einen Pfeil dargestelltist, welcher gleich-
zeitig die Anstellbewegungsrichtung der Waschvorrich-
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tung 16 zeigt. Die Waschvorrichtung 16 ist ausgebildet,
umein Waschtuch 18 von einer Versorgungsrolle 20 tiber
ein Andriickelement 22, mit welchem ein Waschtuchab-
schnitt an die Zylinderumfangsabschnitte A und B zwi-
schen den Greifergruben 1 und 2 alternativ anstellbar ist,
tuchabschnittsweise auf eine Aufwickelrolle 24 zu trans-
portieren, wenn die Waschvorrichtung 16 von dem
Druckzylinder 10 distanziert ist. Die eine Greifergrube 1
hat ein Grubenende am Anfang Al des einen Zylinder-
umfangsabschnittes A, und einen Grubenanfang am En-
de B2 des anderen Zylinderumfangsabschnittes B. Die
andere Greifergrube 2 hat einen Grubenanfang am Ende
A2 des einen Zylinderumfangsabschnittes A, und ein
Grubenende am Anfang Bl des anderen Zylinderum-
fangsabschnittes B.

[0004] Die Waschvorrichtung 16 ist von einer Grund-
stellung 26 im Abstand 28 von dem Druckzylinder A di-
stanziert und durch einen Anstellbefehl AN von der
Grundstellung 26 ausgehend an einer vorbestimmten
Anstellstelle am Anfang Al (oder B1) des einen Zylin-
derumfangsabschnittes A (oder des anderen Zylinder-
umfangsabschnittes B) entsprechend einem Pfeil 30 an-
stellbar. Der Anstellbefehl AN muss bei einer Vorlauf-
Winkelstelle W1 um einen Anstell-Vorlaufwinkel a er-
zeugt werden, bevor die vorbestimmte Anstellstelle am
Anfang Al (oder B1) des zu reinigenden Zylinderum-
fangsabschnittes A (oder B) die Anstellwinkelposition C
der Waschvorrichtung erreicht, damit die Waschvorrich-
tung 16 unter Berilicksichtigung der Rotationsgeschwin-
digkeit des Druckzylinders 10, der GroRRe des Abstandes
28 der Waschvorrichtung 16 in der Grundstellung 26 vom
Zylinderumfang, und der Bewegungsgeschwindigkeit
der Waschvorrichtung 16 in Richtung von der Grundstel-
lung 26 zum Zylinderumfangsabschnitt A (oder B) genau
an der vorbestimmten Auftreffstelle am Anfang A1l (oder
B1 ) des Zylinderumfangsabschnittes A (oder B) auftrifft.
Je hoher die Drehgeschwindigkeit des Druckzylinders 10
ist, desto wichtiger ist es, eine konstruktionsbedingt auf-
tretende Ansprechverzégerung der Waschvorrichtung
16 zu bertcksichtigen, welche in Fig. 1 durch einen An-
sprechverzégerungswinkel B bertcksichtigt ist als Teil
des Anstell-Vorlaufwinkels a.

[0005] In Fig. 1 wird angenommen, dass die Wasch-
vorrichtung 16 jeweils an den Anfang Al des einen Zy-
linderumfanges A angestellt und an dessen Ende A2 wie-
der abgestellt wird, dann nach Uberspringen der beiden
Greifergruben 1 und 2 und des dazwischen liegenden
anderen Zylinderumfangsabschnittes B, ohne diesen zu
kontaktieren, wieder am Anfang Al des gleichen Zylin-
derumfangsabschnittes A angestellt wird. Das Wasch-
tuch 18 wird um einen Tuchabschnitt weiter transportiert,
wahrend der andere Zylinderumfangsabschnitt B, ohne
von dem Waschtuch kontaktiert zu werden, an der
Waschvorrichtung 16 vorbei rotiert. Das Abstellen der
Waschvorrichtung 16 entsprechend einem Pfeil 32 vom
Ende A2 des einen Zylinderumfangsabschnittes bis zu-
ruck in die Grundstellung 26 erfolgt durch einen Abstell-
befehl AB der Steuereinrichtung 12, welcher an einer
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Winkelstelle W2 bei einem Vorlauf-Abstellwinkel y er-
zeugt wird. Nach einmaligem oder mehrmaligem Wa-
schen des einen Zylinderumfangsabschnittes A erfolgt
nach einer vollen Umdrehung des Druckzylinders 10,
wahrend welcher die Waschvorrichtung 16 von beiden
Zylinderumfangsabschnitten A und B distanziert ist, ein
Wechsel zum anderen Zylinderumfangsabschnitt B, um
die Waschvorrichtung 16 an diesen anzustellen und da-
mit diesen zu reinigen, anstatt den einen Zylinderum-
fangsabschnitt A. Die Winkelstellen W1 des Anstellbe-
fehls der beiden Zylinderumfangsabschnitte A und B sind
180 ° zueinander versetzt, und die Winkelstellen W2 des
Abstellbefehls der beiden Zylinderumfangsabschnitte A
und B sind 180 ° zueinander versetzt. Fig. 1 zeigt die
Winkel fiir den einen A in ausgezogenen Linien, und fir
den anderen B in gestrichelten Linien.

[0006] Bei den bekannten Wascheinrichtungen ste-
hen nur ein einziges Anstell-Signal zum Anstellen der
Waschvorrichtung 16 ausgehend von einer Grundstel-
lung 26 an einen betreffenden Zylinderumfangsabschnitt
bei einer bestimmten einen Winkelstelle W1 und nur ein
Abstell-Signal zum Abheben der Waschvorrichtung 16
von einem betreffenden Zylinderumfangsabschnitt bei
einer bestimmten anderen Winkelstelle W2 zur Verfu-
gung. Wenn das Anstell-Signal erzeugt wirde, bevor die
Waschvorrichtung 16 nach dem Abheben von einem Zy-
linderumfangsabschnitt ihre Grundposition 26 erreicht
hat, wirde die Waschvorrichtung 16 in die Greifergrube
eintauchen und dann an deren Grubenende hangen blei-
ben, wie dies in Fig. 2 durch einen Pfeil 34 beispielsweise
fur die andere Grube 2 zwischen dem Ende A2 des einen
Zylinderumfangsabschnittes A und dem Anfang B1 des
anderen Zylinderumfangsabschnittes B schematisch
dargestellt ist.

[0007] Deshalb wurde in der Praxis bereits eine Wa-
scheinrichtung verwendet, bei welcher der Punkt der Er-
zeugung des Anstellbefehls AN um einen Winkel & auf
eine Winkelstelle W3 entgegen der Zylinder-Drehrich-
tung 14 zurlick versetzt wurde, damit die Waschvorrich-
tung 16 entsprechend dem Pfeil 34 von Fig. 3 an der
gleichen Grube, z. B. der anderen Grube 2, nach dem
Abheben vom Ende z. B. Al des einen Zylinderumfangs-
abschnittes A auf den Anfang z. B. B1 des direkt nach-
folgenden Zylinderumfangsabschnittes B anstellbar ist.
Dies hat aber entsprechend den Fig. 3 und 4 den Nach-
teil, dass die Waschvorrichtung 16, wenn sie von der
Grundstellung 26 aus auf einen Anfang A1 oder B1 eines
Zylinderumfangsabschnittes A oder B angestellt werden
soll, nicht mehr rechtzeitig auf den Anfang Al oder B1
anstellbar ist, sondern auf dem betreffenden Zylinderum-
fangsabschnitt A oder B erst um den Verstellwinkel &
verspatet auftrifft, wie dies in Fig. 4 durch die relative zum
Anfang B1 versetzte Auftreffstelle D fir den anderen Zy-
linderumfangsabschnitt B schematisch dargestellt ist.
Dadurch bleibt aber ein Zylinderumfangsbereich E der
Zylinderumfangsabschnitte A und B zwischen dem An-
fang Al bzw. B1 und dem Auftreffpunkt D immer unge-
reinigt.
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[0008] Die EP 0715 955 B1 zeigt eine Vorrichtung mit
einem Winkelgeber zum Reinigen eines rotierenden
Druckmaschinenzylinders in Abhangigkeit von seinen
Winkelstellungen. Die DE 42 16 243 Al zeigt ebenfalls
eine Reinigungsvorrichtung, welche an einen rotieren-
den Druckmaschinenzylinder anstellbar ist.

[0009] Es gibt verschiedene Ausfiihrungsformen von
Waschvorrichtungen 16. Eine Ausfiihrungsform ist bei-
spielsweise aus der US 4,344,361 bekannt. Sie hat DU-
sen zum Befeuchten eines Waschtuches mit Wasser.
Ferner gibt es Waschtiicher, die bereits auf einer Ver-
sorgungsrolle vorgefeuchtet sind.

[0010] Zusétzlich wird in der vorliegenden neuen Pa-
tentanmeldung jetzt darauf hingewiesen, dass ein Zylin-
derumfangsabschnitt A und/oder B nach anfanglichem
feuchten Waschen anschlieRend auch durch einen trok-
kenen Waschtuchabschnitt getrocknet werden kann,
falls dies erwilinscht oder zweckmafig ist.

[0011] Ferner wird darauf hingewiesen, dass bei der
vorliegenden neuen Erfindung lediglich zur Vereinfa-
chung jeweils beschrieben wird, dass die Waschvorrich-
tung am Anfang eines Zylinderabschnittes angestellt und
am Ende des betreffenden Zylinderabschnittes wieder
abgestellt wird. Damit sind aber bestimmte Stellen ge-
meint, die jeweils exakt an den Anfangspunkten und End-
punkten liegen kdnnen, oder kurz davor oder kurz da-
nach. Beispielsweise kann es erwiinscht sein, mit der
Waschvorrichtung auch die Greifer zu reinigen.

[0012] Durch die Erfindung soll die Aufgabe gelost
werden, eine Mdglichkeit zu schaffen, durch welche die
zum Waschen des Druckzylinders erforderliche Zeitdau-
erreduzierbar ist. Gleichzeitig soll mit einer solchen M6g-
lichkeit auch die Moglichkeit gegeben werden, Zylinder-
umfangsabschnitte von und bis zu einer Greifergrube
vollstandig zu reinigen. Au3erdem soll durch die Erfin-
dung die Aufgabe geldst werden, die zum Reinigen eines
Druckzylinders erforderliche Menge an Waschtuch zu re-
duzieren.

[0013] Diese Aufgaben werden gemaR der Erfindung
durch die Merkmale von Anspruch 1 gelést.

[0014] Weitere Merkmale der Erfindung sind in den
Unteranspriichen enthalten.

Vorteile der Erfindung:

[0015] Die Waschvorrichtung kann bei hoher Drehzahl
des Druckzylinders an jeder Greifergrube wahlweise ent-
weder von einer vom Druckzylinder distanzierten Grund-
stellung ausgehend oder vom Ende eines Zylinderum-
fangsabschnittes am Grubenanfang ausgehend an den
Anfang eines oder des Zylinderumfangsabschnittes am
Grubenende der gleichen Greifergrube angestellt wer-
den, ohne einen Zylinderumfangsabschnitt zu Gibersprin-
gen. Der Zylinderumfangsabschnitt am Grubenende
kann jeweils der gleiche oder ein anderer sein, als der,
von welchem die Waschvorrichtung am Anfang der Grei-
fergrube abgestellt wurde, abhéangig davon, ob der
Druckzylinder nur eine Greifergrube oder mehrere Grei-
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fergruben hat, beispielsweise zwei Greifergruben. Ein
Waschtuchvorschub findet nicht statt, wenn die Wasch-
vorrichtung nach dem Abstellen von einem Zylinderum-
fangsabschnitt am Anfang einer Greifergrube danach
dann am Ende der gleichen Greifergrube an den Anfang
eines Zylinderumfangsabschnittes wieder angestellt
wird. Ein Waschtuchvorschub findet jeweils nur in einem
Zeitraum statt, in welchem die Waschvorrichtung vom
Druckzylinder bis in die Grundstellung abgehoben und
erst dann wieder an einen Zylinderumfangsabschnitt des
Druckzylinders angestellt wird. Dadurch kénnen Zylin-
derumfangsabschnitte beliebig haufig nacheinander von
der Waschvorrichtung gereinigt werden, ohne dass die
Waschvorrichtung einen  Zylinderumfangsabschnitt
ohne Kontaktierung tberspringen muss. Dadurch kann
die zum Reinigen eines Druckzylinders erforderliche
Zeitdauer reduziert werden. Ferner kann diese Zeitdauer
zusétzlich dadurch reduziert werden, dass der Druckzy-
linder wahrend des Waschvorganges mit hoherer Dreh-
zahlrotierbar ist als beim Stand der Technik. Ferner kann
durch die Erfindung die fur einen Waschbetrieb erforder-
liche Waschtuchmenge reduziert werden, weil bei Druck-
zylindern mit zwei oder mehr Greifergruben zum Reini-
gen eines auf einen ersten Zylinderumfangsabschnitt fol-
genden zweiten Zylinderabschnitts es nicht mehr erfor-
derlich ist, zumindest nicht mehr in jedem Falle wie beim
Stand der Technik, dass ein Zylinderumfangsabschnitt
ohne Kontaktierung der Waschvorrichtung an der
Waschvorrichtung vorbei rotieren muss, sondern gemarn
der Erfindung kann die Waschvorrichtung nach dem Ab-
stellen von einem Zylinderumfangsabschnitt an einer
Greifergrube gleich wieder an den auf die gleiche Grei-
fergrube folgenden Zylinderumfangsabschnitt angestellt
werden. Ein weiterer Vorteil besteht gemafR der Erfin-
dung darin, dass in allen diesen genannten Fallen die
Zylinderumfangsabschnitte jeweils vollstandig von und
bis zu einer Greifergrube gereinigt werden kénnen, ohne
dass ungereinigte Zylinderumfangsbereiche verbleiben.
Ein weiterer Vorteil der Erfindung ist, dass durch die Ver-
wendung von zwei Anstell-Vorlaufwinkeln a und € diese
beiden Vorlaufwinkel o und € variabel einstellbar sein
kénnen, um dadurch mit der gleichen Steuereinrichtung
und der gleichen Waschvorrichtung verschiedene Druck-
zylinder zu reinigen, welche unterschiedlichen Durch-
messer und/oder unterschiedliche Grubenbreiten ha-
ben, oder um gleiche Druckzylinder mit unterschiedli-
chen Drehzahlen zu reinigen, oder um die Drehzahl wéh-
rend des Reinigungsbetriebes zu &ndern, z. B. zu erho-
hen. Ferner besteht durch Variieren des einen und/oder
anderen Anstell-Vorlaufwinkels 3 und/oder € wahrend
des Reinigungsbetriebes die Mdglichkeit, nach anfang-
lichem Reinigen der gesamten Zylinderumfangsab-
schnitte A und/oder B die Waschvorrichtung um einen
definierten Winkelbereich versetzt erst mit Abstand von
dem Anfang (A1,B1) an den/die betreffenden Zylinder-
umfangsabschnitte anzustellen, z. B. um eine Uberbe-
feuchtung an deren Anfang (im Bereich der Greifer) zu
vermeiden.
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[0016] Gemal einer besonderen Ausfiihrungsform
der Erfindung ist der Ablauf des Reinigungsbetriebes der
Reinigungsvorrichtung in einem oder in mehreren Com-
puterprogrammen der Steuereinrichtung, beispielsweise
als Software oder als Hardware, gespeichert. In diesem
mindestens einen Computerprogramm ist in Abhéngig-
keit von der Rotationsgeschwindigkeit (Drehzahl) des
Druckzylinders wahrend des Waschbetriebes und in Ab-
héngigkeit von der Distanz der Waschvorrichtung in der
Grundstellung von dem Druckzylinder, in Abhangigkeit
von der Reaktionsgeschwindigkeit der Steuereinrichtung
und der Waschvorrichtung und in Abhangigkeit von der
Bewegungsgeschwindigkeit der Waschvorrichtung ge-
speichert, wann, welcher und wie haufig ein bestimmter
Zylinderumfangsabschnitt von der Waschvorrichtung
durch Kontaktierung der Waschvorrichtung gereinigt
wird, und wann ein Tuchvorschub stattfindet und in wel-
cher Reihenfolge diese Schritte stattfinden. Aulzerdem
kannindem Computerprogramm eine Steuerung der Ro-
tationsgeschwindigkeit des Druckzylinders, z. B. Ande-
rung der Rotationsgeschwindigkeit wahrend des Reini-
gungsbetriebes gespeichert sein.

[0017] Gemal einer besonderen Ausfiihrungsform
der Erfindung ist zur Vermeidung von Funktionsdefekten
vorgesehen, dass Malinahmen getroffen sind, durch
welche nach einem Abstellbefehl, durch welchen die
Waschvorrichtung vom Ende eines Zylinderumfangsab-
schnittes abgestellt wird, erst dann wieder ein Anstellbe-
fehl erzeugt wird oder ein Anstellbefehl der Steuerein-
richtung so lange von der Steuereinrichtung selbst oder
von der Waschvorrichtung ignoriert wird (je nach Aus-
fuhrungsform der Steuereinrichtung und/oder der
Waschvorrichtung), bis die Waschvorrichtung ein
Waschtuchvorschubende-Signal erzeugt hat. Dadurch
wird vermieden, dass die Waschvorrichtung ein Wasch-
tuch an einen Zylinderumfangsabschnitt anlegt, wahrend
ein Waschtuchvorschub noch nicht beendet ist. Wenn
zum Zeitpunkt, in dem der Druckzylinder eine Winkelpo-
sition erreicht hat, bei welcher ein Anstellbefehl erzeugt
wird oder zu erzeugen ist, das Waschtuchvorschubende-
Signal noch nicht vorliegt, dann wird hier die Waschvor-
richtung nicht an einen Zylinderumfangsabschnitt ange-
stellt, sondern erst bei der ndchsten Zylinderumdrehung,
wenn bis dahin das Waschtuchvorschubende-Signal er-
zeugt wurde. Ferner besteht die Méglichkeit, wenn der
Druckzylinder zwei Greifergruben hat, die Waschvorrich-
tung nicht erst nach 360 ° Drehung des Druckzylinders,
sondern bereits nach 180 ° Drehung an den bereits nach
180 ° Drehung folgenden Anfang des betreffenden an-
deren Zylinderumfangsabschnittes anzustellen.

[0018] Durch eine solche programmgesteuerte Aus-
fuhrungsform der Erfindung kénnen programmmanig al-
le eventuell auftretenden Betriebssituationen oder Stor-
faktoren berlicksichtigt werden, beispielsweise Rotati-
onsgeschwindigkeit des Druckzylinders, Anzahl der
Greifergruben des Druckzylinder, Zylinderdurchmesser,
Grubenbreite in Zylinderumfangsrichtung, Bewegungs-
geschwindigkeiten der Waschvorrichtung beim Anstel-
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len und Abstellen an bzw. von dem Druckzylinder, An-
sprechverzdgerungszeiten nach Erzeugung eines Si-
gnals, usw.

[0019] Die Erfindung wird im Folgenden mit Bezug auf
die Zeichnungen anhand von bevorzugten Ausfiihrungs-
formen als Beispiele beschrieben. In den Zeichnungen
zeigen
Fig. 1 schematisch eine Bogendruckmaschinen-
Wascheinrichtung nach dem Stand der Tech-
nik, wobei ein Druckzylinder mit zwei Greifer-
gruben in Stirnansicht gezeigt ist,

Fig. 2 eine abgewandelte Ausfiihrungsform von Fig.
1 in einer Crash-Situation,

Fig. 3 schematisch eine andere bekannte Ausfiuh-
rungsform einer Bogendruckmaschinen-Wa-
scheinrichtung zur Vermeidung der Crash-Si-
tuation von Fig. 2,

Fig. 4 eine besondere Betriebssituation der bekann-
ten  Bogendruckmaschinen-Wascheinrich-
tung von Fig. 3,

Fig. 5 schematisch eine Steuereinrichtung nach der
Erfindung und eine damit ausgeriustete
Waschvorrichtung einer Bogendruckmaschi-
nen-Wascheinrichtung nach der Erfindung in
Kombination mit einem Druckzylinder, wobei
zur Funktionserklarung verschiedene Be-
triebssituationen dargestellt sind,

Fig. 6 schematisch eine besondere Betriebssituati-
on der Wascheinrichtung nach der Erfindung
von Fig. 5,

eine andere Betriebssituation der Waschein-
richtung nach der Erfindung von Fig. 5,

Fig. 7

Fig. 8 eine nochmals weitere Betriebssituation der
Wascheinrichtung nach der Erfindung von

Fig. 5,

eine nochmals weitere Betriebssituation der
Wascheinrichtung nach der der Erfindung von
Fig. 5,

Fig. 9

Fig. 10 eine andere Ausflihrungsform einer Steuer-
einrichtung nach der Erfindung und einer da-
mit ausgeristeten Waschvorrichtung einer
Bogendruckmaschinen-Wascheinrichtung
nach der Erfindung in Anwendung auf einen
Druckzylinder, welcher nur eine Greifergrube
hat und schematisch in Stirnansicht darge-
stellt ist,

Fig. 11  schematisch in Stirnansicht die Bogendruck-
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maschine wahrend des Druckbetriebes, wah-
rend welchem die Waschvorrichtung von dem
Druckzylinder distanziert ist.

[0020] Die Erfindung wird im Folgenden mit Bezug auf
Fig. 5anhand eines Druckzylinders 10 beschrieben, des-
sen Zylinderumfang durch beispielsweise zwei diametral
zueinander angeordnete Greifergruben 1 und 2 in zwei
gleich grofRe Zylinderumfangsabschnitte A und B unter-
teilt ist. Bei der durch einen Pfeil 14 angegebenen Dreh-
richtung des Druckzylinders 10 hat der eine Zylinderum-
fangsabschnitt A einen Anfang A1 am Ende der einen
Greifergrube 1 und ein Ende A2 am Anfang der anderen
Greifergrube 2. Der andere Zylinderumfangsabschnitt B
hat einen Anfang B1 am Ende der anderen Greifergrube
2 und ein Ende B2 am Anfang der einen Greifergrube 1.
[0021] Eine Steuereinrichtung 112 der Erfindung steu-
ert das Anstellen und Abstellen einer Waschvorrichtung
16 an bzw. von den Zylinderumfangsabschnitten A und
B in der nachfolgend beschriebenen Weise. Die Wasch-
vorrichtung 16 ist ausgebildet, um ein Waschtuch 18 von
einer Versorgungsrolle 20 Uber ein Andrickelement 22
auf eine Aufwickelrolle 24 tuchabschnittsweise zu trans-
portieren. Fur das Antreiben der Aufwickelrolle 24 gibt
es verschiedene Mdglichkeiten. Gemal3 einer Moglich-
keit kann ein Elektromotor 25 (oder Pneumatik- oder Hy-
draulikzylinder) zum Antrieb der Aufwickelrolle 24 vorge-
sehen sein. Gemaf einer anderen Ausfuhrungsform wird
die Bewegung der Waschvorrichtung 16 in Richtung zum
Druckzylinder 10 oder in Richtung von diesem weg zum
Antrieb der Aufwickelrolle 24 verwendet, wie dies Stand
der Technik ist, wobei die Waschvorrichtung 16 zum An-
stellen an und Abstellen von dem Druckzylinder 10 von
einem Antrieb, beispielsweise einem Elektromotor,
Pneumatik- oder Hydraulikzylinder antreibbar sein kann.
Fig. 5 zeigt auRerdem die Waschvorrichtung 16 in Form
eines Pfeiles 16 als Hinweis auf die Bewegungsrichtung
der Waschvorrichtung 16 und als Hinweis auf die ortliche
Anstellwinkelposition "C" der Waschvorrichtung 16, wel-
che diese beim Anliegen an dem betreffenden Zylinder-
umfangsabschnitt A oder B hat.

[0022] Die Steuereinrichtung 112 arbeitet in Abhan-
gigkeit von Wnkelpositionssignalen, anhand von wel-
chen die Steuereinrichtung 112 zu jedem Zeitpunkt er-
kennen kann, in welcher Winkelposition sich der Druck-
zylinder 10 relativ zur 6rtlichen Anstellwinkelposition C
der Waschvorrichtung 16 befindet. Die Winkelpositions-
signale kdnnen von einem Encoder 114 erzeugt werden,
welcher entweder an einen Signaleingang 116 der Steu-
ereinrichtung 112 angeschlossen ist oder in die Steuer-
einrichtung 112 integriert ist, wie dies durch gestrichelte
Linien mit der gleichen Zahl 114 angegeben ist. Gemaf
einer anderen Ausflihrungsform kann an den Signalein-
gang 116, anstelle der Verwendung eines Encoders 114,
ein Signalgeber einer Druckmaschine angeschlossen
sein, welcher der Steuereinrichtung 112 die Winkelposi-
tionssignale sendet, so dass die jeweiligen Drehwinkel-
positionen des Druckzylinders 10 vorbestimmten Dreh-
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winkelpositionen von anderen Rotationselementen der
Druckmaschine entsprechen.

[0023] Die Waschvorrichtung 16 wird von der Steuer-
einrichtung 112 ausgehend von der Grundstellung 26 im
Abstand 28 vom Zylinderumfang an eine Anstellstelle am
Anfang Al (oder B1) des einen Zylinderumfangsab-
schnittes A (oder des anderen Zylinderumfangsabschnit-
tes B) entsprechend einem Pfeil 30 angestellt, wenn die
Steuereinrichtung 112 einen ersten Anstellbefehl AN1
zu dem Zeitpunkt erzeugt, zu welchem eine erste Win-
kelstelle W1 um einen ersten Anstell-Vorlaufwinkel a vor
dem Anfang Al (oder B1) des einen Zylinderumfangs-
abschnittes A (oder des anderen Zylinderumfangsab-
schnittes B) die ortliche Anstellwinkelposition C der
Waschvorrichtung 16 in Druckzylinder-Drehrichtung 14
passiert. Der erste Anstell-Vorlaufwinkel o entspricht der
Zeit, welche die Waschvorrichtung 16 benétigt, um nach
Erzeugung des ersten Anstellbefehls AN1 von der
Grundstellung 26 genau an der vorbestimmten Anstell-
stelle am Anfang Al (oder B1) des einen Zylinderum-
fangsabschnitts A (oder des anderen Zylinderumfangs-
abschnittes B) aufzutreffen. Der erste Anstell-Vorlauf-
winkel a kann auch einen Ansprechverzégerungswinkel
B enthalten, falls die Ansprechverzégerungszeit der
Waschvorrichtung 16 eine relevante GroR3e hat.

[0024] Die Waschvorrichtung 16 befindet sich jeweils
danninder Grundstellung 26, entweder wenn ein Wasch-
betrieb am Ende eines Druckbetriebes beginnt oder
wenn die Waschvorrichtung wéhrend eines Waschbe-
triebes von einem der Zylinderumfangsabschnitts A oder
B abgehoben und bis in die Grundstellung zuriick bewegt
wurde, um das Waschtuch 18 um einen Tuchabschnitt
weiter zu transportieren, wahrend es und damit auch die
Waschvorrichtung 16 von dem Druckzylinder 10 distan-
Ziert ist.

[0025] Das Abheben der Waschvorrichtung 16 von ei-
nem Zylinderumfangsabschnitt A oder B erfolgt jeweils
am Ende A2 oder B2 des betreffenden Zylinderumfangs-
abschnittes A oder B durch einen Abstellbefehl AB der
Steuereinrichtung 112 an einer zweiten Winkelstelle W2,
wenn diese um einen Abstell-Vorlaufwinkel y in Druck-
zylinder-Drehrichtung 14 vor dem betreffenden Ende A2
oder B2 die ortliche Anstellwinkelposition C der Wasch-
vorrichtung 16 passiert. Der Abstell-Vorlaufwinkel y be-
ricksichtigt die Ansprechverzégerungszeit, welche die
Waschvorrichtung 16 bendtigt, um nach Erhalt des Ab-
stellbefehls AB von dem betreffenden Zylinderumfangs-
abschnitt A oder B abzuheben, wie dies als Beispiel in
Fig. 5 fir das Ende B2 des anderen Zylinderumfangsab-
schnittes B dargestellt ist. Die Waschvorrichtung 16 be-
wegt sich dann entsprechend einem Pfeil 32 von Fig. 1
vom Ende B2 (oder A2) des betreffenden Zylinderum-
fangsabschnittes in die Grundstellung 26 zuriick.
[0026] Die Waschvorrichtung 16 kann angeordnet
sein, um sich radial oder tangential oder in einer Zwi-
schenwinkelstellung relativ zum Druckzylinder 10 zu be-
wegen. Die Richtungen der Bewegungs-Pfeile 30 und 32
entsprechen nicht dieser Bewegungsrichtung der
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Waschvorrichtung 16, sondern ergeben sich dadurch,
dass sich der Druckzylinder 10 relativ zur Waschvorrich-
tung 16 um den Rotationsmittelpunkt M dreht. Alle Win-
kelangaben in dieser Beschreibung haben ihr Wnkelzen-
trum in diesem Rotationsmittelpunkt M.

[0027] Ein Tuchvorschub, bei welchem das Wasch-
tuch 18 um einen definierten Tuchabschnitt weiter trans-
portiert wird, findet jeweils dann statt, wenn sich die
Waschvorrichtung auf dem Weg von einem Zylinderum-
fangsabschnitt A oder B zuriick zur Grundstellung 26
und/oder sich in der Grundstellung 26 befindet, bevor sie
dann wieder von der Grundstellung 26 ausgehend an
einem Zylinderumfangsabschnitt angestellt wird. Die
Wascheinrichtung, insbesondere deren Steuereinrich-
tung 12, kann derart ausgebildet sein, dass jedesmal ein
Waschtuchabschnitt weiter transportiert wird, wenn ein
Zylinderumfangsabschnitt A oder B an der Waschvor-
richtung 16 vorbei rotiert, ohne diese zu kontaktieren.
Die Steuereinrichtung 112 kann jedoch auch zusétzlich
derart ausgebildet sein, dass bei vorbestimmten Pro-
grammschritten der Steuereinrichtung 112 kein Tuchvor-
schub stattfindet, wenn ein oder mehrere Zylinderum-
fangsabschnitte A oder B an der Waschvorrichtung 16
vorbei rotieren, ohne diese zu kontaktieren.

[0028] Die Steuereinrichtung 112 oder ein in ihr ge-
speichertes Computerprogramm ist derart ausgebildet,
dass bei bestimmten Waschbetriebssituationen anstatt
des ersten Anstellbefehls AN1 ein zweiter Anstellbefehl
AN2 bei einer dritten Winkelstelle W4 erzeugbar ist, wenn
diese dritte Winkelstelle W4 um einen zweiten Anstell-
Vorlaufwinkel € die ortsfeste Anstellwinkelposition C frii-
her als der Anfang Al (oder B1) des zu reinigenden Zy-
linderumfangsabschnittes A (oder des anderen Zylinder-
umfangsabschnittes B) erreicht.

[0029] Der zweite Anstell-Vorlaufwinkel € ist derart
kleiner als der erste Anstell-Vorlaufwinkel a, dass sowohl
beim ersten Anstellbefehl AN1 als auch beim zweiten
Anstellbefehl AN2 die Waschvorrichtung 16 an der glei-
chen Anstellstelle (oder gewiinschtenfalls an verschie-
denen Anstellstellen) am Anfang Al (oder B1) des einen
Zylinderumfangsabschnittes A (oder des anderen Zylin-
derumfangsabschnittes B) anstellbar ist. Dabei bewegt
sich die Waschvorrichtung 16 nach dem Erzeugen des
Abstellbefehls AB an der zweiten Winkelstelle W2 zu-
nachst vom Ende B2 (oder A2) des anderen Zylinderum-
fangsabschnittes B (oder des einen Zylinderumfangsab-
schnittes A) in Richtung auf die Grundstellung 26 ent-
sprechend dem bereits genannten Pfeil 32, jedoch kehrt
sich dann diese Bewegung der Waschvorrichtung 16 in
einem Umkehrpunkt 124, nach Erzeugung des zweiten
Anstellbefehls AN2 und nach einem Ansprechverzdge-
rungswinkel B, wieder um, so dass dann die Waschvor-
richtung 16 Uber der betreffenden Greifergrube 1 (oder
2) in einem Zylinder-Abstand 120 beginnt, sich entspre-
chend einem Pfeil 122 von Fig. 5 wieder in Richtung zum
Druckzylinder 10 hin zu bewegen, ohne vorher die
Grundposition 26 erreicht zu haben, um dann zielgenau
an der vorbestimmten Auftreffstelle am Anfang Al (oder
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B1) des einen Zylinderumfangsabschnittes A (oder des
anderen Zylinderumfangsabschnittes B) aufzutreffen.
Der Bewegungsumkehrpunkt 124, bei welchem die nach
aufien gerichtete Bewegung der Waschvorrichtung 16 in
eine nach innen gerichtete Bewegung umkehrt, definiert
eine Zwischenposition 126 der Waschvorrichtung 16 zwi-
schen dem Zylinderumfang des Druckzylinders 10 und
der Grundstellung 26. Der Abstand 120 der Zwischen-
position 126 ist kleiner als der Abstand 28 der Grundpo-
sition 26 je vom AuRenumfang des Druckzylinders 10,
und von der Drehzahl des Druckzylinders 10 und von der
Bewegungsgeschwindigkeit der Waschvorrichtung 16
abhéangig.

[0030] Die Waschvorrichtung 16 fiihrt keinen ab-
schnittsweisen Tuchvorschub des Waschtuches 18 aus,
wenn sie an der gleichen Greifergrube 1 (oder 2) nur vom
Ende A2 (oder B2) eines Zylinderumfangsabschnittes
am Anfang der Greifergrube 1 (oder 2) auf den Anfang
Al (oder B1l) des betreffenden anderen Zylinderum-
fangsabschnittes am Ende dieser Greifergrube springt,
ohne einen Zylinderumfangsabschnitt A oder B zu Uber-
springen, entsprechend dem Umkehrpunkt 124 und dem
Pfeil 122, welcher zwischen diesem Umkehrpunkt 124
und dem Anfang Al in Fig. 5 gezeigt ist.

[0031] Damitist es gemaR der Erfindung méglich, an
jeder Greifergrube 1 und 2 die Waschvorrichtung 18 am
Grubenanfang vom Zylinderumfangsabschnitt abzustel-
len und am Ende der gleichen Greifergrube an den An-
fang eines Zylinderumfangsabschnittes wieder anzustel-
len, ohne einen Zylinderumfangsabschnitt A oder B zu
Uiberspringen und ohne einen Tuchvorschub vorzuneh-
men. An jeder der beiden Greifergruben 1 und 2 ist es
statt dessen gemaf der Erfindung auch mdglich, die
Waschvorrichtung 16 von der Grundposition 26 aus an
den Anfang eines Zylinderumfangsabschnittes anzustel-
len. Welche dieser beiden Anstellméglichkeiten zur Wir-
kung kommt, an welcher Greifergrube 1 oder 2 sie zur
Wirkung kommt, und in welcher Reihenfolge die eine
oder die andere Moglichkeit der Anstellung der Wasch-
vorrichtung 16 an den Druckzylinder 10 zur Anwendung
kommt, ist in der Steuereinrichtung 112 in einem Com-
puterprogramm gespeichert, ebenso die Haufigkeit der
Zylinderumdrehungen des Druckzylinders 10 wahrend
eines Waschbetriebes, und auch die Haufigkeit und Rei-
henfolgen, wie oft nur der eine Zylinderumfangsabschnitt
A oder B nicht jedoch der andere Zylinderumfangsab-
schnitt A oder B wahrend einer Zylinderumdrehung ge-
reinigt wird, oder umgekehrt, und wie viele Zylinderum-
fangsabschnitte A und B nacheinander gereinigt werden,
ohne die Waschvorrichtung von einem dieser Zylinder-
umfangsabschnitte A oder B zu distanzieren, und wann
und wie oft und Uber welchem Zylinderumfangsabschnitt
ein Tuchvorschub stattfindet, wenn das Waschtuch mit
der Waschvorrichtung von dem Druckzylinder distanziert
ist.

[0032] Das Waschprogramm kann in der Steuerein-
richtung 112 in Hardware oder Software fest gespeichert
sein, beispielsweise kann die Steuereinrichtung bzw. de-
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ren Programm, z. B. Software, derart ausgebildet sein,
dass der erste Anstell-Vorlaufwinkel a und damit auch
die erste Winkelstelle W1 und/oder der zweite Anstell-
Vorlaufwinkel € und damit die dritte Winkelstelle W4 va-
riabel eingestellt werden kénnen zur Anpassung an ver-
schiedene Konfigurationen von verschiedenen Druckzy-
lindern 10 und oder zur Anpassung an verschiedene
Konfigurationen von Waschvorrichtungen 16.

[0033] GemalR Fig. 6 ermdglicht es die Erfindung, die
Wascheinrichtung 16/112 auch gemafR dem Stand der
Technik zu betreiben, z. B. am Anfang eines Waschbe-
triebes, wenn der Druckzylinder 10 noch verhaltnismagig
sehr schmutzig ist. So zeigt Fig. 6 das Anstellen der
Waschvorrichtung 16 von der Grundstellung 26 ausge-
hend an den Anfang Al des einen Zylinderumfangsab-
schnittes A und das Abstellen der Waschvorrichtung 16
vom Ende A2 des gleichen Zylinderumfangsabschnittes
A bis hinaus in die Grundstellung 26. Wahrend dann der
andere Zylinderumfangsabschnitt B an der Waschvor-
richtung 16 vorbei rotiert, ohne diese zu kontaktieren,
wird das Waschtuch 18 um einen definierten Tuchab-
schnitt weiter transportiert, bevor es dann an dem Anfang
Al des gleichen Zylinderumfangsabschnittes A erneut
angestellt wird. Nach mehreren solchen Umdrehungen
des Druckzylinders 10 kann dann eine Umdrehung um
360 ° erfolgen, bei welcher die Waschvorrichtung 16 an
keinem der beiden Zylinderumfangsabschnitte A und B
angestellt ist, um danach dann am Anfang B1 des ande-
ren Zylinderumfangsabschnittes B angestelltund an des-
sen Ende B2 wieder abgestellt zu werden, worauf dann
der eine Zylinderumfangsabschnitt A an der Waschvor-
richtung 16 vorbei rotiert, ohne diese zu kontaktieren,
wéahrend das Waschtuch 18 um einen Tuchabschnitt wei-
ter transportiert wird, usw.

[0034] InFig. 7istein Beispiel dargestellt, bei welchem
an der ersten Winkelstelle W1 unter Einhaltung eines
ersten Anstell-Vorlaufwinkels a die Waschvorrichtung 16
Uber der einen Greifergrube 1 von der Grundstellung 26
ausgehend an den Anfang Al des einen Zylinderum-
fangsabschnittes A angestellt wird durch einen an der
ersten Winkelstelle W1 von der Steuereinrichtung 112
erzeugten Anstellbefehl AN1. Wenn dann in Fig. 7 die
dritte Winkelstelle W4 die ortsfeste Anstellwinkelposition
C der Waschvorrichtung 16 erreicht, wird der zweite An-
stellbefehl AN2 mit einem Anstell-Vorlaufwinkel € er-
zeugt, so dass die Waschvorrichtung 16 an der gleichen
Greifergrube 2, wo sie vom Ende A2 des einen Zylinder-
umfangsabschnittes A abgestellt wurde, an den Anfang
Bl des anderen Zylinderumfangsabschnittes B ange-
stellt wird. Das Reinigen von mindestens zwei oder mehr
aufeinander folgenden Zylinderumfangsabschnitten A
und B, durch Kontaktieren der Waschvorrichtung 16,
ohne dazwischen einen Zylinderumfangsabschnitt A
oder B ohne Kontaktierung der Waschvorrichtung 16 an
dieser Waschvorrichtung 16 vorbei rotieren zu lassen
und damitauch ohne einen Tuchvorschub vorzunehmen,
kann bereits am Anfang eines Waschbetriebes durchge-
fuhrt werden, ist jedoch besonders dann nitzlich, wenn
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die Zylinderumfangsabschnitte A und B nur wenig ver-
schmutzt sind, beispielsweise nachdem sie anfanglich
gemal Fig. 6 gereinigt wurden oder aus anderen Griin-
den.

[0035] Alle Funktionen, welche in Fig. 5 im Bereich der
einen Greifergrube 1 dargestellt und beschrieben sind,
sind auch beziiglich der anderen Greifergrube 2 vorhan-
den, jedoch um den Umfang des Druckzylinders 10 her-
um um den gleichen Umfangswinkel verteilt angeordnet,
beispielsweise 180 °, wie die andere Greifergrube 2 zur
einen Greifergrube 1 versetzt angeordnetist. Fig. 8 zeigt
das Abstellen der Waschvorrichtung 16 vom Ende B2
des anderen Zylinderumfangsabschnittes B, z. B. an-
schlieBend an die Waschbetriebssituation von Fig. 7.
[0036] Fig.9zeigtdas Abstellen der Waschvorrichtung
16 vom Ende B2 der einen Greifergrube 1 und das An-
stellen der Waschvorrichtung 16 an dem an der gleichen
Greifergrube 1 sofort folgenden Anfang Al des einen Zy-
linderumfangsabschnittes A, z. B. anschliel3end an die
Waschbetriebssituation von Fig. 7.

[0037] Die Erfindung ist auch auf einen Druckzylinder
10 anwendbar, dessen Zylinderumfang durch nur eine
Greifergrube 1 in einen einzigen Zylinderumfangsab-
schnitt X unterteilt ist, dessen Anfang X1 am Ende der
Greifergrube 1 und dessen Ende X2 am Anfang der Grei-
fergrube 1 liegen, wie dies Fig. 10 zeigt. Die weiteren
Merkmale von Fig. 10 sind mit den Merkmalen von Fig.
5 analog identisch.

[0038] Fig. 11 zeigt die Druckmaschinenreinigungs-
vorrichtung 16 in der Grundstellung 26 distanziert vom
Druckzylinder 10 wéahrend des Druckbetriebes. Wahrend
des Druckbetriebes halten Greifer 201 und 202, welche
in den Greifergruben 1 bzw. 2 drehbar gelagert sind, je-
weils den Anfang eines Bedruckstoffes 204 bzw. 206 an
dem Zylinderumfangsabschnitt A bzw. B. Druckbilder
werden von einem Plattenzylinder 208 tber einen Gum-
mituchzylinder 210 in bekannter Weise auf den Bedruck-
stoff 204 und 206 Ubertragen. Nach der Bildiibertragung
wird der Bedruckstoff 204 und 206 von dem Druckzylin-
der 10 auf eine Bogentransfervorrichtung, z. B. einen
Transferzylinder, abgegeben. Der Bedruckstoff 204 und
206 sind normalerweise Papierbdgen, kénnen jedoch
auch Bégen aus einem anderen Material sein, z. B. aus
Kunststoff.

Patentanspriiche

1. Steuereinrichtung (112) einer Bogendruckmaschi-
nen-Wascheinrichtung, welche ausgebildet ist, um
wahrend eines Waschbetriebes automatisch mehr-
mals in Abhéngigkeit von Winkelpositionssignalen,
welche vorbestimmten Drehwinkelpositionen eines
rotierenden Druckzylinders (10) relativ zu einer orts-
festen Anstellwinkelposition einer Waschvorrich-
tung entsprechen, das Anstellen und Abstellen der
Waschvorrichtung (16) an und von dem rotierenden
Druckzylinder (10) zu steuern, dessen Zylinderum-
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fang durch mindestens eine Greifergrube (1,2) in
mindestens einen Zylinderumfangsabschnitt (A,B;
X) unterteilt ist, wobei die Steuereinrichtung (112)
ausgebildet ist, um in Abhangigkeit von den Winkel-
positionssignalen einen ersten Anstellbefehl (AN1)
zu erzeugen, um die Waschvorrichtung (16) von ei-
ner vom Druckzylinder distanzierten Grundstellung
(26) ausgehend an einer vorbestimmten Anstellstel-
le am Anfang (A1,B1;X1) des mindestens einen Zy-
linderumfangsabschnittes (A,B;X) nach der betref-
fenden Greifergrube (1,2) anzustellen, wobei hierfir
der erste Anstellbefehl AN1) um einen ersten An-
stell-Vorlaufwinkel (o) um so viele erste Winkelpo-
sitionssignale vorher erzeugbar ist, bevor die vorbe-
stimmte Anstellstelle des Druckzylinders (10) die
ortsfeste Anstellwinkelposition (C) der Waschvor-
richtung (16) erreicht, wie die Waschvorrichtung (16)
bendtigt, um bei einer vorbestimmten Drehge-
schwindigkeit des Druckzylinders bei Erzeugung
des ersten Anstellbefehls (AN1) von der Grundstel-
lung (26) in die vorbestimmte Anstellstelle des Zy-
linderumfangsabschnittes (A,B;X) zu gelangen, wo-
bei die Steuereinrichtung (112) ausgebildet ist, um
in Abhangigkeit von den Winkelpositionssignalen ei-
nen Abstellbefehl (AB) zu erzeugen, um die Wasch-
vorrichtung (16) an einer vorbestimmten Abstellstel-
le am Ende (A2,B2;X2) des Zylinderumfangsab-
schnittes (A,B;X) von diesem Zylinderumfangsab-
schnitt abzustellen und in die Grundstellung (26) zu-
ruckzubewegen, und wobei die Waschvorrichtung
(16) ausgebildet ist, um ein Waschtuch jeweils um
einen Waschtuchabschnitt weiter zu transportieren,
wahrend sich die Waschvorrichtung auf dem Weg
von einer Abstellstelle iber mindestens einen Zylin-
derumfangsabschnitt hinweg zu einer Anstellstelle
befindet;

dadurch gekennzeichnet,

dass die Steuereinrichtung (112) ausgebildetist, um
wahrend des Waschbetriebes in einer definierten
Befehlsfolge automatisch mindestens einmal einen
zweiten Anstellbefehl (AN2) in Abhangigkeit von den
Wickelpositionssignalen zu erzeugen, um die
Waschvorrichtung (16) auf ihrem Abstellbewe-
gungsweg von einer Abstellstelle eines Zylinderum-
fangsabschnittes (A,B;X) zur Grundposition (26) be-
reits von einer Zwischenposition (126) aus, welche
naher bei dem Zylinderumfang liegt als die Grund-
position, an die betreffende folgende Anstellstelle
des oder eines Zylinderumfangsabschnittes (A,B;X)
anzustellen, welche als erste auf die Abstellstelle
folgt, von welcher die Waschvorrichtung zuletzt ab-
gestellt wurde, wobei der zweite Anstellbefehl (AN2)
um einen zweiten Anstell-Vorlaufwinkel (€) entspre-
chend so vielen Winkelpositionssignalen vorher er-
zeugbar ist, bevor diese folgende Anstellstelle des
Druckzylinders (10) die ortliche Anstellposition (C)
der Waschvorrichtung (16) erreicht, wie die Wasch-
vorrichtung (16) benétigt, um bei der vorbestimmten



15 EP 1488 925 B1

Umfangsgeschwindigkeit des Druckzylinders (10)
bei Erzeugung des zweiten Anstellbefehls (AN2) von
der Zwischenstellung (126) ausgehend an diese fol-
gende Anstellstelle zu gelangen, wobei der zweite
Anstell-Vorlaufinrinkel (g), und entsprechend auch
die Anzahl der Winkelpositionssignale hierfur, klei-
ner ist als der erste Anstell-Vorlaufwinkel (a) und
entsprechend auch die Anzahl der Winkelpositions-
signale dafir.

Steuereinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass sie mindestens ein Computerprogramm zur
wiederholten Erzeugung des ersten Anstellbefehls
(AN1), des zweiten Anstellbefehls (AN2) und des Ab-
stellbefehls (AB) in mindestens einer definierten Be-
fehlsfolge in Abhangigkeit von den Winkelpositions-
signalen aufweist.

Steuereinrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass das mindestens eine Computerprogramm der
Steuereinrichtung /112) programmierbar ist zur va-
riablen Definition von Programmfolgen, welche je
mindestens einen ersten Anstellbefehl (AN1), min-
destens einen zweiten Anstellbefehl (AN2) und min-
destens zwei Abstellbefehle (AB) enthalten.

Steuereinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

gekennzeichnet durch

einen Signaleingang (116) zum Empfang der Win-
kelpositionssignale von einem externen Signalge-
ber.

Steuereinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass sie einen Encoder (114) enthalt oder an einen
Encoder angeschlossen ist, welcher die Winkelpo-
sitionssignale erzeugt.

Steuereinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass sie ausgebildetist, um den ersten Anstellbefehl
(AN 1) zum Anstellen der Waschvorrichtung (16) von
der Grundposition (26) ausgehend an die Anstell-
stelle am Anfang (A1,B1;X1) eines Zylinderum-
fangsabschnittes (A,B;X) nur dann zu erzeugen,
oder ausgebildet ist, um einen solchen ersten An-
stellbefehl (AN1) nur dann auszufiihren, wenn die
Steuereinrichtung nach Erzeugen eines Abstellsi-
gnals (AB) ein Waschtuchvorschubende-Signal von
der Waschvorrichtung (16) erhalten hat, welches der
Steuereinrichtung anzeigt, dass ein Tuchvorschub
des Waschtuches vollstandig ausgefihrt wurde.
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Steuereinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche flir einen Druckzylinder, dessen Zylinder-
umfang durch zwei Greifergruben (1,2) in zwei Zy-
linderumfangsabschnitte (A,B) unterteilt ist,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Steuereinrichtung (112) ausgebildetist, um
fur die beiden Zylinderumfangsabschnitte (A,B) die
Abstellsignale (AB) an 180 ° diametral voneinander
versetzten Zylinderumfangswinkeistellen (W2) zu
erzeugen, die ersten Anstellsignale (AN1) an ande-
ren 180 ° diametral voneinander versetzten Zylin-
derumfangswinkelstellen (W1) zu erzeugen, und die
zweiten Anstellsignale (AN2) an nochmals anderen
180 ° diametral voneinander versetzten Zylinderum-
fangswinkelstellen (W4) zu erzeugen.

Bogendruckmaschinen-Wascheinrichtung, enthal-
tend eine Waschvorrichtung (16), welche wahrend
eines Waschbetriebes mindestens einmalig, vor-
zugsweise mehrmals, an einen Druckzylinder (10)
anstellbar und von diesem wieder abstellbar ist, wel-
cher durch mindestens eine Greifergrube (1,2) in
mindestens einen Zylinderumfangsabschnitt (A,B;
X) unterteilt ist, wobei die Waschvorrichtung (16)
ausgebildet ist, um ein Waschtuch (18) jeweils um
einen Tuchabschnitt weiter zu transportieren, wah-
rend die Waschvorrichtung (16) vom Druckzylinder
(10) entfernt ist,

gekennzeichnet durch

eine Steuereinrichtung (112) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche.

Bogendruckmaschinen-Wascheinrichtung nach An-
spruch 8 flr einen Druckzylinder, dessen Zylinder-
umfang durch zwei Greifergruben (1,2) in zwei Zy-
linderumfangsabschnitte (A,B) unterteilt ist,
gekennzeichnet durch

eine Steuereinrichtung nach Anspruch 7.

Bogendruckmaschinen-Wascheinrichtung nach An-
spruch 8 oder 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Waschvorrichtung (16) derart ausgebildet
ist, dass sie den ersten Anstellbefehl (AN1), die
Waschvorrichtung (16) von der Grundstellung (26)
ausgehend an der vorbestimmten Anstellstelle eines
Zylinderumfangsabschnittes (A,B;X) anzustellen, je-
weils nur und erst dann akzeptiert und ausfiihrt,
wenn die Waschvorrichtung (16) einen Waschtuch-
vorschub vollstandig ausgefuhrt hat.

Claims

Control device (112) of a washing device for a sheet
printing machine, which is designed to control the
setting of the washing device (16) on and off a rotat-
ing impression cylinder (10) automatically and re-
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peatedly during washing operation as a function of
angle position signals which correspond to predeter-
mined rotational angle positions of the rotating im-
pression cylinder (10) relative to a fixed setting-on
angle position of a washing device, the circumfer-
ence of the said cylinder being subdivided by at least
one gripper channel (1, 2) into at least one cylinder
circumferential section (A, B; X), the control device
(112) being designed to generate a first setting-on
command (AN1) as a function of the angle position
signals, in order to set the washing device (16) on,
starting from a basic position (26) at a distance from
the impression cylinder, at a specific setting-on point
at the start (A1, B1; X1) of the at least one cylinder
circumferential section (A, B; X) after the relevant
gripper channel (1, 2), for this purpose, it being pos-
sible for the first setting-on command (AN1) to be
generated in advance by afirst setting-on lead angle
(a) by as many first angular position signals before
the predetermined setting-on point of the impression
cylinder (10) reaches the fixed setting-on angle po-
sition (C) of the washing device (16) as the washing
device (16) needs in order to get from the basic po-
sition (26) to the predetermined setting-on point of
the cylinder circumferential section (A, B; X) ata spe-
cific rotational speed of the impression cylinder when
the first setting-on command (AN1) is generated, the
control device (112) being designed to generate a
setting-off command (AB) as a function of the angle
position signals in order to set the washing device
(16) off the cylinder circumferential section at a pre-
determined setting-off point at the end (A2, B2; X2)
of this cylinder circumferential section (A, B; X) and
to move it back into the basic position (26), and the
washing device (16) being designed to transport a
washing cloth onward in each case by a washing
cloth section while the washing device is on the path
from a setting-off point over at least one cylinder cir-
cumferential section to a setting-on point;

characterized in that the control device (112) is de-
signed to generate a second setting-on command
(AN2) automatically at least once in a defined com-
mand sequence during the washing operation as a
function ofthe angle position signals, in order already
to set the washing device (16) on, on its setting-off
movement path from a setting-off point of a cylinder
circumferential section (A, B; X) to the basic position
(26), from an intermediate position (126), which lies
closer to the cylinder circumference than the basic
position, at the relevant following setting-on point of
the or of a cylinder circumferential section (A, B; X)
which first follows the setting-off point from which the
washing device was last set off, it being possible for
the second setting-on command (AN2) to be gener-
ated previously by a second setting-on lead angle
(¢) corresponding to as many angle position signals
before this following setting-on point of the impres-
sion cylinder (10) reaches the local setting-on posi-
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tion (C) of the washing device (16) as the washing
device (16) needs in order to get to this following
setting-on point, starting from the intermediate posi-
tion (126), at the predetermined circumferential
speed of the impression cylinder (10) when the sec-
ond setting-on command (AN2) is generated, the
second setting-on lead angle (€) and, accordingly,
also the number of angle position signals for this pur-
pose, being smaller than the first setting-on lead an-
gle (a) and, accordingly, also the number of angle
position signals for this purpose.

Control device according to Claim 1, characterized
in that it has at least one computer program for the
repeated generation of the first setting-on command
(AN1), of the second setting-on command (AN2) and
of the setting-off command (AB) in at least one de-
fined command sequence as a function of the angle
position signals.

Control device according to Claim 2, characterized
in that the at least one computer program of the
control device (112) can be programmed for the pur-
pose of variable definition of program sequences
which each contain at least one first setting-on com-
mand (AN1), at least one second setting-on com-
mand (AN2) and at least two setting-off commands
(AB).

Control device according to one of the preceding
claims, characterized by a signal input (116) for
receiving the angle position signals from an external
signal generator.

Control device according to one of the preceding
claims, characterized in that it contains an encoder
(114) oris connected to an encoder which generates
the angle position signals.

Control device according to one of the preceding
claims, characterized in that it is designed to gen-
erate the first setting-on command (AN1) for setting
the washing device (16) on, starting from the basic
position (26), to the setting-on position at the start
(A1, B1; X1) of a cylinder circumferential section (A,
B; X), or is designed to execute such a first setting-
on command (AN1), only when the control device,
after generating a setting-off signal (AB), has re-
ceived awashing cloth forward movement end signal
from the washing device (16), which indicates to the
control device that a forward movement of the wash-
ing cloth has been executed completely.

Control device according to one of the preceding
claims for an impression cylinder whose cylinder cir-
cumference is subdivided by two gripper channels
(1, 2) intotwo cylinder circumferential sections (A, B),
characterized in that the control device (112) is de-
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signed to generate the setting-off signals (AB) for
the two cylinder circumferential sections (A, B) at
cylinder circumferential angle points (W2) offset di-
ametrically from each other by 180°, to generate the
first setting-on signals (AN1) at other cylinder cir-
cumferential angle points (W1) offset diametrically
from each other by 180°, and to generate the second
setting-on signals (AN2) at yet more cylinder circum-
ferential angle points (W4) offset diametrically from
each other by 180°.

Washing device for a sheet printing machine, con-
taining a washing device (16) which, during a wash-
ing operation, can be setonto animpression cylinder
(10) and set off the latter again at least once, pref-
erably repeatedly, the said impression cylinder being
subdivided by at least one gripper channel (1, 2) into
at least one cylinder circumferential section (A, B;
X), the washing device (16) being designed to trans-
port a washing cloth (18) onward in each case by a
cloth section while the washing device (16) is at a
distance from the impression cylinder (10), charac-
terized by a control device (112) according to one
of the preceding claims.

Washing device for a sheet printing machine accord-
ing to Claim 8 for an impression cylinder whose cyl-
inder circumference is subdivided by two gripper
channels (1, 2) into two cylinder circumferential sec-
tions (A, B), characterized by a control device ac-
cording to Claim 7.

Washing device for a sheet printing machine accord-
ing to Claim 8 or 9, characterized in that the wash-
ing device (16) is designed in such a way that it ac-
cepts and executes the first setting-on command
(AN1) to setthe washing device (16) on, starting from
the basic position (26), at the predetermined setting-
on point of a cylinder circumferential section (A, B;
X) in each case only if and only when the washing
device (16) has executed a washing cloth forward
movement completely.

Revendications

Dispositif de commande (112) pour un dispositif de
nettoyage pour une machine d'impression de
feuilles, qui est réalisé pour commander automati-
guement, pendant un mode de nettoyage, a plu-
sieurs reprises en fonction de signaux de positions
angulaires qui correspondent a des positions angu-
laires de rotation prédéterminées d’'un cylindre d'im-
pression rotatif (10) par rapport a une position an-
gulaire d’application en position fixe d'un appareil de
nettoyage, I'application de I'appareil de nettoyage
(16) contre le cylindre d'impression rotatif (10) et son
écartement de celui-ci, la périphérie du cylindre étant
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divisée par au moins une fente de préhension (1, 2)
en au moins une portion de la périphérie du cylindre
(A, B ; X), le dispositif de commande (112) étant réa-
lisé pour produire, en fonction des signaux de posi-
tions angulaires, un premier ordre d’application
(AN1) afin d’appliquer I'appareil de nettoyage (16),
a partir d'une position de base (26) espacée du cy-
lindre d’impression, contre un point d'application
prédéterminé au début (A1, B1; X1) de I'au moins
une portion de la périphérie du cylindre (A, B ; X)
aprés la fente de préhension concernée (1, 2), le
premier ordre d’application (AN1) suivant un premier
angle d’avance préalable (o) pouvant a cet effet étre
produit avant que le point d’application prédéterminé
du cylindre d’impression (10) n’atteigne la position
angulaire d'application en position fixe (C) de I'ap-
pareil de nettoyage (16), suivant autant de premiers
signaux de positions angulaires a I'avance que cela
est requis par I'appareil de nettoyage (16) pour par-
venir de la position de base (26) au point d'applica-
tion prédéterminé de la portion de la périphérie du
cylindre (A, B ; X), en cas de vitesse de rotation pré-
déterminée du cylindre d’'impression et au moment
de la production du premier ordre d'application
(AN1), le dispositif de commande (112) étant réalisé
de maniere a produire, en fonction des signaux de
positions angulaires, un ordre d'écartement (AB)
pour écarter I'appareil de nettoyage (16) de cette
portion de la périphérie du cylindre en un point
d’'écartement prédéterminé a la fin (A2, B2 ; X2) de
la portion de la périphérie du cylindre (A, B ; X) et
pour le ramener dans la position de base (26), I'ap-
pareil de nettoyage (16) étantréalisé pour faire avan-
cer a chaque fois un tissu de nettoyage sur une sec-
tion de tissu de nettoyage, tandis que I'appareil de
nettoyage se trouve sur la trajectoire d’'un point
d’écartement vers un point d'application sur au
moins une portion de la périphérie du cylindre ;
caractérisé en ce que

le dispositif de commande (112) est réalisé pour pro-
duire automatiquement, pendant le mode de net-
toyage, suivant une succession d’ordres définie, au
moins une fois un deuxieme ordre d'application
(AN2) en fonction des signaux de positions angulai-
res, afin d’appliquer I'appareil de nettoyage (16), sur
sa course de déplacement d’'écartement depuis un
point d’écartement d'une portion de la périphérie du
cylindre (A, B ; X) vers la position de base (26), déja
depuis une position intermédiaire (126) qui est plus
proche de la périphérie du cylindre que la position
de base, contre le point d’application suivant con-
cerné de la ou d'une portion de la périphérie du cy-
lindre (A, B ; X), qui suit en premier le point d’écar-
tement duquel I'appareil de nettoyage a été écarté
en dernier, le deuxieme ordre d’application (AN2)
suivant un deuxieme angle d’avance préalable a
I'application (g) pouvant étre produit a I'avance,
avant que ce point d’application suivant du cylindre
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d'impression (10) n'atteigne la position d’application
locale (C) de I'appareil de nettoyage (16), en fonction
d’autant de signaux de positions angulaires que I'ap-
pareil de nettoyage (16) requiert, pour parvenir de
la position intermédiaire (126) contre ce point d’ap-
plication suivant, en cas de vitesse de rotation pré-
déterminée du cylindre d'impression (10) et au mo-
ment de la production du premier ordre d’application
(AN2), le deuxieme angle d’avance préalable a I'ap-
plication (g), et de maniére correspondante égale-
ment le nombre des signaux de positions angulaires
pour celui-ci, étantinférieur au premier angle d’avan-
ce préalable a I'application (a) et de maniére corres-
pondante également au nombre des signaux de po-
sitions angulaires.

Dispositif de commande selon la revendication 1,
caractérisé en ce

gu’il présente au moins un programme informatique
pour la production répétée du premier ordre d'appli-
cation (AN1), du deuxiéme ordre d'application (AN2)
et de I'ordre d’écartement (AB), dans au moins une
succession d’ordres définie en fonction des signaux
de positions angulaires.

Dispositif de commande selon la revendication 2,
caractérisé en ce que

I'au moins un programme informatique du dispositif
de commande (112) est programmable pour réaliser
une définition variable de successions de program-
mes qui contiennent a chaque fois au moins un pre-
mier ordre d’application (AN1), au moins un deuxiée-
me ordre d’application (AN2) et au moins deux or-
dres d'écartement (AB).

Dispositif de commande selon I'une quelconque des
revendications précédentes,

caractérisé par

une entrée de signal (116) pour recevoir les signaux
de positions angulaires d’un générateur de signaux
externe.

Dispositif de commande selon I'une quelconque des
revendications précédentes,

caractérisé en ce

qu’il contient un codeur (114) ou qu'il est raccordé
a un codeur qui produit les signaux de positions an-
gulaires.

Dispositif de commande selon I'une quelconque des
revendications précédentes,

caractérisé en ce

qu’ il est réalisé de maniére a ne produire le premier
ordre d'application (AN1) pour I'application de I'ap-
pareil de nettoyage (16) a partir de la position de
base (26) contre le point d’application au début (A1,
B1; X1) d'une portion de la périphérie du cylindre
(A, B ; X), ouqu'il estréalisé de maniére a n’'exécuter
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un tel premier ordre d'application (AN1), que lorsque
le dispositif de commande, aprés avoir produit un
signal d’écartement (AB), a obtenu de I'appareil de
nettoyage (16) un signal de fin d’avance du tissu de
nettoyage, qui indique au dispositif de commande
gu’une avance du tissu de nettoyage a été comple-
tement terminée.

Dispositif de commande selon I'une quelconque des
revendications précédentes, pour un cylindre d'im-
pression, dont la périphérie du cylindre est divisée
par deux fentes de préhension (1, 2) en deux portions
de périphérie du cylindre (A, B),

caractérisé en ce que

le dispositif de commande (112) est réalisé pour pro-
duire, pour les deux portions de la périphérie du cy-
lindre (A, B), les signaux d’écartement (AB) en des
points angulaires de la périphérie du cylindre (W2)
décalés I'un de I'autre diamétralement de 180°, pour
produire les premiers signaux d’application (AN1) en
d’autres points angulaires de la périphérie du cylin-
dre (W1) décalés I'un de l'autre diamétralement de
180°, et pour produire les deuxiemes signaux d’ap-
plication (AN2) en encore d’autres points angulaires
de la périphérie du cylindre (W4) décalés I'un de
l'autre diamétralement de 180°.

Dispositif de nettoyage de machines d'impression
de feuilles, contenant un appareil de nettoyage (16)
qui, pendant un mode de nettoyage, peut étre appli-
gué au moins une fois, de préférence plusieurs fois,
contre un cylindre d'impression (10) et en étre a nou-
veau écarté, lequel est divisé par au moins une fente
de préhension (1, 2) en au moins une portion de la
périphérie du cylindre (A, B ; X), I'appareil de net-
toyage (16) étantréalisé pour faire avancer a chaque
fois un tissu de nettoyage (18) sur une section de
tissu de nettoyage, tandis que I'appareil de nettoya-
ge (16) est éloigné du cylindre d’impression (10),
caractérisé par

un dispositif de commande (12) selon I'une quelcon-
que des revendications précédentes.

Dispositif de nettoyage de machines d’impression
de feuilles selon la revendication 8, pour un cylindre
d'impression dont la périphérie du cylindre est divi-
sée par deux fentes de préhension (1, 2) en deux
portions de la périphérie du cylindre (A, B),
caractérisé par

un dispositif de commande selon la revendication 7.

Dispositif de nettoyage de machines d'impression
de feuilles selon la revendication 8 ou 9,
caractérisé en ce que

I'appareil de nettoyage (16) est réalisé de telle sorte
gu'il n'accepte et n'exécute le premier ordre d’appli-
cation (AN1) pour appliquer I'appareil de nettoyage
(16) depuis la position de base (26) contre le point
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d’application prédéterminé d'une portion de la péri-
phérie du cylindre (A, B ; X) que lorsque I'appareil
de nettoyage (16) a terminé complétement une
avance du tissu de nettoyage.
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