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Menetelmd ja laite kaukalotyyppisten rasioiden pystytykseen

Tdmd keksinté koskee kaukalotyyppisii rasioita ja eri-
tyisesti sellaisia rasioita, jotka ovat suurin piirtein suo-
rakaiteen muotoiset ja jotka pystytetdin taittamalla litteis-
td kartonkia tai muuta taitettavaa levyainetta olevasta ai-
hiosta ja joissa lisidksi on kehdlaippa, johon voidaan kiin-
nittd4d sulkukansi rasiaa varten, esim. kuumasaumaamalla kan-
nen reuna kiinni laipan vapaaseen yvldpintaan.

Suorakulmaisten, kaﬁkalotyyppisten ja kehdlaipoilla
varustettujen rasioiden pPystytyksessd litteisti aihioista on
tunnettua muodostaa laipat, samalla kun taitetaan ylos ra-
sioiden sivuseinipaneelit suhteessa rasioiden pohjiin ja
kiinnittd8 nimd paneelit niiden halutussa, sivuseinin muo-
dostavassa suhteessa kulmatukitaitteiden avulla, jotka muo-
dostetaan kulmatukipaneeleista, jotka liittdvidt sivuseini-
paneelit kokonaistetusti yhteen; kulmatukitaitteet kiinni-
tetddn sivuseindi vasten esim. sivuseinidpaneelien ulkopinnan
kohdalle rasian pidissd. Tdllaisessa menetelmdssd liittyy
kuitenkin useita haittoja kehdlaippojen muodostamiseen, ja
Po. keksinnén tavoitteena on kehittii parannettu menetelmj
ja laite edelli mainitun rasian pystyttdmiseksi ja samalla
kehdlaipan muodostamiseksi.

Keksinndn ensimmiisen nikSkohdan mukaisesti siinid on
kehitetty menetelmd, jolla pystytetddn taitettavan levyai-
neen muodostamasta aihiosta suorakaiteen_muotoinen, kaukalo-
eli tarjotintyyppinen rasia, jonka pohja koostuu aihion poh-
japaneelista ja jonka sivuseinj kohoaa pohjasta ja koostuu
neljédstd sivuseindpaneelista ja jossa on kulmatukitaitteita,
jotka on kiinnitetty sivuseindd vasten rasian kulmien koh=
dalla ja jotka koostuvat kulmatukipaneeleista, joilla sivu-
seindpaneelit on liitetty yhteen samaksi kappaleeksi, ja
jatkuva kehdlaippa ulottuu ulospdin sivuseinistid rasian suun
ympdrilld ja koostuu pitkulaisista paneelista, jotka ovat

sivuseindpaneelien varassa ja Joiden pdihin on muodostettuy
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ulokkeet, jotka on kiinnitetty yhteen limittZin rasian kul-
missa, jossa menetelmissi:

a) taitetaan yl®s aihion tasosta ne ulokkeet, joiden
on oltava ylimpini pystytetyssd rasiassa,

b) ensimmiisessi asemassa muodostetaan sivuseini kiin-
tdmdlls y1ds sivuseindpaneelit suhteessa pohjapaneeliin, sa-
malla kun taitetaan kulmatukipaneelit kulmatukitaitteiden
muodostamiseksi, minki taittamisen ohella liikutetaan pit-
kdnomaisia paneeleita yhdessd sivuseindpaneelien kanssa edel-
listen jatkeina samassa tasossa, lukuun ottamatta mainittuja,
ylimpi&d ulokkeita,

c) siirretdin osittain pystytetty rasia ensimmiisesty
asemasta toiseen asemaan,

d) toisessa asemassa taitetaan pitkdnomaiset panee-
lit ulospdin suhteessa sivuseiniin ja suurin piirtein samaan
tasoon suhteessa toisiinsa, niin etti mainjitut ylimmidt ulok-
keet ovat muiden ulokkeiden y1lld rasian kulmien kohdalla, ja

e) limittdin olevat ulokkeet kiinnitetddn yhteen ra-
sian kulmien kohdalla jatkuvan kehdlaipan muodostamiseksi.

Keksinndn toisen nikdSkohdan mukaisesti siind on ke-
hitetty laite, jolla toteutetaan edellisessi kappaleessa
méddritelty menetelmd ja joka sisdlt&4:

a) ensimmiisen aseman, joka sisdltdi kddntyvit sor-
met, jotka on tarkoitettu toimimaan niin, etti ne kddntivit
ylds aihion tasosta ne ulokkeet, joiden on oltava ylimpdni
pystytetyssd rasiassa ja meistin ja matriisin, jotka on tar-
koitettu muodostamaan sivuseinin kddntdmdlls yv16s sivusein-
paneelit suhteessa pohjapaneeliin, samalla kun ne taittavat
kulmatukipaneelit kulmatukitaitteiden muodostamiseksi, miki
taittamisen ohella liikutetaan pitkdnomaisia paneeleita yh-
dessd sivuseindpaneelien kanssa edellisten samassa tasossa
olevina jatkeina, lukuun ottamatta mainittuja, ylimpii ulok-
keita,

b) kuljettimen, joka on tarkoitettu vVastaanottamaan
osittain pystytetyn rasian ensimmiisests asemasta ja kuljet-

tamaan sen toiseen ja kolmanteen asemaan,
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c) toisessa asemassa olevan taittajan, joka taittaa
pitkd@nomaiset paneelit ulospdin suhteessa sivusein#didn kehi-
laipan muodostamiseksi ja ulokkeiden asettamiseksi limittdin
rasian kulmien kohdalla, ja

d) sulkuvdlineen kolmannessa asemassa limittdin ole-
vien ulokkeiden sitomiseksi yhteen ja kehdlaipan valmistuksen
viemiseksi piAdtdkseen.

Kddntyvid sormia k3yttd3 mieluiten ohjausnokkamekanis-
mi, joka on yhdistetty meistin kanssa. Kuljettimen kdyttd
voi olla jaksoittainen rasioiden ohjaamiseksi toisen ja kol-
mannen aseman kautta. Taittaja koostuu mieluiten kahdesta
Osasta, jotka on tarkoitettu toimimaan vuoron perdédn, ensin
johto- ja takareunojen kohdalla Ja sitten rasian sivujen koh-
dalla. Taittaja voi koostua pystysuorasti edestakaisin liik-
kuvasta toimilaitteesta, joka kantaa jousille asennetut muo-
toiluosat, jotka saavat aikaan ensimmdisen taittamisen, ja
pystysuorat tapit, jotka voivat liikkua muotoiluosien aukko=-
jen kautta saadakseen aikaan pitkdnomaisten paneelien jatke-
tun taittamisen.

Kolmannessa asemassa oleva sulkuviline kdsittdd mie-
luiten pystysuorasti edestakaisin 1iikkuvan puristimen, jos-
sa on jousille asennettuija pylvditd pystysuoran paineen koh-
distamiseksi ulokepareihin ja suuttimia kuuman ilman ohjaa~
miseksi ulokkeisiin ennen kuin pylvddt puristavat ne yhteen.

Keksinndn erdstd toteutusmuotoa kuvataan nyt esimerk-
kind ja viitaten oheisiin, kaaviomaisiin piirustuksiin,
joissa:

kuvio 1 esittdi kuvantoa rasia-aihiosta, josta pys-
tytetddn kaukalotyyppinen rasia, jolla on kehdlaippa;

kuvio 2 esittd3i kuvantoa rasiasta pystytettynd kuvion
1T aihiosta:

kuvio 3 esittidi kaaviomaista pystyleikkauskuvantoa
sivulta laitteesta, jolla pystytetdin kuvion 1 aihio kuvion
2 rasian muodostamiseksi;

kuvio 4 esitt84 kaaviomaista pohjakuvantoa kuvion 3

laitteesta;
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kuvio 5 esittdi kaaviomaista pystyleikkauskuvantoa
kuvion 3 laitteesta ndhtynd alajuoksun suunnassa rasian kul-
kutietd pitkin;:

kuviot 6A, 6B, 6C ja 6D esittdvit vksinkertaistettuja
poikkileikkauskuvantoja rasiasta kuvioiden 3-5 mukaisen
laitteen suorittaman kehdlaipan muotoilun eri vaiheissa;

kuvio 7 esittii pystyleikkauskuvantoa sivulta ja suu-
rennetussa mittakaavassa vain toisesta puoliskosta kuvioi-
den 3-5 ndyttidmin laitteen osasta, joka suorittaa kehdlaipan
alastaiton pitkin rasian pditd, jolloin toinen puclisko on
tdtd yleisesti vastaava;

kuvio 8 esittdd samoin vain toista puoliskoa laitteen
osasta, joka suorittaa kehdlaipan alastaiton pitkin rasian
sivuja, ja toinen puolisko on titj vastaava;

kuvio 9 esittd4d toista suurennettua kuvantoa laitteen
osasta, joka suorittaa pditdkseen kehdlaipan muotoilun ldm-
pSsaumaamalla, nihtyni yldjuoksun suuntaan rasian kulkusuun-
nassa;

kuvio 10 esitt#di pohijakuvantoa isommassa mittakaavas-
sa laitteen toisesta osasta, joka valmistelee laipan eri osat
rasian sivuseinidn seuraavaa miotoilua varten; ja

kuvio 11 esittdi pystyleikkauskuvantoa sivulta ku-
vion 10 ndyttdmdstd laitteen osasta.

Kuvio 1 néyttdd aihion 10, josta muodostetaan suora-
kaiteen muotoinen, kaukalotyyppinen pakkausastia ruokatuot-
teelle, joka aihio leikataan ja taitetaan kartongista, jon-
ka toinen puoli, so. se pinta, jonka on muodostettava rasian
sisdpinta, on kokonaan pinnoitettu polyesterihartsilla, ku-
ten polyeteenitereftalaatilla. Piirustuksessa ei ndyteti
pinnoitetta, joka on ldmménkestivd, mutta se sijaitsee 1lu-
kijan ndkemdlld pinnalla. Se on tunnetulla tavalla ldmpdsau-
mattavissa itseensd l&mmén ja paineen avulla.

Aihio 10 on suurin piirtein suorakaiteen muotoinen ja
se on jaettu sisiisesti taiteviivoilla, niin ettid siing nmuo-
dostuu suorakaiteen muotoinen pochjapaneeli 12, neljid sivu-

seindpaneelia 14, jotka ovat pohjapaneelin neljin sivun
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kohdalla, jaetut kulmatukipaneelit 16, jotka ovat aihion

kulmien kohdalla ja jotka liittavit yhteen vierekkidiset si-

vuseindpaneelit 14 samaksi kappaleeksi, ja pitkinomaiset
paneelit 18, 181, jotka ovat erikseen sivuseindpaneelien
varassa pitkin aihion kehdd ja joiden pdissid on ulokkeita
20, 201. N&distd ulokkeista 201 on yhden leveyttd ja pituut-
ta suurennettu, kuten nidytetdin kohdassa 202. Pystytetyssd
rasiassa 110 (kuvio 2) pohjapaneeli 12 muodostaa rasian
pohjan 22, sivuseinidpaneelit 14 muodostavat rasian sivusei-
ndn 24, kulmatukipaneelien 16 osat 16A, 16B on taitettu toi-
siaan vasten kulmatukitaitteiden 26 muodostamiseksi, jotka
ovat sivuseindd 24 vasten t&hdn kiinnitettyin4, ja pitk&dn-
omaiset paneelit 18 muodostavat uloskddnnetyn, vaakasuoran
laipan 28, joka ulottuu jatkuvasti rasian ympdrilli ja jos-
sa on uloke 281. Kun rasia on tdytetty tuotteella, muodostaa
laippa 28 sopivan pinnan, johon voidaan kiinnitt#i sulkukan-
si, jonka ulkoneva uloke vastaa uloketta 281. Ulokkeiden
avulla ostaja voi helpommin poistaa kannen, kun astia on
avattava.

Kuvioista 1 ja 2 nidhdddn, ettd sivuseini tehdiin
y1l8s- ja ulospdin kartiomaiseksi sivuseinipaneelien 14
pddt muodostavien taiteviivojen sopivan kaltevuuden avulla
ja kulmatukitaitteet 26 on kiinnitetty sivuseinii vasten
kulmatukipaneelien 16 osien 16A ulokeosien 30 kohdalla, jot-
ka viedddn kosketukseen sivuseindn kanssa, kun kulmatuki-
taitteet muodostetaan ja jotka mydhemmin limp&saumataan
kiinni sivuseind&n. Lisdksi on huomattava, ettid ulokkeet 20
ovat limittdin parittain rasian kulmissa ja ne on lamp&sau-
mattu yhteen jatkuvan laipan 28 muodostamiseksi, ja ylimmit
ulokkeet muodostuvat vastaavasti kahden vastakkaisen sivu-
seindpaneelin 14 pitk&nomaisista paneeleista 18. Tamin sei-
kan merkitys ilmenee seuraavasta kuvauksesta. Ylimpien ulok-
keiden erottamiseksi niiden alla olevista ulokkeista kiyte-
tdédn ylimpid ulokkeita osoittavana viitenumerona 201 nume-
ron 20 sijasta ja numero 181 osoittaa niitd pitkdnomaisia

paneeleita 18, joiden varassa nimi ulokkeet ovat.
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Kuviot 3, 4 ja 5 ndyttdvdt kaaviomaisesti laitteen,
jolla pystytetdsn kuvion 1 aihio 10 kuvion 2 mukaisen kau-
kalotyyppisen rasian 110 muodostamiseksi ja joka kdsittdi
vaakasuoran kuljettimen 40, Jota voi kiyttii jaksoittain
jarrutettu moottori 42, jonka nopeus on sdddettidvissy,
liikkeen aikaansaamiseksi vasemmalta oikealle kuvioissa 3 Jja
4, Kuljettimessa on taskuja 43 (kuvio 5), joihin rasiat,
jotka on otettu vastaan kuljettimelle meisti- ja matriisi-
laitteesta 44, voidaan sijoittaa sopivasti ja ohjata laipan-
muodostusaseman 46 kahden osan 46A, 46B lidpi ja timin jal-
keen laipan sulkevan aseman 48 kautta. Kun rasiat ovat kul-
keneet aseman 48 1ipi, ne ovat kuvion 2 niyttimissi tilassa
ja valmiit tdytettidviksi tuotteella ja sitten varustettavik-
si kannella.

Meisti~ ja matriisilaite 44 voi olla suurelta osin
tavanomainen ja esim. sellainen kuin on kuvattu meiddn UK-
patenttiselityksessdmme 1 187 258, Lyhyesti kuvattuna siini
on pystysuorasti toimiva meisti 50, joka pakottaa aihiot
10, jotka otetaan yksitellen poyddlld 51 olevasta pinosta,
suorakulmaisella aukolla varustetun matriisin 45 1l&pi, Joka
kdantdd yl18s sivuseindpaneelit 14 sivuseinin muodostavaan
asentoon ja samalla muodostaa kulmatukilaitteet paneeleista
16 ja lédmpdsaumaa ne kiinni sivuseinddn ulokkeiden 30 avulla.
Tdtd varten matriisissa on aukkoja (ei ndytetty), jotka saa-
vat syStdn ldmmdnvaihtimista 52 ja jotka on tarkoitettu aji-
hion kulkiessa matriisin ldpi suuntaamaan kuumaa kaasua ulo=-
keosille 30 ja sivuseindn niille osille, joihin ulokeosat
on ldmpdsaumattava kiinni. Paine, jonka matriisi kohdistaa
lyhyesti kulmatukitaitteisiin, saa sitten kulmatukitaitteet
tarttumaan kiinni rasian sivusein#in.

Jokaisen rasian poistuessa meisti- ja matriisilait-
teesta 44 se on kuvion 2 ndyttémidssd tilassa, mutta sen
pitkdnomaiset paneelit 18 ovat edelleen samassa tasossa kuin
sivuseindpaneelit 14, joihin ne on kiinnitetty. Viitenumero
111 osoittaa tdllaisia osittain pystytettyjd rasioita. Ku-
vio 6A niyttii kaaviomaisesti rasian poikkileikkauksen
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tdlld hetkelld. Jotta helpommin ymmarrettdisiin kuvaus, on
ne taitteet, jotka erottavat pitkdnomaiset paneelit 18 gi-
vuseindstd 24, ndytetty suuremmalla koolla ja niitd osoit-
taa viitenumero 54.

Jokainen rasia poistuu vuoron per#in meisti- ja mat-
riisilaitteen 44 pohjasta ja se joutuu kuljettimen 40 tas-
kuun 43. Kuljetin ohjaa sen sitten laipan muodostavan aseman
ensimmdisen osan 46A lipi, jonka jadrjestely nidytetdin ku-
viossa 7, laipan muodostavan aseman toisen osan 46B ldpi,
joka ndytetddn kuviossa 8 ja tHilts laipansulkuaseman 48
ldpi, joka ndytetdidn kuviossa 9.

Laipan muodostavan aseman ensimmiinen osa 46A on
tarkoitettu taittamaan pitkidnomaiset paneelit 18 rasian joh-
to- Ja takapddn kohdalla ulospidin ja alaspdin, niin etti ne
saavat kuviossa 6D ndytetyn vaakasuoran ulkomuodon. Tiamin
aikaansaamiseksi se taittaa ensin paneelit oleellisesti
vaakasuoraan asentoon (kuvio 6B) ja sitten edelleen alas-
pdin kallistuvaan asentoon (kuvio 6C). Kartonkiaineen jddn-
ndsjoustavuus taitteiden 54 kohdalla saa sitten pitkdnomai-
set paneelit 18 ponnahtamaan takaisin kuvion 6D ndyttdmdén,
oleellisesti vaakasuoraan asentoon seuraavaa toimintaa var-
ten.

Kuvion 7 mukaisesti on laipan muodostavan aseman osas-
sa 46A pystysuora keskiakseli 60, jonka alapddh&n on kiinni-
tetty puristuslaatta 62, joka on mitoitettu ja sijoitettu
niin, ettd se kytkee ja puristaa rasian pohjan 22 alla ole-
vaa pintaa vasten (ei ndytetty). Akselille antaa ssij&nni-
tyksen alaspdin puristusjousi 64 suhteessa toimilaitteeseen
66, jota toimielin (ei ndytetty) voi liikuttaa edestakaisin
pystysuorasti. Levy 68, joka kuuluu kiinte#sti vhteen toi-
milaitteen 66 kanssa, kantaa tapit 70 pitk&nomaisten panee-
lien 18 taittamiseksi osittain pystytetyn rasian 111 pididen
kohdalla kuvion 6B niyttidmisti asennosta kuvion 6C niyttg-
mddn asentoon.

Paneelien taittamisen kuvion 62 ndyttédmdstd asennos-

ta kuvion 6B ndyttimidn asentoon saavat aikaan muotoiluosat
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72, joilla on kaltevat alapinnat 74 ja jotka ovat toisen
levyn 76 varassa levyn 68 alla. Muotoiluosissa on aukot,
joiden 1lipi tapit voivat liikkua. Levyyn 76 kohdistavat esi-
jdnnityksen alaspdin suhteessa toimilaitteessa 66 puristus-
jouset 78, jotka on sijoitettu tapeille 80.

Ohjaustangot (ei ndytetty), joiden alapddt ovat kiin-
tedsti yvhdessi puristuslaatan 62 kanssa, ulottuvat liuku-
sovitteena levyjen 68, 76 aukkojen 1dpi varmistaen aina
osien 62, 68 ja 76 oikean pystysuoran suunnan.

Kuvion 7 ndyttdmin laitteen toimiessa kuljetin 40
asettaa esille rasian 111, kun toimilaitetta 66 nostetaan.
Toimilaitteen laskeminen alas vie sitten puristuslaatan 62
puristuskytkentdin rasian pohjan kanssa, minki jdlkeen jat-
kuvan alaspdin tapahtuvan liikkeen ohella jousi 64 puristuu
kokoon, kunnes muotoiluosat 72 kytkevdt pitkdnomaisten pa-
neelien 18 vapaat yldpddt rasian pdissi Ja saavat ndmd pit-
kdnomaiset paneelit vihitellen kddntymddn ulospidin taitevii-
vojen 54 ympdri. Suunnilleen silloin, kun paneelit 18 ovat
kulkeneet suunnilleen kuvion 6B ndayttdméddn, vaakasuoraan
asentoon, kytkee levyn 76 kantava laite vasteen 82, minki
jdlkeen tapit 70 suorittavat pitkdnomaisten paneelien alas-
taiton asentoon 6C ja toimilaite 66 liikkuu edelleen iskun-
sa alapddhdn. Sitten toimilaitteen liikkeen suunta muuttuu
rasian vapauttamiseksi laitteen 46B luockse tapahtuvaa 1ii-
kettd varten; ndin tekemilly se sallii pitkdnomaisten panee-—
lien hdltymisen oleellisen vaakasuoraan asentoon, joka niy-
tetddn kuviossa 6D.

Kuten kuvio 8 ndyttdi, on laipan muodostavan aseman
toinen osa 46B samanlainen monessa suhteessa kuin osa 46a
ja samoja viitenumeroita kdytetddn osoittamaan samanlaisia
osia. Samoin kuin osalla 46A on osalla 46B pystysuorasti
edestakaisin liikutettava toimilaite 66, jonka levyn 68 va-
rassa on tappeja 70, ja jonka akselin 60 varassa on puris-
tuslaatta 62 rasian pohjaa varten sen alapddssd ja esijin-
nitykselld alaspdin suhteessa toimilaitteeseen puristusjou-

sen 64 avulla sekd toinen levy 76 levyn 68 alla ja timin
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varassa on muotoiluosia. 72 (ei ndytetty), joiden alapinnat
ovat kaltevat. Muotoiluosat 72 ja tapit 70 suorittavat sa-~
man laipantaittotehtivin ja samalla tavalla kuin on kuvattu
kuvion 7 yhteydesss, paitsi etti ne sijaitsevat siten, etti
ne kytkevdt pitkinomaiset paneelit 18 sivuja pitkin eiki ra-
sian p&diden kohdalla. Kuviossa 7 levy 76, joka kantaa muo-
toiluosat 72, on asennettu joustavasti suhteessa toimilait-
teeseen 66 ja akseliin 60 sekd puristuslaattaan 62, mutta
kuviossa 8 levy 76 on kiintedsti yhdistetty akseliin ja pu-
ristuslaattaan. Syy t&hin vksinkertaisempaan jérjestelyyn

On sSe, ettd kun kuviossa 7 ei ole rasiaa varten pystysuoraa
ohjausta, paitsi puristuslaatan 62 antama, minkid vuoksi on
tdrkedd, etty puristuslaatta on tehokas koko toiminnan ajan
laipan taittamiseksi alas rasian pdiden kohdalla, on siti
vastoin kuviossa 8 ylikuormitus kdytettidvissi kahden ohjaus-
tangon 83 avulla, jotka ulottuvat kuljetinta pitkin ja sen
ylld ja on asennettu joustavasti, niin etti ne kytkevit ra-
sian sen johto- ja tékapaan taitettujen, pitkdnomaisten pa-
neelien 18 kohdalla.

Ohjaustankoijen 82 lisdksi aikaansaadaan rasian ohijaus
sen paneelien 18 taiton aikana taskujen 43 avulla, jotka
kytkevit sivuseindpaneelien 14 ulkosivun rasian sivuja ja
pditd pitkin. Taskut muodostavat taittoreunat 45, jotka ovat
Juuri taittoviivojen 54 tason alapuolella ja joiden ylitse
pitkdnomaiset paneelit voidaan taittaa laipan muodostavan
aseman osien 46A ja 46B avulla,

Rasia poistuu laipan muodostavasta asemasta siten,
ettd sen pitkdnomaiset pareelit 18 ovat suurin piirtein
vaakasuorasti ja ulokkeet 20 ovat limittdin parittain ra-
sian kulmien kohdalla. Pian ilmenevdsti syysti ulokkeista
yli 210 on yl8spdin kaltevasti, niin etti se muodostaa noin
45° terdvdn kulman parin alimman ulokkeen kanssa; jilkimmii-
nen uloke 20 pysyy edelleen sen pitkdnomaisen paneelin 18
tasossa, joka kantaa sen, ja on siksi oleellisen vaakasuo-
rasti. Ylimmdt ulokkeet 201 ovat rasian pdiden varassa Jja

tdmdn vuoksi kolot, Jotka ne muodostavat alla olevien
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ulokkeiden 20 kanssa, ovat suunnattuina kohti rasian sivu-
ja, joissa laipansulkuaseman 48 kuuma ilma p&&see niiden
luockse.

Ruvion 9 mukaisesti lédmp&saumausaseman muodostavassa
laitteessa on pystysuorasti. edestakaisin liikkuva puristus-
laite 90, jonka neljd jousien varaan asennettua pylvisti
92 on tarkoitettu kohdistamaan pystysuoran paineen uloke-
pareihin 20, kun puristuslaite lasketaan alas., Lisdksi tdssi
on neljd suutinta 93, jotka saavat kuumaa ilmaa lidmm&nvaih-
timesta 94 ja jotka sijaitsevat siten, ettd ne suuntaavat
kuuman ilman ulokkeiden muodostamiin koloihin. Ndin ollen
kuuma ilma ldmmitt&d puristuslaitteen alla ohjatun rasian
111 ulokeparien 20 vastakkaiset pinnat lémpdtilaan, jossa
rasian pddlli oleva polyesteripinnoite voidaan ldmpSsaumata,
minkd jdlkeen toimielin 98 laskee alas laitteen 90, niin
ettd ulokkeet tarttuvat yhteen ja jatkuva kehilaippa 28 (ku-
vio 2) saadaan valmiiksi. Sitten laite 90 nostetaan ylds ja
rasia jatkaa kuljettimen 40 padlld mybhempdd tidyttod ja
kannen kiinnitystd varten. Sulkemisen aikana pylvddt 92 toi-
mivat alasimia 99 vasten l&mpSsaumauksen edellyttdmin pai-
neen kehittdmiseksi.

Sivuseindn 24 muodostamiseen meisti- ja matriisilait-
teessa 44 liittyy sivuseinidpaneelien 14 taitto toisiaan koh-
ti niiden kulkiessa vaadittuihin asentoihinsa, joissa niiden
pddt ovat vastakkain. T&116in pitkinomaiset paneelit 18 ovat
edelleen samassa tasossa sivuseindpaneelien kanssa {(kuvion
6A mukaisesti), niin ettd ellei ryhdytd varotoimiin, joutu-
vat ulokkeet 20 rasian jokaisessa kulmassa kytkentddn kes-
kenddn ja ne tulevat taitetuiksi tai rypistetyiksi miten
tahansa seindpaneelien lihestyessi toisiaan. Jos tdmdn anne-
taan tapahtua, niin paneelien 18 taitto laipan muodostavas-
sa asemassa 46 el vdlttdmittd johda ulokkeiden 20 oikeaan
keskindiseen sijoitukseen asemassa 48 kuuman ilman avulla
tapahtuvaa sulkutoimintaa varten. Kuviot 10 ja 11 ni3yttivit
laitteen, joka sijaitsee pystysuorasti meisti- ja matriisi-

laitteen 44 matriisin ylipuolella ja jonka avulla ylimmit
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ulokkeet 201 taitetaan yl&spédin ja ulos aihion tasosta ennen
kuin aihio menee meisti- ja matriisilaitteen matriisiin.
Tdmd esitaitto varmistaa sen, ettd sivuseinidn muodostamisen
ja pitkdnomaisten 18 myShemmdn taiton aikana esitaitetut
ulokkeet sijaitsevat aina siten suhteessa muihin ulokkeisiin
20 ja niiden vastaaviin, pitkdnomaisiin paneeleihin 18, etti
ne menevdt varmasti vaadittuihin, yl&spdin kalteviin, ylim~
piin asentoihin lémp&saumausta varten, kuten on kuvattu
edelld kuvion 9 yhteydessd,

Kuvioiden 10 ja 11 mukaisesti esitaittolaitteessa on
suorakaiteen muotoinen kehys 102, jonka aukon 104 kautta
meisti 50 kantaa alas rasia-aihion matkallaan meisti- ja
matriisilaitteen 44 matriisin 45 luokse. Kuviossa 10 nakyy
meististd 50 sen akseli 130, mutta meistin pddtd ei ole ndy-
tetty.

Meistin kanssa kiinteidn ohjausnokan 106 kanssa on
yhdistetty seuraaja 108, Joka vaikuttaa nivelistdn 109 va-
litykselld, jonka avulla kahta ristiakselia 112 voidaan pyo-
rittdd pienessid kulmassa. Ristiakselit 112 kantavat sormet
114 (ndkyvdt myds kuviossa 3), joiden vapaat pddt sijaitse-
vat niin, ettd ne ovat kehyksen 102 kautta kulkevan aihion
ulokkeiden 201 alla. Jdrjestely on sellainen, ettd kun meis-
ti laskeutuu alas ja kytkee aihion pohjan ja on alkamassa
sen pakottamisen alas matriisin 45 kautta, tulevat sormet
114 nostetuiksi ulokkeiden 201 kddntédmiseksi yl8spdin suh-
teessa aihion muuhun osaan. Ulokkeille ndin annettu pysyvi
kaltevuus yl&spdin varmistaa sen, ettd ulokkeet ovat oikeas-
sa asennossa laipansulkuasemassa 48 tapahtuvaa lidmp&dsaumaus-
ta varten, kuten edellid on mainittu. Jotta voitaisiin pai-
kallistaa aihion taitto, jonka sormet 114 saavat aikaan
ulokkeissa 20, on aihiossa taittoviivoja 120 kuvion 1 mukai-
sesti ja kehykseen 102 on kiinnitetty piddtystangot 122,
joihin kuuluvat ylemmit ja alemmat osat 124, 126. Pidadtys-~
tangoissa on aukkoja 128, joiden kautta sormien vapaat p#dt
ja niiden taittamat ulokkeet 2071 voivat kulkea.
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Ruvatun laitteen miunnetussa muocdossa on laipan muo-

dostavassa asemassa 46 vain yksi osa, joka on tarkoitettu

taittamaan alas Pitkdnomaiset paneelit 18 sek# rasian sivuja

pitkin ettd rasian pditd pitkin.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd suorakulmaisen kaukalotyyppisen rasian
(110) kokoamiseksi taitettavaa levymateriaalia olevasta
aihiosta, jossa rasiassa on pohja (22), joka on muodostet-
tu aihion (10) pohjapaneelista (12), sivuseini (24), joka
kohoaa pohjasta ja joka on muodostettu neljédstd sivuseini-
paneelista (14), kulmatukitaitteet (26), jotka on kiinni-
tetty sivuseindd vasten rasian kulmissa ja muodostettu
kulmatukipaneeleista (16), joilla sivuseindpaneelit on
liitetty integraalisesti yhteen, ja jatkuva keh&laippa
(28), joka on kddnnetty ulospdin sivusein#dstd rasian suun
ympdrille, jolloin laippa muodostuu sivuseindpaneelien
kannattamista pitkinomaisista paneeleista (18,181), aina-
kin kahteen vastakkaiseen pitk&nomaiseen bPaneeliin on muo-
dostettu padtykielekkeet, jotka ulottuvat vastaavien sivu-
seindpaneelien (14) paiden yli, ja jolloin pitk#&nomaisten
paneelien (18,181) kielekkeet tai padtyosat on kiinnitetty
vyhteen limitt&din rasian kulmissa, jolloin menetelmiin kuu-
luu vaiheet, joissa muodostetaan sivuseind (24) taittamal-
la aihion sivuseindpaneelit (14) ylospdin suhteessa pohja-
paneeliin (12) samalla kun taitetaan kulmatukipaneelit
(16) muodostamaan kulmatukitaitteet (26), sitten taitetaan
pitké&nomaiset paneelit (18,181) ulosp#in suhteessa sivu-
seinddn ja yleens# samaan tasoon suhteessa toisiinsa kie-
lekkeiden tai p#ityosien ollessa limitt&in ja lopuksi sau-
mataan yhteen limittdin olevat kielekkeet tai pdidtyosat
jatkuvan kehdlaipan (28) muodostamiseksi, tunne t t u
siitd, ettd kaikkien neljsn pitkinomaisen paneelin (18,
181) molempiin pdihin on muodostettu pdatykielekkeet (20,
201), jotka ulottuvat vastaavien sivuseindpaneelien (14)
paiden yli, ja ett# ennen sivuseinin (24) muodostamista ne
kielekkeet (201), jotka kootussa rasiassa tulevat ylimmik-
si, taitetaan ensin yl6spéin aihion tasosta, ja sivuseini-
paneelien (14) yldstaittamisen aikana pitkénomaiset panee-
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lit (18,181) 1liikkuvat sivuseindpaneelien kanssa niiden
samantasoisina jatkeina lukuunottamatta mainittuja ylimpis
kielekkeitd (201), jolloin viltet#ddn viereisten kielek-
keiden kytkeytyminen vahingossa sivuseindpaneelien ylds-
taittamisen aikana.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siitd, ettd ylimmidksi tulevien kielekkeiden
(201) yléstaittaminen suoritetaan ensimmiiselld asemalla
(44) k#&éntbsormien avulla, joita nostetaan mainittujen
kielekkeiden (201) taittamiseksi yl&spdin, samalla kun
aihion pohjaa (22) estet#d#n liikkumasta yl6spdin meistilla
(50), joka sitten suorittaa sivuseindpaneelien (14) tait-
tamisen pakottamalla aihion matriisin (45) lapi.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siitd, ettd osittain koottu rasia siirretdisn
ensimmdiseltd asemalta (44) laipantaittoasemalle (46) ja
pitk&nomaiset paneelit (181) rasian etu- ja takapadssi
taitetaan ensin laipantaittoaseman (46) ensimmidisessi
osassa (46A) ja pitkdnomaiset paneelit (18) rasian sivuil-
la taitetaan sitten laipantaittoaseman (46) toisessa osas-
sa (46B).

4. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukai-
nen menetelmd, t un ne t t u siitd, ettid limittdiset
kielekkeet (20,201) kiinnitet##n painamalla alas viimmit
kielekkeet (201) alimpien kielekkeiden (20) p&ille pys-
tysuunnassa edestakaisin liikkuvien jousiasennuspylvadiden
(92) avulla.

5. Laite suorakulmaisen kaukalotyyppisen rasian
(110) kokoamiseksi taitettavaa levymateriaalia olevasta
aihiosta, jossa rasissa on pohja (22), joka on muodostettu
aihion (10) pohjapaneelista (12), sivuseina (24), joka
kohoaa pohjasta ja joka on muodostettu neljistd sivusein&-~
paneelista (14), kulmatukitaitteet (26), jotka on kiinni-
tetty sivuseindd vasten rasian kulmissa ja muodostettu
kulmatukipaneeleista (16), joilla sivuseindpaneelit on
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liitetty integraalisesti yhteen, ja jatkuva keh&laippa
(28), joka on kddnnetty ulospdin sivuseinists rasian suun
ympdrille, jolloin laippa muodostuu sivuseindpaneelien
kannattamista Pitké&nomaisista paneeleista (18,181), aina-
kin kahteen vastakkaiseen pPitk&nomaiseen paneeliin on muo-
dostettu pdédtykielekkeet, jotka ulottuvat vastaavien sivu-
seindpaneelien (14) pdiden yli, ja jolloin pitk&nomaisten
paneelien (18,181) kielekkeet tai pddtyosat on kiinnitetty
yhteen limittdin rasian kulmissa, jolloin laite kdsittss
meistin (50) ja matriisin (45), jotka on sovitettu muodos-
tamaan sivuseina (24) taittamalla aihion sSivuseinidpaneelit
(14) yldspdin suhteessa pohjapaneeliin (21) samalla kun
taitetaan kulmatukipaneelit (16) muodostamaan kulmatuki-
taitteet (26), jolloin meisti (50) Jja matriisi (45) on
sovitettu niin, etti sivuseindpaneelien (14) yléstaitta-
mista seuraa pitk&nomaisten paneelien (18,181) liikkuminen
sivusein&paneelien (14) kanssa niiden samantasoisina jat-
keina, taittovidlineet (46) pitkdnomaisten paneelien (18,
181) taittamiseksi ulospdin suhteessa sivusein&in niin,
ettd muodostuu kehdlaippa (28) ja saadaan kielekkeet tai
padtyosat menemiin limittain rasian kulmissa, ja saumaus-
vélineet (48) 1limitt&in olevien kielekkeiden tai padty-
osien liitt&miseksi yhteen keh&laipan muodostuksen lop-
puunviemiseksi, tunne t t u siitd, ettd laite lisaksi
kdsittdsd ksdntdsormet (114), jotka on tarkoitettu kdytet-
tdvédksi aihion kanssa, jossa kaikkien neljén pitkdnomaisen
paneelin (18,181) molempiin p#&ihin on muodostettu p&ity-
kielekkeet (20,201), jotka ulottuvat vastaavien sivuseini-
paneelien (14) pé&iden yli, jotka k&d&nt&sormet (114) on
sovitettu ennen sivuseinin (24) muodostamista taittamaan
aihion tasosta yl®sp#in ne kielekkeet (201), jotka kootus-
sa rasiassa tulevat ylimmiksi.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t u n -
net+tu siitd, etta kddntdsormet (114) on sovitettu
k8ytettidviksi meistiin (50) Kkuuluvalla nokkamekanismilla
(106,108,109,112).
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7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd taittovidlineet (46) on kah-
dessa osassa (46A,46B) sovitettu toimimaan perdkkdisesti,
ensin rasian etu ja takareunoissa ja sitten rasian sivuil-
la.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 5-7 mukainen laite,
tunnettau siitd, ettd taittovilineet (46) kdsitta-~
vat pystysuunnassa edestakaisin liikkuvan toimilaitteen
(66), joka kannattaa jousiasenteisia muotoiluelimia (72)
ensimmiisen taiton aikaansaamiseksi, ja pystysuuntaisia
tappeja (70), jotka liikkuvat muotoiluelimissd (72) ole-
vien aukkojen lapi pitk&nomaisten paneelien (18,181) jat-
kotaiton aikaansaamiseksi.

9. Jonkin patenttivaatimuksen 5-8 mukainen laite,
tunnettu siit8, ettd saumausvdlineet (48) k&sitta-
vdt pystysuunnassa edestakaisin liikkuvan puristuslaitteen
(90), jossa on Jjousiasennuspylvast (92) pystysuuntaisen
paineen kohdistamiseksi kielekepareihin (20,201) ja suut-
timet (93) kuuman ilman Suuntaamiseksi kielekkeille (20,
201) ennen kuin pylvddt (92) puristavat ne yvhteen.
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Patentkrav:

l. F6rfarande f&6r att ur ett &mne av vikbart
arkmaterial resa en rektangulir kartong av tragtyp,
som har en botten bestéende av en bottenpanel hos dmnet,
en sidovdgg som stdr upp frdn bottnen och bildas av fyra
sidovdggpaneler, hdrnstddsveck fistade mot sidovdggen
vid kartongens h&rn och bestdende av hérnstddspaneler,
med vilka sidoviggspanelerna sammanfogas till en helhet,
och en kontinuerlig periferisk flidns som &r utvikt fran
sidovdggen kring kargongens mynning, vilken flins bestar
av avldnga paneler uppburna av sidovdggspanelerna och
utformade vid sina &ndar med flikar, vilka fists sam—
man i Overlappande forhdllande vid kartongens hérn, k & n-
netecknat didrav, att det omfattar skedena:
(a) uppvikning fr&n Hmnets plan av de flikar, vilka skall
ligga Overst i den resta kartongen,
(b) vid en f8rsta station, formande av sidovdggen genom
uppvikning av sidovdggspanelerna i férh&llande till bot-
tenpanelen, medan man viker h&rnst&dspanelerna fér att
hornstédsvecken, vilken vikning &tf5ljs av en flytt-
ning av de avldnga panelerna med sidovdggspanelerna som
£8rlingningar av dessa i samma plan, med undantag av de
Oversta flikarna,
(c) flyttning av den delvis resta kartongen fran den
fOrsta stationen till en andra station,
(d) vid den andra stationen, vikning av de avlénga pa-
nelerna utdt i férhillande till sidovdggen och till ett
inbb6rdes fOrhdllande dir de i stort sett ir i samma plan,
varvid de Oversta flikarna ligger ovanp& andra flikar vid
kartongens hdrn, och
(e) sammanfdstande av de &verlappande flikarna vid kar-
tongens hérn f4r att bilda den kontinuerliga periferiska

flédnsen.
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2. Forfarande enligt patentkravet l, k&nne -
tecknat dirav, att uppvikningen av de flikar som
skall ligga &verst dstadkoms medelst svdngbara fingrar,
vilka lyfts £&r att vika flikarna upp&t, medan &mnets
rorelse uppdt férhindras.

3. F8rfarande enligt patentkravet 2, kdnne -
tecknat ddrav, att kvarhdllandet av imnets botten
utférs medelst en stans vilken senare utfdr vikningen
av sidovaggspanelerna_genom att tvinga dmnet genom en
matris.

4. Férfarande enligt nigot av féregdende patent-
krav, k E&nnete cknat ddrav, att de avldnga pane-
lerna vid kartongens frimre och bakre &nda férst viks vid
en fdrsta del av den andra stationen och de avlanga pane-
lerna vid sidorna av kartongen viks senare vid en andra
del av den andra stationen,

5. Fdrfarande enligt patentkravet 4, k 5 n n e -
tecknat ddrav, att vikningen av de avlanga pane-
lerna utférs i tva skeden, genom att f&rst vika dem till
ett védsentligen horisontalt lége‘och sedan vika dem vidare
till en ned&tlutande ldge, varifran kartongmaterialets
elasticitet f&r dem att fjddra tillbaka till det vdsentli-
gen horisontala ldget.,

6. Forfarande enligt ndgot av féregdende patent-
krav, k 4 nneteckna t d&drav, att de Overlappande
flikarna fists genom att trycka ned de &versta flikarna
pd& de nedersta flikarna medelst vertikalt fram- och &ter-
gdende, fjidermonterade pelare,

7. Apparat f&r resande av ett &dmne av vikbart ark-
material till en rektangulir kartong av tragtyp som har
en botten best&ende av en bottenpanel hos dmnet, en sido-
vdgg, som stdr upp fran bottnen och bestir av fyra sido-
vdggspaneler, h&rnstdd fistade mot sidovdggen vid karton-
gens h&rn och bestdende av hérnstédspaneler, med vilka si-
dovédggspanelerna sammanfogas till en helhet, och en konti-
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nuerlig periferisk fl&ns, som &r utdtvind frin sido-
vaggen kring kartongens mynning, vilken flins utfor-
mats ur avlanga paneler uppburna av sidovdggspanelerna
och utformade vid sina dndar med flikar, vilka fdsts

ihop i &verlappande férh&llande vid kartongens hérn,
kdnnetecknad ddrav, att den omfattar:

(a) en forsta station inneh&llande svdngbara fingrar,

som &r anordnade att anvindas f&r. att vika upp frén &m-
nets plan de flikar, som skall ligga &verst i den resta
kartongen, och en stans och matris anordnade att forma
sidovdggen genom att vika upp sidovdggspanelerna i for-
hdllande till bottenpanelen och samtidigt vika h&rnst&ds-
panelerna f6r att bilda hornstddsvecken, vilken vikning
atf61js av en flyttning av de avlanga med sidoviggs-
panelerna som f6rldngningar av dessa i sémma plan, med
undantag av de &versta flikarna,

(b) en transportdr som &r anordnad att motta den delvis
resta kartongen fran den fdrsta stationen och transpor-
tera den till den andra och tredje stationen,

(¢} vikdon vid den andra stationen f8r att vika de avléanga
panelerna utdt i férhdllande till sidoviiggen f&r att bil-
da den periferiska flidnsen och f&ra flikarna till &ver—
lappande f&rh&llande vid kartongens h&rn, och

(d) fdrseglingsdon vid den tredje stationen f&r samman-
bindning av de 6verlappande flikarna f£&r fdrdigstdllande

av den periferiska flédnsen.

8. Apparat enligt patentkravet 7, k & nne t e ¢ k-

n a d dirav, att de svidngbara fingrarna &r anordnade att
drivas av en kammekanism i f8rbindelse med stansen.

9. Apparat enligt patentkravet 7 eller 8, k 4 n -
netecknad dérav, att transportbren drivs inter-
mittent for styrning av kartongerna genom den andra och
tredje stationen. _

10. Apparat enligt ndgot av patentkraven 7-9, k & n-

netecknad dirav, att vikdonet bestir av tva delar,
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som dr anordnade att fungera i £513d, forst pa framre
och bakre kanten och sedan P& sidorna av kartongen.

11. Apparat enligt nigot av patentkraven 7-10,
kdnnetecknad ddrav, att vikdonet omfattar
ett vertikalt fram- och dtergdende drivaggregat som
uppbdr fjddermonterade formningsdelar f£&r dstadkomman-
de av en f&rsta vikning, och vertikala pinnar, som kan
foras genom Oppningar i formningsdelarna f&r att astad-
komma en vidare vikning av de avlanga panelerna.

12. Apparat enligt ndgot av patentkraven 7-11,
kd&nnetecknad ddrav, att forseglingsdonet
vid den tredje stationen omfattar ett vertikalt fram-
och Aatergiende klémaggregat som har fjddermonterade
pelare f&r applicerande av vertikalt tryck pa paren
av flikar och munstycken f8r riktande av varm luft pa

flikarna innan dessa pressas samman av pelarna.
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Patentkrav:

1. F6rfarande f8r att ur ett &Hmne av vikbart
arkmaterial resa en rektangulér kartong av tragtyp,
som har en botten bestdende av en bottenpanel hos &mnet,
en sidovdgg som stdr upp fran bottnen och bildas av fyra
sidovédggpaneler, h&rnst8dsveck fistade mot sidovdggen
vid kartongens h&rn och best&ende av hérnstddspaneler,
med vilka sidoviggspanelerna sammanfogas till en helhet,
och en kontinuerlig periferisk flins som &r utvikt Fran
sidovdggen kring kargongens mynning, vilken flins bestar
av avlinga paneler uppburna av sidovdggspanelerna och
utformade vid sina idndar med flikar, vilka fists sam-
man 1 Overlappande f&rh&llande vid kartongens hérn, k 4 n-
netecknat dirav, att det omfattar skedena:
(a) uppvikning fr&n &mnets plan av de flikar, vilka skall
ligga Gverst i den resta kartongen,
(b) vid en férsta station, formande av sidovidggen genom
uppvikning av sidovidggspanelerna i férhillande till bot—~
tenpanelen, medan man viker h8rnsttdspanelerna £8r att
hdrnstddsvecken, vilken vikning 4tf8ljs av en flytt-
ning av de avlinga panelerna med sidovdggspanelerna som
férldngningar av dessa i samma plan, med undantag av de
oversta flikarna,
(¢) flyttning av den delvis resta kartongen fran den
férsta stationen till en andra station,
(d) vid den andra stationen, vikning av de avlanga pa-
nelerna utédt i férh&llande till sidovdggen och till ett
inbdrdes fdrhdllande ddr de i stort sett Hr i samma plan,
varvid de O6versta flikarna ligger ovanpd andra flikar vid
kartongens h&érn, och
(e) sammanfédstande av de &verlappande flikarna vid kar-
tongens hérn f8r att bilda den kontinuerliga periferiska

fldnsen.
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2. Fdrfarande enligt patentkravet 1, k&dnne -

t ecknat dédrav, att uppvikningen av de flikar som
skall ligga Sverst &§stadkoms medelst svdngbara fingrar,
vilka lyfts f6r att vika flikarna uppat, medan &dmnets
rbrelse uppéat férhindras.

3. Foérfarande enligt patentkravet 2, k 4n n e -

t ecknat dirav, att kvarhillandet av dmnets botten
utfdrs medelst en stans vilken senare utfor vikningen

av sidoviggspanelerna genom att tvinga dmnet genom en
matris.

4. Forfarande enligt ndgot av fdregdende patent-
krav, k E&nnetecknat dirav, att de avlidnga pane-
lerna vid kartongens frimre och bakre &nda f6rst viks vid
en forsta del av den andra stationen och de avlinga pane-
lerna vid sidorna av kartongen viks senare vid en andra
del av den andra stationen.

5. Forfarande enligt patentkravet 4, k 4 nn e -
tecknat dirav, att vikningen av de avl&nga pane-
lerna utférs 1 tva skeden, genom att f&rst vika dem till
ett vidsentligen horisontalt lageloch sedan vika dem vidare
till en neddtlutande ldge, varifréan kartongmaterialets
elasticitet far dem att fjddra tillbaka till det visentli-
gen horisontala lidget.

6. Forfarande enligt nagot av féregdende patent-
krav, k E&nnetecknat dédrav, att de &verlappande
flikarna fdsts genom att trycka ned de 6versta flikarna
pd de nedersta flikarna medelst vertikalt fram- och 4ter-
gdende, fjddermonterade pelare.

7. Apparat fOr resande av ett &mne av vikbart ark-
material till en rektangulir kartong av trdgtyp som har
en botten bestéende av en bottenpanel hos &mnet, en sido-
vdgyg, som star upp frdn bottnen och bestar av fyra sido-
vaggspaneler, hdrnstdd féstade mot sidovidggen vid karton-
gens horn och bestdende av hérnstddspaneler, med vilka si-

dovdggspanelerna sammanfogas till en helhet, och en konti-
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nuerlig periferisk fldns, som 3r utatvédnd fran sido-
vdggen kring Kartongens mynning, vilken fldns utfor-
mats ur avlanga paneler uppburna av sidovdggspanelerna
och utformade vid sina &dndar med flikar, vilka fistg

ihop i &verlappande f8rhéllande vid kartongens hérn,
kdnneteckna d d&rav, att den omfattar:

(a) en f&rsta station innehdllande svingbara fingrar,

som &r anordnade att anvindas fOr att vika upp fré&n &m-
nets plan de flikar, som skall ligga éverst i den resta
kartongen, och en stans och matris anordnade att forma
sidovdggen genom att vika upp sidovidggspanelerna i f&r-
hdllande till bottenpanelen och Samtidigt vika h&rnstdds-
panelerna f&r att bilda hérnstédsvecken, vilken vikning
atféljs av en flyttning av de avlanga med sidovidggs-
panelerna som férldngningar av dessa i samma plan, med
undantag av de 8versta flikarna,

(b) en transportdr som &r ancrdnad att motta den delvis
resta kartongen fri&n den fSrsta stationen och transpor-
tera den till den andra och tredje stationen,

(¢) vikdon vid den andra stationen f6r att vika de avlanga
Panelerna utdt i f6rh&llande till sidovdggen f8r att bil-
da den periferiska flinsen och f6ra flikarna till dver-
lappande f8rh&llande vid kartongens hérn, och

(d) forseglingsdon vid den tredje stationen f8r samman-
bindning av de Overlappande flikarna for fdrdigstdllande
av den periferiska flinsen.

8. Apparat enligt patentkravet 7, k  nnet e c k-
n ad didrav, att de svidngbara fingrarna 3r anordnade att
drivas av en kammekanism i fO0rbindelse med stansen.

9. Apparat enligt patentkravet 7 eller 8, k 4 n -
netecknaid ddrav, att transportéren drivs inter-
mittent f£6r styrning av kartongerna genom den andra och
tredje stationen.

10. Apparat enligt ndgot av patentkraven 7-9, kK & n-
netecknad dirav, att vikdonet bestdr av tva delar,
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som dr anordnade att fungera i £61jd, férst p& frimre
och bakre kanten och sedan pd sidorna av kartongen.

11. Apparat enligt nagot av patentkraven 7-10,
kd&dnnetecknagd ddrav, att vikdonet omfattar
ett vertikalt fram- och dtergdende drivaggregat som
uppbdr fjddermonterade formningsdelar f8r &stadkomman-
de av en fdrsta vikning, och vertikala pinnar, som kan
féras genom dppningar i formningsdelarna f&r att dstad-
komma en vidare vikning av de avlinga panelerna.

12. Apparat enligt nagot av patentkraven 7-11,
k&nnetecknagd ~ddrav, att tdrseglingsdonet
vid den tredje stationen omfattar ett vertikalt fram-
och atergdende klamaggregat som har fjddermonterade
pelare fOr applicerande av vertikalt tryck p& paren
av flikar och munstycken f&r riktande av varm luft pa
flikarna innan dessa pressas samman av pelarna.
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