EP 2070 842 A2

(19) Europaisches
Patentamt
European
Patent Office
Office européen
des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
17.06.2009 Patentblatt 2009/25

(21) Anmeldenummer: 08018114.2

(22) Anmeldetag: 16.10.2008

EP 2070842 A2

(11)

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCl.:
B65D 85/68 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBEBG CHCY CZDE DK EE ES FI FR GB GR
HRHUIEISITLILT LULV MC MT NL NO PL PT
RO SE SI SK TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA MK RS

(30) Prioritat: 14.12.2007 DE 102007060495

(71) Anmelder: Fritz Schafer GmbH
57290 Neunkirchen (DE)

(72) Erfinder:
» Schafer, Gerhard
57290 Neunkirchen (DE)
e Zo6llner, Thomas
57299 Burbach (DE)

(74) Vertreter: Grosse, Wolf- Dietrich Rudiger et al
Valentin, Gihske, Grosse
Patentanwalte
Hammerstrasse 3
57072 Siegen (DE)

(54)

(57)  Die Erfindung betrifft einen Werkstticktrager (1),
ausgebildet als Kunststoffbehalter, insbesondere ein-
stuickig hergestellt durch SpritzgieRen, der zur Aufnahme
von Werkstiuicken einen separaten Einsatz (12) mit Werk-
stiickhaltemitteln (21) aufweist, mitinnenliegenden Rast-
mitteln versehen ist und wobei der Einsatz (12) mit den
Rastmitteln verankerbare Gegenrastmittel (15, 16) auf-
weist.

Bei einem solchen Werkstucktrager soll eine deut-
lich héhere Stabilitat und die Méglichkeit einer positions-

Werkstucktrager, ausgebildet als Kunststoffbehélter

sicheren Einlagerung von insbesondere aufstilpbaren
bzw. auffadelbaren Werkstlicken erreicht werden.

Hierzu besteht der Einsatz (12) aus einer Grundplat-
te (13), die auf ihrerinneren Bodenflache (20) mit parallel
voneinander beabstandeten Zentrierhiillsen (21) verse-
hen ist, die Zentrierhiilsen (21) eine konisch angespitzte
Einfihrschrage (22) aufweisen und zwischen den von-
einander beabstandeten Zentrierhiilsen (21) quer Uber
die Breite der Grundplatte (13) verlaufende Stiitzelemen-
te (23) ausgebildet sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Werksticktrager,
ausgebildet als Kunststoffbehélter, insbesondere ein-
stuickig hergestellt durch SpritzgieRen, der zur Aufnahme
von Werkstiicken einen separaten Einsatz mit Werk-
stuckhaltemittein aufweist, mit innen liegenden Rastmit-
teln versehen ist und wobei der Einsatz mit den Rastmit-
teln verankerbare Gegenrastmittel aufweist.

[0002] Aus der FR 2 825 988 Al ist eine wieder ver-
wendbare Verpackung in Form eines Behélters bekannt,
bei der auf einer gemeinsamen Basis primére Befesti-
gungsmittel angeordnet sind, die komplementére, se-
kundére Befestigungsmittel aufnehmen. Die sekundaren
Befestigungsmittel sind mit Positionierelementen verse-
hen, die an die Form der zu verpackenden Produkte an-
gepasst sind. Bei einem Wechsel bzw. einer Anderung
der zu verpackenden Produkte ist es erforderlich, die Po-
sitionierelemente auszutauschen bzw. anzupassen.
[0003] Durch die DE 20 2006 005 284 U1 ist ein Be-
halter zur Aufnahme von Solarzellen bekannt geworden.
In diesen Behalter wird ein die Solarzellen aufnehmender
Einsatz eingebracht, der mit dem Behélter verrastbar ist.
Beigrolieren Solarzellenist vorgesehen, diese ohne Ein-
satz im Behélter zu lagern. Die Solarzellen werden dabei
im Behalter gestapelt.

[0004] Durch die DE 36 30 566 C2 bzw. die DE 37 03
317 A1l sind fur den innerbetrieblichen Transport von
Werksticken bzw. Montageteilen sowie auch fir den
Transport dieser Teile vom Herstellungswerk zum Mon-
tagewerk und der Zuftihrung von Werkstlicken zu auto-
matisch beschickten Montagemaschinen dienende
Werkstlicktrager bekannt geworden. Die eingelagerten
Werkstiicke werden hierbei durch Vorspriinge und/oder
Vertiefungen, d.h. von Formnestern aufgenommen, was
sowohl ein automatisiertes Handling als auch einen si-
cheren Transport erméglicht, bei dem sich die einzelnen
Werkstucke nicht berihren sollen.

[0005] Dieser bekannte Werkstucktrager ist aus zwei
Kunststoffteilen gefertigt und besteht aus einem Rahmen
und aus einer mit den Formnestern (Durchbriiche und/
oder Vertiefungen und/oder Vorspriinge) versehenen
Platte. Die aus Kunststofffolie tief gezogene oder im
Spritzgussverfahren hergestellte Platte wird dabei tiber
den Rahmen gestiilpt und erhéht somit gleichzeitig die
Stabilitat des Werkstucktragers.

[0006] Abgesehen davon, daf3 die Herstellung dieser
Werkstlcktrager mit mehreren Arbeitsgangen verbun-
den und somit aufwendig ist, tritt trotz der Uberstiilpplatte
ein Verzug auf, inshesondere beim automatisierten Be-
und Entladen der Werkstiicktrager. Eine sichere Lage-
rung und ein sicherer Transport kann damit nicht mehr
gewahrleistet werden.

[0007] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, einen gattungsgemafen Werkstiicktrager ohne die
genannten Nachteile zu schaffen, der bei einfacher Her-
stellung insbesondere eine deutlich héhere Stabilitéat bie-
tet und eine positionssichere Einlagerung von insbeson-
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dere aufstilpbaren bzw. auffadelbaren Werkstiicken er-
moglicht.

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch
geldst, dass der Einsatz aus einer Grundplatte besteht,
die auf ihrer inneren Bodenflache mit parallel voneinan-
der beabstandeten Zentrierhiilsen versehenist, die Zen-
trierhiilsen eine konisch angespitzte Einfuhrschrage auf-
weisen und zwischen den voneinander beabstandeten
Zentrierhllsen quer Uber die Breite der Grundplatte ver-
laufende Stiitzelemente ausgebildet sind.

[0009] Die vorzugsweise sogleich mit angespritzten
Zentrierhiilsen gewéahren einen sicheren Sitz von auf ih-
rem Auf3enumfang aufgestilpten bzw. aufgefadelten
Werkstlicken, wie von Planetengetrieben, sowohl wéh-
rend des Transportes als auch bei der Lagerung. Durch
die am oberen, freien Ende der Zentrierhiilsen ausgebil-
dete konische Einfuhrschréage wird das Einlegen bzw.
Auffadeln der Werkstiicke erleichtert.

[0010] Die ebenfalls sogleich beim Herstellungspro-
zess der Grundplatte mit angespritzten Stltzelemente
verbessern bzw. erhéhen die Stabilitét des die Werkstuk-
ke tragenden Einsatzes.

[0011] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, dass die Stutzelemente mit parallel voneinan-
der beabstandeten, vertikalen Rippen ausgebildet sind,
die jeweils paarweise einer Zentrierhiilse als Verdrehsi-
cherung fir einzulagernde Werkstilicke zugeordnet sind.
Damit lassen sich auf die Zentrierhiilsen aufgefadelte
Werkstucke, die anihrem Auenumfang Ausnehmungen
aufweisen, die in ihrer Breite den duBeren Abmessungen
eines jeweiligen Stegpaares entsprechen, ohne Mdglich-
keit einer Bewegung sitzfest positionieren.

[0012] Zur weiteren Erhdéhung der Statik der Stitzele-
mente sind Abstiitzrippen vorgesehen, die im Uber-
gangsbereich zwischen den Stitzelementen und der
Grundplatte des Einsatzes orthogonal zu den Stiitzele-
menten ausgebildet sind.

[0013] Eine andere Ausfuhrung eines erfindungsge-
malen Einsatzes besteht aus einer Grundplatte, an de-
ren Seitenrandern jeweils ein sich von der Innenflache
der Grundplatte in vertikaler Richtung erstreckendes Di-
stanzprofil angeformt ist, wobei der Einsatz mit den Di-
stanzprofilenvoreilend in den Behélter einsetzbar ist. Da-
durch, dass der Einsatz mit den Distanzprofilen voreilend
in den Behélter eingefligt wird, finden die Profile Anlage
am Behalterboden. Die Grundplatte wird somit abge-
stiitzt, wobei die auRere Bodenflache der Grundplatte in
etwa biindig mitdem Oberrand des Behalters abschlief3t.
[0014] Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung
weisen die Distanzprofile an ihren freien Enden jeweils
eine Kopfplatte auf, die auf ihrer Oberflache mit zu Rast-
mitteln des Behalterbodens komplementaren Zentrier-
segmenten ausgebildetist. Beim Einfligen des Einsatzes
in den Behalter rasten respektive greifen die Zentrierseg-
mente entsprechend ihrer verteilten Anordnung in Nuten
eines vorzugsweise im Behéalterboden ausgebildeten
Zentriernutenkreuzes ein, wodurch der Einsatz im Be-
halterboden horizontal bewegungssicher zentriert und



3 EP 2 070 842 A2 4

arretiert wird.

[0015] Zumsicheren Verrasten des Einsatzes mitdem
Behélter ist erfindungsgemalf vorgesehen, dass bei zwei
sich gegeniberliegenden Distanzprofilen die Kopfplat-
ten tUber den Seitenrand der Grundplatte hervorkragen,
wobei die Vorkragenden in die schlitzférmigen Rastoff-
nungen der Behalterwande einrastbar sind. Durch den
Rasteingriff der freien Kopfplattenenden wird der Einsatz
vertikal auszugssicher im Behélter fixiert.

[0016] Zur sicheren und spielfreien Halterung des In-
haltsgutes respektive der Werkstiicke, kann der Einsatz
auf der Innenflache seiner Grundplatte mit parallel von-
einander beabstandeten Fihrungshilsen ausgebildet
sein. Den Fuhrungshilsen kdnnen vorteilhaft quer Gber
die Breite der Grundplatte verlaufende und vorzugsweise
mit Rippen zur Verdrehsicherung ausgebildete Stitzele-
mente zugeordnet werden.

[0017] Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor,
dass die Grundplatte des Einsatzes auf ihrer mit dem
Behélteroberrand abschlieRenden AuRenflaiche mit
mehreren, umfangsverteilt um die Offnungen der Fiih-
rungshilsen angeordneten Zentrierbohrungen ausgebil-
det ist. Es kdnnen damit Werkstucke gelagert werden,
die beispielsweise eine Welle und ein daran ausgebilde-
tes, grof3flachiges Form- bzw. Kopfteil besitzen. Nach
dem Einstecken der Welle in die Fihrungshilse liegt das
flachenmafig gegentber der Fihrungshilsenéffnung
deutlich grof3ere Formteil somit auf der &uf3eren Boden-
flache benachbart zur Fihrungshilsenéffnung der Ein-
satzgrundplatte auf. In diesem Bereich an der Unterseite
des Werkstlicks ausgebildete Zentriernocken kénnen in
die Zentrierbohrungen eingreifen, womit eine unbeab-
sichtigte Dreh- bzw. Schwenkbewegung des Werkstiicks
wirkungsvoll verhindert wird.

[0018] Weitere Merkmale und Einzelheiten der Erfin-
dung ergeben sich aus den Anspriichen und der nach-
folgenden Beschreibung von in den Zeichnungen darge-
stellten Ausfiihrungsbeispielen der Erfindung. Es zeigen:
Fig. 1 einen Werkstucktrager in einer perspektivi-
schen Draufsicht in das Behdlterinnere mit
dort an den Behélterwéanden ausgebildeten
Rastmitteln und in der Bodenflache ausge-
formten Vertiefungen;

Fig.2 den Behélter gemaR Fig. 1 in der Draufsicht,
die ein aus den bodenseitigen Vertiefungen
gebildetes Zentriernutenkreuz zeigt;

Fig. 3 den Behalter gemaR Fig. 1 in einer perspek-
tivischen Draufsicht vom &uf3eren Behalterbo-
den her gesehen;

Fig.4 in einer perspektivischen Gesamtansicht als
Einzelheit eine Ausfiihrung eines in den Be-
halter gemaR Fig.1 einbringbaren Einsatzes
mit Zentriermitteln zur Aufnahme von Werk-
stiicken und mehreren von Seitenrand zu Sei-
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tenrand reichenden Stitzelementen sowie an
den Seitenrdndern ausgebildeten Rastmit-
teln;
Fig. 5a  in einer perspektivischen Gesamtansicht den
Einsatz gemaR Fig. 4 mitdarauf angeordneten
Werksticken;
Fig. 5b  in der Draufsicht den Einsatz gemaR Fig. 4
eingesetzt in den Werkstlcktrager nach Fig.
1 mit einem darauf angeordneten, im Durch-
messer gegenlber Fig. 5a kleineren Werk-
stuck;
Fig. 6 den Einsatz gemaf Fig. 4 von der Unterseite
her gesehen;
Fig. 7 in einer perspektivischen Gesamtansicht als
Einzelheit eine Ausflihrung eines in den Be-
halter geméaR Fig. 1 einbringbaren Einsatzes
mit Fuhrungshulsen zur Aufnahme von Werk-
stiicken und an den vier Seitenréandern ange-
ordneten Distanzprofilen;
Fig. 8 den Einsatz gemaf Fig. 7 von der Unterseite
her gesehen; und
Fig. 9 in einer perspektivischen Draufsicht den Be-
halter geman Fig. 1 mit tiber Kopf eingebrach-
tem Einsatz gemaR Fig. 7.

[0019] Einin Fig. 1 dargestellter Werkstucktrager 1 in
rechteckiger Behalterbauweise ist einstickig durch
SpritzgieRen aus Kunststoff hergestellt und weist einen
geschlossenen Boden 2 sowie Langswéande 3 und Stirn-
wéande 4 auf. In der Innenflache 5 des Behélterbodens 2
sind langliche Vertiefungen 6 ausgebildet, die ausge-
hend von der Mitte des Behélterbodens 2 ein Zentrier-
nutenkreuz 7 ergeben (vgl. hierzu Fig. 2).

[0020] Die Innenflachen 8 der Stirnwénde 4 sind ei-
nerseits mit horizontalen, gestuft voneinander beabstan-
deten Raststegen 9 versehen und andererseits an ihren
bodenseitigen Enden 10 mit schlitzférmigen Rastdffnun-
gen 11 ausgebildet.

[0021] Zum sicheren Transport und zur geschutzten
Lagerung von Werkstlicken innerhalb des Werkstucktra-
gers 1 sind in den Werkstiicktrager 1 einrastbare Einsat-
ze vorgesehen.

[0022] Einin den Fig. 4 bis 6 dargestellter Einsatz 12
weist dazu eine Grundplatte 13 auf, die an ihren den
Stirnwéanden 4 des Werkstiicktrédgers 1 zugewandten
Seitenrandern 14 mit abgewinkelten Rastlaschen 15
ausgebildet ist, welche an ihren freien Enden mit Gber
die Seitenrander 14 hervorkragenden Rippen 16 verse-
hen sind. Weiterhin ist die Grundplatte 13 auf ihrer dem
Zentriernutenkreuz 7 des Behélterbodens 2 zugewand-
ten Auf3enflache 17 mit zu den Zentriernuten 7 komple-
mentaren Vorspringen 18 (vgl. Fig. 6) ausgebildet, die



5 EP 2 070 842 A2 6

lokal verteilt angeordnet sind.

[0023] Beim Eintauchen des Einsatzes 12 in den
Werkstlcktrager 1 greifen die Vorspringe 18 in die Zen-
triernuten 6 bzw. das Zentriernutenkreuz 7 und positio-
nieren so, horizontal bewegungssicher, den Einsatz 12
am Behalterboden 2. Die Rippen 16 der Rastlaschen 15
verrasten mit den Raststegen 9 des Werkstticktragers 1,
womit den Einsatz 12 vertikal auszugssicher im Werk-
stucktréger 1 gehalten wird. Die gestufte Anordnung der
Raststege 9 an den Stirnwanden 4 ermdglicht hierbei
eine variable Einrasththe des Einsatzes 12.

[0024] Um eine sichere Fixierung der Werkstucke 19
(val. Fig. 5a) zu gewébhrleisten, sind auf der Innenflache
20 der Grundplatte 13 reihenweise mehrere Zentrierh(l-
sen 21 ausgebildet. Am oberen, freien Ende sind die Zen-
trierhiilsen 21 miteiner konischen Einfhrschrage 22 ver-
sehen, die ein leichtes Auffadeln der Werkstlicke 19 er-
moglicht.

[0025] Des Weiteren ist der Einsatz 12 mit mehreren
auf seiner Innenflache 20 angespritzten, sich von Sei-
tenrand 14 zu Seitenrand 14 quer Uber die Grundplatte
13 erstreckenden Stitzelementen 23 ausgebildet. Die
Stitzelemente 23 sind mit vertikalen Rippen 24 verse-
hen, wobei jeweils ein aus zwei solcher Rippen 24 ge-
bildetes Rippenpaar 25 den Werkstlicken 19 als Verdreh-
sicherung zugeordnet ist. Das Rippenpaar 25 greift hier-
bei in eine zu seiner Gesamtbreite komplementare Aus-
nehmung 26 am AuRenumfang des Werkstuckes 19 ein,
wodurch eine lagerichtige Position der Werkstlicke 19 in
dem Einsatz 12 erreicht wird (vgl. hierzu Fig. 5a).
[0026] InderFig.5bisteinimDurchmesser gegeniber
dem Werkstlick 19 verkleinertes Werkstiick 19a darge-
stellt, das an seinem AuRenumfang einen zu dem Innen-
mal der Rippenpaare 25 komplementéren Vorsprung 44
aufweist. Beim Auffadeln des Werkstiicks 19a auf die
Zentrierhillsen 21 greift der Vorsprung 44 zwischen die
Rippen 24 eines Rippenpaares 25, wodurch das Werk-
stiick 19a gefiihrt sowie lagerichtig und verdrehsicher
positioniert wird. Zur statischen Verstarkung sind an die
Stitzelemente 23 zuséatzliche, vorzugsweise nach oben
hin sich keilférmig verjingende, Abstitzrippen 27 ange-
spritzt.

[0027] Einim Ausfihrungsbeispiel nach den Fig. 7 bis
9 dargestellter Einsatz 28 besitzt eine Grundplatte 29,
an deren Seitenrandern 30a, b, ¢, d jeweils ein sich von
der Innenflache 31 in vertikaler Richtung nach unten hin
erstreckendes Distanzprofil 32a, b, ¢, d angeformt ist.
AuRerdem sind auf der Innenflache 31 der Grundplatte
29 in Einbaulage in den Werkstucktrager hineinragende
Fuhrungshiilsen 35 angespritzt.

[0028] Die Distanzprofile 32a, b, ¢, d sind an ihrem
oberen Ende mit Kopfplatten 33a, b, c, d versehen, auf
deren Oberflache mit zu den Vertiefungen 6 bzw. dem
Zentriernutenkreuz 7 des Behélterbodens 2 komplemen-
tare Zentrierelemente 34 ausgebildet sind.

[0029] Die Kopfplatten 33b und 33d der Distanzprofile
32b und 32 d kragen Uber die Seitenréander 30b und 30d
der Grundplatte 29 hervor und rasten nach dem Einbrin-
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gen des Einsatzes 28, der mit den Distanzprofilen 32a,
b, ¢, d voreilend eingesetzt wird, in die schlitzférmigen
Rastdffnungen 11 des Werkstiicktragers 1 ein. Damit ein-
hergehend greifen die an den Kopfplatten 33a, b, c, d
angeformten Zentrierelemente 34 in die Nuten des Zen-
trierkreuzes 7 ein und fixieren den Einsatz 28 bewe-
gungssicher am Behélterboden 2.

[0030] Hierbei liegt es im Ausgestaltungsrahmen der
Erfindung, dass an Stelle der Kopfplatten 33b und 33d
die Kopfplatten 33a und 33c mit Vorkragenden zum
Rasteingriff in die schlitzférmigen Rast6ffnungen 11 aus-
gebildet sind.

[0031] Ein mit einem solchen Einsatz 28 verrasteter
Werkstlcktrager 1, wobei in der eingebauten Lage die
AuRenflache 37 der Grundplatte 29 des Einsatzes 28 in
etwa auf einer Hohe mit dem Werkstucktrageroberrand
36 verlauft (vgl. die Fig. 8 und 9), dient zur Einlagerung
und zum Transport von Werkstticken, die eine Welle und
einen mit dieser einstuckigen Bearbeitungskopf bzw. ein
gegenuber der Welle deutlich gré3res Formteil besitzen,
wie ein Planetengetriebe. Ein derartiges Werkstuck wird
von der Auenflache 37 der Grundplatte 29 her mit der
Welle oder dergleichen Zapfen in den Hohlraum bzw. die
zylindrische Offnung der Fiihrungshiilse 35 eingesteckt
und somit von der Fihrungshulse 35 aufgenommen und
gehalten. Der groRer bemessene Kopf bzw. das Formteil
des Werkstucks kommt hingegen auf der AuRRenflache
37 der Grundplatte 29 zur Anlage.

[0032] Zur zusétzlichen Fixierung und Halterung auch
des Kopfes bzw. Formteils eines solchen Werkzeugs
sind in die AuRenflache 37 einerseits gegenuber dem
Durchmesser der Fiuhrungshilsen 35 vergréRerte Ein-
satzvertiefungen 38 eingebracht. Andererseits sind den
Einsatzvertiefungen 38 umfangsverteilt noch Zentrier-
bohrungen 39 zugeordnet, in die an der Unterseite der
Kopf- bzw. Formteile des Werkstiicks ausgebildete Zen-
triernocken eingreifen kénnen.

[0033] Zur Optimierung der lagerichtigen Positionie-
rung der Werkstiicke bzw. ihrer Kopf/Formteile auf der
Grundplatte 29 sind auf der AuRenflache 37 aulerdem
vertikale Rippenstege 40 aufweisende Anschlagelemen-
te 41 vorgesehen. Die Anschlagelemente 41 verhindern
im Zusammenspiel mit den Rippenstegen 40 wirkungs-
voll ein Verdrehen der Werkstiicke und gewabhrleisten,
dass die Kopf- bzw. Formteile der Werkstiicke sicher und
zentriert gehalten werden.

[0034] Des weiteren sind die Vertiefungen 6 bzw. die
Nuten des Zentrierkreuzes 7 mit Ablauféffnungen 42 ver-
sehen, welche gegebenenfalls mit den Zentrierhiillsen 21
des Einsatzes 12 oder den Fihrungshilsen 35 des Ein-
satzes 28 fluchten kénnen und einen ungehinderten Ab-
lauf von Wasseransammlungen im Werkstiicktrager 1
und/oder auf den Einsétzen 12, 28 bzw. den von diesen
zentrierten Werkstlicken ermdoglichen.

[0035] In den Eckbereichen des Werksticktragers 1
sind in den Behélterboden 2 jeweils Zentrieréffnungen
43 eingebracht (vgl. Fig. 2), um insbesondere beim
Transport durch beispielsweise Hubeinrichtungen, Rol-
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lenbahnen oder Gurtférderer eine Ausrichtung des Werk-
stucktrégers 1 zu gewabhrleisten.

Bezugszeichenliste:

[0036]

1 Werkstlcktrager

2 Behélterboden

3 Langswande

4 Stirnwande

5 Innenflache

6 Vertiefungen (Rastmittel)
7 Zentriernutenkreuz (Rastmittel)
8 Innenflachen

9 Raststege

10 bodenseitige Enden

11 Rastoffnungen

12 Einsatz/Inlett

13 Grundplatte

14 Seitenréander

15 Rastlaschen (Gegenrastmittel)
16 Rippen (Gegenrastmittel)
17 AuRenflache

18 Vorspriinge

19 Werkstuck

19a Werkstuck

20 Innenflache

21 Zentrierhilsen (Werkstiickhaltemittel)
22 Einfiihrschrage

23 Stltzelemente

24 vertikale Rippen

25 Rippenpaar

26 Aushehmung

27 Absttzrippen

28 Einsatz/Inlett

29 Grundplatte

30a-30d  Seitenrander

31 Innenflache

32a-32d  Distanzprofile
33a-33d  Kopfplatten

34 Zentrierelemente
35 FUhrungshilsen

36 Werkstiicktrageroberrand
37 AuRenflache

38 Einsatzvertiefungen
39 Zentrierbohrungen
40 Rippenstege

41 Anschlagelemente
42 Ablauféffnungen

43 Zentrier6ffnungen
44 Vorsprung
Patentanspriiche

1. Werkstlicktrager (1), ausgebildet als Kunststoffbe-
héalter, insbesondere einstiickig hergestellt durch
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Spritzgiel3en, der zur Aufnahme von Werkstiicken
(19, 19a) einen separaten Einsatz (12, 28) mit Werk-
stlickhaltemitteln (21, 35) aufweist, mitinnen liegen-
den Rastmitteln (9; 6, 7) versehen ist und wobei der
Einsatz mit den Rastmitteln verankerbare Gegen-
rastmittel (15, 16) aufweist,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Einsatz (12) aus einer Grundplatte (13)
besteht, die auf ihrer inneren Bodenflache (20) mit
parallel voneinander beabstandeten Zentrierhiilsen
(21) versehen ist, die Zentrierhlilsen (21) eine ko-
nisch angespitzte Einfihrschrage (22) aufweisen
und zwischen den voneinander beabstandeten Zen-
trierhiilsen (21) quer Uber die Breite der Grundplatte
(13) verlaufende Stiitzelemente (23) ausgebildet
sind.

Werkstucktréager nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Stiitzelemente (23) mit parallel voneinan-
der beabstandeten, vertikalen Rippen (24) ausgebil-
det sind, die jeweils paarweise (25) einer Zentrier-
hilse (21) als Verdrehsicherung zugeordnet sind.

Werkstucktrager nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass im Ubergangsbereich zwischen den Stiitzele-
menten (23) und der Grundplatte (13) des Einsatzes
(12) orthogonal zu den Stitzelementen (23) Abstitz-
rippen (27) angeformt sind.

Werkstlcktrager mit den Merkmalen des Oberbe-
griffs von Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Einsatz (28) aus einer Grundplatte (29)
besteht, an deren Seitenrdndern (30a, b, ¢, d) jeweils
ein sich von der Innenflache (31) der Grundplatte
(29) in vertikaler Richtung erstreckendes Distanz-
profil (32a, b, ¢, d) angeformt ist, wobei der Einsatz
(28) mit den Distanzprofilen (32a, b, c, d) voreilend
in den Behalter (1) einsetzbar ist.

Werkstlcktrager nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Distanzprofile (32a, b, c, d) an ihren freien
Enden jeweils eine Kopfplatte (33a, b, ¢, d) aufwei-
sen, die auf ihrer Oberflache mit zu Rastmitteln (6,
7) des Behalterbodens (2) komplementaren Zen-
triersegmenten (34) ausgebildet sind.

Werkstlcktrager nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet,

dass bei zwei sich gegeniiberliegenden Distanzpro-
filen (32b, 32d; 32a, 32c¢) die Kopfplatten (33b, 33d;
33a, 33c) uber den Seitenrand (30b, 30d; 30a, 30c)
der Grundplatte (29) hervorkragen, wobei die Vor-
kragenden in schlitzférmige Rastéffnungen (11) der
Behalterwande (4,8) einrastbar sind.
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Werkstucktrager nach einem der Anspriiche 4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Einsatz (28) auf der Innenflache (31) seiner
Grundplatte (29) mit parallel voneinander beabstan-
deten Fihrungshilsen (35) ausgebildet ist.

Werkstucktréager nach einem der Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Grundplatte (29) des Einsatzes (28) auf
ihrer mitdem Behélteroberrand (36) abschlieRenden
AuRenflache (37) mit mehreren, umfangsverteilt um
die Offnungen der Fithrungshiilsen (35) angeordne-
ten Zentrierbohrungen (39) ausgebildet ist.
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