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Przedmiotem wynalazku jest postepo-
wanie majace na celu wytwarzanie plat-
kéw mydlanych, wzglednie sztabek mydla-
nych i t. p. prizetworéw.

Wedle dotychczasowych metod stoso-
wanych przy fabrykacji platkéw mydla-
nych, diopriowadiza sie mydto w postaici clen-
kich pasemek do aparatu do krajania, kté-
ry mydto tto dezieli na pewing liczbe réwno-
legtych paskéw, ktére mastgpnie tamie sig
wizglednie kraje na ptatki. Do tego celu shu-
23 zwyklte maszyny do ugniatania i rozcie-
rania masy mydlanej, ktére zacpatruje sie
w specjalny przyrzad do krajania.

Niniejszy wynalazek polega ma tem, ze
mas¢ mydlanma przeciska si¢ przez forme
zalopatrzona w maflerikie otworki réznego
ksztaltu i ofrzymane w ten sposob paski,

druciks i ¢ d. dizieli sie pio wyschnigciu na
drobne kawtaftki.

Do zastosowania tej metody mozna u-
2yé ktoérejkolwiek z prais pasmowych, uzy-
wainyich prtzy ﬁa!brykax:ui! mydha w ten spo-
s6b, Ze prizyczepia si¢ do niej forme (ptyte
metalows), zaopatrzona w idrobniutkie o
ttwiorkii dewollnego kiszitallths,

Postepowanie to umozliwia nadawanie
ckruchom mydlanym dewiolnego ksztaltu w
postaci  phatkéw, sztabek jakiegokolwiek
przekroju, perelek, gwiazdek i t. d., jedynie
tylko jprzez zwykle przeciskamie fich przez
te plyte. Przy stosowaniu tej metoidy zostalje
masa mydlana, poprzednic na maszynie
cdpowiednio przyrzadizonal, przeprcwadzo-
na [przez [praise, zaopatrzona we wsjpomnia-
ng, forme, tak, ze wychodzi z tej prasy juz



w postzaci cienkich pasm dewolnego ksztaltu
w pestaci phatkéw, nitek, makarcnu i t. d.,
ktére po wysuszeniu zcstaja nastepnie od-
powiednio pedzielone przez taman‘e lub w
‘nny sposob. : :

W razie uzycia do tego celu prasy uzy-
wanej przy fabrykacji mydia, nalezy z pra-
sy tej usungé (wyjac) znajdujace si¢ 'w niej
sito zgeszczafjace, wskutek czegdo masa my-
dlana wychedzi z wieksza szybkoscia z
prasy. o

Na rysunku uwidccznicne sa dla przy-
kladu dwie formy do wylwarzania pasemek,
wzglednie drucikéw w prasie mydlarskiej,
ktére to formy umieszczone sa na koncu o-
tweru, Foerma plerwsza (fig. 1) ma ksztalt
plyty, zacpatrzcnej w mate ctwerki, przez
ktore przepycha si¢ mydto w postaci cien-
kich pasemek. Forma uwidecznicna na fig. 2
przedstawia plyte, zaopaltrzcng w okragle
otworki tak, ze materjal przez nie przeci-
$niety wychcdzi w formie cienkich druci-
kaow,
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Ksztall ctworkéw moze byé  dowoln'e
wybrany; w miejsce wrebéw lub okraglych
ctwerkéw mozna za ctwory do-
wolnego przekroju,
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Zastrzezenia patentowe.
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1. Sposéb wytwarzania platkéw mydla-
nych, wzgledne podcbnych ckruchow, zna-
mienny tem, ze mydlc przeciska sie przez
fcrmg  zacpatrzeng w o ctwerki  dowolaego
ksztattu i priez to dzieli sie je na pasemka,
drucik! i tym pcdobne, ktére naslepnie la-
mie si¢ na drckniejsze crasthki,

2. Spoissb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem. ze przeprowadza sie dgo przy uiyciu
zwyklej prasy mydlarskiej, zacpatizone] w
plytke pe usunigeiu sita zgeszczajacego.

Jakob Frieder,
Zastepca: I. Drehcokd,

adwokat.

Fig.1
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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