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(57) Anotace:
Popisuje se zpiisob zpracovani skloviny ze dna
panve na taveni skla, kde se sklovina rozdéli na
mensi komponenty pozadovanych rozméri a
nasledné se ochlazuje po dobu 2 az 24 hodin v
zavislosti na zbytkovém pnuti ve skle, které se
odviji od velikosti sklenénych komponenti.



Surové skienéné komponenty

Oblast techniky

Vyndlez se tykd zplsobu zpracovdni zbytku skloviny ze dna panve pouZivané pro taveni skla ve

sklafskych peci.
Dosavadni stav techniky

Taveni skla probiha v kontinualnich vandch nebo panvich. Panve se vyuZivaji pfedevéim pro taveni
mensich dadvek skla a jeho riznou barevnost. Pfi tomto procesu neni vyuZito veskeré sklo utavené
v panvi z dlivodu jeho rozdilné kvality. Nejhorsi kvalita skla je soustiedéna do dna panve, a toto sklo
je na konci procesu taveni likvidovano jako odpad. Z dosavadnich poznatki tento odpad neni
pouZivan pro tvorbu dekorativnich ozdob na svételnych objektech.

Podstata vynalezu

Podstata tohoto vyndlezu spocivd v tom, Ze se zpracuje sklovina ze dna panve na taveni skla ve
sklafskych pecich. Zpracovani probiha tak, Ze se tato sklovina z panve vylije do pfedem pfipravené
nadoby. Daldim krokem je jeji zchladnuti do stavu, kdy ji lze délit pomoci ostrého hrotu na mengi
komponenty poZadovanych rozméri (fragmenty). Teplota skloviny nesmi byt pfili§ nizkd z ddvodu
jejtho vnitfniho pnuti. Daldim krokem je Fizené zchlazeni sklenénych fragmentd v chladici peci na
teplotu, ktera umoifiuje dalsi zpracovéni, proces chlazeni a jeho doba se odviji od velikosti
poZadovanych sklenénych komponenti. Pro moznost pousiti tohoto sklenéného komponentu k
zavédeni do svételného objektu se do sklenénych komponent( vyvrtaji otvory. Takto vytvofeny
komponent se ndsledné brousi pro odstranéni ostrych hran a vycnélkd. Koneénou operaci do
chemické lestici lazné, se docili pozadovaného lesku. Takto vytvofeny sklenény komponent, pokud
neni z barevné skloviny Ize déle obarvit nebo pokovovat.

Piiklady provedeni vynalezu
Priklad provedeni 1

Tento novy zplsob zpracovéni zbytku skloviny ze dna panve na taveni skia ve sklaFskych pecich ,
vyznalujici se tim, Ze se zbytkové sklovina se rozdéli pomoci hrotu na mendi komponenty
pozadovanych rozmérli. A nasleduje fizené chlazeni ze 600 °C v chladici peci na teplotu okolniho
prostfedi 20 °C po dobu od 2 do 24 hodin v zdvislosti na velikosti zbytkového pnuti ve skle, které je
zavislé na velikosti sklenénych komponentii. Déle se do sklenénych komponentd provrtd otvor
pomoci vrtékd do skla. Nasledné se skienéné komponenty a dale zpracuji tim, Ze se brousi na
brusném hladinovém kotouti z diivodu odstranéni ostrych hran. Nasledné se sklenéné komponenty
ponofi do lestici 1azné skiddajici se z roztoku 98% H2504, 70% HF a H20, &im2 docilime
poZadovaného lesku. Sklenény komponent maze byt jif v barvé skloviny a tim i povaZovan za findiné
upraveny, pfipadné maZeme sklenény komponent obarvit pomoci hydroglazurniho nast¥iku Diegel.



PFiklad provedeni 2

Tento novy zplsob zpracovani skloviny vyznalujici se tim, Ze se sklovina odleje pfi teploté 1200°C a
pozvolna ochlazuje od 10 aZ 24 hodin, a ndsledné se rozbije podle pofadovanych rozmérii. Nasleduje
fizené chlazeni ze 600 °C v chladici peci na teplotu okolniho prostfedi 20 °C, a to po dobu od 2 do 24
hodin v zavislosti na velikosti zbytkového pnuti ve skie, které je zavislé na velikosti sklenénych
komponentd. Déle se do sklenénych komponentt provrta otvor pomoci vrtaki do skla. Nasledné se
sklenéné komponenty dale zpracuji tim, Ze se brousi na brusném hladinovém kotouéi z diivodu
odstranéni ostrych hran. Nésledné se sklen&né komponenty ponofi do ledtici lazné skladajici se z
roztoku 98% H2S04, 70% HF a H20, &im? docilime pozadovaného lesku. Sklenény komponent mize
byt jiz v barvé skloviny a tim i povaiovén za finainé upraveny, ptipadné mizeme sklenény komponent

obarvit pomoci hydroglazurniho nastfiku Diegel.

Pramyslova vyuZitelnost

Sklenéné komponenty vyhotovené timto zplGsobem lze poubit pro vyrobu dalSich dekoraénich
pfedmétd napfiklad zavéSovat do svételnych instalaci, vytvéitet fet8zy. Také lze pouiit tyto sklenéné
komponenty jako stavebné prvky v architektufe a v interiérovém designu.



Patentové naroky

1. Zpiisob zpracovdni skloviny ze dna panve na taveni skla, vyznaéujici se tim, Ze se sklovina rozdéli
na mendi komponenty poZadovanych rozmérii a nasleduje chlazeni po dobu 2 a? 24 hodin v zavislosti
zbytkového pnuti ve skle, které se odviji od velikosti sklenénych komponentd.

2. Zphsob zpracovéni skloviny ze dna panve na taveni skla podle naroku 1, vyznatujici se tim, fe se
do sklenénych komponentl provrtéd otvor pomoci vrtdka do skia.

3. Zplisob zpracovani skloviny ze dna panve na taveni skla podle ndroku 1 a7 2, vyznatujici se tim, 3e
se sklenéné komponenty rafinuji zplisobem brougent{ na hladinovém kotoudi.

4. Zphsob zpracovéni skloviny ze dna panve na taveni skla podle naroku 1 a7 3, vyzna&ujici se tim, Je
sklenéné komponenty se ponofi do ledtici lazné sklddajici se z roztoku 98% H2S04, 70% HF a H20.

5. Zplisob zpracovéni skloviny ze dna panve na tavenf skla podle néroku 1 a7 4, vyznaduijici se tim, e
sklenény komponent obarvime pomoci barvy na sklo.

6. Zplisob zpracovéni skloviny ze dna panve na taveni skla podle ndroku 1 aZ 5, vyznadujici se tim, ze
sklenény komponent je z olovnatého nebo bezolovnatého skla.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

