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Fibre chimique et la composition pour son filage, ainsi que le procédé d'obtention de cette compositidn.

L'invention s'applique & la production de fibres chimiques
constituées de polyméres organiques synthétiques et naturels,
dont les propriétés sont similaires & celles de la laine naturelle.

Dans la fibre chimique, dans la composition et dans le
procédé d'obtention de la composition pour le filage de la fibre
chimique, on utilise comme biopolyméres des structures lamel-
laires de micro-organismes sous forme de.particules microsco-
piques & raison de 3 a 50 p.p. par 100 p.p. de polymére
synthétique. -
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FIBRE CHIMIQUE ET LA COMPOSITION POUR SON FILAGE,
AINSI QUE LE PROCEDE D'OBTENTION DE CETTE COMPOSITION.

La présente invention concerne Ta production de fibres, et plus pré-
cisément,d’une fibre chimique composée de polyméres organiques naturels et
synthétiques et présentant un ensemble de propriétés d'usage améliorées.
L'invention se rapporte également 3 une composition et un procédé d'obten-
tion de cette composition pour filer cette fibre. L'invention peut &tre

“utilisée avec le maximum d'efficacitée a 1a production de fibres dont les

propriétés sont similaires & celles de la laine naturelie.

On sait que les besoins en laine naturelle sont Toin d'étre satis<
faits et que le probléme de son remplacement par des fibres chimiques aussi
bien artificielles que synthétiques n'est pas encore résolu. La production
des fibres protéiques artificielles n'a pas atteint un déve]oppehent a
grande &chelle & cause de 1'insuffisance de 1a dispersion et du manque
d'homogénéité de Ta matiére premiére et &galement & cause des mauvaises
caractéristiques mécaniques et d'exploitation obtenues. Les articles en
fibres synthétiques ne répondent pas aux conditions de confort et d'hygiéne.
La solutionau probléme du remplacement de la laine consiste & obtenir des
fibres composées de polyméres synthétiques et de biopolyméres de production
industrielle. Ces derniers sont produits en quantités suffisantes et avec
des propriétés stables par 1'industrie microbiologique.

Actuellement, on sait que les biopolyméres simples sclubles obtenus
a paktir de Ta Tevure sont caﬁab]es de conférer des propriétés intéressantes
aux fibres obtenues & partir du polyacrylonitrile. :

Selon le Certificat d'auteur de 1'U.R.S.S. No. 522289, on connait
un mélange de biopolyméres simples solubles et de 1ipides comprenant en pour-
centage de poids: o

— acides nucléiques de 6 & 12%

— polysaccharides de 30 a 50%

— Tipides de 0,538 2%
la protéine assurant le compiément & 100.
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La composition pour le filage de ces fibres chimiques est constituée d'un
mélange de. produits dissous résultant de la dégradation des Tevures,prin-
cipalement des polyméres simples et des lipides et du polyacrylonitrile

en proportion de 5/95 & raison  de 12 parties en poids (p.p) et d'unesolu-
tion saturée?ydroa]cod1ique d 25°C de thiocyanate de sodium en proportion
eau/alcool de 3/1 & raison de 38 p.p. Pour la décomposition de 1a masse
biologique en polyméres solubles simples, on malaxe la levure s&che avec

Te polyacrylonitrite, on additionne 1a solution hydroalcoolique de thiocyanate
de sodium. La suspension obtenue dans le rapport indiqué des composants

est portée & la température d'é@bullition jusqu'd obtention d'une solution.
Ensuite, Ta solution de poliyacrylonitrile et de produits de-dégradation

de 1a levure est refroidie, dé&saérée et est soumise au filage dans un bain
de précipitation constitué de 12% de solution aqueuse de chlorure de sodium.

- L'étirage de la fibre est réalisé a 1500% dans un milieu de vapeur vive.

La fibre formée étirée, lavée et séche contient par 100 p.p. de polyacrylo-

‘nitrile de 4 @ 5 p.p. de produits de dégradation de la levure, principale-

ment d'un mélange de protéines, d'acides nucléiques, de polysaccharides et
de Tipides. La fibre obtenue & ﬁartir du polyacrylonitrile et des produits
solubles régulant la décomposition de la levure, est caractérisée par son
hygroscopicité (de 1 & 3,7%), sa conductibilité électrique et sa suscepti-
bilité a 1a teinture. En méme temps, elle posséde des caractéristiques
mécaniques peu &levées. Ainsi, sa résistance a la rupture est égale a

14,5 gf/tex. et son allongement est de 9,6% comparés avec 24 a 28 gf/tex.
et 23 @ 30% respectivement pour la fibre de polyacrylonitrile.

En outre, la fibre &laborée ne posséde pas Tes propriétés propres & la -
laine naturelle telles que la matité, 1a douceur au toucher et le gonflant.
Avant la coloration, la fibre a une nuance jaune, son degré de sorption

du colorant est relativement faible. Lors de 1'utilisation.la qualité de

la fibre est altérée: a cause de Teur solubilité, les biopolyméres contenus
dans la masse de la fibre s'&luent partiellement aprés plusieurs Tavages
et 1e niveau d'hygroscopicité et de conductivité électrique fonction de
leur présence est réduit. Par suited'uneutilisation incompléte de la
biomasse et des dépenses supplémentaires pour réaliser cette technologie
compliquée, le prix de revient de la fibre est trés élevé.

La composition pour le filage de Ta fibre contient une quantité
notable de substances & bas poids moléculaire contenues dans la Tevure,
ainsi que d'alcool inflammable, ce qui complique la procédure techno-
Togique. Lors du filage de la fibre, les substances a bas poids moléculaire
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et 1'alcool n'entrent pas dans sa composition et sont &vacués dans un bain

de précipitation; ce qui rend difficile 1'épuration des composants régéné-

rables et augmente la pollution des eaux résiduaires. En outre, la présence
d'alcool inflammable dans le cycle de production exige 1'observation de me-
sures de sécurité spéciales. La composition est de couleur jaune 3 cause de
la présence des substances colorantes de la levure, ce qui altére la blan-

cheur de la fibre non colorée.

L'obtention de 1a composition est compliquée & cause des nombreux
constituants ainsi que de la nécessité de dissoudre la biomasse de levure
dans des conditions de chauffage intense et prolongé du mélange inflammable.
Les dépenses supplémentaires pour la  prévention des incendies, les pertes
d'alcool et d'une partie (celle a bas poids moléculaire de la biomasse
décomposée) de la levure, la difficulté d'épuration des composants régéné-
rables du bain de précipitation, 1'augmentation de la pollution des eaux

résiduaires ainsi que la consommation d'énergie pour un chauffage intense

‘et prolongé du mélange de polyacrylonitrile, de biomasse de levure et de

solvant, atteignent une valeur notable.

On s'est proposé de créer une fibre chimique relativement bon marché
ayant des propriétés utiles et stab]eé,en exploitation voisines aussi bien
de celles de 1a laine naturelle (hygroscopicité, conductivité électrique,
susceptibilité a la teinture, matité, douceur au toucher et gonflant) que
de celles des fibres synthétiques (résistance & la rupture et cépacité
d'allongement importantes) ainsi que de créer une composition perfectionnée
pour le filage de cette fibre sans compliquer la procédure de production et
de créer un procédé simple d'obtention de la composition en utilisant les

-biopolyméres structuraux conservant leurs propriétéé dans les polyméres

synthétiques et dans leurs solutions. .

A cet effet, la fibre chimique contenant un polymére synthétique et
des biopolyméres, est caractérisée en ce qu'elle contient comme biopolyméres
des structures lamellaires de micro-organismes sous forme de particules
microscopiques'réparties dans la masse de la fibre en proportion de 3 &

50 parties en poids (p.p) par 100 p.p. de polymére synthétique.

La composition pour le filage de la fibre chimique selon 1'invention
comprenant le polymére synthétique, un solvant de ce dernier et des bio-
polyméres, est caractérisée en ce qu'elle contient comme biopolyméres
des structures lamellaires de micro-organismes sous forme de particules
microscopiques en proportion de 3 & 50 p.p. par 100 p.p. de polymére
synthétique. '
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Le procédé d'obtention de cette composition comprenant le malaxage
du polymére synthétique, de son solvant et desibiopolyméres, est caractérisé
en ce qu'on utilise comme biopolyméres des structures lamellaires de micro-
organismes sous forme de particules microscopiques qui sont introduites a
raison de 3 & 50 p.p. par 100 p.p. de polyméres synthétiques et sont malaxées
jusqu'a 1'obtention d'une répartitidn homogéné de ces particules dans 1a
mésse de 1a composition. I1 est'alors)préférab]e; suivant 1'invention,
d'obtenir séparément 1a solution de polymére synthétique et la suspension
homogéne des structures lamellaires de micro-organismes dans le solvant
du polymére synthétique et de réunir ensuite 1a suspension et la solution
pour les soumettre & un malaxage.

Ainsi, la fibre chimique possédant une des qualités d'usage amélio-
rées et un prix réduit, la composition perfectionnée pour le filage de
cette fibre ainsi que le procédé simple d'obtention de cette composition
sont obtenus grace & 1'utilisation des structures lamellaires de micro-

‘organismes visibles au microscope a Tumiére. Les structures lamellaires

sont des biopolyméres mixtes, résultant de 1'industrie microbiologique
sous forme de sphéres, d'ellipses, de batonnets, de fils ou d'autres
présentant un diamétre de 0,2 & 25 microns et & une Tongueur de 0,25 a

30 microns. Comme matiére premiére pour le produit proposé, on emploie
diverses espdces de micro-organismes. La base du produit est composée de
biopolyméres mixtes des parois de bactéries, d'actinomycétes, de levure,
de champignons ou d'algues microscopiques débarrassés des substances
solubles dans les solvants des polyméres synthétiques et dans des solutions
de détergents. Les structures lamellaires des micro-organismes sont prin-
cipalement constituées (55% au minimum) des restes d'acides aminés. et de
sucres avec une quahtité notable de liaisons tridimensionnelles.

Elles peuvent contenir avec les monoméres précités, jusqu'a 45% d'autres
composés, par exemple des restes de nucléotides, de Tipides et de sub-
stances minérales fortement 1iés aux composants principaux.-

Les structures lamellaires de micro-organismes sont pfatiquement inso-
lubles dans des solvants organiques et salins des polyméres synthétiques
et dans des solutions de détergents;'élles possédent une résfstance ala
rupture et une é&lasticité notables et c'est pourquoi, Tors du filage de
1a fibre et dans la fibre formée, méme en exploitation, elles conservent
entiérement leurs propriétés, leurs dimensions et leur aspect, ce qui
permet de les distinguer par ana]yse microscopique. Quant & leur
sensibilité hydrophile et & Teur conductibilité les produits de 1' industrie
microbiologique employés ne le cédent en rien aux biopolyméres simples:
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protéines acides nucléiques et polysaccharides,et fixent de 303 40% mieux
Tes colorants. Les structures lamellaires des micro-organismes sont peu
transparentes, possédent une bonne blancheur, sont aptes d se répartir
uniformément en grande quantités et se fixent bien dans les polyméres
synthétiques sans altérer Teurs propriétés mécaniques et physiques.

Ces biopolyméres mixtes ne sont pas utilisés comme fourrage pour 1'alimen-
tation du bétail ot ils sont moins efficaces que les protéines et 1a bio-
masse de micro-organismes. Leur prix est relativement bas.

La présencé de structures lamellaires des micro-organismes dans
Ta fibre chimique renforce dans celle-ci les propriétés que possédent
les polyméres naturels: sensibilité hydrophile, conductivite 8lectrique
et susceptibilité & la teinture par différentes classes de colorants.

En outre, les particules élastiques et peu transparentes du biopolymére
mixte de dimensions microscopiques introduites dans 1a fibre chimique
1ui confére la matité, la douceur au toucher et le gonflant. La tenue
des structures & membrane des micro-organismes a 1'égard des solutions
de détergents détermine la stabilité des propriétés de la fibre chimique
Tors de son exploitation. Le prix de 1a fibre chimique est réduit gréace
a T'utilisation de biopolyméres relativement bon marché ayant une compo-
sition perfectionnée pour le filage de 1a fibre &laborée et grace a la
mise au point d'un procédé simpie d'obtention de cette composition.

La composition pour le filage de cette fibre chimique est améliorée
par suite du remplacement des biopolyméres simples et des Tipides non liés,
partiellement &lués lors du fi]age et des lessivages réitérés, par des
structures Tamellaires de micro-organismes, compatibles avec le polymére
synthétique, et qui se Fixent facilement dans la masse de 1a fibre.

Sa constitution est exempte d'alcool inflammable et de substances & bas
poids moléculaire polluant Te bain de précipitation ainsi que de sub-
stances colorantes altérant la blancheur de la fibre.

La simplification du procédé d'obtention de 1a composition pour le
filage de 1a fibre chimique est due au nombre réduit de ses composants et
au fait que 1'on utilise, a@ la place de Ta dissolution de la masse par
chauffage intense et prolongé du mélange inflammable, une mise en suspension
par brassage et malaxage mécanique.

Par perfectionnement de la composition pour le filage de la fibre
chimique et simpiification de son procédé d'obtention, la pollution et le
travail d'épuration des composants & régénérer du bain de précipitation
et des eaux usées sont diminués. .

On va maintenant décrire la présente invention de fagon plus détaillé
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La fibre chimique selon 1'invention et la composition pour son fi-
lage comprennent un polymére synthétique et des biopolyméres. Comme poly-
mére synthétique, on utilise des composés comnus de ce type aptes a former
Ta fibre a partir de solutions, par exemple, le polyacrulonitrile, le
chlorure de polyvinyle, etc.

Comme biopolyméres, 1a fibre et la composition contiennent des
structures lamellaires d'une espéce quelconque de micro-organismes, fournis
par 1'industrie microbiologique et constitus principalement de restes -
d'acides aminés et de sucres. Ces structures lamellaires sont caractérisées
par leurs dimensions-microscopiques, leur résistance & la rupture et leur
&lasticité, une faible transparence et une teinte blanche, leur hygrosco-
picité, leur conductibilité électrique et Teur susceptibilité & la teinture
par diverses classes de colorants, leur pouvoir de se répartir uniformément
et de bien se fixer dans les polyméres synthétiques, grace a une bonne
tenue & 1'action des solvants organiques et.salins des polyméres synthé-
tiques et des solutions de détergents. -

Les structures lamellaires des micro—erganismés comprennent des
biopolyméres mixtes sous forme de sphéres, d'eliipses, de batonnets de
fils ou autres, ayant un diamétre de 0,2 & 25 microns et une longueur de
0,25 a 30 microns.

Pour 100 parties en poids de polymére synthétique, i1 convient de
prendre 3 & 50 parties en poids de structures lamellaires de micro-orga-
nismes. Des proportions de biopolyméres mixtes inférieures & celles indi-
quées n'améliorent pas 1'hygroscopicité, Ta conductivité &lectrique, la
susceptibilité & la teinture, la matité, la douceur au toucher et le
gonflant de la fibre, pour des proportions supérieures en copolyméres,
les indices_physico-mécaniques sont altérés. Le haut niveau de ces
indices est maintenu si dans les Timites des proportions indiquées entre
les polyméres synthétique et naturel, 95% au minimum des structures
Tamellaires des micro-organismes présentent un diamdtre inférieur a 1/5
de celui de 1a fibre et le reste, un diaméire compris entre 1/5 & 2/5
de celui de la fibre. ' )

Pour la fabrication de la fibre chimigue, i1 est préférable
d'utiliser des biopolyméres mixtes dont la solubilité dans les solvants
de polyméres synthétiques et dans Tes solutions de détergents ne dépasse
pas 5% étant donné que la.présence d'une grande quantité ‘de substances
solubles dans Tes structures lamellaires des micro-organismes peut entrainer
une complication de Ta procédure de production par suite d'une pollution
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8levée du bain de précipitation et une diminution de Ta qualité de la fibre
due a 1'abaissément de sa teneur en polymére naturel.

La composition revendiquée pour le filage de la fibre avec le poly-
mére synthétique précité, par exemple, Te polyacrylonitrile ou Te chlorure
de polymére et les biopolyméres sous la forme desquels on utilise Tes
structures lamellaires de micro-organismes en particules microscopiques
comprend un solvant connu du polymére synthétique. Comme solvant, i1
convient d'utiliser des solvants salins et organiques, par exemple, une
solution concentrée de thiocyanate de sodium, de diméthylformamide, etc.

I1 ne faut pas introduire dans la composition des substances capables de

_détruire les polyméres naturels, par exemple, les acides inorganiques et
~les hydroxydes de métaux alcalins & des concentrations notables, etc.

Le procédé selon 1'invention d'obtention de la composition pour
le filage de 1a fibre chimique consiste en ce que le polymére synthétique
indiqué, tel que le polyacrylonitrile ou le chlorure de polyvinyle, le
solvant du polymére synthétique, tel que la solution concentrée de thio-
cyanate de sodium ou le diméthylformamide, et les biopolyméres sous 1a
forme desquels on utilise les structures lamellaires de micro-organismes
en particules microscopiques, sont mélangés de préférence par voie mécanique

" jusqu'a obtenir une répartition homogéne dans le volume de la composition.

En particulier, 1'obtention d'une suspension finement dispersée de struc-
tures lamellaires de micro-organismes dans la solution du polymére synthé-
tique est assurée par brassage de tous les constituants de la composition

dans un mélangeur de type connu comportant par exemple un agitateur &
palettes tournant & 30 t/min. Au début du brassage, le polymére synthétique

et Tes structures lamellaires de micro-organismes peuvent &tre introduits
dans la composition & 1'état sec avec le polymére synth&tique sous forme
de solution et le biopolymére, sous forme de suspension dans le solvant du
polymére synihétique. La solution du polymére synthétique peut étre obtenue
aussi bien par simple dissolution qﬁe par polymérisation des monoméres dans
le solvant. ) '

Le filage de la fibre s'effectue par extrusion de la composition &
travers une filiére, le plus souvent, dans des solutions diluées des
solvants du polymére synthétique. La fibre formée est soumise & 1'étirage
et s'il est nécessaire, on la fait passer par une chambre & vapeur puis
elle est lavée et séchée. '
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" EXEMPLE 1

La fibre chimique est composée par 100 parties en poids (p.p) de
poiyacrylonitrile obtenu par polymérisation du mélange monomére d'acrylo-
nitrile, de méthylacrylate et d'acide itaconique dans les proportions de
92,5, 6,0 et 1,5% respectivement et de 3 parties en poids de structures
lamellaires de Tevure sous forme de particules elliptiques présentant
des dimensions de 4x5 & 7x9 microns. Ces particules elliptiques sont
uniformément réparties dans la masse de la fibre. Elles contiennent 81,5%
de restes d'acides aminés et de sucres.

La fibre proposée posséde les propriétés suivantes:

» finesse : 0,330 tex

» résistance 3 la rupture : 227,4 gf/tex
‘s gllongement 7 29,0 %

* résistance relative 3 la boucle ' 30,0 %

* hygroscopicicité & 1'humidité relative de l'air de 60% 1,2%

» hygroscopicité & 1'humidité relative de 1l'air de 95% 3,0%

» résistance &lectrique - ! ' 5.101¢ ohms
» charge électrostatique . . ' 0,5 Coulomb
'+ blancheur ) 7 ' 90,0 %

* sorption de colorant acide'rouge par la fibre séche 0,3 %

La fibre est &galement caractérisée par la douceur au toucher,
par le gonflant et 1a matité. '

La composition & partif de laquelle est obtenue la fibre chimique
renferme 700 p.p. de solution 3 51,5% de thiocyanate de sodium, 100 p.p.-
de polyacrylonitrile dissous dans la solution et 3 p.p. de structures
lamellaires de levure en suspension dans cette solution de polymére
synthétique sous forme de particules séparées avant 1a forme, les dimen-
sions et la composition indiquées. La viscosité dynamidue de Ta composition
est égale a 380 Po, la viscosité spécifique est de 1,05. Pour obtenir la
fibre, on fait passer la composition désaérée a travers la filiére
100/0,08 dans une solution aqueuse @ 11% de thiocyanate de sodium & la
température de 10°C et & un taux d'étirage négatif de 60% au filage par
la filiére. La fibre formée subit un &tirage préliminaire de 150 & 200%

a 25°C et un &tirage de plastification dans une chambre a vapeur de
maniére d ce que le taux total d'étirage soit de 700 & 750%.

_On obtient Ta composition pour le filage de 1a fibre chimique par
malaxage de la solution du polyacrylonitrile, a la températur= de 20°C, -
dans la so1utidn d 51,5% de thiocyanate de sodium avec des structures



10

15

20

25

30

35

40

2542018
9

lameilaires de levure dont les particules ont une forme elliptique de dimen-
sions 4x5 a 7x9 microns et contenant 85,1% de restes d'acides aminés et de
sucres. Le malaxage de tous les constituants.de la composifion s'effectue
dans un mélangeur a agitateur & palettes od 1'in introduit la solution de
100 p.p. de polyacrylonitrile dans 688 p.p. de solution & 51,5% de thio-
cyanate de sodium et la suspension finement dispersée de 3 p.p. de struc-
tures Tamellaires de levure dans 12 p.p. de ce méme solvant du polymére
synthétique. La vitesse de rotation de 1'agitateur est de 30 t/min.

Quand on atteint une répartition homogéne des particules de biopolyméres
mixtes dans la solution du polymére synthétique, on arréte 1'agitateur.

EXEMPLE 2

La fibre chimique se compose de 100 p.p. de polyacrylonitrile,
obtenu par polymérisation du mélange monomére d'acrylonitrile, de méthyl-
acrylate et d'acide itaconique en proportions de 92,5, 6,0 et 1,5% res-

pectivement et de 50 p.p. de structures lamellaires de bactéries & parti-

cules de forme cylindrique de 0,1 & 0,2 micron de diamétre et de 0,5 &
2,0 microns de longueur. Ces particules cylindriques sont uniformément
réparties dans la masse de la fibre. Les particules contiennent.89,5%
de restes d'acides aminés et de sucres. '

La fibre proposée a les propriétés suivantes:

» finesse 0,352 tex

« résistance d la rupture ' 25,0 gf/tex
. allongement : 24,0 %

. résistance relative & la boucle _ 20,0 %

. hygroscopicité 3 1'humidité relative de l'air de 60% 3,8 %

. charge électrostatique : 0,2 Coulom!
« blancheur 85,0 %

. sorption du colorant aéide rouge par la fibre séche 2,0 %

La fibre est éga]emeﬁt caractérisée par la douceur au toucher,
le gonflant et par la matiteé.

La composition, & partir de laquelle est obtenue la fibre -chimique,
comporte 700 p.p. de solution & 51,5% de thiocyanate de sodium, 100 p.p.
de polyacrylonitrile et 50 p.p. de structures lamellaires de bactéries
en suspension dans cette solution de polymére synthétigue sous 1'aspect
de particules séparées ayant Ta forme, la dimension et la composition
indiquées. La viscosité dynamique de la composition est égale & 280 Po, -

la viscosité spécifique est de 1,1. Pour obtenir la fibre, on fait passer

la composition désaérée a travers la filiére 100/0,08 dans une solution
de 3% de thiocyanate de sodium & la température de 10°C. La fibre est
soumise & un &tirage: préliminaire & 25°C de 250 & 300% et & un étirage
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de plastification dans une chambre & vapeur de maniére a ce que le taux
total d'étirage soit de 900 a 950%.

On obtient une composition pour le filage de la fibre chimique par
brassage de la solution de po]yacry]onitri]é d Ta température de 20°C,
dans la solution & 51,5% de thiocyanate de sodium avec des structures
lamellaires de bactéries dont les particules ont une forme cylindrique
de 0,1 3 0,2 microns de diamétre et de 0,5 & 2 microns de longueur et
contenant 89,5% de restes d'acides aminés et de sucres.

Le malaxage de tous les constituants de 1a composition est effectué
dans un mélangeur & agitateur & palettes ol 1'on introduit la solution a
100 p.p. de polyacrylonitrile dans 500 p;p. de solution & 51,5% de thio-
cyanate de sodium et la suspensiocn finement dispersée de 50 p.p. de struc-
tures -lamellaires de bactéries dans 200 p.p. de ce méme solvant du polymdre

- synthétique. La vitesse de rotation de 1'agitateur est de 30 t/min.

On arréte 1'agitateur aprés avoir atteint une répartition homogéne des
particules de biopolyméres mixtes dans 1a solution de polymére synthétique.

EXEMPLE 3

La fibre chimique se compose de 100 p.p. de chlorure de polyvinyle
et de 25 p.p. de structures lamellaires de bactéries sous forme de parti-
cules cylindriques de 0,1 & 0,2 micron de diamétre et de 0,5-3a 2,0 micron
de Tongueur. Ces particules cylindrigues sont uniformément réparties dans
1a masse de la fibre. Elles renferment 89,5% de restes d'acides aminés et

de sucres.
La fibre proposée posséde les propriétés suivantes:

» finesse ' 0,16 tex

+ résistance & la rupture’ o 26,0 gf/tex
- allongement ' . 21,0 %

» résistance relative & la boucle . - 53,0 %

+ hygroscopicité i 1'humidité de 1l'air 3 60% 2,3 %

« résistance électrique . 5.10° ohms

. sorption du colorant rouge acide par la fibre sdche  0.5%

La composition & partir de laquelle est obtenue la fibre chimique
se compose de 525 p.p. de diméthylformamide, de 100 p.p. de chlorure de
polyvinyle dissous dans celui-ci et de 25 p.p. de structures lameliaires
de bactéries en suspension dans ce solvant du polymére synthétique, sous
1'aspect'de particules séparées ayant la forme, Ta dimension et la compo-
sition indiquées. Pour obtenir la fibre, on fait passer la composition

désaérée a travers la filiére 100/0,08 dans un bain du mélange
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eau-diméthylformamide (en proportions 15/85). La fibre nouvelle formée

est soumise & un étirage de filage a 450%, elle‘est lavée du solvant et
est encore étirée & 200% dans une chambre & vapeur.

On obtient une composition pour e filage de 1a fibre chimique
par brassage d@ la température de 80°C de 100 p.p. de chlorure de polyvinyle,
de 525 p.p. de diméthylformamide et de 25 p.p. de structures lamellaires de
bactéries ayant la forme de particules cylindriques de 0,13 0,2 micron
de diamétre et de 0,5 a.2,0 microns de longueur et contenant 89,5% de
restes d'acides aminés et de sucres. Le brassage de tous les constituants
de la composition s'effectue dans un mélangeur & agitateur & palettes
dont la vitesse de rotation est égale & 30 t/min. On arréte 1'agitateur
aprés avoir atteint la dissolution compléte du chlorure de polyvinyle
et une répartition homogéne desparticules de biopolyméres mixtes dans la
solution du polymére synthétique. ' -

Ainsi, les exemples cités ci-dessus montrent que la fibre chimique

'selon 1'invention possdde des propriétés d'usage améliorées. La composition

sur son filage et le procédé d'obtention de cette composition ne sont pas
compliqués et 1'invention peut &tre utilisée sans difficultés dans les
conditions industrielles usuelles.

Bien entendu, la présente 1nventidn'n'est nullement 1imitée aux
modes de réalisation décrits et représentés; elle est susceptible de nom-
breuses variantes accessibles & 1'homme de 1'art, suivant les applications
envisagées et sans que 1'on ne s'écarte de 1'esprit de 1'invention.
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REVENDICAT IONS

1.- Fibre chimique comprenant un polymére synthétique et des bio-
polyméres, caractérisée en ce qu'elle contient comme biopolyméres des
structures lamellaires de micro-organismes sous forme de particules micro-
scopiques réparties dans Ta masse de la fibre en proportion de 3 jusqu'a 50
parties en poids (p.p) par 100 p.p. de polymére synthétique.

2.- Composition pour le filage de la fibre chimigue selon la reven- '
dication 1, comprenant un polymére synthétique, un solvant du polymére
synthétique et des biopolyméres, caractérisée en ce qgu'elle contient comme
biopolyméres des structures Tamellaires Sous forme de particules micro-
scopiques en proportion de 3 jusqu'a 50 p.p. par 100 p.p. de polymére
synthétique. ’ '

3.- Procédé d'obtention de la composition pour le filage de 1a fibre
chimique selon la revendication 2, comprenant le malaxage du polymére syn-
thétique, du solvant du polymére synthétique et des biopolyméres, caracté-
risé en ce qu'on utilise comme biopolyméres des structures lamellaires de
micro-organismes sous forme de.particulés microscopiques qui sont introduites
en proportion de 3 jusqu'a 50 p.p. par 100 p.p. de polyméres synthétiques
et sont malaxées jusqu'a obtenir une répartition homogéne dans la masse de
la composition.

4.- Procédé selon la revendication 3, caractérisé en ce qu'on obtient
séparément la solution de polymére synthétique et 1a suspension homogéne
des structures lamellaires de ﬁicro-organismes dans le solvant du polymére
synthétique et en ce qu‘on réunit ensuite la solution et la suspension pour

=

les soumettre & un malaxage.



