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@ Einbauslement fir Flilssigkeits-Flachenheizungen, i .
. s % poffo4s4

; 13

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein aus warmedémmen-
den Stoffen, wie Polystyrol-Schaumstoff, vorgefertigtes, vor-
zugsweise rechteckiges Einbauelement (1) flr Flussigkeits-
Flachenheizungen, auf welchem Heizrohre {8) mittels Halte-
vorrichtungen {2) mit nach oben offenen Aussparungen ver- a--8d T

legt und befestigt sind. : ~A ]
Die Haltevorrichtungen (2) sind einzein ;-  die Oberflache !
der Einbauelemente (1) verteilt und liegen -:abei jeweils zu Rl S e -
mehreren hintereinander auf zu den beiden Seiten des Ein- -t

bauelementes paralielen Geradan (5,5a,5b,5¢). Die Haltevor- e
richtungen bestehen aus einer Basis mit einem aufstehenden . \ gt =
Kranz, in den wenigstens zwei, vorteilhafterweise view, in et b :
einem Winkel zwischen 90 — 180° zueinanderstehende Aus- r—'* o e .
sparungen eingearbeitet sind, die von Klemmbacken , I » P
begrenzt sind, in denen die Heizrohre gshaiten werden. - oo o
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Einbauelement fiir Flissigkeits-Fldchenheizungen -

A

‘Die Erfindung bezieht sich auf ein aus widrmeddmmenden

Stoffen, wie Polystyrol-Schaumstoff oder dgl. vorgefer-
tigtes, rechteckiges ‘cder quadratisches Einbauelement

fir Flﬁssigkeits-Fléchenheizungen, auf welchem Hei zroh-
re mittels Haltevorrichtungen mit nach oben offenen |

Aussparungen verlegt und beféstigt sind.

Aus der DT-0S 2 456 836 ist ein Einbauelement der be-
zeichneten Art bekannt, bei dem stegfdrmige Ha;tevor—
richtungen'verwendet.sind, die an ihrer Oberseite Aus-
sparungen mit jeweils gleichem Abstand von den Kanten des
Einbauelementes‘haben..Absténde und Anordnung der Aus-
sparungen sind so gewdhlt, daB nach dem Verlegen der Ein-
bguelemente die Aussparungen bel einem Einbauelement mit
deﬁ Aussparﬁﬁgen des benachbérten Einbauelementes fluch-

ten L

Einbauelemente gemdB diesem Stand der Technik sind in
groBer Anzahl zur Zufrisdenheit eingebaut worden. Bei. den
durchgeriihrten BaumaBSnahmen konnten jedoch Erfahrungen ge-
saﬁmelt werden, die eine Verbesserung des Standes der Tech-
nik winschenswert machen. Dementsprechend 1ld8t sich die
Aufgabenstellung filir eine Weitefentwicklung des Standes
der Technik definieren: ' - '

a)iBei Verlegung und Zuschnitt soll der Arbeitsaufwand,

 insbesondere die Arbeitszeit, weiter reduziert werden.
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3eim Anpassen der Flichendeckung miissen die Tafeln zer-
schnitten cder zersdgt werden. Wegen des unterschied-
lichen Materials von ‘Platte und Steg filhrte dies zu
Sch&ierigkeiten und Arbeitsverzdgerungen. Hier soll Ab-

hilfe'geschaffan werden.

b) Die Herstellung der Einbauelemente soll verbilligt und
vereinfacht werden. Insbesondere soll das nicht immer
ganz unproblematische Einschiumen langer Stege vermieden

werden.

c) Die Stapelfdhigkeit der Platten bei Lagerungnund.Trans-
port so0ll verbessert werden. .

d) Die éefestigung der Rohre in den Krﬁmmungsbereichen soll
erleichtert und verbessert werden, Die Verteilung der
Rohre iliber die Fliche soll leichter variiert werden kén-

nen.,

Diese Aufgaben werden geldst bei einem Einbauelement fir
?lﬁssigkeits-Flﬁcheﬁheizung,'bei dem einzelne, mit jeweils
WJenigstens einer Aussparung versehene-Héltevorriéhtungen
punktfﬁrmié liber die Oberflédche der Einbauelemente verteilt
sind und dabei jeweils zu méhreren hintereinander auf zu '
den Seiten des Einbauelementes parallelen Geraden liegen.

Bel den Einbauelementen gemdf ZErfindung wird demnach davon

102

abgegangen, Stege mit Aussparungen gemidf dem Stand der Tech-

nik zu verwenden. An deren 3telle treten Haltevorrichtungen,
die an einzelnen Punkten der Oberfliche der Platte verteilt
sind. Die Verteilung iiber die Platte muB8 in regelmidBigen
Abstdnden erfolgen und wird in der Beschreibung noch nédher
erldutert. Wie im einzelnen‘die'Aufgaben a - d geldst wer-
den, soll kurz erliutert werden. Wihrend die Platten mit
den Stegen jeweils gebrochen oder geschnitten werden miissen,
wobei sich Schwierigkeiten durch die unterschiedliche Ma-
terialbeschaffenheit ergeben, l&Bt sich mit der erfindungs-
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2 «z3 Preobiem einfacher lééen. Ca die Hal-
tevorrizihitungen singuldr iber die Platte verteilt sind,
xann cwischen den Halitvorrichtungen geschnitten werden,
e selbst varletzt werden. Im librigan k&n-

~

s
rzn sie leicht von der Zlatte entfernt werden, falls das
c

Die Stap&ifihigkeit der Platten wird dadurch erhdht, dan
lteelemente nach dem Verlegen wesent-
e Randstege, die zwangsldufig
bei der Herstellung eingesch&umt werden muften, ragen
iber die Fl&iche hinaus und k&nnen éufliegende Platten

verletzen. Hinzu kommt, daf bei gekriimmt vnrlmgten Heiz-

rohren jeweils im Scheitelpunkt der Kriimmung eine Halte-

veorrichiung angecrdnet werden kann, die die Biegekraft

auinimmt und dafiir sorgt, daf eine genaue Lage des Krim-

t auf der einen Seite preisgiinstig ails
Xunstscofi~Spriczgulteil hercéstellt werden soll, auf der
auch el zrasblicher Beanspruchung durch
Wirme, Druck und Vergchizbungskrdfte eine zuverlidssige
Halterung erceben so0ll. Um diese Ziele zu erreichen, wird
vorgeschlagen, die Haltevorrichtung aus einer Basis mit

n Xranz bestehen zu lassen, wobel in

geinzm aufstzhende

latzteran wenigstens zZwei in einem Winkel zwischen 90
- 130° zueinanderstehende Aussparungen eingearbeitet
sind.

Grund Er

sdtzlich &Rt sich eine Haltévorrichtung gemédp Er-
findung auch nur mit einer einzigen Aussparung realisie-
ren. In diasem Falle miigte die Aussparung eine atwa kanal-
fdrmige Gestalt haben. Da abesr die Randbereiche zar Aus-

sparung federnd sein scllen, empfiehlt es sich, aur Zinne
ot pd !
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Backen zu verwenden, die die Aussparung begrenzen. In
diesem Falle wiirde eine Haltevorrichtung mit zwei Aus-

sparungen eine ausreichende Befestigung ergeben.

Um drOrientierung gegeniliber der Lage der Heizrohre, ins-
besondere bei gzkrimmter Verlegung, méglichst einfach
anpassen zu kénnen, ist der die Aussparungen enthaltene

Teil der Haltevofrichtungeh verdrehbar gegeniiber der Ba-

sis angeordnet. Selbstverstidndlich ist es auch mdglich,
die Aussparungen nach der Verdrehung wieder festzudre-

hen, heispielsweise mit einer Schraube.

Als vorteilhaftes Ausfilhrungsbeispiel hat sich eines er-
wiesen, bei dem der Kranz vier sich gegeniiberliegende

Aussparungen besitzt.

Wie bereits betont, ist es vorteilhaft, wenn die Aus-

- sparungen klemmende Bereiche aufweisen, insbesondere von

Klemmbacken begrenzt sind, in denen die Heizrohre gehal-

ten sind.

4

Diese Art der Verklemmung wird bei einer Haltevorrichtung
erreicht, die aus einer Basis und.vier von der Basis auf-
ragenden, rotationssymmetrisch verteilten und mit einem
gekriimmten, federnden Endteil zum Zentrum dgr Basis zei-

genden Finger besteht, .wobei inzwischen jeweils zwei Fin-

ger eine Aussparung aufgespannt ist.

Um die Auflagefl&dche der Heizrohre auf der Oberfldche des
Einbauelementes zu verkleinern, werden parallel zu deh
Seiten des Einbauelementes verlaufende Auflagestege fir
die im idbrigen in den Haltevorrichtungen gehaltenen Heiz-
rohre vorgesehen. Diese Anordnung hat den Vorteil, daB
der auf den Einbauelementen zu vergiegende Estrich sich

auch unerhalb der Rohre ausbreiten kann und damit mit den
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Figur 2 a eine andere Ausfihrungsform des Einbauelemen-

Figur- 2

Pigur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6

tes mit {iber die.Fl&che verteilten H8ckern;
b eine Schnittansicht gemdB b ... b in Fig. 2 a;

ein Ausilhrungsbeispiel ‘flir eine Haltevorrich-

tung;

ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel flir eine Halte-
vorrichtung in einer anderen Einbettung;

eine weitere Ausfiihrungsform einer Haltevor-
richtung mit einem drehbaren, die Aussparungen

‘tragenden Element;

den Randbereich der Platte des Einbauelementes.

In den Figﬁren 1 a und b ist ein erstes Ausfiihrungs-

beispiel eines aus widrmedidmmenden Stoffen hergestellten

Einbauelementes gemdB8 Erfindung dargestellt. Fiir das

Ausfiihrungsbeispiel sind Abmessungen von 100 x 66,7 cm

gewdhlt worden. Das Einbauelement besteht aus einer zwei-

schichtigen Platte 1 mit den. daran befestigten Haltevor-
richtungen 2. Wie aus dem Schnittbild der Figur 1 b er-
kennbar ist, besitzt die Platte 1 einen zweischichtigen
Aufbau aus einem Polystrol-Schaumstoff mit 2zwei verschie-
denen Strukturen. Die obere Schicht 3 besteht vorzugs-
weise aus einer Polystrol-wWirmeisolierungsmasse, wdhrend
die untere Schicht 4 eine Wirme= und Trittschallisolie-
rungszone bildet. Die Werte filir derartige Polystrol-
Schaumstoffe sind in den DIN-Vorschriften 4108 bzw.

4109 definiert. Sie bilden jedoch im vorliegenden Falle

nicht den eigentlichen Gegenstand der Erfindung.

In die obere Séhicht 3 sind (ber die Platte verteilt
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Vdritte wiederum nach 33 cm eigebaut. Auf gleicher H&he

in Bezug auf die lange Seite liegen die Haltevorrich-
tungen'auf-den Geraden 5, 5b bzw. 5a und 5c¢, wobei
jeweils #on,Abstand zu Abstand eine Verletzung von |

16,66 cm erfolgt. =

Es sind auch andere BemaBungen mdglich. Jedoch empfiehltr>
es sich nach der Erfahrung ein Grundmaﬁ’zu nehmen, das
bei n-facher Verlingerung ein rundes MaB8 von 1,00 oder
2,00 m ergibt. : '

Aus der Figﬁr'1 und dem dazugehSrigen Schnittbild ist

" ferner zu erkennen, daB zwischen den Haltevorrichtungen

parallel zu den Seiten des Einbauelementes verlaufende,
Uber die Oberfliche verteilte Auflagestegeiﬁ1 fir aie-
Heizrohre 8 vorgesehen sind. Diese Aﬁflagestege habeh
die Aufgabe, die Heizrohre illber .dem ibrigen Niveau “der )
Oberfldche des Elementes zu halten, damit beim VergieBen
der Einbauelemente im Estrich dieser die Helzrohre .: _
v6llig umschlieBen kann. Hierdurch wird ein heryé;régen—f

der Warmekontakt gegeben.

Der Einbau der erfindungsgemdBSen Elemente filir Flissig-
keits-Flichenheizungen gestaltet sich wie folgt:

Auf eine vorhandene Betondecke werden die Elemente
fldchendeckend aufgelegt. Zum Abgleich der bauseits
vorhandenen Abmessungen wird entlang der Stege 11 die’
Platte.beschnitten. Dabei ergibt sich der Vorteil,

daB8 die Auflagestege 11 neben den Halterungsaufgében
auch ein visuelles Hilfsmittel flir die Aufteilung der
Platte bilden. Dem Handwerker "vor Ort" ist damit eine
weitere Arbeitserleichterung gegeben. Er hat dabei auch
noch den Vorteil, daf ein Schnitt durch die Plattg.prak—
tisch durch ein homogenes Material gefilihrt werden kann.
Solite ein Schnitt gerade durch eine Haltevorrichtung

[T
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J8cker 4. Zs ist erkennbar, daB8 die flache Cberseite
der Zocker =twa auf der HOhe der Scheitel der verleg-

t2n Rohre endet.

In den wéiteren Figuren 3, 4 und 5 sind Ausfilhrungsbei-
spiele fiir - die Haltevorrichtungen dgrgestellt. Diese
Haltevorrichtungen bilden einen wichtigen Teilbereich
der Erfindung. Es sei an dieser Stelle- angemerkt, dasg
derartige Haltevorrichtungen gelbstverstindlich auch
in andere Platten eingebaut werden k¥nnen, als solche,
die anhand der Figuren 1 a/b bzw. 2 a/b beschrieben-
worden sind. Sie k&nnen daher auch fiir sich genommen'

_als arfinaung angesehen werden.-

Allen Haltevorrichtungen 2 bzw. 20 bzw.-20' ist gemein-

'sam, ‘da8 sie aus einer Basis 21 (bzw. 21', 21'') mit ei-

nam aufstehenden Kranz 22 bestehen, in den wenigstens
2ine Aussparung 7 zur Befestigung von Heizrohren einge-
arbeitet ist. Dabei wird nach Figur 3 ein Element -ge-
wihlt t, das aus einem breiten *uﬁstﬁck besteht, das 'in-
Form eines Ringes genildat ist, von dem nach oben-vier

Finger 23 nach oben ragen, die rctationsaymmetrisch {ber

die 3asiaz varteilc 3ind und mit ainem gekrﬁnmten, fg=-
dernden undteil, welches zZum Zent*um der Basis zeigt,.

versehen sind. Zwischen den Fingern 23 sind jeweils die:.

aussparungen auifgespannt.

In dizse Aussparungen werden die Héizrohrereingeklemmt._
Dabei liegen sich jeweils in Flucht liegende. Aussparun-
gan gagenilber, wobei zwei um 20° xreuzweise angeordne=-
te Wege flir das einzulegende Heizrohr gegeben sind.

. Wie aus der Figur éb;erkénnbar'ist, ist die Basis 21

der Haltevorrichtung in die Polystyrol-Schaumstoffmasse
esingebettet, was vorzugsweise direkt beim Ausschdumen
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der Platte geschieht.

Es hat sich jedoch als nilitzlich erwiesen,rbeim Transport
und bei der Lagerung der Einbauelemente zundchst auf
einen Einbau der Halteelemente zu verzichten. Diese wer-
den e:st'nachtraglich in vorgefértigte Vertiefungen 25
eingesteckt uﬁd dort verklebt, wie dies aus der Figur 4.
erkennbar ist. Die Halteelsmente 2€-gemdf Figur 4 be-~
stehen demnach aus einer &dhnlichen Fingéranordnﬁng (Be~-
zugszahl 23) wie bei Figur 3, jedoch besteht die Basis
aus einem einfachen, zylindrischen Kranz, der in eine
entsprechende kreisfdrmige Vertiefung 25 eingesteckt wer-

den kann. Dabei sind in den gelieferten Platten die Ver-

tiefungen vorhanden. Beim Einbau der Platten werden

die Elemente dort eingesteckit. DAs hat den weiteren
Vorteil, daB beim Einbau des Heizrchres, bei dem nicht
alle Haltevorrichtungen benutzt werden, diese srst gar

nicht eingebaut werden miissen, so daf sich ein weiterex

Verbilligungseffekt zrgibt.

SchlieBlich ist in Figur 5 =ine weitere Haltevorrichtung
20' dargestellt, die =zus einer einzubettenden Basis
dhnlich wie bei Figur 3 besteht. Der daraufstehende

+

Kranz ist jedoch mit =inexr Mittelschraubs 26 gehalten,

go daf der Kranz je nach Erfordernis gedrsht werden kann
und anschlieBend verschraubbar ist, Bei diesem Kranz ist

es daher nur erforderlich, daf zwei gegeniiberliegende

lAuSSparungen'vorhanden sind, da der Kranz jeweils ent-

sprechend der Lage des Heizrohres verdreht werden kann.

Da die Einbauelemente gegeneinander so ausgerichtet sein
miissen, daf die Reihen von Haltevorrichtungen von Platte
zu Platte in Flucht liegen, ist es exfordesrlich, eins
moglichst genau arbeiitzndzs Randgestaltung vorzunzhmen.

Die Platten werden an den R&ndern 26 bzw. 27 iiberlappend
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miteinander aufgelegt. Es wird dabei vorgeschlagen,
_einen Rand 27 mit einem‘'im Querschnitt etwa halbkre
férmigen Randprofil zu versehen, auf das sich-der R
26 mit einem kompatiblen Randquerschnitt auflegt, w'
bei sofort nach dem Verlegen eine eindeutige Zuordn _

der beiden Platten zueinander gegeben ist. >

ﬁie Auswahl der Matérialien fir die eigentliche Pla
und fiir die Haltevorrichtungen richtet sich’im wese
lichen nach den Erfordernissen der Bauvorschriften. .
Nebeh.organiSChen'Kunststoffen kdnnen auch anorgani
sche, wie Steinwolle oder gepreBte Mineralien als M
rial verwendet werden. Die Haltevorrichtungen sind
zugsweise aus Kunststoff hergestellt. Es i;t jedoch .
.auch .mdglich, Haltevorrichtungen gemdf Erfindung au
Metall zu produzieren. Die Verankerung der Heizrohr
erfolgt durch Einrasten des Roh%es in den Aussparun
wobel letztere so bemessen sind, dag sie mit ihreﬁ
Seitenbereichen etwas liber die .gr8fte Breite des Ra
res hintiberreichen. Dabei ist méglich, die Heizrohr.-
einfach in die Aussparungen einzudriicken bzw. einra.
zu lassen. Von dieser Gestaltung kann jedoch auch a
gewichen werden, indem die Rohre nur in die Ausspar
gen eingelegt und énséhliesend mit Zusatzteilen be-

festigt werder.

Figur 6 zeigt eine weitere.Ausfﬁhrungsform des plat
férmigen Einbau-Elementes. Es hat sich gezeigt, dag
teilhafterweise die Langseiten der Einbau-Elemente
gestaltet sind, das in ABwéichung von der in Figur

dargestellten Ausflilhrungsform eine etwas andere Ver
dungsform gewdhlt wird. Bei dieser Verbindungsform

die Einbau-Elemente so gestaltet, daB sie sowohl in
seitlicher als auch in senkrechter Richtung sich ni
voneinander ldsen lassen. Bei grdBerer Belastung du

", ”|' .

i
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Achnixs waadieren die Elemente dahin, sich an zzan
ict daher die Aufgabe zu lézen, 4iz
¥naer Jex Tlemente 30 festzulegen, dap sie sich sunh
zeir sinsr Hrafitwirkuny nach obhen cder unten nicht
voneinandar Ldsen.
Hierzu wizrd vorgeschlagen, die Eigbau-Elemente wenig-
stens an Teilen der Ldngsseiten mit einer in einer
waagerechten Ebene liegenden Nut-Feder-Verbindung aus-
zustatten. Wie TFigur 6 zeigt, ist eine Nut 20, die zum
Rand hin von einer "Feder® 31 mit abgerundeter Ober-
seite begrenzt ist,_vorggsehen. Die Nut ist!im Quer-
schnit trapezférmig. Zur Platteninnenseite besitzt
sie sine 457-Schrdge 32..Die Feder 31 dagegen besitzt
nach beiden Seiten hin sepkrechﬁe Flanken 33 und
Glaichzeiltig ist die Platte 1 zu den Rdn

d
erhdht, um die materlaxatelxlgxelt 2u erhdhen.

Zompatibel zu der Hut-Feder~Anordnung 30/31 izt 2ine
3

passende .Snordaung aus HNut 35 und Fe

ngend angecordnet - =zinsn andszren

a
Querschnitt auf als &ie Fedexr 31.

In Tigur $§ ‘ist angsdeutet, daj’ die gesamte Lingsseice

+ einer "stehendsn”

!J
&
g
M
)
)]
&
=
['1
O
L
o
=
o
o
o

39 jeweirls aufBen 2ine2 Linge von L/12 und Innen 2inz

Lénge von L/o6. ocezogen auf die Gesamtlénge L, uzoioio.
NDazu konnen Scllbruchlini 40 1 capoian .
Jazu xonnen Sclilbruchliinien 4 Jorqesencrl SrasEn . PR
Jeweils =ain Drittel -der Plattenfldche Legrenzan. 0
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2lacte =n Zen Solilbruchstellen getrennt, so lidBt
n an eine be-
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ZTin weiterer Vorteil ist, daB die Haltevorrichtungen 2
jeweils arschieden eingtefdrbt werden kdnnen.

Pigur 9 zZeigt schematisch eine aus vielen Elementen 1
musammengesetzte Bedeckung eines Raumes. Dabei ergében
~ich iJeweils verschiedene Reihen von rot und blau
zingefirkton Haltavorrichtungen 2, hier durch Kreuze
dargestellt. Die besondere Anordnung in versetzter

Torm in Form eines rogelmdfigsn Gitters, bei dem je
r

LF4|

rier Haltevorrichtungen =2ins arbe gsnau zentrisch
zwischen sich einer Haitevorrichiung einer anderen
farbe umfassen, ermégllc§t es, daB bei der Auslegung
fer Verlaufzrohre 2' mmer nur rote Haltevorrichtungen
1nd bei den Rlickiaufrchren #'' immer nur blaue benutzt
werden k&nnen. Das =2rlsichtert die Verlegearbeit we-

sentlich.
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PATENTANSPRICHR®

1. Aus wdrmeddmmendan Stoffen, wie Polystyrol-Schaum-
stoff oder dgl. -crgefertigtes, vorzugsweise recht-
eckiges Einbauelement fir Flissigkeits-Flichen-

heizungen, auf weélIthem Heizrohre mittels Haltevor
richtungen mit nach oben offenen Aussparungen ver-
legt und befestigt sind, dadurch geksnnzeichnet,
daB einzelne, mit jeweils wenigstens einer Aus-
sparung (7) vevsehene Haltevorrichtungen (2; 20;
20') punktform g tiber die Oberfliche der Zinbau-
elemente verteilt sind und dabei jeweils zu mehre-—
ren hintereinander aﬁf zu den Seiten des Zinbauele-

mentes parallelen Geraden (5,3d) liegen.

Einbauelement nach Anspruch 1, dadurch gexXennzeich-
net, daf die Haltevorrichtung aus einer 3asis 2
mit einem aufstehenden Kranz (22) besteht, in den

wenigstens zwesli in =sinem Winkel zwischen 230 - 73C

zueinanderstehends Auzsparungen @ingearbsicet zind.

Einbauelement nach Anspruch 2, dadurch gskennzeich-
net, daB -der die Aussparungen enthaltens r
faltevorrichtung verdrehbar gegeniiber

ist (FPigur 5).

Einbauelement nach Anspruch 2 caer I, Zadurch Zekenn-

zeichnet, daB der ¥ranz {(22) vier sich cegasniber-

Einbauelement nach Anspruch ! - 4, dadurth gekenn-
zeichnet, daf die Aussparungen {7} lemmencs Degsasche

aufweisen, in danen Heizronre gehaliltian 1o,
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Einbauelement nach Anspruch 4 und 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Haltevorrichtung aus einer Basis
und vier von der Basis aufragende, rotationssymme-
trisch verteilte und mit einem gekriimmten, federn-
den Endteil zum Zentrum der Basis zeigenden Fingern
besteht, wobei zwischen_?éweils zwei Fingern eine

Aussparung (7) aufgespannt ist.

Einbauelement nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch
parallel zu den-Seiten .des Einbauelementeé verlau-
fende, ﬁber'die Oﬁerfléche verteilte Auflagestege
(11) fir die im lbrigen in den Haltevorrichtungen

gehaltenen Heizrohre.

Einbauelement nach Anspruch 1, dadurch'gekennzeich-
net, daB -auf der Oberfliche des Einbaqelementes
auBerﬁalb des Verlaufes der zu verlegenden Heiz—
rohre Hocker (13, 14) aus dem Material des Elemen-

tes aufragen.

Einbauelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Oberfldche Vertiefungen (25) 2zum Ein-
setzen von Teilen der Haltevorrichtung (20) auf-

weist.
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