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(54) Title: PACKAGE SLEEVE, PACKAGE AND METHOD FOR PRODUCING A PACKAGE

(54) Bezeichnung : PACKUNGSMANTEL, PACKUNG UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER PACKUNG

(57) Abstract: Illustrated and described is a package sleeve (10", 10") made of a
composite material for the production of a package (15', 15"), comprising: a
sleeve surface (17), a longitudinal seam (11), which connects two edges of the
composite material to form a circumferential package sleeve (10', 10™), and two
mock fold lines (18) which extend through the sleeve surface (17), wherein the
package sleeve (10', 10") is folded along both mock fold lines (18). To permit the
production of packages of complex geometry, provision is made that, in the area
of the sleeve surtace (17), the package sleeve (10', 10") has no further or no
continuous fold lines other than the two mock fold lines (18). Also illustrated and
described are a package (15', 15") made from such a package sleeve (10', 10™),
and a method for producing a package (15', 15") from such a package sleeve (10,

(57) Zusammenfassung: Dargestellt und beschrieben ist ein Packungsmantel
(10", 10") aus einem Verbundmaterial zur Herstellung einer Packung (15', 15"),
umfassend: eine Mantelfliche (17), eine Langsnaht (11), die zwei Kanten des
Verbundmaterials zu einem umlaufenden Packungsmantel (10", 10") verbindet,
und zwei Scheinfaltlinien (18), die durch die Mantelfldche (17) verlaufen, wobei
der Packungsmantel (10", 10") entlang von beiden Scheinfaltlinien (18) gefaltet
Um die Herstellung von Packungen mit komplexer Geometrie zu
erméglichen, ist vorgesehen, dass der Packungsmantel (10", 10") im Bereich der
Mantelfldche (17) auBBer den beiden Scheintaltlinien
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—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

(18) keine weiteren bzw. keine durchgehenden Faltlinien aufweist. Dargestellt und beschrieben sind zudem eine Packung (15',
15") aus einem derartigen Packungsmantel (10', 10") sowie ein Verfahren zur Herstellung einer Packung (15', 15") aus einem
derartigen Packungsmantel (10", 10").
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Packungsmantel, Packung und Verfahren zur Herstellung einer Packung

Die Erfindung betrifft einen Packungsmantel aus einem Verbundmaterial zur
Herstellung einer Packung, umfassend: eine Mantelfliache, eine Lingsnaht, die zwei
Kanten des Verbundmaterials zu einem umlaufenden Packungsmantel verbindet, und
zwei Scheinfaltlinien, die durch die Mantelfliche verlaufen, wobei der

Packungsmantel entlang von beiden Scheinfaltlinien gefaltet ist.

Die Erfindung betrifft zudem eine Packung aus einem Verbundmaterial, wobei die
Packung aus einem zuvor genannten Packungsmantel hergestellt ist und wobei die
Packung im Bereich der Bodenflidchen und im Bereich der Giebelflichen verschlossen

ist.

Die Erfindung betrifft schliefilich ein Verfahren zur Herstellung einer Packung aus

einem Packungsmantel aus einem Verbundmaterial.

Packungen kénnen auf unterschiedliche Weisen und aus verschiedensten Materialien
hergestellt werden. Eine weit verbreitete Moglichkeit ihrer Herstellung besteht darin,
aus dem Verpackungsmaterial einen Zuschnitt herzustellen, aus dem durch Falten und
weitere Schritte zundchst ein Packungsmantel und schliefilich eine Verpackung
entsteht, die gefiillt und verschlossen eine Packung bildet. Diese Herstellungsart hat
unter anderem den Vorteil, dass die Zuschnitte und Packungsmaintel sehr flach sind
und somit platzsparend gestapelt und transportiert werden kénnen. Auf diese Weise
kénnen die Zuschnitte bzw. Packungsmaéntel an einem Ort hergestellt werden und die
Auffaltung und Befiillung der Packungsmantel kann an einem anderen Ort erfolgen.
Als Material werden haufig Verbundstoffe eingesetzt, beispielsweise ein Verbund aus
mehreren diinnen Lagen aus Papier, Pappe, Kunststoff oder Metall, insbesondere
Aluminium. Solche Packungen sind seit langem bekannt und finden insbesondere in

der Lebensmittelindustrie grofRe Verbreitung.
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Ein erster Herstellungsschritt besteht hiufig darin, aus einem Zuschnitt durch Falten
und Verschweifden oder Verkleben einer Naht einen umlaufenden Packungsmantel zu
erzeugen. Die Faltung des Zuschnitts erfolgt liblicherweise entlang von gepragten
Faltlinien. Die Lage der Faltlinien entspricht dabei der Lage der Kanten der aus dem
Packungsmantel herzustellenden Verpackung. Dies hat den Vorteil, dass der Zuschnitt
und der Packungsmantel ausschliefRlich an Stellen gefaltet werden, die bei der fertigen
Verpackung ohnehin gefaltet sind. Ein Verfahren zur Herstellung einer Verpackung
aus einem Packungsmante] ist beispielsweise aus der WO 2015/003852 A9 bekannt
(dort insbesondere Fig. 1A bis Fig. 1E). Die dort beschriebene Verpackung weist eine

rechteckige Querschnittsfliche auf und ist insgesamt quaderférmig.

Neben Verpackungen mit viereckigen Querschnittsflichen sind auch Verpackungen
mit Querschnittsflichen bekannt, die mehr als vier Ecken aufweisen. Aus der EP 0 936
150 B1 oder der US 6,042,527A sind beispielsweise Verpackungen mit achteckiger
Querschnittsfliche bekannt. Die Form der Verpackungen wird durch zusétzliche

Faltlinien in den Zuschnitten erreicht.

Ein Nachteil der Faltung der Packungsméntel entlang der spateren
Verpackungskanten liegt jedoch darin, dass ausschliefdlich Verpackungen mit eckigen
Querschnittsflichen hergestellt werden kénnen. Zudem kénnen ausschlielich
Verpackungen hergestellt werden, deren Querschnittsfliche in vertikaler Richtung der
Verpackung identisch ist. Alternative Gestaltungen wie beispielsweise Rundungen

oder Freiformen anstelle der Kanten sind hingegen nicht méglich.

Packungsmaéntel (,sleeves“) und daraus hergestellte Packungen (,container”) sind
auch aus der EP 0 027 350 A1 bekannt. Durch den dort beschriebenen
Packungsmantel kénnen Verpackungen hergestellt werden, deren Querschnittsfliche
sich in vertikaler Richtung verdndert (viereckige Querschnittsflichen am Giebel und
am Boden, dazwischen achteckige Querschnittsfliche). Auch diese Verpackung weist

jedoch ausschliefilich eckige Querschnittsflichen auf. Alternative Gestaltungen wie
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beispielsweise Rundungen oder Freiformen anstelle der Kanten werden auch in der
EP 0 027 350 A1 nicht beschrieben. Der dort beschriebene Packungsmantel besteht
zudem nicht aus Verbundmaterial, sondern aus Pappe oder Wellpappe. Fiir die

Befiillung mit Fliissigkeiten wird ein Innenbeutel aus Kunststoff vorgeschlagen.

Packungsmantel und daraus hergestellte Verpackungen werden auch in der GB
808,223 A beschrieben. Dort wird zunachst eine lange Materialbahn aus Pappe mit
Faltlinien versehen und anschliefend mit einer Kunststoffschicht beschichtet (Fig. 6).
Nach dem Erzeugen einer Lingsnaht (Fig. 7) wird die Materialbahn zu einem Schlauch
mit einem rechteckigen Querschnitt aufgefaltet (Fig. 8). Die beiden Seitenfldchen des
Schlauches werden anschlieffend nach innen gefaltet, wodurch der Schlauch eine
flache Form einnimmt (Fig. 9). In bestimmten Abstinden werden quer verlaufenden
Nahte erzeugt, entlang von denen der Schlauch gefaltet werden kann und somit einen
Stapel bildet (Fig. 10). Durch eine Trennung des Schlauches im Bereich der quer
verlaufenden Néhte werden einzelne Packungsmantel erhalten, die bereits einseitig -
durch die quer verlaufende Naht - verschlossen sind. Ein Nachteil dieser
Vorgehensweise liegt darin, dass die Packungsmaintel bereits bei ihrer Abtrennung
von dem Schlauch entlang von sechs Faltlinien gefaltet sind, von denen vier Faltlinien
die Kanten der spdteren Verpackung bilden. Auch diese Packungsmantel eignen sich

daher nur zur Herstellung von Verpackungen mit rechteckigen Querschnittsflichen.

Ein weiterer Packungsmantel und eine daraus hergestellte Verpackung werden in der
WO 97/32787 A2 beschrieben. Auch bei diesem Packungsmantel sind jedoch im
Bereich der Mantelfldche zahlreiche Faltlinien vorgesehen, von denen einige die
spateren Kanten der daraus hergestellten Verpackung bilden. Auch diese
Packungsmantel eignen sich daher nur fir die Herstellung von Packungen mit eckigen

- in vertikaler Richtung gleich bleibenden - Querschnittsflichen.

Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, den eingangs
beschriebenen und zuvor niher erlduterten Packungsmantel derart auszugestalten,

dass die Herstellung von Packungen mit komplexerer Geometrie ermdglicht wird.
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Diese Aufgabe wird zundchst bei einem Packungsmantel nach dem Oberbegriff von
Patentanspruch 1 dadurch geldst, dass der Packungsmantel im Bereich der

Mantelfliche zwischen den beiden Scheinfaltlinien keine weiteren Faltlinien aufweist.

Als Mantelflache’ ist diejenige Flache bezeichnet, die sich zwischen den Giebelflichen
des Giebelbereichs und den Bodenflachen des Bodenbereichs des Packungsmantels
befindet. Bei herkdmmlichen Packungen entspricht danach die Mantelfliche also der

Summe aus Vorder- und Riickseite sowie den beiden Seiten einer Packung.

Eine alternative Losung der Aufgabe wird bei einem Packungsmantel nach dem
Oberbegriff von Patentanspruch 2 dadurch geldst, dass der Packungsmantel im
Bereich der Mantelflache zwischen den beiden Scheinfaltlinien keine durchgehenden
Faltlinien aufweist und dass auf der anderen Seite des Packungsmantels wenigstens
eine der Faltlinien wenigstens abschnittsweise unterbrochen, aufgeteilt, gebogen
und/oder ungerade verlduft. Unter ,durchgehenden” Faltlinien werden dabei
Faltlinien verstanden, die die Mantelflache vollstindig durchqueren, beispielsweise

von den Bodenflichen zu den Giebelflichen.

Nach einer weiteren Lehre der Erfindung gemaf3 der zweiten Alternative sind

die auf der hinteren Teilfliche angeordneten Faltlinien als Faltlinienstiimpfe
ausgebildet. Unter ,Faltlinienstiimpfen“ sind kurze Abschnitte von Faltlinien zu
verstehen, welche unmittelbar benachbart zum Bodenbereich und/oder Giebelbereich
angeordnet sind. Dies hat Vorteile beim Falten, Verschliefsen und Versiegeln
beispielsweise bei der Herstellung des Bodenbereiches auf einem Dorn, da so in den

Ecken keine Undichtigkeiten durch Taschen od. dgl. auftreten kénnen.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sind die auf der hinteren Teilfliche
angeordneten Faltlinien als aufgeteilte und vorzugsweise im Wesentlichen parallel
zueinander verlaufende Faltlinien ausgebildet. Auf diese Weise kénnen die

herkdmmlichen Kantenbereiche mit im Wesentlichen rechteckigem Querschnitt
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»aufgelost” und durch polygone Querschnitte ersetzt werden, was - insbesondere bei
der Riickseite einer Getrankepackung, die zum sofortigen Verzehr aus der Packung
bestimmt ist - eine ergonomische Handhabung erlaubt, da sich eine ,abgerundete”
bzw. ,angefaste” Packungsriickseite sehr gut der diese umschlieRenden Greiffinger

einer Hand anpasst.

Der erfindungsgeméfie Packungsmantel besteht fir beide Alternativen aus einem
Verbundmaterial und dient zur Herstellung einer beispielsweise fiir Getrinke oder
andere fliissige Lebensmittel geeigneten Packung. Insbesondere kann der
Packungsmantel aus einem Verbund aus mehreren diinnen Lagen aus Papier, Pappe,
Kunststoff und/oder Metall, insbesondere Aluminium als Sauerstoffbarriere,
bestehen. Vorzugsweise ist der Packungsmantel einteilig ausgefiihrt. Der
Packungsmantel umfasst eine vordere durchgehende Mantelfliche, die bei einer
daraus hergestellten Packung nach vorne gewdélbt ist und die Vorderfliche und Teile

der beiden Seitenflichen ersetzt,

Der Packungsmantel umfasst weiterhin eine Lingsnaht, die zwei gegeniiber liegende
Enden des Verbundmaterials zu einem umlaufenden Packungsmantel verbindet.
Mittels der Langsnaht kann aus einem flachen - meist rechteckigen - Zuschnitt ein in
Umfangsrichtung geschlossener, schlauchartiger Packungsmantel hergestellt werden.
Vorzugsweise ist das Verbundmaterial im Bereich der Langsnaht in fiir sich bekannter
Weise am inneren Ende des Zuschnitts umgelegt und ,geschilt” und umfasst somit in
diesem Bereich weniger Lagen als in den Ubrigen Bereichen. Dadurch wird auch die
dem Produkt ausgesetzte innere Kante der Packung zuverlissig verschlossen, damit

keine Feuchtigkeit in das Verbundmaterial eindringen kann.

Der Packungsmantel weist zwei Offnungen auf, eine im Bereich der Bodenfliche und
wobei die andere im Bereich der Giebelfliche. Die Lingsnaht kann beispielsweise
durch Verkleben und/oder Verschweien erzeugt werden. Aufgrund der Lingsnaht
werden derartige Packungsmantel auch als langsnahtgesiegelte Packungsmaéntel

bezeichnet.
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Der erfindungsgemafie Packungsmantel weist zudem zwei ,Scheinfaltlinien auf, die
durch die Mantelfldche verlaufen. Diese Scheinfaltlinien sollen - wie auch
herkémmliche Faltlinien - das Falten des Packungsmantels erleichtern. Diese
Faltlinien werden als ,Scheinfaltlinien’ bezeichnet, da diese nur beim Flachfalten des
Packungsmantels genutzt werden, jedoch beim Auffalten zur Herstellung der zu
befiillenden Verpackung wieder gerade gefaltet werden. Sie kénnen durch
Materialschwédchungen erzeugt werden, wobei zum Erhalt des fliissigkeitsdichten
Zustandes des Verbundmaterials keine Perforationen, sondern so genannte
»Rillungen“ verwendet werden. Rillungen sind linienférmige Materialverdriangungen,
die mit Stanz- oder Driickwerkzeugen in das Verbundmaterial eingeprigt oder
eingerollt werden. Die beiden Scheinfaltlinien sind gerade und verlaufen parallel

zueinander. Der Packungsmantel ist entlang von beiden Scheinfaltlinien gefaltet.

Der Erfindung liegt also die Idee zugrunde, den Packungsmantel nicht entlang von

Faltlinien zu falten, die die Kanten der aus dem Packungsmantel hergestellten

‘Packung bilden. Der Packungsmantel soll also nicht an Faltlinien gefaltet werden, die

die vordere Fldche, die hintere Flache und die beiden Seitenflichen der Packung
voneinander abgrenzen. Stattdessen wird im Bereich der Mantelfliche ganz oder
teilweise auf echte Faltlinien verzichtet und soll der Packungsmantel ausschlieflich
entlang dieser Scheinfaltlinien gefaltet werden, die jedoch spéter keine Kanten der
Packung bilden. Dies erméglicht eine freie Gestaltung der Packungsgeometrie und
erlaubt insbesondere die Herstellung von Packungen mit nahezu beliebigen
Querschnitten. Insbesondere ist die Herstellung von Packungen mit gewdlbten

Oberflachen ohne Faltkanten méglich.

In weiterer Ausgestaltung des Packungsmantels ist vorgesehen, dass aus einem
Zuschnitt durch Faltung entlang von beiden Scheinfaltlinien um einen Winkel von
jeweils etwa 180° ein Packungsmantel gebildet wird. Die Faltung um einen Winkel
von etwa 180° ermdglicht besonders flache Packungsmantel. Dies erlaubt eine

platzsparende Stapelung von Packungsmanteln, da diese dicht auf dicht aneinander



10

15

20

25

30

WO 2017/174304 PCT/EP2017/055982
7

liegen und so unter optimaler Ausnutzung des Volumens einen Transport zur
Abfiillanlage ermdglichen. Auf diese Weise konnen die Packungsméntel an einem
anderen Ort hergestellt werden als die Befiillung und Herstellung der fertigen
Packungen erfolgt. Vorzugsweise ist der Packungsmantel entlang von beiden

Scheinfaltlinien nach aufRen gefaltet.

Eine weitere Ausgestaltung des Packungsmantels zeichnet sich aus durch
Bodenfldchen und Giebelflichen, die auf gegeniiberliegenden Seiten der Mantelfliche
angeordnet sind. Vorzugsweise sind die Giebelflichen - bei einer stehenden
Verpackung - oberhalb der Mantelfldche und die Bodenfliachen unterhalb der

Mantelflache angeordnet.

Zu dieser Ausgestaltung des Packungsmantels wird weiter vorgeschlagen, dass die
Bodenflachen und die Giebelflichen jeweils zwei Rechtecksflichen bzw. Giebelflichen
und sechs Dreiecksflaichen umfassen. Vorzugsweise sind sowohl die Rechtecksflichen
bzw. Giebelfldchen als auch die Dreiecksflichen von Faltlinien umgeben bzw.
begrenzt. Die Rechtecksflichen dienen der Faltung des Bodens und des Giebels der
Verpackung. Die Dreiecksflachen dienen dazu, dass tiberschiissige Verbundmaterial zu
abstehenden ,Ohren” zu falten, die anschliefend an die Packungsseiten angelegt

werden.

Hierzu wird weiter vorgeschlagen, dass die Scheinfaltlinien durch den
Berthrungspunkt von drei benachbarten Dreiecksflichen der Bodenfliche und durch
den Bertihrungspunkt von drei benachbarten Dreiecksflichen der Giebelflichen
verlaufen. Diese Anordnung der Scheinfaltlinien hat den Vorteil, dass die
Scheihfaltlinien an einer Stelle durch die Bodenflache und die Giebelfliche verlaufen,
an denen diese Flichen ohnehin gefaltet werden miissen, beispielsweise zur Bildung
von ,,Ohren”. Die Faltung des Packungsmantels entlang der Scheinfaltlinien fithrt
daher bereits zu einer ,Vorfaltung” der mittig durch die ,,Ohren” verlaufenden
Faltlinie. Ein weiterer Vorteil der mittigen Anordnung der Scheinfaltlinien liegt darin,

dass die Scheinfaltlinien den Raum fiir die Gestaltung der Kantenbereiche der
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Verpackung moglichst wenig begrenzen. Es kann vorgesehen sein, dass zwei der
Dreiecksflichen der Bodenfldche und/oder der Giebelfliche etwa den gleichen
Flacheninhalt aufweisen. Alternativ kann vorgesehen sein, dass alle drei
Dreiecksflachen der Bodenflache und/oder der Giebelfliche unterschiedliche

Flacheninhalte aufweisen.

Nach einer weiteren Lehre der Erfindung ist vorgesehen, dass die Giebelfliche auf der
Ruckseite des Packungsmantels eine geringere Lange aufweist als die Linge der
Giebelflache auf der Vorderseite des Packungsmantels. Diese Gestaltung fithrt dazu,
dass die vordere Flache der Packung eine geringere Hohe aufweist als die hintere
Flache der Packung. Die Packung weist also eine schrig nach vorn geneigte Oberseite

auf (,Schraggiebelpackung®).

In weitere Ausgestaltung der Erfindung weist die Vorderseite des Packungsmantels
eine vordere Giebelfliche aufweist, welche zur Mantelfliche durch eine wenigstens
abschnittsweise konvex gebogene Vorderkante abgegrenzt ist. Auf diese Weise wird
die Giebelfldche, die ja nach hinten durch die Stegnaht begrenzt ist, nach vorne hin
vergrofdert und erlaubt so das Aufbringen eines AusgieRelements mit einem gréfleren
Durchmesser. Zusatzlich kann die vordere Giebelfliche (12G) auch in den oberen
Eckbereichen konvex gebogene Pragelinien aufweisen, wodurch die Giebelfliche eine
einheitliche, an eine Ellipse erinnernde Gestalt annimmt, in deren Mitte ein
Ausgief3element angeordnet sein kann. Dazu ist zweckméaRiger Weise mittig auf der
vorderen Giebelflache eine Schwichungszone, beispielsweise als sog.

,iberbeschichtetes Loch’, vorgesehen.

Eine weitere Ausbildung des Packungsmantels sieht vor, dass die Scheinfaltlinien auf
der Aufienseite des Packungsmantels und die Faltlinien der Riickseite des
Packungsmantels auf der Innenseite des Packungsmantels gerillt sind. Dies fithrt zu
einer einfacheren Herstellung bei der Rill- bzw. Prige-Behandlung der
Verbundmaterialbahn vor dem Schneiden der einzelnen Zuschnitte. Auch kann eine

Kombination aus beiden Rill- bzw. Prigerichtungen vorgesehen sein.
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Die zuvor beschriebene Aufgabe wird auch gelést durch eine Packung aus einem
Verbundmaterial, wobei die Packung aus einem Packungsmantel nach einem der
Anspriiche 1 bis 14 hergestellt ist, und wobei die Packung im Bereich der
Bodenflachen und im Bereich der Giebelflichen verschlossen ist. Die Packung ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Packung im Bereich der Mantelfliche keine

durchgehenden geraden Faltkanten aufweist.

Da die Packung aus einem der zuvor beschriebenen Packungsmintel hergestellt wird,
treten viele Eigenschaften und Vorteile des Packungsmantels auch bei der Packung
auf. Ein besonderer Vorteil liegt darin, dass die Packung im Bereich ihrer Mantelfliche
keine eckige Faltkanten aufweist, obgleich sie aus einem Packungsmantel hergestellt
wurde, der an zwei Stellen gefaltet ist. Dies wird dadurch erreicht, dass der
Packungsmantel bei der Herstellung der Packung entlang der beiden Scheinfaltlinien
»zuriickgefaltet” wird, sodass die an die Scheinfaltlinien angrenzenden Teilbereiche
der Mantelflache jeweils wieder etwa stetig in einander (ibergehen. Die
Scheinfaltlinien bilden also nicht die Kanten der Packung, sondern liegen - kaum
sichtbar - in deren Mantelflache. Anstelle von geraden, winkligen Faltkanten soll also
eine Packung mit einer individuell geformten, beispielsweise gekriimmten
Mantelfldche erreicht werden. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Packung
im Bereich der Mantelfldche tiberhaupt keine Faltkanten aufweist. Bevorzugt ist die
Packung einteilig ausgefiihrt. Insbesondere ist vorzugsweise jedenfalls der aus dem
Verbundmaterial hergestellte Teil der Packung einteilig. Dieser Teil der Packung kann
durch weitere Elemente, beispielsweise durch ein Offnungs-, AusgieR- und
Verschlusselement (z.B. ein Klapp- oder Drehverschluss aus Kunststoff) oder eine

Trinkhilfe (z.B. einen Strohhalm) erganzt werden.

Bei einer Ausgestaltung der Packung ist vorgesehen, dass die an die Scheinfaltlinien
angrenzenden Teilbereiche der Mantelflache jeweils in einem Winkelbereich zwischen
160° und 200°, insbesondere zwischen 170° und 190° zueinander angeordnet sind.

Ein besonderer Vorteil dieser Ausgestaltung liegt darin, dass die Packung an ihren
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Seiten keine Faltkanten und somit keine eckige Kanten aufweist. Dies wird dadurch
erreicht, dass der Packungsmantel bei der Herstellung der Packung entlang der beiden
Scheinfaltlinien ,zurlickgefaltet” wird, sodass die an die Scheinfaltlinien angrenzenden

Teilbereiche der Mantelfldche annihernd in derselben Ebene angeordnet sind.

Eine weitere Ausbildung der Packung zeichnet sich aus durch Ohren, die im unteren
Bereich der Packung an die Bodenflichen angelegt sind. Alternativ oder zusatzlich
zeichnet sich die Packung aus durch Ohren, die im oberen Bereich der Packung an die
seitlichen Mantelflichen angelegt sind. Im unteren Bereich der Packung kénnen die
Ohren auf unterschiedliche Weise an die Bodenfliche angelegt werden: Eine
Bodenvariante sieht vor, dass die Ohren unter die Rechtecksflichen des - dazu leicht
kuppelartig gewolbt ausgebildeten - Bodens geklappt und dort befestigt werden. Eine
andere Bodenvariante sieht hingegen nach innen gerichtete Ohren vor, die oberhalb
der spater eingeklappten Rechtecksflichen des Bodens angeordnet sind. Die erste
Variante hat den Vorteil, dass die Ohren durch das Eigengewicht der gefiillten
Packung sicher an die Packung gedriickt werden, die zweite Variante bietet hingegen
einen Boden mit besonders glatter Standflache. Die Anordnung der oberen Ohren an
den seitlichen Mantelflichen hat den Vorteil, dass auf der Oberseite der Packung ein

Ausgiefielement angeordnet werden kann.

Die eingangs beschriebene Aufgabe wird auch geldst durch ein Verfahren zur
Herstellung einer Packung aus einem Packungsmantel aus einem Verbundmaterial.
Das Verfahren umfasst dabei wenigstens die folgenden Schritte:

- Bereitstellen eines Packungsmantels nach einem der Anspriiche 1 bis 14 und

- Zuruckfalten der Mantelfliche des Packungsmantels entlang von beiden

Scheinfaltlinien.

Das Verfahren kann zusétzlich auch noch die folgenden Schritte umfassen:
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- Versiegeln des Packungsmantels im Bereich der Bodenflichen,

Ggf. Applizieren eines AusgiefRelementes,

Befiillen der Packung und

Versiegeln des Packungsmantels im Bereich der Giebelfliche.

Wie bereits zuvor beschrieben wurde, liegt auch dem Verfahren die Idee zugrunde,
eine Packung aus einem Packungsmantel herzustellen, dessen Scheinfaltkanten keine
Kanten der daraus hergestellten Packung bilden. Dies wird dadurch erméglicht, dass
der entlang von Scheinfaltlinien gefaltete Packungsmantel ,zuriickgefaltet wird,
wobei die Faltung entlang der Scheinfaltlinien riickgingig gemacht wird. Die in dem
Packungsmantel vorgesehenen Scheinfaltlinien bilden also keine Kante der Packung.

Dies erlaubt die Herstellung von Packungen mit aufwendigerer Geometrie.

Nach einer weiteren Ausbildung des Verfahrens ist schlieflich vorgesehen, dass die an
die Scheinfaltlinien angrenzenden Teilbereiche der Mantelfliche nach dem
Zurtickfalten wieder jeweils in einem Winkelbereich zwischen 160° und 200°,
insbesondere zwischen 170° und 190° liegen. Die Teilbereiche der Mantelflache sollen
also so weit entlang der Scheinfaltlinien zurlickgefaltet werden, dass die Mantelfliche

nahezu stetige Uberginge zwischen den Teilbereichen der Mantelfliche aufweist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer lediglich bevorzugte
Ausfiihrungsbeispiele darstellenden Zeichnung niher erliutert. In der Zeichnung

zeigen:

Fig. 1A: einen aus dem Stand der Technik bekannten Zuschnitt zum Falten eines

Packungsmantels,
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Fig. 1B:

Fig. 1C:

Fig. 1D:

Fig. 1E:

Fig. 1F:

Fig. 2A:

Fig. 2B:

Fig. 2C:

Fig. 2D:

Fig. 2E:

Fig. 2F:

12

einen aus dem Stand der Technik bekannten Packungsmantel, der aus
dem in Fig. 1A gezeigten Zuschnitt gebildet ist, im flach gefalteten
Zustand,

den Packungsmantel aus Fig. 1B im aufgefalteten Zustand,

den Packungsmantel aus Fig. 1C mit vorgefalteten Boden- und

Giebelflachen,

eine aus dem Stand der Technik bekannte Packung, die aus dem in Fig.

1A gezeigten Zuschnitt gebildet ist, nach dem VerschweifRen,

die Packung aus Fig. 1E mit angelegten Ohren,

einen Zuschnitt zur Herstellung einer ersten Ausgestaltung eines

erfindungsgemafien Packungsmantels,

einen Packungsmantel, der aus dem in Fig. 2A gezeigten Zuschnitt

gebildet ist, in einer Vorderansicht,

den Packungsmantel aus Fig. 2B in einer Rickansicht,

den Packungsmantel aus den Fig. 2B und Fig. 2C im aufgefalteten

Zustand,

den Packungsmantel aus Fig. 2D mit nach auf3en vorgefalteten Boden-

und Giebelflachen, in perspektivischer Ansicht von hinten,

eine erste Ausgestaltung einer erfindungsgemafien Packung, die aus

dem in Fig. 2E gezeigten Packungsmantel gebildet ist, nach dem
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Fig. 2G:

Fig. 2E*

Fig. 2F

Fig. 2G"

Fig. 3A:

Fig. 3B:

Fig. 3C:

Fig. 3D:

Fig. 3E:

13

VerschlieRen und mit appliziertem Offnungs-, AusgiefR- und

VerschliefRelement, in perspektivischer Ansicht von vorne,

die Packung aus Fig. ZF mit angelegten oberen Ohren und eingefalteten

unteren Ohren,

den Packungsmantel aus Fig. 2D mit nach innen vorgefalteten
Bodenfldchen und nach aufen vorgefalteten Giebelflichen, in

perspektivischer Ansicht von hinten,

eine weitere Ausgestaltung einer erfindungsgemafien Packung, die aus
dem in Fig. 2E‘ gezeigten Packungsmantel gebildet ist, nach dem
VerschlieRen und mit appliziertem Offnungs-, Ausgief3- und

Verschliefielement, in perspektivischer Ansicht von vorne,

die Packung aus Fig. 2F mit angelegten oberen Ohren und angelegter

unterer Flossennaht,

einen Zuschnitt zur Herstellung einer zweiten Ausgestaltung eines

erfindungsgemafien Packungsmantels,

einen Packungsmantels, der aus dem in Fig. 3A gezeigten Zuschnitt

gebildet ist, in einer Vorderansicht,

den Packungsmantel aus Fig. 3B in einer Riickansicht,

den Packungsmantel aus den Fig. 3B und Fig. 3C im aufgefalteten

Zustand,

den Packungsmantel aus Fig. 3D mit nach auf3en vorgefalteten Boden-

und Giebelflichen, in perspektivischer Ansicht von hinten,
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Fig. 3F: eine erste Ausgestaltung einer erfindungsgemafen Packung, die aus
dem in Fig. 3E gezeigten Packungsmantel gebildet ist, nach dem
Verschliefen und mit appliziertem Offnungs-, AusgieR- und

Verschliefelement, in perspektivischer Ansicht von vorne,

Fig. 3G: die Packung aus Fig. 3F mit angelegten oberen Ohren und eingefalteten

unteren Ohren,

Fig. 3E“ den Packungsmantel aus Fig. 3D mit nach innen vorgefalteten
Bodenfldchen und nach auRen vorgefalteten Giebelfldchen, in

perspektivischer Ansicht von hinten,

Fig. 3F" eine weitere Ausgestaltung einer erfindungsgeméafRen Packung, die aus
dem in Fig. 3E‘ gezeigten Packungsmantel gebildet ist, nach dem
VerschliefRen und mit appliziertem Offnungs-, AusgieR- und

Verschliefielement, in perspektivischer Ansicht von vorne und

Fig. 3G" die Packung aus Fig. 3F* mit angelegten oberen Ohren und angelegter

unterer Flossennaht.

In Fig. 1A ist ein aus dem Stand der Technik bekannter Zuschnitt 1 dargestellt, aus
dem ein Packungsmantel gebildet werden kann. Der Zuschnitt 1 kann mehrere Lagen
unterschiedlicher Materialien umfassen, beispielsweise Papier, Pappe, Kunststoff oder
Metall, insbesondere Aluminium. Der Zuschnitt 1 weist mehrere Faltlinien 2 auf, die
das Falten des Zuschnitts 1 erleichtern sollen und den Zuschnitt 1 in mehrere Flichen
aufteilen. Der Zuschnitt 1 kann in eine erste Seitenfliche 3, eine zweite Seitenfliche 4,
eine vordere Flache 5, eine hintere Fliche 6, eine Siegelfliche 7, Bodenflichen 8 und
Giebelflachen 9 unterteilt werden. Aus dem Zuschnitt 1 kann ein Packungsmantel
gebildet werden, indem der Zuschnitt 1 derart gefaltet wird, dass die Siegelfliche 7

mit der vorderen Fliche 5 verbunden, insbesondere verschweifRt werden kann.
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Fig. 1B zeigt einen aus dem Stand der Technik bekannten Packungsmantel 10 im flach
gefalteten Zustand. Die bereits im Zusammenhang mit Fig. 1A beschriebenen Bereiche
des Packungsmantels sind in Fig. 1B mit entsprechenden Bezugszeichen versehen. Der
Packungsmantel 10 ist aus dem in Fig. 1A gezeigten Zuschnitt 1 gebildet. Hierzu
wurde der Zuschnitt 1 derart gefaltet, dass die Siegelfliche 7 und die vordere Flache 5
liberlappend angeordnet sind, so dass die beiden Flichen miteinander flichig
verschweifit werden kénnen. Als Ergebnis entsteht eine Lingsnaht 11. In Fig. 1B ist
der Packungsmantel 10 in einem flach zusammengefalteten Zustand dargestellt. In
diesem Zustand liegt eine Seitenfliche 4 (in Fig. 1B verdeckt) unter der vorderen
Fliache 5 wihrend die andere Seitenfliche 3 auf der hinteren Fliche 6 (in Fig. 1B
verdeckt) liegt. In dem flach zusammengefalteten Zustand kénnen mehrere
Packungsmaintel 10 besonders platzsparend gestapelt und transportiert werden.
Daher werden die Packungsmaéntel 10 haufig an dem Ort der Herstellung gestapelt
und stapelweise zu dem Ort der Befiillung transportiert. Erst dort werden die
Packungsmintel 10 vereinzelt und aufgefaltet, um mit einem Produkt, beispielsweise

mit einem Getrink, befiillt werden zu kdonnen.

In Fig. 1C ist der Packungsmantel 10 aus Fig. 1B im aufgefalteten Zustand dargestellt.
Auch hier sind die bereits im Zusammenhang mit Fig. 1A oder Fig. 1B beschriebenen
Bereiche des Packungsmantels 10 mit entsprechenden Bezugszeichen versehen. Unter
dem aufgefalteten Zustand wird eine Konfiguration verstanden, bei der sich zwischen
den beiden jeweils benachbarten Flichen 3, 4, 5, 6 ein Winkel von etwa 90° ausbildet,
so dass der Packungsmantel 10 - je nach der Form dieser Flichen - einen
quadratischen oder rechteckigen Querschnitt aufweist. Dem entsprechend sind die
gegentiberliegenden Seitenflachen 3, 4 parallel zueinander angeordnet. Das Gleiche

gilt fiir die vordere Fldche 5 und die hintere Fliche 6.

Fig. 1D zeigt den Packungsmantel 10 aus Fig. 1C im vorgefalteten Zustand, also in
einem Zustand, in dem die Faltlinien 2 sowohl im Bereich der Bodenflachen 8 als auch

im Bereich der Giebelflichen 9 vorgefaltet worden sind. Diejenigen Bereiche der
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Bodenflachen 8 und der Giebelflichen 9, die an die vordere Fliche 5 und an die
hintere Flache 6 angrenzen, werden auch als Rechtecksflichen 12 bezeichnet. Die
Rechtecksflichen 12 werden bei der Vorfaltung nach innen gefaltet und bilden spéter
den Boden bzw. den Giebel der Packung. Diejenigen Bereiche der Bodenflichen 8 und
der Giebelfldchen 9, die an die Seitenflachen 3, 4 angrenzen, werden hingegen als
Dreiecksflichen 13 bezeichnet. Die Dreiecksflichen 13 werden bei der Vorfaltung
nach auf3en gefaltet und bilden abstehende Bereiche aus liberschiissigem Material, die
auch als ,,Ohren” 14 bezeichnet werden und in einem spéteren Herstellungsschritt -

etwa durch Klebverfahren - an die Packungsseiten angelegt werden.

In Fig. 1E ist eine aus dem Stand der Technik bekannte Packung 15, die aus dem in Fig.
1A gezeigten Zuschnitt gebildet ist, gezeigt. Die Packung 15 ist nach dem
Verschweiflen, also im befiillten und verschlossenen Zustand gezeigt. Im Bereich der
Bodenflachen 8 und im Bereich der Giebelflichen 9 entsteht nach dem Verschliefen
eine Flossennaht 16. In Fig. 1E stehen die Ohren 14 und die Flossennaht 16 ab. Sowohl
die Ohren 14 als auch die Flossennaht 16 werden in einem spiteren
Herstellungsschritt, etwa durch Klebverfahren, angelegt, dabei kénnen auch nur die
Ohren 14 angesiegelt werden, wobei die Flossennaht 16 zwangsweise zur Seite

umgelegt wird.

Fig. 1F zeigt die Packung 15 aus Fig. 1E mit angelegten Ohren 14. Zudem sind auch die
Flossenndhte 16 an die Packung 15 angelegt. Die oberen, im Bereich der Giebelfliche 9
angeordneten Ohren 14 sind nach unten umgeklappt und flach an die beiden
Seitenflachen 3, 4 angelegt. Vorzugsweise sind die oberen Ohren 14 mit den beiden
Seitenfldchen 3, 4 verklebt oder verschweif3t. Die unteren, im Bereich der Bodenflache
8 angeordneten Ohren 14 sind ebenfalls nach unten umgeklappt, jedoch flach an die
kuppelartig eingewolbte Unterseite der Packung 15 angelegt, die durch zwei
Rechtecksflachen 12 der Bodenflache 8 gebildet wird. Vorzugsweise sind auch die
unteren Ohren 14 mit der Packung 15 - insbesondere mit den Rechtecksflichen 12 -

verklebt oder verschweift.
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In Fig. 2A ist ein Zuschnitt 1‘ zur Herstellung einer ersten Ausgestaltung eines
bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels eines erfindungsgeméifien Packungsmantels
gezeigt. Die bereits im Zusammenhang mit Fig. 1A bis Fig. 1F beschriebenen Bereiche
des Zuschnitts sind in Fig. 2A mit entsprechenden Bezugszeichen versehen. Die
Bodenflache 8 und die Giebelflache 9 sind bei dem Zuschnitt 1‘ gegeniiber dem

Zuschnitt 1 aus Fig. 1A unverindert.

Ein erster Unterschied liegt jedoch darin, dass die beiden Seitenflichen 3, 4, die
vordere Fliche 5 und die hintere Flache 6 zu einer einzigen Mantelfliche 17
zusammengefasst sind. Die Mantelfldche 17 erstreckt sich - abgesehen von der

Siegelfliche 7 - liber die gesamte Breite des Zuschnitts 1°.

Ein zweiter Unterschied liegt darin, dass der Zuschnitt 1‘ im Bereich der Mantelfliche
17 zwei Scheinfaltlinien 18 aufweist. Die beiden Scheinfaltlinien 18 verlaufen parallel
zueinander und verlaufen durch einen Berithrungspunkt SB von drei benachbarten
Dreiecksfléchen 13 der Bodenfldche 8 und durch einen Berithrungspunkt SG von drei
benachbarten Dreiecksflachen 13 der Giebelflichen 9. Durch die Scheinfaltlinien 18
wird die Mantelfldche 17 in einen inneren Teilbereich 17A und in zwei duflere
Teilbereiche 17B geteilt. Der innere Teilbereich 17A liegt zwischen beiden
Scheinfaltlinien 18 und die dufReren Teilbereiche 17B liegen aufRerhalb der beiden

Scheinfaltlinien 18.

Ein weiterer Unterschied liegt in der Form der Giebelflache 9: Wihrend die Linge L8
der Bodenfldche 8 iiber die gesamte Breite des Zuschnitts 1 konstant ist, nimmt die
Lange der Giebelfldche 9 unterschiedliche Werte ein. Angrenzend an die dufleren
Teilbereiche 17B der Mantelfliche 17 weist die Giebelfliche 9 eine verringerte Linge
L9 min auf. Angrenzend an den inneren Teilbereich 17A der Mantelflache 17 weist die
Giebelflache 9 hingegen eine vergroferte Lange L9 max auf. Diese Gestaltung fiihrt
dazu, dass der innere Teilbereich 17A eine geringere Héhe aufweist als die duferen
Teilbereiche 17B. Fiir die herzustellende Packung ergibt sich daraus eine geneigte,

schrag nach vorn abfallende Giebelfldche.
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Anstelle der Rechtecksflache 12 im Giebelbereich des bekannten Packungsmantels
gemaf Fig. 1D ist die vordere Giebelfldche im dargestellten und insoweit bevorzugten
Ausfiihrungsbeispiel von einer Giebelfliche 12G mit einer wenigstens abschnittsweise
konvex gebogenen Vorderkante 19 gebildet. Im den oberen Eckbereichen der
Giebelfldche 12G erkennt man zwei gebogene Prigelinien 19°, die der Giebelfliche 12G
eine anmutige, an eine Ellipse erinnernde Gestaltung verleihen. Zentrisch innerhalb
dieser Giebelfldche 12 G ist eine kreisformige Schwichungslinie S gezeigt. Dabei
handelt es sich bevorzugt um eine kreisrunde Aussparung im Triagermaterial, welche
mit den Ubrigen Kunststoff- und ggf. Al-Schichten des Verbundmaterials tiberspannt
ist, ein sog. ,liberbeschichtetes Loch“. Dessen Durchmesser kann an die Grofie des
Schneidelements eines um die Schwichungslinie aufzubringendes AusgiefRelement
angepasst sein oder relativ klein ausgefiihrt sein, um das Eindringen eines Trinkhalms

zu ermdglichen.

Die Bodenfldchen 8 weisen zwei Eckpunkte E8 und die Giebelflichen 9 weisen zwei
Eckpunkte E9 auf. Die Eckpunkte E8, E9 stellen Eckpunkte der aus dem Zuschnitt 1°
herzustellenden Packung dar. Jedem Eckpunkt E8 einer Bodenfliche 8 ist ein
entsprechender Eckpunkt E9 einer Giebelfldche 9 zugeordnet, bei dem es sich jeweils
um denjenigen Eckpunkt E9 handelt, der bei stehender Packung oberhalb dieses
Eckpunktes E8 angeordnet ist. Durch jeweils zwei korrespondierende Eckpunkte ES,
E9 verlduft je eine Faltlinie 2', die jeweils zur Bildung einer hinteren (vertikal
verlaufenden) Kante der herzustellenden Packung dient. Bei dem in Fig. 2A gezeigten
Zuschnitt 1° sind jedoch - ebenso wie bei dem daraus hergestellten Packungsmantel
und der daraus hergestellten Packung - nur zwei durchgehende Faltlinien 2°
vorhanden. Zwischen den weiteren Eckpunkten der Bodenflichen 8 und den
korrespondierenden Eckpunkten der Giebelflichen 9 - also auf der vorderen
Mantelfliche 17A sind geméaf der ersten Lehre der Erfindung keine Faltlinien

vorgesehen.
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Fig. 2B zeigt eine erste Ausgestaltung eines erfindungsgeméafen Packungsmantels 10,
der aus dem in Fig. 2A gezeigten Zuschnitt 1‘ gebildet ist, in einer Vorderansicht. Die
bereits im Zusammenhang mit Fig. 1A bis Fig. 2A beschriebenen Bereiche des
Packungsmantels sind in Fig. 2B mit entsprechenden Bezugszeichen versehen. Der
Packungsmantel 10 ist durch zwei Schritte aus dem Zuschnitt 1 entstanden: Zunichst
wird der Zuschnitt 1‘ entlang der beiden Scheinfaltlinien 18 gefaltet. AnschlieRend
werden die beiden Teilbereiche 17A, 17B der Mantelfliche 17 im Bereich der
Siegelfldche 7 miteinander verbunden, insbesondere verschweift, wodurch eine (in
Fig. 2B verdeckte) Langsnaht 11 entsteht. Der Packungsmantel 1‘ hat also eine
umlaufende, in Umfangsrichtung geschlossene Struktur mit einer Offnung im Bereich
der Bodenfliche 8 und mit einer Offnung im Bereich der Giebelfliche 9. In der
Vorderansicht ist der innere Teilbereich 17A der Mantelfliche 17 sichtbar, die
beidseitig von den Scheinfaltlinien 18 begrenzt wird. Die iibrigen Teilbereiche 17B der
Mantelfliche 17 sind auf der Riickseite des Packungsmantels 10 und daher in Fig. 2B

verdeckt.

In Fig. 2C ist der Packungsmantel 1‘ aus Fig. 2B in einer Riickansicht dargestellt. Die
bereits im Zusammenhang mit Fig. 1A bis Fig. 2B beschriebenen Bereiche des
Packungsmantels sind in Fig. 2C mit entsprechenden Bezugszeichen versehen. In der
Riickansicht sind die beiden duferen Teilbereiche 17B der Mantelflache 17 sichtbar,
die durch die Langsnaht 11 miteinander verbunden sind und die beidseitig von den
Scheinfaltlinien 18 begrenzt wird. Der vordere Teilbereich 17A der Mantelfliche 17 ist

auf der Vorderseite des Packungsmantels 10‘ und daher in Fig. 2C verdeckt.

Fig. 2D zeigt den Packungsmantel 1‘ aus Fig. 2B und Fig. 2C im aufgefalteten Zustand.
Die bereits im Zusammenhang mit Fig. 1A bis Fig. 2C beschriebenen Bereiche des
Packungsmantels sind in Fig. 2D mit entsprechenden Bezugszeichen versehen. Der
aufgefaltete Zustand wird durch eine Ruckfaltung des Packungsmantels 1‘ entlang der
durch die Mantelfléche 17 verlaufenden Scheinfaltlinien 18 erreicht. Die Riickfaltung
erfolgt um etwa 180°. Die Riickfaltung entlang der Scheinfaltlinien 18 hat zur Folge,

dass die beiden an die Scheinfaltlinie 18 angrenzenden Teilbereiche 174, 17B der
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Mantelflache 17 nicht mehr flach aufeinander liegen, sondern in derselben Ebene
angeordnet sind. Der Packungsmantel 10‘ ist daher nur in seinem flachen Zustand
(Fig. 2B, Fig. 2C) entlang der Scheinfaltlinien 18 gefaltet; im aufgefalteten Zustand
(Fig. 2D) ist der Packungsmantel 10° (ebenso wie die daraus herzustellende Packung)
hingegen nicht mehr entlang der Scheinfaltlinien 18 gefaltet. Daher die Bezeichnung

»Schein“~Faltlinien 18.

In Fig. 2E ist der Packungsmantel 10‘ aus Fig. 2D mit vorgefalteten Boden- und
Giebelflaichen dargestellt. Die bereits im Zusammenhang mit Fig. 1A bis Fig. 2D
beschriebenen Bereiche des Packungsmantels sind in Fig. 2E mit entsprechenden
Bezugszeichen versehen. Der vorgefalteten Zustand bezeichnet (wie in Fig. 1D) einen
Zustand, in dem die Faltlinien 2 sowohl im Bereich der Bodenflichen 8 als auch im
Bereich der Giebelflichen 9 vorgefaltet worden sind. Die Rechtecksflichen 12 werden
bei der Vorfaltung nach innen gefaltet und bilden spiter den Boden bzw. den Giebel
der Packung. Die Dreiecksfldchen 13 werden bei der Vorfaltung nach auen gefaltet
und bilden abstehende Bereiche aus tiberschiissigem Material, die auch als ,,Ohren“ 14
bezeichnet werden und in einem spiteren Herstellungsschritt - etwa durch

Klebverfahren - an die Seitenflichen der Packung angelegt werden.

Fig. 2F zeigt eine erste Ausgestaltung einer erfindungsgemifen Packung 15, die aus
dem in Fig. 2B gezeigten Packungsmantel 10‘ gebildet ist, nach dem VerschweifRen. Die
bereits im Zusammenhang mit Fig. 1A bis Fig. 2E beschriebenen Bereiche der Packung
sind in Fig. 2E mit entsprechenden Bezugszeichen versehen. Die Packung 15 ist nach
dem Verschweifen, also im befiillten und verschlossenen Zustand gezeigt. Aufgrund
der vergrofierten Lange L9 max der Giebelfliche 9 in ihrem an den inneren
Teilbereich 17A der Mantelfliche 17 angrenzenden Bereich sowie in der verringerten
Lange L9 min der Giebelfldche 9 in ihrem an die dueren Teilbereiche 17B der
Mantelfliche 17angrenzenden Bereich entsteht eine vergréfierte Giebelflache.

Auf dieser Giebelflache ist die Packung 15‘ mit einem AusgiefRelement AE versehen,
welches fast bis zur nach vorne gewdlbten Vorderkante 19 heranreicht. Im Bereich

der Bodenfliachen 8 und im Bereich der Giebelflichen 9 entsteht nach dem
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Verschlief3en eine Flossennaht 16. In Fig. 2F stehen die Ohren 14 und die Flossennaht
16 ab. Sowohl die Ohren 14 als auch die Flossennaht 16 werden in einem spéteren

Herstellungsschritt, etwa durch Klebverfahren, angelegt.

In Fig. 2G ist die Packung 15 aus Fig. 2F mit angelegten Ohren 14 dargestellt. Die
bereits im Zusammenhang mit Fig. 1A bis Fig. 2F beschriebenen Bereiche der Packung
sind in Fig. 2G mit entsprechenden Bezugszeichen versehen. Neben den Ohren 14 sind
auch die Flossennahte 16 an die Packung 15 angelegt. Die oberen, im Bereich der
Giebelflache 9 angeordneten Ohren 14 sind nach unten umgeklappt und flach an die
Mantelfldche 17 angelegt. Vorzugsweise sind die oberen Ohren 14 mit der
Mantelfldche 17 verklebt oder verschweifit. Die unteren, im Bereich der Bodenfliche 8
angeordneten Ohren 14 sind ebenfalls nach unten umgeklappt, jedoch flach an die
Unterseite der Packung 15‘ angelegt, die durch zwei Rechtecksflichen 12 der
Bodenfldche 8 gebildet wird. Vorzugsweise sind auch die unteren Ohren 14 mit der
Packung 15° - insbesondere mit den Rechtecksflichen 12 - verklebt oder verschweifit.
Die in Fig. 2G dargestellte Packung 15‘ weist jedoch im Bereich der vorderen
Mantelflache 17A keine Faltkanten auf. Die erfindungsgemiR nach vorne gewélbte
Vorderseite der Packung lasst sich im rechts dargestellten Horizontalschnitt durch die
Ebene X der Packung deutlich erkennen. Die geraden Packungskanten 2‘ an den
hinteren Packungskanten verlaufen von den unteren Eckpunkten E8 bis zu den

oberen Eckpunkten E9.

In Fig. 2E" ist ebenfalls der Packungsmantel 10‘ aus Fig. 2D mit vorgefalteten Boden-
und Giebelfldchen dargestellt, weshalb auch hier entsprechende Bezugszeichen
verwendet werden. Der Unterschied zu Fig. 2E liegt darin, dass die unteren

Dreiecksfldchen 13 nicht nach auf3en, sondern nach innen gefaltet werden.

Fig. 2F' zeigt ebenfalls eine erste Ausgestaltung einer erfindungsgemifien Packung
15°, die aus dem in Fig. 2B gezeigten Packungsmantel 10‘ gebildet ist, nach dem
Verschweifien, befiillt und verschlossen. Auch hier werden daher entsprechende

Bezugszeichen verwendet. Der Unterschied zu Fig. 2F liegt darin, dass die
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Dreiecksflachen 13 vor dem Verschweifen nicht nach aufRen, sondern nach innen
gefaltet wurden. Daher stehen die unteren ,Ohren“ 14 nicht nach aufRen ab, sondern

erstrecken sich nach innen. Dies fiihrt zu einer kiirzeren Flossennaht 16.

In Fig. 2G"ist die Packung 15 aus Fig. 2F mit angelegten oberen Ohren 14 und
angelegter oberer Flossennaht 16 dargestellt. Auch hier werden daher entsprechende
Bezugszeichen verwendet. Die untere Flossennaht 16 ist umgeklappt und flach an die
Unterseite der Packung 15‘ angelegt, die durch zwei Rechtecksflichen 12B der
Bodenflache 8 gebildet wird. Vorzugsweise ist die Flossennaht 16 mit der Packung 15°
- insbesondere mit einer Rechtecksfliche 12B - verklebt oder verschweift. Der
Unterschied zu Fig. 2G liegt im Aufbau des Bodens der Packung 15 In Fig. 2G sind die
Ohren 14 unterhalb der Rechtecksflichen 12B angeordnet und somit von der
Unterseite sichtbar; in Fig. 2G* sind hingegen die Rechtecksflichen 12 unterhalb der

Ohren 14 angeordnet und somit von der Unterseite sichtbar.

Fig. 3A zeigt einen Zuschnitt 1 zur Herstellung einer zweiten Ausgestaltung eines
erfindungsgeméfien Packungsmantels. Der Zuschnitt 1 in Fig. 3A entspricht im
vorderen Bereich dem Zuschnitt 1° in Fig. 24, so dass auch hier entsprechende
Bezugszeichen verwendet werden. Auch weist der Zuschnitt 1 im Bereich der
Mantelfldche 17 zwei Scheinfaltlinien 18 auf. Zudem verlaufen die Scheinfaltlinien 18
durch einen Bertihrungspunkt SB von drei benachbarten Dreiecksflichen 13 der
Bodenflache 8 und durch einen Beriihrungspunkt SG von drei benachbarten
Dreiecksflichen 13 der Giebelflichen 9. Durch die Scheinfaltlinien 18 wird die
Mantelfldche 17° in einen inneren Teilbereich 17A° und in zwei dufiere Teilbereiche
17B’ geteilt. Der innere Teilbereich 17A" liegt zwischen beiden Scheinfaltlinien 18 und

die duReren Teilbereiche 17B liegen auerhalb der beiden Scheinfaltlinien 18.

Anstelle der durchgehenden hinteren Faltlinien des ersten Ausfithrungsbeispiels sind
hier keine durchgehenden Faltlinien auf den Mantelflichen 17 B vorhanden, sondern
nur relativ kurze, sich sowohl unterhalb der Eckpunkte E9 und oberhalb der

Eckpunkte E8 anschliefiende Faltlinienstiimpfe 2*, zwischen denen sich (nach einer
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kleinen Unterbrechung ) jeweils zwei aufgeteilte und im Wesentlichen parallel
verlaufende Faltlinien 20 und 20 erstrecken, welche sich oben und unten nach einer

kleinen Biegung kurz vor den Faltlinienstiimpfen 2 stark annihern.

Auch unten im inneren Teilbereich 17A‘ der Mantelfliche 17‘ sind oberhalb der
Eckpunkte E8 relativ kurze Faltlinienstiimpfe 2 vorhanden, welche eine besonders
gute Versiegelung des Bodens im Falle einer Fertigung auf einem Dorn sicherstellen,

ohne dass sie den Gesamteindruck der Packung wesentlich verandern.

In Fig. 3B ist eine zweite Ausgestaltung eines erfindungsgemifen Packungsmantels
10 der aus dem in Fig. 3A gezeigten Zuschnitt 1“ gebildet ist, in einer Vorderansicht
dargestellt. Der Packungsmantel 10“ in Fig. 3B entspricht weitgehend dem
Packungsmantel 10°in Fig. 2B, so dass auch hier entsprechende Bezugszeichen
verwendet werden. Der Unterschied liegt nur in den zuvor beschriebenen
Faltlinienstiimpfen 2“ im unteren vorderen Teilbereich 17A‘ der Mantelfliche

17‘oberhalb der Eckpunkte E8.

Fig. 3C zeigt den Packungsmantel 10“ aus Fig. 3B in einer Riickansicht. Der
Packungsmantel 10“ in Fig. 3C entspricht weitgehend dem Packungsmantel 10‘ in Fig.
2C, so dass auch hier entsprechende Bezugszeichen verwendet werden. Einen
pragnanten Unterschied bilden wiederum die sich sowohl unterhalb der Eckpunkte
E9 und oberhalb der Eckpunkte E8 anschlieRende Faltlinienstiimpfe 2 und die
dazwischen erstreckenden aufgeteilten Faltlinien 20 und 20‘in den dufReren

Teilbereichen 17B‘ der Mantelfliche 17°.

In Fig. 3D ist der Packungsmantel 10“ aus Fig. 3B und Fig. 3C im aufgefalteten Zustand
dargestellt. Der Packungsmantel 10“ in Fig. 3D entspricht weitgehend dem
Packungsmantel 10‘ in Fig. 2D, so dass auch hier entsprechende Bezugszeichen
verwendet werden. Auch hier sind die Unterschiede aufgrund der véllig anderen
Gestaltung der Riickseite des Packungsmantels durch die aufgeteilten Faltlinien 20

und 20 jedoch deutlich zu erkennen.
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Fig. 3E zeigt den Packungsmantel 10“ aus Fig. 3D mit vorgefalteten Boden- und
Giebelflachen. Der Packungsmantel 10 in Fig. 3E entspricht weitgehend dem
Packungsmantel 10‘in Fig. 2E, so dass auch hier entsprechende Bezugszeichen
verwendet werden. Gerade durch die Ansicht von hinten ist die ,,Auflosung” der

hinteren Packungskanten jedoch klar ersichtlich.

In Fig. 3F ist eine zweite Ausgestaltung einer erfindungsgeméfen Packung 15“, die aus
dem in Fig. 3B gezeigten Packungsmantel 10" gebildet ist, nach dem Verschweif3en,
jedoch noch mit unten und oben seitlich abstehenden Ohren 14, dargestellt. Die
Packung 15“ in Fig. 3F entspricht weitgehend der Verpackung 15°in Fig. 2F, so dass
auch hier entsprechende Bezugszeichen verwendet werden. Auch hier ist sie auf der
Giebelflache mit einem Ausgief3element AE versehen, das fast bis zur nach vorne
gewolbten Vorderkante 19 heranreicht. Die unterschiedliche Ausgestaltung des
hinteren Packungsbereiches lasst sich bei der Ansicht von vorne jedoch kaum

ausmachen.

Fig. 3G zeigt schliefllich die Verpackung 15“ aus Fig. 3F mit angelegten Ohren 14. Die
Verpackung 15“ in Fig. 3G entspricht weitgehend der Verpackung 15° in Fig. 2G, so
dass auch hier entsprechende Bezugszeichen verwendet werden. Auch hier ist die
,Einschniirung’ an den hinteren ,Packungskanten” durch die aufgeteilten Faltlinien 20

und 20 beim Anblick von vorn fast nicht zu erkennen.

Die Figuren 3E‘, 3F und 3G’ sowie der Schnitt X zeigen wiederum den Packungsmantel
10“ aus Fig. 3D mit vorgefalteten Boden- und Giebelflichen, wobei die von den
unteren Dreiecksfldchen 13 gebildeten Ohren 14 nicht nach aufen, sondern nach
innen gefaltet werden. Daher werden auch hier wieder entsprechende Bezugszeichen
verwendet. Wieder erkennt man im Schnitt X die nach vorne gewdlbte
Vorderwandung der Packung deutlich. Neben den etwa je eine um 45° abgewinkelte
Flache aufspannenden Faltlinien 20 und 20 an den hinteren ,Packungskanten“ sind

auch die ins Innere der Packung hineingefalteten Ohren im Schnitt X gut zu erkennen.
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Bezugszeichenliste:

1,141 Zuschnitt
2, 2" Faltlinie

2“: Faltlinienstumpf
3,4: Seitenflache

5 vordere Flache

6 hintere Flache

7: Siegelflache

3 Bodenflache

9 Giebelflache

10,10, 10": Packungsmantel
11:  Langsnaht

12B: Rechtecksflache
12G: Giebelfliche

13:  Dreiecksflache

14:  Ohr

15, 15 15*: Packung

16:  Flossennaht
17,17 Mantelflache
17A,17A°, 17B, 17B"

18:  Scheinfaltlinie

Teilbereich (der Mantelfldche 17)

PCT/EP2017/055982

19, 19% Vorderkante, Pragelinie (der vorderen Giebelfliche 12)

20, 20 Faltlinien

AE:  Ausgiefielement
E8:  Eckpunkt (der Bodenflache 8)
E9:  Eckpunkt (der Giebelfliche 9)

S: Schwachungslinie

SB:  Beriihrungspunkt (der Dreiecksflichen 13 der Bodenfliche 8)
SG:  Bertlihrungspunkt (der Dreiecksflichen 13 der Giebelfliche 9)
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Patentanspriiche

Packungsmantel (10°) aus einem Verbundmaterial zur Herstellung einer Packung

(159, umfassend:

— eine aus zwei Teilflichen (17A, 17B) gebildete Mantelflache (17),

— eine Langsnaht (11), die zwei Kanten des Verbundmaterials zu einem
umlaufenden Packungsmantel (10‘) verbindet, und

- zwei Scheinfaltlinien (18), die durch die Mantelfliche (17) verlaufen,

— wobei der Packungsmantel (10°) entlang der beiden Scheinfaltlinien (18)
gefaltet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Packungsmantel (10°) im Bereich der vorderen Teilfliche (17A) zwischen den

beiden Scheinfaltlinien (18) keine weiteren Faltlinien aufweist .

Packungsmantel (10“) aus einem Verbundmaterial zur Herstellung einer

Packung (15), umfassend:

— eine aus zwei Teilflichen (17A°, 17B‘) gebildete Mantelflache (179,

— eine Langsnaht (11), die zwei Kanten des Verbundmaterials zu einem
umlaufenden Packungsmantel (10“) verbindet, und

— zwei Scheinfaltlinien (18), die durch die Mantelflache (17°) verlaufen,

— wobei der Packungsmantel (10“) entlang der beiden Scheinfaltlinien (18)
gefaltet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Packungsmantel (10“) im Bereich der vorderen Teilfliche (17A‘) zwischen

den beiden Scheinfaltlinien (18) keine durchgehenden Faltlinien aufweist.
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Packungsmantel (10“) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
dass auf der hinteren Teilfliche (17B‘) Faltlinien (2, 20, 20°) vorgesehen sind,

die wenigstens abschnittsweise unterbrochen und/oder aufgeteilt sind.

Packungsmantel (10“) nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

die auf der hinteren Teilfliche (17B‘) angeordneten Faltlinien als
Faltlinienstiimpfe (2“) ausgebildet sind und dass die Faltlinienstiimpfe (2) im
Bodenbereich und/oder im Giebelbereich des Packungsmantels (10)

angeordnet sein kénnen.

Packungsmantel (10“) nach Anspruch 3 oder 4
dadurch gekennzeichnet, dass

die auf der hinteren Teilflache (17B‘) angeordneten Faltlinien als aufgeteilte und
vorzugsweise im Wesentlichen parallel zueinander verlaufende Faltlinien (20,

20) ausgebildet sind.

Packungsmantel (10°, 10“) nach Anspruch 1 oder einem der Anspriiche 2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Packungsmantel (10°, 10) entlang der beiden Scheinfaltlinien (18) um einen

Winkel von jeweils etwa 180° flach gefaltet ist.

Packungsmantel (10, 10“) nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
gekennzeichnet durch
Bodenflachen (8) und Giebelflichen (9), die auf gegeniiberliegenden Seiten des

Packungsmantels (10°, 10“) angeordnet sind.
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Packungsmantel (10, 10*) nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Bodenfldchen (8) und die Giebelflichen (9) jeweils zwei Rechtecksflichen (8,
12B) bzw. Giebelflachen (9, 12G) und sechs Dreiecksflichen (13) umfassen.

Packungsmantel (10°, 10“) nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Scheinfaltlinien (18) durch den Beriihrungspunkt (SB) von drei benachbarten
Dreiecksflachen (13) der Bodenfliache (8) und durch den Beriihrungspunkt (SG)

von drei benachbarten Dreiecksflichen (13) der Giebelfliche (9) verlaufen.

Packungsmantel (10, 10“) nach einem der Anspriiche 7 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Giebelflache (9) auf der Riickseite des Packungsmantels (10, 10“) eine
geringere Lange (L9 min) aufweist als die Lange (L9 max) der Giebelfliche (12G)

auf der Vorderseite des Packungsmantels (10°, 10").

Packungsmantel (10°, 10“) nach einem der Anspriiche 7 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorderseite des Packungsmantels (10°, 10“) eine vordere Giebelfliche (12G)
aufweist, welche zur Mantelflache (17A) durch eine wenigstens abschnittsweise

konvex gebogene Vorderkante (19) abgegrenzt ist.

Packungsmantel (10, 10”) nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, dass
die vordere Giebelfliche (12G) in den oberen Eckbereichen konvex gebogene

Prdgelinien (19°) aufweist.
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Packungsmantel (10°, 10) nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass
die vordere Giebelfliche (12G) eine, vorzugsweise mittig angeordnete,

Schwichungszone (S) aufweist.

Packungsmantel (10, 10”) nach einem der Anspriiche 1 bis 13,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Scheinfaltlinien (18) auf der Auf3enseite des Packungsmantels (10°, 10*)
gerillt sind.

Packungsmantel (10°, 10“) nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Faltlinien (2 bzw. 2%, 20, 20°) auf der Innenseite des Packungsmantels (10°,

10“) gerillt sind.

Packung (15, 15“) aus einem Verbundmaterial,
— wobei die Packung (15, 15“) aus einem Packungsmantel (10, 10“) nach

einem der Anspriiche 1 bis 14 hergestellt ist, und

— wobei die Packung (15, 15“) im Bereich der Bodenflichen (8) und im Bereich

der Giebelflachen (9) verschlossen ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Packung (15, 15“) im Bereich der Mantelfliche (17) keine bzw. keine
durchgehenden Faltkanten aufweist.

Packung (15, 15) aus einem Verbundmaterial,
— wobei die Packung (15, 15) aus einem Packungsmantel (10°, 10) nach

einem der Anspriiche 1 bis 14 hergestellt ist, und

~ wobei die Packung (15, 15") im Bereich der Bodenflachen (8) und im Bereich

der Giebelflichen (9) verschlossen ist,

dadurch gekennzeichnet, dass
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20.

21.

22.

30
die Packung (15, 15*) im Bereich der vorderen Mantelfliche (17A) keine bzw.

keine durchgehenden Faltkanten aufweist.

Packung (15, 15“) nach Anspruch 16 oder 17,
dadurch gekennzeichnet, dass
dass auf der hinteren Teilflache (17B) Faltlinien (2“, 20, 20) vorgesehen sind,

die wenigstens abschnittsweise unterbrochen und/oder aufgeteilt sind.

Packung (15 15“) nach Anspruch 16 bis 18,

dadurch gekennzeichnet, dass

die an die Scheinfaltlinien (18) angrenzenden Teilbereiche (17A, 17B) der
Mantelfldche (17) jeweils in einem Winkelbereich zwischen 160° und 200°,

insbesondere zwischen 170° und 190° zueinander angeordnet sind.

Packung (15, 15*) nach einem der Anspriiche 16 bis 19,
gekennzeichnet durch
Ohren (14), die im unteren Bereich der Packung (15¢, 15*) an die Bodenfldchen

(8) angelegt sind.

Packung (15°, 15“) nach einem der Anspriiche 16 bis 20,
gekennzeichnet durch
Ohren (14), die im oberen Bereich Packung (15°, 15“) an die Mantelflache (17)

angelegt sind.

Verfahren zur Herstellung einer Packung (15, 15“) aus einem Packungsmantel

(10, 10“) aus einem Verbundmaterial, umfassend die folgenden Schritte:

a) Bereitstellen eines Packungsmantels (10, 10“) nach einem der Anspriiche 1
bis 15,

b) Zuriickfalten der Mantelfliche (17) des Packungsmantels (10¢, 10) entlang

von beiden Scheinfaltlinien (18).
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Verfahren nach Anspruch 22,

dadurch gekennzeichnet, dass

die an die Scheinfaltlinien (18) angrenzenden Teilbereiche (174, 17B) der
Mantelfliche (17) nach dem Zuriickfalten wieder jeweils in einem Winkelbereich
zwischen 160° und 200°, insbesondere zwischen 170° und 190° zueinander

liegen.
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