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Przy uszczelnianiu cze$ci zaworu, opie-
rajacych si¢ jedna na drugiej lub przesu-
wajacych si¢ wzgledem siebie, stosuje sie
czesto, zwlaszcza w razie przeznaczenia za-
woru do pracy przy wysokich temperatu-
rach i ci$nieniach, mozliwie twarde czesci
uszczelniajace, np. pierscienie ze stali chro-
moniklowej, docierane nastgpnie w zawo-
rze. W zaworach za$ ttokowych stosuje si¢
znane migkkie szczeliwo z azbestu, kauczu-
ku lub podobnych materjatow. Twarde
pierscienie uszczelniajace -odksztalcaja sie
czesto wskutek naprezer, powodowanych
dzialaniem ciepla, i staja si¢ nieszczelnemi,
a wada migkkiego szczeliwa jest jego szyb-
kie scieranie sie.

Pierscienie, przyciskane do gniazd z
migkkiego materjalu, wyposaza sig czesto
w ostre krawedzie, wskutek czego gniazdo
ulega zniszczeniu.

Przedmiotem wynalazku jest bardzo
trwale uszczelnianie, osiggane w ten spo-
s6b, ze jedna z obydwéch wspétdziataja-
cych ze soba czesci zaworu wykonywa sig
ze specjalnego materjatu podatnego i jed-
noczesnie niesprezystego nawet przy tem-
peraturze przegrzanej pary i wysokich ci-
$nieniach, np. z podatnej lecz niesprezystej
miedzi, mosiadzu, bronzu, zelaza, cynku,
cyny lub otowiu, i otacza si¢ oprawa prawie
do krawedzi powierzchni stykowej, pod-
czas gdy druga z tych czesci jest twarda i



prawie calkowicie przykrywa swa po-
wierzchnia stykowa powierzchni¢ wzmian-
kowanej czeséci z podatnego lecz niesprezy-
stego materjatu. Cze$¢ uszczelniajgca, mia-
nowicie pierscienn uszczelniajacy z tego po-

datnego tworzywa dostosewuje si¢ przy -

wspétdzialaniu z twardym pierscieniem u-
szczelniajacym do tego pierscienia w taki
sposob, ze nawet w razie odksztalcenia si¢
jednej z tych cze$ci zapewnione jest sku-
teczne uszczelnienie, przyczem nie wytwa-
rzaja si¢ nacigeia i mie zachodzg inne uszko-
dzenia podatnego pierscienia uszczelniaja-
cego.

Najlepiej jest wykonaé zaweér tak, aby
grzybek byl zabezpieczony przed obraca-
niem si¢ wzgledem gniazda i w danym ra-
zie nieréwnomiernie odksztalcony grzybek
nie odksztalcal stale pierscienia, umie-
szczonego w gniezdzie i wykonanego z ma-
terjalu podatnego lecz niesprezystego.

Korzystnie jest réwniez osadzaé pier-
$cienie z powyzszego podatnego materjatu
‘w oprawie z twardego materjatu w taki spo-
sob, aby powierzchnia pierscienia podatne-
go byla nieco cofnigta wzgledem powierzch-
ni oprawy. W ten sposéb zapobiega si¢ two-
rzeniu rowkoéw lub innemu zuzywaniu siz
tego pierscienia, poniewaz ciecz, para lub
gaz przeplywa bez znaczniejszego tarcia po
powierzchni tego pierscienia.

Inna zalete wynalazku stanowi to, ze
narzad zamykajacy zaworu w niektérych
jego odmianach jest zaopatrzony w dodat-
kowe uszezelnienie, mianowicie uszczelnie-
nie dlawnicowe. Ponadto gniazdo zaworu
lub narzad zamykajacy moze byé wyposa-
zony w wystep pierscieniowy, dlawiacy
przeplyw cieczy wpoblizu pierscienia z
metalu podatnego, lecz niesprezystego.

Rysunek przedstawia kilka przykladéw
wykonania zaworu wedtug wynalazku. Fig.
1 — 3 przedstawiaja ré¢ne zawory w prze-
kroju podluznym; fig. 4 — 6 — gniazda za-
woréw wedlug wynalazku w czgéciowym
‘przekroju, nadajace sig réwniei do zawe-

réw samoczynnych lub zaworéw steruja-
cych maszyn ttokowych; fig. 7 i 8 — grzybki
zaworéw wedlug wynalazku w czgséciowym
przekroju; fig. 10 — zawér ttokowy w prze-
kroju czesciowym, fig. 11 — w wigkszej
podzialce uszczelnienie zaworu, przyczem
zawér jest nieco otwarty; fig. 12 — te same
czg$ci w zupelnie otwartym zaworze, fig.
13 — odmiang uszczelnienia wedlug wyna-
lazku w przekroju, a fig. 14 — nastepna
odmiane tegoz uszczelnienia w przekroju.

W przykiadzie wykonania' wedlug fig.
1 w ostonie zwyklego zaworu na wysokic
ci$nienie znajduje si¢ grzybek I, a w nim
pierscien 2 z miedzi lub innego wzmianko-
wanego powyzej podatnego lecz niesprezy-
stego materjatu. Pierscienn uszczelniajacy,
osadzony w gniezdzie 3, w mestku osteny
zaworu, jest wykonany jak zwykle ze sto-
sunkowo twardego zelaza lanego lub stali.
W razie odksztalcenia si¢ ktérejkolwiek z
powyzszych czesci zaworu pierscieri 2 do-
stosowuje si¢ do twardszego pierscienia
gniazda 3 i przylega do niego szczelnie.
Skrzydetka prowadnicze 4 grzybka I prze-
suwaja si¢ w rowkach scianek 5 ostony w
taki sposéb, Ze uniemozliwiaja obracanie
si¢ grzybka, wskutek czego powierzchnie
stykowe pierscieni grzybka i gniazda, do-
pasowane jedna do drugiej, przylegaja do
siebie zawsze w tych samych miejscach.

Na oslonie znajduje si¢ pokrywka 6,
przyczem pomiedzy nia a ostoma umie-
szczony jest pierscien 7, réwniez wykona-
ny z odpowiedniego migkkiego materjadu,
nap. miedzi. Dookola wrzeciona zaweru
znajduje si¢ miekkie szczeliwo 8.

Fig. 2 przedstawia zawér na wysokie
cisnienie, zaopatrzony w tlok 7‘. Tlok jest
wykonany z twardej stali, a pierscien u-
szczelniajacy 2, wykonany z podatnego lecz
niesprezystego materjatu, znajduje sie w
gniezdzie 3 zaworu. W celu uszczelnienia
wzgledem ostony tlok I1° jest otoczony pier-
$cieniami uszczelniajacemi 9 z miedzi lmb
innego odpowiedniego materjalu, ktére sq



oddzielone od siehie zapomooca, jednego lab
kilku -pierécieni 19 i przycisnigte pokrywka
6, preymocowans, srubami 11, tworzac m-
szczelnienie dtawnicowe.

‘Takiez uszczelnienie moze byé ndwnies
zastosowane w pokrywce 6 wedlug fig. 1.

Fig. 3 przedstawia podobny zawér z
tlokiem 7°. Tlok nie jest wykomany z twar-
dego materjalu, jest natomiast zaopatrzony
w pierfcieri 2 z podatnego lecz miesprery-
stego metalu, przylegajacy do pierscienia
z twardego materjalu, osadzonego w gnie-
zdzie 3. Tiok 1 jest zaopatrzony w celu u-
szczelnienia w pierécienie 12, osadzome w
zwesonej czeéci ttoka w celn zmniejswenia
sity, mezbgdne] do zamykania lub otwiera-
nia zaworu. Te pierscienie uszczelniajace
12 z migkkiego metalu przylegaja do znacz-
nie twardszej nasady pokrywki 6, wskutek
czego tworza, dobre uszczelmienie. Uszczel-
nienie samej poktywki stanowi pierscied 7
z miekkiego metalu.

Fig. 4 prredstawia pieréciedi z podatne-
go lecz niesprezystego metaty, umieswczo-
ny tak gleboko w grzyblou zaworu o dwéch
gniazdach lub inmym narzadzie zamykaja-
cym, Ze strumien pary lub cieczy przeply-
wa przez nieco otwarty zawde z niezmacg-
nem tarciem o pieréciesi 2 w prostej linji o-
bok tego pierécienia pomiedzy zastamiaja-
cemi go brzegami oprawy. W celu skutecz-
nego umocowania piersciefi ten jest nietylko
zwe¢2ony, lecz zaopatrzony w dodatkowe
wetebienie na swej gornej powierzchni.

Fig. 5 przedstawia taki sam przykiad
wykonania z tg tézmica, 2e w gniezdzie 3
znajduje sie pierécien I3 z twardej stali,
np. ‘ze stali clromonikiowey, wskutek czego
pierécieri ten jest bardzo odporny na Scie-
ramie i zawsze wspotdziata odpowiednio 7
pierécieniem 2 z podatnego lecz niesprezy-
stego metalu.

‘Na fig. 6 przedstawiony jest zawor, kto-
rego otwor przeplywowy jest dostosowa-
1y swym ksztaltem do ksztattu strumienia,

przeptywajacego przer: zawér, przyczem

grzybek 1 tego mawworn jest wykonany iz
twardego materjaln, a w stozkewem
gniezdzie 3 rmajduje sie pierscien z podat-
nego lecz niespreiystego metalu, umie-
szceony w tenr spasob, ik mic przesckadza
przeplywosmn czymmika roboczego. W tym
przypadku mozna réwniez wykanaé gaiando
3 z twardego matergaly, a grzybek 1 zmopa-
treyt w pierbciesi z podatnego lecx aiespre-
zystego medalu

Fig. 7 proedstawia griybek zawora ©
dwich gninzdach, zaopatresay w pierécie-
nie 2 wedbug fig. 4 i 5.

Fig. 8 praedstawia mny grzybek, zae-
patrzony w tald sam pierscies 2.

- Fig. 9 prredstawia picrécied tlakowy
14, zappuirzony w pierécien usrczelniajacy
2 £ podatnego decz miesprgiystego mietaln:
Takie piensciemie mogs byé np. mastosowa-
ne ramiast piersciemi 12 wedbug fig. 3. Mo-
ga byt one wykonane ze zwyklego Zelaza
lanego 1 sprezynowaé podebnie de awyk-
lyoch pierscieni thakowych, Whkiadke z see-
talu podatnego lecz niespreiystege powo-
duje rowroczesnie naleiyie smanreowanie po-
wierzchni roboczych i peleruje <cylinder
podrczas riuchu wslasbek tego, e pierscienie
sig doszlifowuja. Po odpowiedniem doszli-
fowaniu sie zatoZonego pierscienia mietgia-
nego wlasciwy pierécienn tokowy 14 przy-
lega soczelmie do gladko wygpolcnwamgo
cylindra. .

Powierzchai twardegp grinzda nﬂ)lq)m;
jest nadaé¢ nieco wypukly ksztalt lub zao-
laragli¢ jego krawedzie.

Wedtug fig. 10 — 12 zawér tlokowy 21
jest zaopatrzony we wiglebiony w thok pier-
Sciei 22 z podeimego lecz nsespreiystego
metalu, wtloczony w roeszerzajecy sie w
gore rowek, wytocpeny w tloku 27, W
gnietdrie 23 umiesaczony jest pierscien 24
z twardego metalu w ten sposéb, se weho-
dzi swa powierzchnia stykowa w pierscie-
niowy rowek ttoka 27 i przylega w nim do
pierscienia 22. Gniazdo 23 jest zaopatrzo-
ne w wysiep pierscieniowy 235, otaczajacy



tlok 21 z malym luzem 26; wysokoséé tego
wystepu jest oznaczona liczba 27. Wymia-
ry te sa w przyblizeniu nastepujace: wiel-
ko$é luzu 26 — 0,2 — 0,3 mm, zaglebienie
pierscienia 22 w. oprawie — 1 — 3,5 mm,
wysokosé 27 wystepu pierscieniowego 25—
okoto 8 — 15 mm.

Gdy tlok zaworu zostanie przesunigty
tak, iz bedzie znajdowal si¢ od pierscienia
24 w odlegltosci 28 (fig. 11), to najpierw
otwarta jest tylko szczelina pierscieniowa
26, wskutek czego przeplyw w tej szczeli-
nie odbywa si¢ z wielka stosunkowo szyb-
koscia, podczas gdy przy pierscieniach 22,
24 szybko$é przeplywu, odpowiadajaca od-
stepowi 28, jest znacznie mniejsza. Wsku-
tek tego zuzycie przeniesione zostaje z
gniazda na krawedZ wystepu pierscienio-
wego 25, gdzie jest ono nieszkodliwe, pier-
$cieni za$ 22 staje si¢ trwalszym i pewniej-
szym w uzyciu. Réwniez przy dalszem o-
twieraniu zaworu (fig. 12) szybko§é prze-
plywu przy narzadzie uszczelniajacym za-
wsze pozostaje stosunkowo mala.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
13 wystep pierscieniowy 25a znajduje si¢ na
tloku 21. Dzalanie takiego zaworu nie réz-
ni si¢ zasadniczo niczem od opisanego po-
przednio, natomiast ochrona pierscienia 22
jest skuteczniejsza.

Wedtug fig. 14 wystgep pierscieniowy
25b réwniez znajduje sig¢ na tloku 21, lecz
po stronie wewnetrznej pierscienia 24 z
twardego metalu. Dziatanie zaworu jest ta-
kie samo, jak w przykladzie wykonania
wedtug fig. 13. Natomiast zmniejsza si¢ w
tym przypadku wysoko$é zaworu, poniewaz
wystep pierscieniowy 25b wchodzi w otwér
przeplywowy gniazda.

W tenze sposéb moga byé wykonywane
z réwnje dobrym skutkiem zawory z gnia-
zdami stozkowemi.

Zastrzezenia patentowe.

1. Zawoér zwlaszcza na wysokie cisnie-

nia i temperatury, zaopatrzony w narzad z
materjalu twardego, dociskany do podat-
nego narzadu uszczelniajgcego, znamien-.
ny tem, Ze podatny narzad uszczelniajacy
jest wykonany z metalu podatnego lecz nie-
sprezystego az do temperatury pary prze-
grzanej, np. z podatnej lecz niesprezystej
miedzi lub jej stopéw lub podobnych ma-
terjalow, i jest przynajmniej az do swej
powierzchni stykowej otoczony oprawa,
przyczem narzad uszczelniajacy z materja-
tu twardego, wykonany np. ze znanej wy-
sokowartosciowej stali, posiada gladka za-
sadniczo powierzchni¢ stykowa (nieprze-
rywana zlobkami. lub ostrzami), przykry-
wajaca prawie - calkowicie powierzchnie
stykowa narzadu podatnego z pozostawie-
niem nieprzykrytemi tylko niewielkich
brzegéw narzadu podatnego.

2. Zawér wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Zze narzad podatny, wykonany w po-
staci pierscienia z podatnego lecz niespre-
zystego tworzywa, jest osadzony w opra-
wie tak, iz jego powierzchnia stykowa jest
cofnieta wglab wzgledem powierzchni o-
prawy, wskutek czego tworzy rowek, w
ktéry wechodzi z niewielkim luzem narzad z
materjalu twardego.

3. Zawoér wedlug zastrz. 11 2, zna-
mienny tem, Ze narzad z materjalu twar-
dego jest wykonany z chromoniklowej lub
innej odpowiedniej stali.

4, Zawoér wedtug zastrz. 1 — 3, zaopa-
trzony w czesci, dlawiace przeplyw czyn-
nika roboczego wpoblizu wspéldziataja-
cych ze soba narzadéw' wzmiankowanych
powyzej i zabezpieczajace te narzady od
nadmiernego zuiywania si¢, znamienny
tem, Ze jeden ze wzmiankowanych narza-
dow jest zaopatrzony w wystep pierscienio-
wy, ktory stanowi czesé dtawiaca przeplyw
czynnika roboczego wpoblizu wzmiankowa-
nych narzadéw w nieco tylko otwartym za-
worze.

5. Zawor wedlug zastrz. 4, znamienny
tem, ze wzmiankowany pierscieniowy wy-



step dtawiacy otacza z niewielkim luzem je-
den ze wzmiankowanych powyzej narza-
déw (fig. 10, 11, 12 i 13).

6. Zawér wedlug zastrz. 4, znamienny
tem, ze w celu zachowania zupelnie wolne-
go przeplywu czynnika roboczego przez
zawoér narzad, wykonany z materjalu twar-
dego, jest osadzony w gniezdzie zaworuy, a
wystep pierscieniowy znajduje si¢ na na-

rzadzie zamykajacym zaworu i posiada
$rednice taka, iz wsuwa si¢ wewnatrz na-
rzadu, wykonanego z materjalu twardego i
osadzonego w gniezdzie zaworu lub we-
wnatrz gniazda zaworu (fig. 14).

Johann Zagoérski.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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