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Dispositif destiné & former des anneaux dlaccrochage

dans des ligatures de fardeaux et anneaux d'accrocha-
ge formés dans des ligatures de fardeaux.

La présente invention se rapporte a4 un dispositif
destiné & former des anneaux d'accrochage dans des

1igatures_de fardeaux, notamment des paquets ou faisceaux.

Elle concerne également des anneaux d'accrochage
ainsi formés dans les ligatures de fardeaux obtenus
suivant 1'invention.

L'invention se rapporte & un dispesitif destiné 2
exécuter la ligature d'assemblage en fardeaux de plue-
sieurs objets ayant une forme oblongue tels que des
barres, par exemple. '

Plus précisément, l'invention sert a former, dans
les ligatures desdits fardeaux, un ou plusieurs anneaux
appropriés pour permetire l'accrochage et la manutention
éventuelle des fardeaux.

Il est connu que le levage et la manutention des
fardeaux ligaturés sont des opératiens qui steffectuent
aprés une opération d'élingage. _

En particulier, pour exécuter correctement 1'opé-
ratidn d'élingage, il est nécessaire de maintenir la
charge soulevée en équilibre grfice & une distribution
précise des ferces de levage par rapport au centre de
gravité de la charge en mouvement,

Toutefois, on risque de se trouver dans des condi-
tions de déséquilibre qui peuvent résulter d'oscillations
de la charge au cours de son déplacement ou de collisions
entre la charge et des obstacles éventuels; ce déaséqui-
libre et ces collisions peuvent conduire a4 un déplacement
longitudinal et & un retournement des fardeaux, lesquels
peuvent alors glisser de leurs chalnes, sangles ou cébles.

Cette solution de la technique antérieure conduit
a4 un accroissement du temps nécessaire pour manutention-
ner les fardeaux et a un accroissement résultant des
colits de fabrication.

Il n'est pas possible dlutiliser des ligatures d'un
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type connu pour assurer 1l'accrochage des fardeaux
ligaturés parce que, dans ce cas, les ligatures doivent
8tre serrdes autour du fardeau afin que les éléments
du fardeau ne puissent pas glisser longitudinalement.

Ltinvention permet d'éliminer les carences et
inconvénients de la technigue antérieure en créant
un dispesitif capable d'effectuer une ligature serrée
des fafdeaux et, en m8me temps, de former dans la
ligature une boucle ou un anneau d'accrochage.

Cet anneau d'accrochage permet de saisir le fardeau
ligaturé et de le manutentionner indépendamment, sans
gu'il ne risque de glisser longitudinalement.

Le dispesitif suivant 1l'invention permet denc de
raccourcir considérablement le témps nécessaire pour
manutentionner les fardeaux ligaturés et, en mdme temps,
de réduire les coflts de fabricatien.

Ce dispositif permet également d'obtenir une liga-
ture égquipée d'un anneau d'accrochage qui est extr8mement
efficace pour la sécurité, lorsqu'on manutentionne les
fardeaux ligaturés.,

En particulier, le dispesitif suivant l'inventien
permet d'exécuter A peu prés simultanément les opéra-
tions de ligature et de formatien de l1l'annean. V

Cette opération simultanée est rendue possible par
ltutilisation de moyens de torsion cemstitués par une
tige tournante qui peut présenter une forme spéciale
allongée et qui porte au moins un doigt disposé sensi-
blement peéerpendiculairement & la tige dans une zone
sensiblement terminale.

L'invention a encore pour objet un dispositif destiné
4 former des anneaux dans des ligatures de fardeaux et
qui comprend des moyens qui tirent le fil et des moyens
qui guident ce fil, ce dispositif étant caractérisé par
le fait qu'il comprend des moyens destinés & former l'an-
neau et qui tournent au moins partiellement, et par le
fait qu'il peut éventuellement comprendre des moyens
de poussée destinés a replier le fil,
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Ltinvention a encore pour objet des anneaux d'accro-
chage prévus dans des 1igatures de fardeaux, qui sont
obtenus 2 lt'aide du dispositif suivant ltinvention et
qui sont caractérisés en ce qu'ils sont produits pér
tension et torsion du fil de ligatﬁre a4 l'aide d'une
barre tournante comportant un doigt de formage.

Un mode de réalisation préférée de ltinvention ainsi
qu'une variante seront décrits ci-aprés, & titre d'exemple
en se référant aux dessins annexés, sur lesquels:

La figuré 1 représente schématiquement le dispositif
destiné & former des anneaux d'accrochage suivant 1'in-
ventions '

La figure 2 représente schématiquement le genre de
iigature et d'anneau d'accrochage qui sont obtenus &
lt'aide du dispoéitif représenté sur la figure 13

La figure 3 est une vVue de caté des moyens qui
forment 1'anneau; '

La figure 4 représente un autre mode de réalisation
de l'invention;

La figure 5 représente schématiquement le genre
de ligature et d'anneau d'accrochage qu'on obtient a
l'aide du dispositif suivant l'invention

La figure 6 montre schématiquement un détail des
moyens de poussée qui replient le fil 3

Le figure 7 montre schématiquement un détail du
doigt utilisé dans le dispositif de la figure &.

Sur tous les dessins, les éléments identiques
ou qui assurent les m8mes fonctions sont désignés par
les mdmes nombres de référence.

En particulier, la figure 1 montre un dispositif
10 destiné & former des anneaux d'accrochage 36 et qui
est capable dl'effectuer en méme temps la ligature
d'un fardeau 11 dont la section transversale est repré-
sentée schématiquement sur cette'méme figure 1.

Un transporteur approprié 12, dont la section est
représentée schématiquement sur la figure 1, achemine

le fardeau 11 et le dispose entre des moyens de ligature
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13 sensiblement circonférentiels,qui sont composés
de deux bras 14, 114 présentant la forme de secteurs
d'une circonférence et qui sont capables d'embrasser
transversalement le fardeau 11.-

Les bras 14 et 114 présentent une rainure intérieure
circonférentielle qui joue le r8le de guide pour le fil
de ligature 15, 115.

Les bras 14, 114 peuvent pivoter entre une posi-
tion écartée et une position enveloppante dans laquelle
ils entourent le fardeau 11 pendant la phase de liga-
ture et de formation de l'anneau d'accrochage 36, de
maniére 4 permettre d'introduire le fardeau 11 dans le
dispositif 10 et de l'en extraire.

On peut faire pivoter les bras 14, 114 & 1ltaide
des vérins 17, 117.

Ces bras 14, 114 sont articulés, d'une pari, a
une de leurs extrémités circonférentielles, sur un point
fixe 18, 118 de la structure porteuse 20 du dispositif
10 et, d'autre part, en un point 19, 119 situé & peu
prés au milieu de leur longueur, sur la tige des vérins
17, 117,

Les vérins 17, 117, sont a leur tour articulés (en
2i et 121) sur la structure porteuse 20 du dispositif 10.

Pour ligaturer le fardeau 11 enfermé dans les moyens
13, le fil de ligature 16 est introduit dans l'entrée
22 du guide 15, 115 par des moyens de traction appropriés
23, qui sont ici d'un type comportant des galets 24 et
se comportent, au moins au début, comme un guide pour
le fil 16.

Le fil 16 glisse le long du guide 15, 115 et émerge
de ce guide jusqu'a ce que son extrémité 116 rencontre
et actionne un interrupteur de fin de course 26.

Cet interrupteur de fin de course 26 est approprié
pour déclencher la saisie et le blocage de cette extré-
mité 116 par des moyens de blocage appropriés 27.

Ces moyens 27 sont constitués par une base 28,
qui est articulée en 30 sur la structure 20 du dispositif
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10, de sorte que cette base 28 peut pivoter sous l'action
d'un vérin 31 approprié, qui est commandé par l'inter-
rupteur de fin de course 26,

Un élément de saisie 29, qui présente la forme d'une
dent dans l'exemple considéré, est prévau sur la base 28
et peut coopérer avec l'extrémité 116 du fil 16 pendant
la phase de saisie. '

Il convient de remarquer que le fil 16 est contraint
4 circuler le long du fond 25, 125 du guide 15, 115 &
une certaine distance du fardeau 11, en raison de l'ef-
fet de retenue que le guide 15, 115 exerce sur le fil
16, qui, autrement, tendrait 2 rester rectiligne.

Par ailleurs, le fil 16 est contraint de passer
au-dessus d'un deoigt 32, une fois avant d'atteindre

‘itentrée 22 et une nouvelle fois avant de rencontrer

1tinterrupteur de fin 'de course 26, _

Ce doigt 32 est fixé & une tige 33 qui peut pré-
senter une forme spéciale et gqui peut &tre entralnéde
en rotation par des moyens moteurs 34, lesquels peuvent
8tre de type électrique ou hydraulique ou peuvent encore
8tre constitués par un organe dlentralnement rotatif
queiconque.

Les éléments 32, 33, 34 constituent sensiblement
les moyens 35 de formation des anneaux qui sont capables
de férmer la boucle ou l'anneau d'accrochage 36 (figure
2) et, en m&me temps, de terminer la ligature du fardeau
1. '

Avant de procéder & la formation de 1'anneau 36,
le fil de ligature 16 est tout d'abord serré autour du
fardeau 11 par une inversion du mouvement des galets
24 ou des moyens de traction 23, cette inversion étant
commandée par l'interrupteur de fin de course 26.

Il peut &tre éventuellement prévu un dispesitif
détecteur 37, qui peut alors détecter une valeur prédé-
terminée de la tension du fil de ljgature 16 lorsque
ce dernier se serre autour du fardeau 11 et qui déclenche

alors l'arré&t des moyens de traction 23 et l'actionnement
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des moyens de cisaillage 38. Ces moyens de cisaillage
38 peuvent &tre de type mécanique, pneumatique ou hydrau-
lique et ils effectuent le cisaillage du £il 16 en un

‘point sensiblement symétrique de la position occupée

par llextrémité 116 par rapport au doigt 32.

Le dispositif détecteur 37 commande également des
moyens de poussée 29, qui replient le fil 16 et qui
peuvent 8tre actionnés hydrauliquement ou pneumatiquement
et sont capablés de replier symétriquement les extré-
mités 116, 216 dn fil 16, lequel est maintenant cisaillé
au moins partiellement, sur le fil 16 qui entoure le
fardeau 11 ; ensuite, ces moeyens de poussée 39 main-
tiennent la combinaison de deux fils ainsi obtenue
pendant tout le temps de la torsion du fil 16, qui se
produit pendant la formation de 1'anneau 36.

Cette action de reteﬁue est rendue possible par la
forme spéciale de fourchette donnée aux moyens 39, comme
on peut le veir sur la figure 6.

La figure 1 montre en traits interrompus les mou-
vements imprimés pour replier les extrémités 116, 216,

Les moyens 35 de formation des ammeaux sont ensuite
mis en mouvement et, par suite de la rotation de la
tige 33, ils tordent au~dessous du deigt 32 la partie
du fil qui est repliée en double, .

Pendant cette opération, le doigt 32 assure les
deux fonctions d'un élément de formation de l1lt'anneau
36 et d'un élément de retenue du fil 16.

Aprés un certain nombre de tours, qui représente
"n® tours complets de la tige 33, ol "n" est un nombre
entier dont la valeur peut 8tre déterminée & l'avance
par réglage des moyens moteurs 34, les moyens 35 de for-
mation de l'anneau s'arr8tent et le doigt 32 se dégage
ensuite de 1l'anneau de fixation 36 ainsi formé,

Ce dégagement st'effectue en faisant tourner la
plate~forme porteuse 40 des moyens 35 de formation
de 1lt'anneau ; cette manoeuvre peut 8tre exécutée en
particulier a l'aide d'un vérin approprié 41, qui peut
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coopérer en 42 avec ladite plate-forme porteuse 40.

La plate~forme porteuse 40 et le vérin L1 sont
avantageusement articulés en 43 et 44 respectivement
sur la structure porteuse 20 du dispositif 10.

Ltextraction du fardeau 11 se produit aprés que
les bras 14,114 ont été écartés. '

Le dispositif 10 représenté sur la figure 1 donne
la posibilité d'effectuer le ligaturagé du fardeau 11
et la formation de l'anneau d'accrochage 36 en fil 16
doublé, du type qui estrreprésenté'Schématiquement
sur la figure 2, ‘

‘Le dispositif 110 qui constitue la variante re=~
présentée sur la figure 4 pérmet de produire le nounage
45 du fil 16 et l'anneau d'éccrochage 36 dans des po-
sitions séparées. .

Dans cette variante, on oblige le fil de ligature
16 & se croiser sur lui-méme, de maniére & former un
"X“ entre deux doigts 132 et 232, qui sont formés sur
la tige tournante 33 symétri@uement,par rapport a l'axe
longitudinal de cette tige. '

Ces doigts 132, 232 ont une forme spéciale en
crochet, comme représenté sur la figure 7, de manidre
4 8tre capables de saisir le fil 16 pendant la phase
de torsion.

Cette forme peut 8tre donnée uniquement au doigt
(132 ou 232) qui se compérte comme un moyen de temsion
pendant la phase ‘de torsion.

Tl est également prévu des moyens 139 pour bloquer
le fil et ces moyens ont la m&me construction que les
moyens 39 et sont capables de saisir le fil 16 entre
eux et de le retenir pendant la phase de torsion.

' Par ailleurs, le dispositif 110 comprend un unique
bras 225 muni d'un guide 215 pour guider le fil 16 en
le faisant glisser circonférentiellement dans sa rainure.

Ce bras st'étend sur un arc plus grand que celui
occupé par chacun des bras 15, 115 de la réalisation

décrite plus hauty 1la partie restante de l'arc étant
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occupée par une tige de torsion 133 possédant une forme

- spéciale et éventuellement par un guide terminal 46,

qui est fixe dans ce cas.

La tige de torsion 133 assure la méme fonction

‘que la tige 33 décrite et représentée sur la figure 1

et elle est entratnée en rotation par des moyens moteurs
appropriés 13&. ’

En particulier, la formation de l'anneau 36 est
exécutée avant que le mouvement des moyens de tractiom
23 ne se soit inversé et sensiblemént avant que le fil
ne soit noué en 45, et elle s'effectue par extraction
d'une boucle de fil 16 du fond 226 du guide 215 au meyen
dtun doigt 332.

En particulier, cette extraction est exécutée
en tirant partiellement en arriére, & l'aide du vérin
47, les moyens 135 de formation de 1l'anneau et, avec
eux, la tige 133 & laquelle le doigt 332 est ancré.

Ce vérin 47 est a son tour ancré i une structure
porteuse 50, qui est articulée en 48 sur la structure
20 du dispositif 10 et gqui comprend des guides 49 sur
lesquels peut circuler la structure porteuse 51 des
moyens 134.

De cette fagon, on peut obtenir l'anneau d!'accro=-
chage 36 en faisant tourner la tige 133 de la fagon
décrite plus haut en regard de la figure 1.

Ensuite, on peut inverser le mouvement des moyens
de traction 23, de maniére que le fil soit serré sur
le fardeau 11 sur toute la circonférence de ce dernier
et que le fil puisse &tre cisaillé a l'aide des moyens
38.

Ensuite, le fil 16 est tordu et le noeud 45 formé
par actionnement des moyens de torsion 52 ou par la
rotation de la tige 33.

Il est ensuite possible de procéder & l'extraction
du fardeau 11, qui vient d'&tre ligaturé et muni d'an-
neaux d'accrochage 36, aprés avoir dégagé les doigts

132, 232, 332 en faisant pivoter les moyens de torsion 52
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et les moyens 135 de formation des anneaux et apreés
avoir écarté le bras 21k.

La figure 5 montre le type de ligature et d'anneau
réalisé au moyen d'un seul fil et obtenu & 1l'aide du
dispositif 110 de la figure k. '

On a décrit en détail, dans la présente demande,
une forme préférée de réalisation de 1tinvention, ainsi
qu'une variante, mais il est 4 la portée de 1l'homme de
l1t'art de trouver d'autres variantes.

En effet, on peut changer les formes et les di-
mensions et également utiliser des actionneurs diffé-
rents de ceux gui sont décrits plus haut et qui assurent
les mé&mes fonctions. ' .

Il est possible de placer l'interrupteur de fin
de course 26 et le dispositif détecteur 37 dans des
emplacements différents.

I1 est également possible de réaliser la séquence
d'opérations décrite ci~dessus en la faisant déciencher
au moins partiellement par‘un circuit temporisateur.

On peut envisager d'équiper égalemenf le dispositif
110 de deux bras 14, 11k,

On peut également envisager de donner des dimensions
différentes aux deux bras 14, 114,

L'homme de l'art pourra apporter toutes ces modifi-
cations ainsi que d'autres sans pour cela sortir du

cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS
1.~ Dispositif pour former des anneaux d'accrochage
(36) dans des ligatures de fardeaux tels que des paquets
ou faisceaux (11), comprenant des moyens (23) destinés

b

a4 tirer le fil (16) et des moyens destinéds i guider le
fil, ainsi que des moyens (27) destinés a bloquer le
fil et des moyens (28) destinés & cisailler le fil,
ce dispositif étant caractérisé par le fait qu'il
comprend des moyens (35) de formation des anneaux
capables de tourner au moins partiellement et qu'il
comprend éventuellement des moyens de poussée (39).

2.~ Dispositif suivant la revendication 1, caracté=-
risé par le fait que les moyens (35) de formation des
anneaux comprennent, en combinaison, des moyens (33)
formant tige,des moyens (32) formant doigt prévus a
ltextrémité des moyens (33)'formant tige et des moyens
moteurs (34) et par le faitrque lesdits moyens (35) de
formation des anneaux sont éventuellement munis d'au
moins un vérin (h1),qui leur imprime un mouvement d'os-
cillation partielle.

3.= Dispositif suivant l'une des revendications 1
et 2, caractérisé par le fait que les moyens (35) de
formation des anneaux comprennent des moyens (32) formant
doigt qui présentent une forme spdéciale.

4.~ Dispositif suivant 1'une quelcongue des reven=
dications 1 & 3, caractérisé par le fait que l'axe de
rotation des moyens (32) formant doigt coIncide sensi~
blement avec 1l'axe de rotation naturelle de 1'anneau (36).

5= Dispositif suivant l'une quelconque des reven=~
dications 1 & 4, caractérisé par le fait que les moyens
(35) de formation des anmeaux coopérent avec deux fils
(16) et forment ainsi un anneau (36) avec des fils (16)
doublés.

6.~ Dispositif suivant 1l'une quelconque des reven-
dications 1 & 4, caractérisé par le fait que les moyens
(35) de formation des anneaux coopérent avec un fil (16)
dans une zone de la ligature qui peut &tre choisie a

volonté.
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Te= Dispositif suivant 1l'une quelcongque des reven-

" dications 1 & 6, caractérisé par le fait que des moyens

de poussée (39) destinés & replier le fil coopérent
avec les moyens (35) de formation des anneaux.

8.~ Dispositif suivant l'une quelconque des re-
vendications 1 & 7, caractérisé par le fait que les
moyens de torsion (52) coopérent avec des moyens (139)
qui blogquent le fil.

] 9,= Dispositif suivant 1l'une quelconque deé revens=
dications 1 & 8, caractérisé par le fait qu'il comprend
des moyens (37) formant détecteur.

10.~ Dispositif suivant l'une quelconque des
revendications 1 a 9, caractérisé par le fait qu'il comprend
des moyens (47) formant #érin, qui coopérent avec les
moyens (35) de formation des anneaux pour tendre préa?
lablement le fil (16). '
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