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‘Wynalazek dotyczy urzadzenia do snucia zwla-
szcza osnow runowych dla dywanéw peczkowych.
Osnowy runowe sg nawijane na wateczki osnowo-
we.

Znanymi urzgdzeniami stuzgcymi do snucia zwla-
szcza osnéw runowych i nawijania na waleczki
osnowowe s3 maszyny snujgco-nawijajgce. Snucie
osnéw na tych znanych urzadzeniach wywoluje
zaburzenia procesu odwijania przedzy z walecz-
kéw w koncowej jego fazie. Ponadto podczas pro-
wadzenia procesu powstaje duza ilo$¢ odpadow
wysokowartosciowego surowca. Tworzenie wzoru
dywanu peczkowego odbywa sie w procesie snucia,
poprzez odpowiednie ulozenie poszczegdlnych ko-
loréw przedzy w kazdym z kolejno snutych wa-
leczkéw wedlug rysunku technicznego, gdzie jed-
na kratka papieru kratkowanego odpowiada jed-
nemu peczkowi przedzy tworzacej runo w dywa-
nie.

Rysunki techniczne przygotowane sga na pelng
szerokos¢ dywanu z podzialem na waleczki, w za-
leznosci od szerokosci krosna i szerokos$ci walecz-
kéw.

Znane urzadzenie posiada poziomg rame naty-
kowa dla nawojéw przedzy runowej usytuowana
w pewnej odleglosci od nawijarki. Z przodu na-
wijarki osadzone sa dwa prety kierunkowe. Za
drugim pretem kierunkowym znajduje sie diwig-
nia dociskowa przedzy runowej, a za nia grzebien
szerokosciowy usytuowany na przesuwnym w Kkie-

105 733

10

15

2 :
runku pionowym stoliku. W stoliku wykonane jest
wyciecie dla grzebienia ustalajacego zaopatrzonego
w nakladke zabezpieczajaca. Pomiedzy stolikiem
a tylnym walkiem napedowym znajduje si¢ drugi
walek napedowy osadzony na stale w korpusie
nawijarki, na ktérym spoczywa walek dociskowy
i waleczek osnowowy.

W poczatkowej fazie procesu snucia osnéw two-
rzacych runo dywanu na znanych urzadzeniach
snujaco-nawijajacych, niezbedne jest bardzo silne
zakleszczenie na waleczku osnowowym, ze wzgle-
du na wystepowanie duzych napie¢ dynamicznych
w poszczegblnych nitkach spowodowanych ich
ciggnigciem z ramy natykowej. Kaidorazowe wy-
kleszczenie pojedynczej nitki powoduje blad sno-
warski, ktory usuwa sie przez dodatkowe dowig-
zywanie z roOwnoczesnym zatrzymaniem procesu.
Silne zakleszczenie osnowy na waleczku osnowo-
wym uzyskuje sie przez skrecanie w warkocz po-
czatku osnowy i kilkakrotne owinigecie jej na wa-
teczku.

Tak przygotowana osnowa zostaje poddana
procesowi snucia po czym waleczki z osnowag zo-
staja poddane dalszym operacjom technologicznym.

W koncowej fazie odwijania osnowy z waleczka
podczas tworzenia runa dywanu na kros$nie nie-
mozliwe staje si¢ prowadzenie procesu, ze wzgledu
na skrecony w warkocz koniec osnowy oraz nie-
rowne dlugosci osnéw poszczegblnych wateczkdw
tworzgcych wzér dywanu.
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Waleczek osnowowy powodujacy zaburzenie pro-
cesu zostaje zdjety z krosna a znajdujgca si¢ na
nim przedza jest usuwana w odpady.

Celem wynalazku jest opracowanie urzgdzenia
do snucia zwlaszcza osnéw runowych pozwalaja-
cego na zachowanie rownoleglosci poszczegdlnych
nitek calo$ci diugosci osnowy na waleczku osno-
wowym, uzyskanie jednakowej dlugosci nawinie-
tych osnéw pomiedzy waleczkami tworzacymi ra-
port dywanu oraz wyeliminowanie powstawania
duzej ilosci odpadkéw i zaburzen procesu tkania
w koncowej fazie odwijania osnowy runowej.

Cel ten osiggnieto przez wyposazenie urzadzenia
snujaco-nawijajacego w prowadnice kierunkowa
stanowigcg bieznie dla przesuwnego, obrotowego
walka prowadzacego umieszczonego miedzy preta-
mi kierunkowymi oraz w wspornik wateczka osno-
wowego usytuowanego miedzy stolikiem, a przed-
nim rowkowanym walkiem napedowym, przy czym
waleczek osnowowy zaopatrzono w zacisk zabez-
pieczajacy.

Zacisk stanowi ksztaltka z tworzywa termoplas-
tycznego o obwodzie ?/3 obwodu waleczka osnowo-
wego lub sprezynujace roéwnolegle rozmieszczone
grzebienie warstwa pianki poliuretanowej lub tas-
ma z elastyczng okrywa iglowa na stale polgczona
z waleczkiem osnowowym.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladach wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 — przedstawia schemat urzadzenia w widoku
z boku, fig. 2 — waleczek osnowowy wraz z za-
ciskiem w widoku i przekroju, fig. 3 — waleczek
osnowowy wraz z zaciskiem w drugim przykladzie
wykonania w widoku i przekroju, fig. 4 — wa-
teczek osnowowy z zaciskiem w nastepnym przy-
kladzie w widoku i w przekroju.

Urzadzenie do snucia osnéw runowych zawiera
poziomg rame natykowa 1 dla nawojow 2 prze-
dzy runowej. W pewnej odlegloSci od ramy naty-
kowej 1 jest usytuowana nawijarka 16, a w jej
korpusie sa osadzone dwa prety kierunkowe 3, mig-
dzy ktérymi jest umieszczona pionowa prowadni-
ca kierunkowa 4 stanowigca biezni¢ obrotowego
walka prowadzacego 5 wykonujgcego ruch posu-
wisto-zwrotny w plaszezyinie pionowej. W dolnej
cze$ci prowadnicy kierunkowej 4 jest usytuowana
blokada wycinkowa biezni walka kierunkowego 5.

Za drugim pretem kierunkowym 3 znajduje sie
diwignia dociskowa 6 przedzy runowej, a za nig
grzebien szerokosciowy 7 usytuowany na stoliku
10 wykonujacym ruch w kierunku pionowym. w
stoliku 10 jest wykonane wycigcie dla grzebienia
ustalajacego 8 zaopatrzonego w nakladke zabez-
pieczajaca 9. Pomiedzy stolikiem 10 a przednim
rowkowanym walkiem napedowym 13 znajduje sig
wspornik 11 waleczka osnowowego 12, Walki napeg-
dowe 13 przedni i tylny sa na stale osadzone w
korpusie nawijarki 16. Na walkach napedowych 13

spoczywa walek dociskowy 14. Zacisk 17 nitek -

osnowy 2 na waleczku osnowowym 12 stanowi

. wyprofiloWana wedlug $rednicy waleczka osnowo-

wego 12 obejme z tworzywa termoplastycznego.
Drugi przyklad wykonania zacisku stanowi za-

cisk sprezynujacy 18 profilowany wedlug Srednicy -

Waleczka osnowowego 12 posiadajacy w gérnej we-
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wnetrznej czeSci warstwe 20 pianki poliuretano-
wej uniemozliwiajacej przesuw osnowy 2 oraz row-
nolegle ulozone na calej dlugosci zacisku grzebie-
nie 19. )

W nastepnym przykladzie zacisk stanowi tasme
21 z clastyczng okrywa iglowa na stale polgczona
na calej dlugosci z waleczkiem osnowowym 12, w
uigleniu ktérej znajduje sie osnowa 2. Snucie
osnéw runowych wedlug wynalazku odbywa sie
przez naltozenie na pozioma rame natykowsa 1 prze-
dzy runowej w postaci nawojow 2 wedlug kolej-
nych koloréw rysunku technicznego, przeciggnie-
ciu jej ponad pierwszym pretem kierunkowym 3
pod walek prowadzacy 5 znajdujacy sie w pro-
wadnicy kierunkowej 4 w pozycji zablokowanej
I, ponad drugim pretem kierunkowym 3
pod diwigniag dociskowa 6 przez grzebien szero-
koSciowy 7. Po przeciagnieciu wszystkich nitek
osnowy 2 przez grzebien szerokos$ciowy 7 i prze-
sunieciu dzwigni dociskowej 6 z pozycji swobod-
nej I do pozycji dociskowej II uklada sie réwno-
legle koncowki przedzy 2 na waleczek osnowowy
12 znajdujacy sie w gniezdzie wspornika wateczka
osnowy runowej 1l. Tak ulozong osnowe zaciska
si¢ na watleczku 12 zaciskiem termoplastycznym 17
lub zaciskiem sprezynujacym 18 lub nabija sie na
elastyczng okrywe iglowa tasmy 21. Wystepujace
z . przedniej strony zacisku nitki osnowy 2 obci-
na si¢ réwno przy krawedzi zacisku.

Nastgpnie przesuwa sie dzwignie dociskowa 6
z pozycji dociskowej II w swobodng I, zwalnia
z blokady I w prowadnicy kierunkowej 4 walek
prowadzacy 5 po czym oprzeklada sie waleczek
osnowowy 12 w wyciecie waltkéw napedowych 13,
ktére sa na stale osadzone w korpusie nawijarki
16. Waleczek osnowowy 12 znajduje sie na miejscu
watleczka osnowowego 15. .

Odcinek osnowowy potrzebny do przesuniecia
waleczka osnowowego 12 na miejsce waleczka
osnowowego 15 uzyskuje sie poprzez swobodne
przemieszczenie si¢ odblokowanego waltka prowa-
dzacego 5 z pozycji zablokowanej I do pozycji
swobodnej II. Nastepnie przesuwajac walek docis-
kowy 14 z pozycji swobodnej II do pozycji docis-
kowej I rozpoczyna sie proces snucia i nawijania
przedzy runowej na waleczek osnowowy 15.

Po usnuciu odpowiedniej dlugosci osnowy na-
wijarka 16 wylacza si¢ automatycznie, a waleczek
osnowowy 15 z osnowag runowa oznacza sie kolej-
nym numerem zgodnie z numeracja rzadkéw na
rysunku wzoru. :

Walek prowadzacy 5 przesuwa sie z pozycji
swobodnej II w pozycje zablokowang I blokujac
go w dolnej czeéci prowadnicy kierunkowej 4.
Dzigki temu uzyskuje si¢ dodatkowe napigcie osno-
wy, ktére po wprowadzeniu grzebienia ustalajgce-
go 8 w wyciecie uniesionego do géry stolika 10
pozwala na latwe wprowadzenie pojedynczych ni-
tek osnowy 2 w szczeliny grzebienia ustalajacego
8 po czym zabezpiecza sie go nakladka zabezpie-
czajaca 9.

Po opuszczeniu stolika 10 w gniazda wspornika
11 wklada sie howy wateczek 12 po czym przesu-
wa grzebien ustalajacy 8 w potozeniu bliskim wal-
ka napedowego 13 i dociskowego 14. Ulozone roéw-
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nolegle nitki osnowy 2 zaciska sie na waleczku
osnowowym 12 zaciskiem termoplastycznym 17 lub
zaciskiem sprezynowym 18 lub nabija sie na ela-
styczna okrywe iglowa tasmy 21. Walek dociskowy
14 zostaje przesuniety z pozycji dociskowej I do
pozycji swobodnej II. Nastepnie odcina sie: z
przedniej strony zacisku na waleczku osnowowym
12 nitki osnowy 2 réwno przy krawedzi zacisku i
wraz z grzebieniem ustalajacym 8 nakladka za-
bezpieczajaca 9 dowija sie na waleczek osnowo-
wy 15.

Po zdjeciu waleczka osnowowego 15 z usnuta
osnowa 2 opuszcza sie dziwignie dociskowa 6 z
pozycji I do pozycji II nakiada odpowiedni wed-
lug rysunku technicznego kolor przedzy osnowy 2
na poziomej desce natykowej 1, przeciaga nitke
osnowy nad pretem kierunkowym 3, pod
walkiem prowadzacym 5, nad drugim pretem kie-
runkowym 3, pod dzwignia dociskowa 6 do szcze-
liny grzebienia szeroko$ciowego 7, z ktérej uprzed-
nio wyciggnieto nitka osnowy podlegajaca wymia-
nie i laczy sie je z odcinkiem zerwanej blisko za-
kleszczenia zacisku osnowy przedzy podlegajacej
wymianie. Nastepnie wykonuje si¢ wszystkie czyn-
nosci przelozenia waleczka osnowowego 12 w
miejsce waleczka osnowowego 15 powtarzajac cykl
snucia i nawijania osnowy runowej. Tak przy-
gotowane waleczki osnowowe przekazywane sa do
dalszych operacji technologicznych.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione w
przykladzie wykonania na fig. 2 posiada zacisk 17
z tworzywa termoplastycznego profilowany wedlug
waleczka osnowowego 12. Zacisk ten zakleszcza
réwnolegle ulozone nitki osnowy 2 poprzez wecis-
nigcie go na wateczek osnowowy 12. Z przodu za-
cisku nitki osnowy 2 zostaja réwno obciete. Po
odwinieciu osnowy ma krosnie zacisk zostaje zdje-
ty i uzyty do procesu ponownie.

Przedstawiony na fig. 3 zacisk sprezynujacy 18
profilowany wedlug waleczka osnowowego 12 zo-
staje wecisniety na réwnolegle ulozone nitki osno-
wy 2 na waleczek osnowowy 12. Rownolegle ulo-
zone na caltej diugosci zacisku 18 grzebienie spre-
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zynujace 19 wchodza miedzy nitki osnowy 2 a
warstwa pianki poliuretanowej 20 nadaje dodat-
kowe zakleszczenie osnowy. Z przodu zacisku 18
nitki osnowy 2 zostaja réwno obcigete. Po odwi-
nieciu osnowy na krosnie zacisk zostaje zdjety i
uzyty ponownie do -procesu.

Przedstawiona na fig. 4 tasma 21 z elastyczna
okrywa iglowa zostaje na stale polaczona na dlu-
gosci waleczka osnowowego 12 o szeroko$ci naj-
korzystniej 13 obwodu. Réwnolegle ulozone nitki
osnowy 2 zostaja wcisniete w uiglenie tasmy 21
z przodu i obciete. Po odwinigciu osnowy 2 na
kro$nie waleczek osnowy 12 zostaje przekazany
ponownie do procesu.

Urzadzenie wedlug wynalazku daje duze ko-
rzySci ekonomiczne w poréwnaniu do stosowanych
dotychczas urzgdzen. ’

N

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do snucia zwlaszcza osnéw runo-
wych, zaopatrzone w rame natykowa, prety kie-
runkowe, dZwignie dociskowa, grzebien szeroko$-
ciowy i ustalajacy osadzone w stoliku oraz walecz-
ki osnowewe i nawijarke, znamienne tym, Zze ma
pionowa prowadnice kierunkowa (4) z blokada w
dolnej cze$ci stanowigca biezni¢ dla przesuwnego
waltka prowadzacego (5) usytuowanego miedzy
pretami kierunkowymi (3) za$ miedzy stolikiem
(10) a przednim rowkowanym walkiem napedowym
(13) jest wspornik (11) waleczka osnowowego (12)
zaopatrzonego w zacisk (17), (18), (21).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ie zacisk (17) stanowi ksztaltka z tworzywa ter-
moplastycznego o obwodzie najkorzystniej %/3 ob-
wodu wateczka osnowowego (12).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
se zacisk (18) ma sprezynujace réwnolegle roz-
mieszczone grzebienie (19) oraz warstwe (20) pian-
ki poliuretanowej.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
se zacisk (21) stanowi tasma z elastyczna okrywa
najkorzystniej iglowa polaczona na stale z walecz-
kiem osnowowym (12).

NSNS/

fig. 1.
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