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Urzadzenie do brykietowania miatu albo pylu paliwa stalego.

Patent dodatkowy do patentu‘ nr 22504.

Zgloszono 26 czerwca 1935 r.
Udzielono 20 lipca 1937 r.
Pierwszenstwo: 27 czerwca 1934 r. (Francja).

Najdluzszy czas trwania patentu do 10 grudnia 1950 r.

W patencie nr 22504 opisano sposob
brykietowania miatu albo pytu paliw, przy
ktérym wzmiankowane paliwo, zmieszane
albo nie zmieszane z weglowodorami, pod-
daje si¢ destylacji wstepnej w niskiej tem-
peraturze, az do jego punktu migknigcia,
po czym material zgniata si¢ i przemiesz-
cza za pomocg S$ruby przenos$nikowej w
stozkowym kadtubie, z ktérego material
zostaje nastepnie przesuniety do odpowied-
niej komory lub formy o wigkszej stozko-
watosci niz stozkowatosé wzmiankowanego
kadluba; w komorze tej lub formie mate-
rial podlega stloczeniu ostatecznemu oraz

rozszczepieniu. Retorte stanowi otwarta
forma, znajdujaca sie (najlepiej) w urza-
dzeniu przenosnikowym, zaopatrzonym w
wieksza liczbe takich form i przesuwnym
ckresowo wzdluz wylotu prasy oraz wzdluz
urzadzenia zamykajacego wigkszy otwor
formy w okresach czasu, gdy forma-prze-
chodzi od miejsca jej zaladowania do
miejsca jej wyladowania, wskutek czego
wyladowywanie formy odbywa si¢ po uply-
wie pewnego czasu, dostatecznego de
ostygniecia masy, tak iz nie wymaga to za-
trzymywania biegu calego urzadzenia.

W patencie tym przewidziano réwniez



samoczynng zamiane formy zuladowane;
. lorma piusta.

- Sposob miniejszy dotyt:zy odmiany wy-
' l{onama urzjdzenia; w ktérym formy sa
" przenoszone za pomoca larieucha bez kori-
ca posuAvajacego sie skokami tak, iz formy
sa doprowadzane kolejno pod otwor wy-
pustowy prasy, do ktérego sa dociskane
wigkszymi podstawami w celu zréwnowa-
Zenia nacisku spowodowanego stlaczaniem
materiaty,’ przy czym laricuch przenosniko-
wy podczas napelniania formy znajduje
si¢ w stanig spoczynku.

Przewidziane s3a réwniez pokrywy,
ktére zamykaja formy i ktérych zadaniém
jest utrzymanie w formie danego stopnia
stloczenia materialu w ciagu okresu czasu,
potrzebnego do umozliwienia przejscia
warstwy zewnetrznej brykietu w stan sta-
ly, w celu nadania tej warstwie wytrzyma-
fosci na dzialanie preznosci gazéw zoklu-
dowanych. Te pokrywy sa podirzymywane
drugim laricuchem bez korica polaczonym
z pierwszym larficuchem przenoszacym for-
my. "

Sruba tloczna, ladujaca formy,
obracana za pomoca silnika elektrycznego
dopéty, dopoki nie osiagnie sie pozadanego
stopnia stloczenia materialu. Zuzycie pra-
du przez silnik wzrasta do okreslonej z
gory wartosci, po osiagnigciu ktérej uru-
chomia sie przekaznik, przerywajacy do-
plyw pradu do silnika, powodujacego
stlaczanie masy, a jednoczesnie wlaczajacy
silnik, ktéry przesuwa naprzéd taricu-
chy. S

Jako silnik poruszajacy larnicuchy oraz
dociskacze moze byé¢ zastosowany silnik
dzialajacy powietrzem sprezonym, w kto-
rym za pomocs przekaznika uruchomia sie
zawor powodujacy samoczynne odwrdcenie
wlotu powietrza sprezonego doplywajace-
go do silnika.

- Wreszcie usuwanie brykietéw z form
uskutecznia sie za pomoca tloka wurucho-
nrianego za pomoca tego samego silnika,

jest

ktéry przesuwa naprzéd ladicuchy prze-
no$nikowe.

Na rysunku przedstawiono tytulem
przyktadu postaé wykonania urzadzenia do
brykietowania wedlug wynalazku niniej-
szego.

Fig. 1 przedstawia przekr6éj poprzecz-
ny urzadzenia, a fig. 2 — jego przekréj
podluzny.

Miat weglowy doprowadza sie rynng 1
do kadtuba 2, w ktérym obraca si¢ sruba
stoskowa 3 o skeku stopniowo malejacym.
Sruba ta jest obracana za pomoca zespotu
kot zgbatych 4, 5i 6, przy czym kolo ze-
bate 6 jest zaklinowane na wale $ruby 3,
a kolo zgbate 4 jest uruchomiane za pomo-
ca silnika elektrycznego zaopatrzonego w
reduktor szybkosci obrotowej kota 4.

Sruba 3 wprowadza wegiel do kadluba
2, miesza go i sttacza, a nastepnie przesu-
wa do otworu wylotowego. Mieszanie i
stlaczanie wegla powoduje usuwanie z nie-
go zokludowanych gazéw destylacyjnych
porwanych przez wegiel.

Formy 7 sa doprowadzane kolejno w
polozenie na wprost wylotu kadluba zasil-
czego 2, w ktérym to poltozeniu sa unieru-
chomiane. Formy te maja (najlepiej)
ksztatt stozkowy i s3 utrzymywane taricu-
chem bez korica 8 toczacym sie po szynach
9. Dociskacz 10 osadzony na dzwigni 11,
na ktéra wywierane jest za pomoca tlo-
czyska 12 ci$nienie dzialajace na ttok 13,
jest dociskany mocno do dna formy 7 pod-
legajacej tadowaniu i zapewnia w ten spo-
sob doskonate jej przyleganie do wypu-
stowege otworu kadluba 2.

Napelnianie formy uskutecznia sig
dzieki ciagloséci obrotow sruby zasilczej 3,
przy czym ci$nienie wzrasta stopniowo do-
poty, az gestosé produktu stlaczanego o-
siggnie warto$é¢ pozadana.

Zuzycie pradu przez silnik elektryczny
osigga okreslona z gory wartosé maksy-
malna, po osiagnieciu ktérej uruchomieny




zostaje przekaznik spelniajacy podwoéjne
zadanie.

Przekaznik ten rozrzadza doplyw
(wlot) powietrza do silnika powietrznego
13, ktory powoduje wszelkie ruchy me-
chaniczne, oraz jednocze$nie zatrzymuje
urzadzenie stlaczajace za pomoca wy-
tacznika magnetycznego 30.

Pod dziataniem przekaznika rozrzadza-
jacego zawory tlok 13 przesuwa si¢ w le-
wo i zwalnia dociskacz 10, ktory podtrzy-
mywal napelniana forme¢ przy wypusto-
wym otworze kadtuba zasilczego.

W celu umozliwienia tego zabiegu bez
przesuwania laficucha przenoszacego for-
my korbowéd 16 oddziatywa na korbe 17
zaopatrzona w czop 18 uruchomiajacy ko-
to zebate 19, wskutek czego korba 17 obra-
ca si¢ ruchem jalowym doprowadzajac
czop 18 w potozenie, w ktérym zaczyna on
obracaé koto zebate 19.

Podczas przesuwu tloka 13 ttok 14 po-
laczony z dzwignia 15, stanowigca jedna
calosé¢ z dZwignia 11, zostaje wysuniety z
formy pustej, ktéra zostata oprézniona za
pomocg, niego, i uwalnia w ten sposéb tarfi-
cuch podtrzymujacy formy umozliwiajac
dalsze jego przesuwanie sie.

Przesuwanie sie laricucha przenosniko-
wego, ktory przy ruchu tym odcina mate-
rial znajdujacy si¢ miedzy otworem wypu-
stowym kadluba 2 a forma zaladowana 7,
powoduje nagly spadek cisnienia wywiera-
nego sruba zasilcza 3, a wskutek tego i na-
gly spadek zuzycia pradu, dzieki czemu
przekaznik uruchomia sie i powoduje w ten
spos6b ponowne wprawienie w dzialanie
$ruby 3. Tlok 13 ma obecnie jedynie do
przezwyciezenia maly opér, wobec czego
zawory przerywaja doplyw sprezonego po-
wietrza i tlok przesuwa si¢ dalej wskutek
rozprezenia si¢ powietrza.

Ttok 13 koriczac ten przesuw powodu-
je obrot kota zebatego, ktére przesuwa
taficuch przenosnika form na taka odle-
glosé, iz z .chwilg ukoficzenia przesuwu

forma prézna zostaje podstawiona zamiast
formy pelnej. W chwili tej, wskutek od-
wrécenia dzialania zaweréw, powietrze do-
ptywa z drugiej strony toka i popycha go
w prawo powodujac pod koniec tego no-
wego przesuwu unieruchomienie’ nhowej
formy przeznaczonej do napelniania oraz
opréznienie za pomoca tloka 14 formy
pelnej, w ktérej nastapilo dostateczne ozie-
bienie i zadane zestalenie sie¢ materiatu
brykietowanego. !

Przesuwanie taricucha powoduje zgar-
nianie materialu zaladowywanego do formy
réwno z jej brzegiem zewnetrznym i umie-
szczenie formy pelnej pod narzadem po-
krywajacym 20, ktory zapobiega wzdeciu
si¢ masy stloczonej, ulegajacej jeszcze
pewnej destylacji pod dzialaniem ciepla
wewnetrznego. )

Wskutek kolejnoéci nastepowania po so-
bie tych rozmaitych zabiegéw nowo napei-
niona forma jest doprowadzana poza na-
rzad pokrywajacy 20 do strefy, w ktérej
formy 7 zostaja nakryte pokrywami 21.
Pokrywy te maja na celu . zapobiezenie
wzdymaniu si¢ materialu sttoczonego, kto-
re by moglo byé spowodowane pozZniej-
szym wytwarzaniem si¢ gazow. Pokrywy
te sa podirzymywane laricuchem 22 zaze-
biajacym sig z laricuchem przenoénikowym
form i poruszajacym si¢ réwnolegle i jed-
noczesnie z mim.

Pokrywy 21 sa nakladane na formy 7
za pomoca krazkéw 23 prowadzonych po
szynach 24 (fig. 1), przy czym zespél kraz-
kéw 23 jest podtrzymywany laficuchem 22
nawijajacym si¢ na bebny 25. Pokrywy 21
opuszczaja formy dopiero w miejscu opré-
Zniania ich ttokiem 14.

Przez wylaczenie podczas wymiany
formy 7 urzadzenia stlaczajacego zapobie-
ga si¢ wypychaniu materialu poza forme
w chwili jej przesuwania sie oraz zmniej-
sza sie nacisk materialu na forme podczas
jej przesuwania. Sruba 3, jak zaznaczono,
zaczyna si¢ obraca¢ dopiero wtedy, gdy



nowa forma pusta dojdzie do miejsca zala-
dowywania, to jest po zatrzymaniu lanicu-
cha przenosnikowege.

Poszczegolne czesci maszyny stlacza-
jacej, opisane powyzéj, sa osadzome na
podstawie z zelaza profilowego podzielo-
nej na trzy odcinki 36a, 36b i 36¢, z kto-
rych odcinki skrajne 36a i 36¢ podtrzymu-
ja mechanizmy stuzace do napelniania
oraz oprézniania form, jak réwniez mecha-
nizm do przesuwania.laficucha, i sa umie-
szczone na state, odcinek zas s$rodkowy
36b stuzy jedynie jako miejsce przebiegu
taficucha z formamﬁhﬁcimcha z pokrywa-
mi i w razie potrZ8by moze by¢ wydlu-
zany odpowiednio do warunkéw chlodze-
nia i zestalania si¢ masy materialéw bry-
kietowanych, ktére zmienia si¢ w zalez-
noéci od rodzaju obrabianego paliwa,
przy czym jedyna niezbedna zmiana, po-
za dotaczeniem pewnej liczby form i po-
kryw, jest wydluzenie dZwigni 16 urucho-
miajacej kolo zgbate 19.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do brykietowania mia-
tu albo pylu paliwa stalego sposobem we-
dlug patentu nr 22504, znamienne tym, ze
pewna liczba form (7) jest umieszczona
na lafdicuchu bez korica (8), ktéry doprowa-
dza je kolejno pod wylot ostony sruby
stozkowej w celu napelniania form mate-
rialem brykietowanym 1i stlaczania go,
przy czym laricuch bez korica (8) jest po-
ruszany skokami i rozrzadzany za pomoca
silnika $ruby (3) tak, iz zatrzymuje sig
podczas napelniania form materialem bry-
kietowanym za pomoca $ruby stozkowej
oraz podczas jednoczesnego z tym wyla-
dowywania na zewnatrz form dostatecz-
nie ochlodzonych, a zaczyna si¢ poruszaé
ponownie dopiero z chwila, gdy sruba stoz-
kowa rozrzadzana silnikiem zatrzyma sig
po osiagnieciu maksymalnego stloczenia
materialu w formie, a dociskacz (10), za-

mykajacy podczas napelniania otwér den-
ny formy, zostanie usuniety.

2. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, z an-
cuchem bez korica podtrzymujacym pokry-
wy form napelnianych, znamienne tym, ze
taricuch ten (21) jest umieszczony w taki
sposob, iz zazebia si¢ z larcuchem bez
kofica (8) i jest prowadzony réwnolegle z
nim, wskutek czego formy (7) sa zakryte
pokrywami (21) od miejsca zatadowywa-
nia form do miejsca ich wyladowywania.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze z boku w bezposrednim
sasiedztwie wylotu oslony sruby stozko-
wej umieszczony jest narzad pokrywajacy
(20) znajdujacy si¢ ponad laricuchem bez
korica (8).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2,
znamienne tym, ze obydwa taricuchy (8 i
22) sa podparte walkami toczacymi si¢ po
szynach prowadniczych, ktérych odstep
reguluje stopieri przylegania pokryw (21)
do form (7).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze w obwéd silnika elektrycz-
nego wlaczony jest przekaznik, ktéry roz-
rzadza za pomoca zespolu zaworéw dzia-
laniem silnika pracujacego powietrzem
sprezonym i jednocze$nie wlacza elektro-
magnes (30) umieszczony miedzy silni-
kiem elektrycznym i $ruba do stlacza-
nia materialu tak, iz z chwilg osia-
gniecia najwigkszego stopnia stloczenia
materialu w formie oraz dojscia zuzy-
cia pradu silnika elektrycznego do okre-
§lonej wartosci przekaznik powoduje za-
trzymanie $ruby stlaczajacej (3), a row-
nocze$nie usuniecie dociskacza {10), wsku-
tek czego zaladowana forma zostaje od-
ryglowana, co pozwala na ponowny prze-
suw laricucha bez korica (8).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 5,
znamienne tym, ze miedzy silnikiem pra-
cujacym powietrzem sprezonym i lafcu-
chem bez korica (8) umieszczone jest urza-
dzenie z kolem zapadkowym. .




7: Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 51 6,
znamienne tym, ze sitnik pracujacy po-
wietrzem sprezonym jest sprzezony z tlo-
kiem (14), usuwajacym material brykieto-
wany poza forme¢ w miejscu jej wylado-
wywania, i uruchomia go, a jednoczesnie
przyciska dociskacz (10) do dolnego otwo-
ru formy (7) ladowanej.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienne tym, ze podstawa podtrzymu-
jaca rozne czesci mechanizmu jest wyko-
nana z trzech czedci,
skrajne (36a, 36c) podtrzymuja mecha-
nizmy sluzace do napelniania oraz opréz-
niania form, jak rowniez mechanizm do

z ktérych- czesci .

przesuwania taricucha, natomiast czesé
srodkowa (36b) stuzy jako miejsce prze-
biegu laricucha z formami oraz tarncucha
z pokrywami © w razie potrzeby moze by¢
wydluzana odpowiednio do warunkéw
chlodzenia i zestalania si¢ brykietowane-
go paliwa,

~ Distillation

a Basse Température
et Auto-Agglomération
Combustibles S. a R. L.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

~ ‘-,rzécznik patentowy,

des

LIRY



NN\

2/|

|

Do opisu patentowego Nr 25238,
Ark. 1

-6 |

L <3
— 2%




Do opisu patentowego Nr 25238,

Ark. 2.
|
it ' |
« Y
.= ([ |
}f’f Bl |
D ! |
L
W hs S |
AU . B Q |
. |
$ s |
(/d< F T | ::
O
l - N -_‘“ . l
= : D R N :
| @
;r n . § A Z
\ le
\t\ O (¢

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL25238B3
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


