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Sposéb produkecii topatek turbin parowych o ksztaltach niezmieniajqcych iie

na dlugosci lopatki, drogg walcowania na gorgco i

przeciggania na zimno,

eliminvjgcy catkowicie obrébke wiérowg
Patent trwa od dnia 15 listopada 1954 r.

Dotychczasewy sposéb produkcji lopatek pole-
gal na obrébce mechanicznej, przy czym wyjscio-
wym materiatem byl pret o przekroju kwadrato-
wym lub prostokgtnym, z ktérego wykonywano
gotowa lopatke droga obrdébki mechanicznej (cig-
cie, frezowanie i struganie). )

Spos6b produkcji wedtug wynalazku polega na
walcowaniu wstepnych profili w walcach bruzdo-
wych, Profile te otrzymuje sig przy odpowiednim
kalibrowaniu walcéw, stosujac jako wyjsciowy
material plaskownik, wzglednie pret kwadratowy.
Tak odwalcowane profile trawi sig najlepiej w mie-
szaninie stopionego tugu z dodatkiem saletry. Wy-

*) Wtasciciel patentu o$wiadczyl, Ze twoércami
wynalazku sg inz. mgr. Roman Wusatowski, inz.
mgr Wtadystaw Haczewski, inz. Jerzy Nowotarski,
inz. mgr Benedykt Wieczorek, inz. mgr Jan Sa-
bok, inz. mgr Stefan Opuchlik i inz. mgr Antoni
Czuchnowski. . :

trawione prety przecigga sie na gotowo na zimno,
stosujgc ewentualnie miedzyoperacyjng obrébke

" cieplna. Celem polepszenia warunkéw przecigga-

nia, po kazdorazowym wyzarzeniu i wytrawieniu,
prety szczawianuje sie i przecigga przy uzyciu
sproszkowanej stearyny.

Przykladowy przebieg operacyjny produkcji
lopatek turbin parowych.

Materialem wyjsciowym sa prety walcowane ze
stali specjalnej o przekroju prostokgtnym np. 21X
X 15 mm. :

Prety nagrzewa s.¢ do temperatury 1050°C—
1100°C i walcuje w dwu kolejnych przepustach

" na walcarce bruzdowej. Odwalcowane prety wy-

trawia si¢ w mieszaninie stopionych tugéw (90
NaOH*10NaNOj) przy temperaturze 425°C. Wy-
trawione prety szczawianuje sie w ciagu 15 minut,
w 10%-wym - roztworze kwasu szczawianowego
przy temperaturze 45°C —50°C i neutralizuje we
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wrzacym 10%-wym roztworze boraksu.. Tak przy-
gotowane prety przeciaga sie na zimno w czterech
kolejnych ciggach, przy catkowitym ubytku prze-

kroju 40%. Przy przecigganiu stosuje sig smaro--

wanie 'sproszkowana stearyng. Po przeciagnieciu,
prety wyzarza sig, tnie na odcinki, frezuje uchwy-
ty, po czym poleruje sie gotowa lopatke.

Zastrzezenia patentowe

1. 'Spos6b produkcji lopatek turbin parowych
o ksztaltach niézmieniajacych sig na dlugosci

topatki, droga walcowania na goraco i prze-
ciggania na <zimno, ‘eliminujacy catkowicie
obrébke widrowa, znamienny tym, ze jako ma-.

-terial wyjsciowy do przeciggania, stosuje sie

wstgpnie podwalcowane na gorgco prety
o ksztalcie zblizonym do gotowego ksztaltu
topatki, -

. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze do

miedzyoperacyjnego wytrawiania stosuje sie
mieszanine stopionych lugéw i saletre sodowa.

Instytut Metalurgii
im. Stanistawa Staszica

2631 — Lak — 12.9.55 — 150 — Pap. ilust. kl. 1Il B1/80 g



	PL38429B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


