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69 Koffer.

67 Der Koffer ist aus fertig vorfabrizierbaren Einzel-
teilen zusammengesetzt. Es besteht sowohl der Dek-
kelteil (1) wie auch der Bodenteil (2) aus profilierten
Seitenteilen (3, 3', 4, 4',5,5', 6, 6'), und einer Grund-
platte, die in Nuten der Seitenteile gehalten ist. An den
Seitenteilen sind Beschlige, wie Griffe, Schltsser, Schar-
niere, Kniehebel, angebracht, die beim Zusammensetzen
des Koffers an bei der Herstellung der Einzelteile ent-
sprechend bereiteten Stellen angebracht worden sind.
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1. Koffer mit einem eine im wesentlichen ebene Fliche
aufweisenden Deckelteil (1) und einem eine im wesentlichen
ebene Fliche aufweisenden Bodenteil (2), dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Deckel- und der Bodenteil (1, 2) je eine
ebene Platte aufweist, wobei jede dieser Platten in Nuten (9,
15, 12, 25) von die Seitenwinde bildenden vorderen, riick-
wirtigen und seitlichen Seitenteilen (3, 3, 4, 4) gehalten ist,
und dass die vorderen und riickwiértigen Seitenteile (3, 3’
bzw. 4, 4) aus Profilstreifen bestehen, wihrend die seitlichen
Seitenteile (5, 5’ bzw. 6, 6") aus Guss- oder Pressteilen beste-
hen und an ihren Stirnseiten jeweils die Eckverbindungen
der Kofferteile aufweisen, die sowohl die Rander der Platten
wie auch die jeweils zugeordneten Stirnseiten der vorderen
und riickwirtigen Seitenteile (3, 3, 4, 4') aufnehmen.

2. Koffer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die vorderen und riickwirtigen Seitenteile (3, 3") des
Bodenteils (2) an ihren Unterréndern eine zwischen ange-
formten Flanschen (7, 8) gebildete Nut (9) und an ihrer
Oberseite einen abgefasten Rand (10) aufweisen, der jeweils
eine als Widerlager fiir den Unterrand des vorderen und
riickwirtigen, dem Deckelteil zugeordneten Seitenteils (4, 4°)
dienende Schulter (11) bildet.

3. Koffer nach den Anspriichen 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die seitlichen Seitenteile (5, 5°) des Boden-
teils (2) an ihrem Unterrand eine iiber ihre gesamte Linge
reichende Nut (15) aufweisen sowie einen durch eine Abbie-
gung gebildeten abgesetzten Rand auf ihrer Oberseite, der
eine Schulter (21) zur Auflage des Unterrandes des Sei-
tenteils (6, 6") des Deckelteils (1) bildet, und dass dies seitli-
chen Seitenteile (6,6") des Deckelteils (1) iiber ihre gesamte
Linge sich erstreckende, zueinander parallele Flansche (23,
24) zur Aufnahme der ihnen zugeordneten Rénder der
Grundplatte des Deckelteils (1) aufweisen.

4, Xoffer nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die seitlichen Seitenteile (5, 5, 6, 6") ange-
formte Ansitze (26, 27) zur Aufnahme von Befestigungsmit-
teln fiir die Seitenteile von Deckel- und Bodenteil (1, 2) mit-
einander verbindende Kniehebel (28) aufweisen.

5. Koffer nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Zubehdrteile, wie beispielsweise Griffe
(29), Schldsser (30) und Scharniere (32), an den vorderen
und hinteren Seitenteilen (3, 3', 4, 4') angebracht sind.

Die Erfindung betrifft einen Koffer mit einem eine im
wesentlichen ebene Fliche aufweisenden Deckelteil und ei-
nem eine im wesentlichen ebene Fliche aufweisenden Boden-
teil. Die Bezeichnung Koffer schliesst hierbei sowohl Reise-
koffer, Diplomatenkoffer, Kosmetikkoffer und &hnliche
Koffer gleichermassen ein.

Die Herstellung von Koffern ist auf wenige Lander be-
schrinkt und sie werden von dort nach ihrer Herstellung je-
weils in die Staaten transportiert, in denen sie bendtigt wer-
den. Der fiir den Transport solcher Koffer beanspruchte
Raum ist ganz offensichtlich gross, denn die an sich sperri-
gen Koffer werden leer verschickt, so dass das gesamte Kof-
fervolumen ungenutzt bleibt. Ferner werden Koffer im Lauf
der Zeit durch ihren Gebrauch mehr oder weniger stark ab-
genutzt. Bei grosseren Beschidigungen muss der ganze Kof-
fer ausrangiert und durch einen neuen ersetzt werden. Ferner
ist die Herstellung aufwendig. So werden Koffer mit steifen
Teilen im allgemeinen je nach dem Werkstoff, aus dem sie
bestehen, geformt oder gepresst. Hierfiir sind aber teuere
und leistungsstarke Maschinen und Ausriistungen erforder-
lich.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen neuen Koffer zu
schaffen, der aus einfach und billig herzustellenden, vorge-
fertigten Teilen besteht, die so ausgebildet sind, dass der
Koffer in zerlegtem Zustand raumsparend zum jeweiligen
Abnehmer transportierbar und an Ort und Stelle ohne be-
sondere Hilfsmittel rasch und sicher derart zusammensetz-
bar ist, dass auch ein Auswechseln beschédigter Teile zu ei-
nem spdteren Zeitpunkt moglich ist.

Diese Aufgabe ist erfindungsgeméss dadurch geldst, dass
der Deckel- und der Bodenteil je eine ebene Platte aufweist,
wobei jede dieser Platten Nuten von die Seitenwiéinde bilden-
den vorderen, riickwirtigen und seitlichen Seitenteilen gehal-
ten ist und dass die vorderen und riickwértigen Seitenteile
aus Profilstreifen bestehen, wihrend die seitlichen Seitenteile
aus Guss- oder Pressteilen bestehen und an ihren Stirnseiten,
jeweils die Eckverbindungen der Kofferteile aufweisen, die
sowohl die Rénder der Platten wie auch die jeweils zugeord-
neten Stirnseiten der vorderen und riickwirtigen Seitenteile
aufnehmen.

Die Profile der Seitenteile, ebenso wie die iibrigen Teile
der Kofferteile sowie die dort befindlichen Nuten sind so di-
mensioniert, dass alle Kofferteile im zusammengesetzten Zu-
stand kraftschliissig gehalten sind. Zusétzlich konnen jedoch
die Platten und die Stirnkanten der als Profile ausgebildeten
Seitenteile in den Eckverbindungen der Seitenteile durch ei-
nen Kleber gesichert werden.

Fin weiterer Vorteil ist darin zu sehen, dass ausser enor-
men Einsparungen bei der Herstellung und beim Versand
sich auch die Lebensdauer solcher Koffer erhoht, denn
durch Gebrauch abgenutzte oder beschidigte Teile lassen
sich mithelos durch fabrikneue ersetzen.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus den
abhéngigen Anspriichen.

Die Erfindung ist nachstehend anhand eines in der
Zeichnung dargestellten Ausfiithrungsbeispieles niher erldu-
tert. Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Darstellung eines erfin-
dungsgemissen Koffers mit gedffnetem Deckel,

Figur 2 einen Teil des Koffers im Schnitt entlang der Li-
nie TI-1T aus Figur 1 bei anndhernd geschlossenem Koffer,

Figur 3 einen Teil des Koffers im Schnitt entlang der Li-
nie ITI-IIT aus Figur 1 bei geschlossenem Koffer und

Figur 4 eine Draufsicht auf eine Ecke des Bodenteils des
Koffers.

Ein in Figur 1 schematisch gezeigter Koffer besteht in an
sich bekannter Weise aus einem kastenformigen Bodenteil 2
und einem diesen iibergreifenden Deckelteil 1. Der Deckel-
teil 1 weist eine ebene, hier rechteckformige Grundplatte auf
mit rechtwinklig auf dieser angeordneten Seitenteilen, nim-
lich den Seitenteilen 4 vorn und 4’ hinten und den seitlichen
Seitenteilen 6 und 6’ rechts bzw. links in der Zeichnung. Der
Bodenteil 2 weist eine ebensolche rechteckige ebene Grund-
platte auf mit senkrecht stehenden Seitenteilen, nimlich den
Seitenteilen 3 vorn und 3 hinten bzw. den seitlichen Sei-
tenteilen 5 rechts und 5’ links. Von den jeweils identischen
Seitenteilen sind nachfolgend jeweils nur die Seitenteile 3, 4
und 5, 6 beschrieben.

Die vorderen Seitenteile 3 und 4 des Boden- bzw. Deckel-
teils bestehen aus Profilstreifen, vorzugsweise aus Strang-
pressprofilen aus Metall, konnen aber auch aus jedem geeig-
neten Kunststoff bestehen und nach einem anderen geeig-
neten Verfahren hergestellt sein. Der Streifen 3 weist an sei-
ner Unterseite einen kurzen, abgerundeten Flansch 7 auf
und parallel hierzu, also in gleicher Richtung verlaufend, ei-
nen geraden Flansch 8, so dass zwischen diesen beiden Flan-
schen 7 und 8 iiber die gesamte Linge des Seitenteils eine
Nut 9 gebildet ist. In dieser Nut sitzt der Rand der Grund-
platte des Bodenteils 2. Auf seiner dem Deckelteil 1 zuge-



wandten Oberseite weist das Seitenteil 3 eine nach innen ver-
setzte Rippe 10 auf, so dass auf der Aussenseite eine Schulter
11 gebildet ist, auf der sich bei geschlossenem Koffer die zu-
geordnete Unterkante des korrespondierenden Seitenteils 4
des Deckelteils abstiitzt.

Das vordere Seitenteil 4 weist an seinem oberen Rand ei-
nen abgerundeten Flansch 12 auf und etwas darunterliegend
einen geraden Flansch 13. Zwischen diesen beiden Flanschen
12 und 13 ist eine Nut 14 gebildet, in welcher der Rand der
Grundplatte des Deckelteils 1 eingreift.

Die riickwértigen Seitenteile 3 und 4 sind spiegelbildlich
zu den bereits beschriebenen vorderen Seitenteilen angeord-
net und identisch ausgebildet, so dass in die an ihnen gebil-
deten Nuten die jeweils zugeordneten Rander der entspre-
chenden Grundplatten eingreifen konnen.

Die seitliche Seitenwand 5 gemdiss Figur 1 besteht aus ei-
nem Formteil aus Kunststoff, Metall oder einem anderen ge-
eigneten Material. Dieses Seitenteil weist entlang seiner Un-
terkante eine Nut 15 auf, die zwischen einem an der Unter-
kante befindlichen Flansch 16 und einem in geringem Ab-
stand dariiberliegenden Flansch 17 gebildet ist, so dass hier
die Bodenplatte des Bodenteils 2 mit ihrer Schmalkante ein-
gesetzt werden kann. Das Seitenteil 5 weist an beiden Enden
Eckteile auf. Ein Eckteil besteht aus einem senkrecht auf
dem Seitenteil 5 iiber dessen gesamte Hohe stehenden
Flansch 18 (Figur 2), und einem in geringem Abstand hierzu
parallel verlaufenden Flansch 19. Die zwischen diesen beiden
Flanschen 18 und 19 gebildete Nut 20 nimmt das zugeordne-
te Ende des vorderen Seitenteils 3 auf. Auch beim Seitenteil 5
ist die Oberkante abgesetzt, so dass eine Schulter 21 zur Auf-
lage der Unterseite 22 des korrespondierenden Seitenteils 6
im Deckelteil 1 entsteht (Figur 3). Das Seitenteil 6 des Dek-
kelteils 1 weist auf seiner Oberseite einen sich in der Rich-
tung des Deckelteils 1 erstreckenden Flansch 23 und einen
zweiten, in geringem Abstand hierzu parallelen darunterlie-
genden Flansch 24 auf, so dass zwischen ihnen eine Nut 25
entsteht, in die die Grundplatte des Deckelteils 1 mit ihrer
Schmalseite eingreift.

Das Seitenteil 6 ist &hnlich wie Teil 5 gegossen oder ge-
presst und weist ebenfalls Ecken auf, d.h. Flansche dhnlich
den beschriebenen Flanschen 18, 19, zur Aufnahme der
Stirnkante des Seitenteils 4. An den seitlichen Seitenteilen 5
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und 6 sind Ansétze 26, 27 zur Aufnahme von Befestigungs-
mitteln, beispielsweise Schrauben, angeformt, zwecks An-
bringung eines in an sich bekannter Weise mit Boden und
Deckel gelenkig verbundenen Kniehebels 28.

Am vorderen Seitenteil 3 des Bodenteils 2 ist ferner ein
Handgriff 29 vorgesehen sowie ein Teil 30 eines Schlosses, je-
weils zu beiden Seiten des Griffes, wihrend sich das korre-
spondierende einsteckbare Schlossteil am vorderen Seitenteil
4 des Deckelteils 1 befindet; vgl. Figur 1.

Die riickwértigen Seitenteile 3’ und 4’ von Boden- bzw.
Deckelteil sind iiber Scharniere 32 miteinander verbunden.
Alle Zubehorteile, zum Beispiel Griff, Schloss und Scharnie-
re, konnen an den Seitenteilen 3, 4, 3’, 4’ leicht befestigt wer-
den, denn sie sind zum Beispiel in an sich bekannter Weise
mit Zungen versehen, die durch entsprechend angeordnete
Ausnehmungen hindurchgesteckt und auf der anderen Seite
umgebogen werden.

Da die Seitenteile 3, 3 und 4, 4 mit Ausnahme der an ih-
nen angebrachten Zubehdrteile identisch ausgebildet sind,
desgleichen die Seitenteile 5, 5’ und 6, 6, ist der Zusammen-
bau der beschriebenen Kofferteile dusserst einfach. Die Pro-
filteile sowie die Grundplatten fiir Deckel- und Bodenteile
koénnen in jeder beliebigen Grosse hergestellt und je nach Be-
darf auf das gewiinschte Mass mit Hilfe geeigneter Schneid-
werkzeuge zugeschnitten werden. Der Koffer l4sst sich im
nicht montierten Zustand in seinen Einzelteilen versenden
und kann jeweils an Ort und Stelle, also dort, wo er verkauft
werden soll, zusammengebaut werden.

Alle Kofferteile sind zwar bereits bei der Herstellung so
dimensioniert, dass sie durch Klemmwirkung zusammenhal-
ten, doch ist es empfehlenswert, zusétzlich einen Kleber zu
verwenden, insbesondere in den Nuten 15 und 20, damit fiir
den festen Sitz der langen vorderen und hinteren Seitenteile
3, 4 in den zugehorigen seitlichen Seitenteilen 5, 5" und 6, 6
eine zusétzliche Sicherung geschaffen ist.

Die Erfindung ist auf alle Arten von Koffern anwendbar.
Die vorgefertigten Teile konnen alle sonst in Koffern iibli-
cher Art vorhandenen Ausstattungen aufweisen.

Der erfindungsgemasse Koffer kann jede Abweichung
von der gezeigten Form aufweisen, beispielsweise angestellte
Seitenflichen haben. Hierzu sind lediglich die Seitenteile 5,
5 und 6, 6’ entsprechend zu formen.
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