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(57) Abstract: The invention relates to a filtering device (100) comprising: a filter support element (10) which is movably mounted
in the housing (30), which has the shape of a cylindrical bolt, and which has multiple filter chambers (11.1, 11.2; 12.1, 12.2), a
filtering element being arranged in each said filter chamber; and an inlet channel (31.1, 31.2 32.1, 32.2) and an outlet channel (41.1,
41.2; 42.1, 42.2) in the housing (30), wherein the inlet channel and the outlet channel are each to be connected to at least one filter
chamber in a production position. The aim of the invention is to increase the effective filtering surface. This is achieved in that at
least two pairs of filter chambers are provided on the filter support element. The filter chambers of each pair are arranged on the
filter support element in a diametrically opposed manner, and there are no connections between the filter chambers within the filter
support element. At least one respective intermediate channel (13.1, 13.2, 14.1, 14.2) that extends in the direction of the longitudinal
axis (19) of the filter support element (10) is provided between the outlet channels in the housing and the filter chambers.
Intermediate channels of different lengths are provided for each pair of filter chambers.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Eine Filtriervorrichtung (100) umfasst: ein verschiebbar im Gehduse (30) gelagertes, zylinderbolzenformiges Siebtrégerelement
(10), das jeweils mehrere Siebrdume (11.1, 11.2; 12.1, 12.2) aufweist, in welchen jeweils ein Filterelement angeordnet ist, einen
Eintrittskanal (31.1, 31.2, 32.1, 32.2) und cinen Austrittskanal (41.1, 41.2; 42.1, 42.2) im Gehduse (30) die in einer
Produktionsstellung jeweils mit wenigstens einem Siebraum in Verbindung zu bringen sind. Um die wirksame Filterfliche zu
erhéhen, sind wenigstens zwei Paare von Siebrdumen am Siebtrégerelement vorgesehen, wobei die Siebrdume jedes Paares
diametral gegeniiberliegend am Siebtrégerelement angeordnet sind und wobei innerhalb des Siebtrdgerelements keine Verbindung
unter den Siebrdumen besteht. Zwischen den Austrittskanédlen im Gehéduse und den Siebrdumen ist jeweils wenigstens ein sich in
Richtung der Langsachse (19) des Siebtragerelements (10) erstreckender Zwischenkanal (13.1, 13.2, 14.1, 14.2) vorgesehen. Bei
jedem Paar von Siebrdumen sind Zwischenkanile unterschiedlicher Linge vorgesehen.
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Filtriervorrichtung fir Fluide

Die Erfindung betrifft eine Filtriervorrichtung fir Flui-

de, mit einem Gehduse und wenigstens:

- einem verschiebbar im Gehduse gelagerten zylinderbol-
zenformigen Siebtrdgerelement, das jeweils mehrere
Siebraume aufweist, in welchen jeweils ein Filterele-
ment angeordnet ist,

- einem Eintrittskanal und einem Austrittskanal im Ge-
hause die in einer Produktionsstellung jeweils mit we-
nigstens einem Siebraum in Verbindung zu bringen sind,

wobei in einer Produktionsstellung des Siebtrdgerelements

jeweils wenigstens ein Eintrittskanal im Gehduse zu jedem

Siebraum fihrt und jeweils wenigstens ein Austrittskanal

im Gehause von jedem Siebraum weg fihrt.

Solche Filtriervorrichtungen werden insbesondere zur

Filtration von polymeren Schmelzen und Fllissigkeiten ein-
gesetzt. Das Fluid wird durch Siebradaume geleitet, die je-
weils wenigstens ein Filterelement aufweisen, welches im

Fluid enthaltenen Schmutz, Fremdkorper oder Konglomerate
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abscheidet. Ist das Filterelement verschmutzt, muss es
ausgetauscht werden, wozu das in einer Bohrung im Geh&duse
verschiebbar gelagerte Siebtridgerelement in eine Sieb-

wechselposition verschoben werden kann.

Aus der DE 102 54 022 Al ist eine Filtriervorrichtung be-
kannt, die zwei Siebtrdgerelemente mit jeweils zweil Sieb-
stellen aufweist. Wird das eine Siebtridgerelement in eine
Wartungsposition gefahren, um den Siebraum und das Fil-
terelement zu reinigen, so stehen die Siebe des anderen
Siebtragerelements fir die Filtration zur Verfiigung.
Durch eine geschickte Fihrung der Ein- und Austrittskana-
le im Gehduse kann sogar an dem in der Wartungsposition
befindlichen Siebtradgerelement eine Filtration liber den
gerade nicht gewarteten Siebraum erfolgen, so dass stan-
dig wenigstens 75% der Filterflache zur Verfligung stehen
wahrend eine Rickspliilung des anderen Filterelements er-
folgen, indem von der Reinseite Fluid durch dieses gelei-
tet wird, das dann mitsamt den anhaftenden Verschmutzun-

gen iUber einen Riickspiilkanal nach auBlen abgefithrt wird.

Um den mit der Filtriervorrichtung erzielbaren Durchsatz,
also das filtrierbare Fluidvolumen pro Zeit, zu steigern,
muss Ublicherweise die Filterflache erhdoht werden. Dazu
gibt es die Mdglichkeit einer groReren Baugrohle der ge-
samten Filtriervorrichtung, die jedoch zu einer starken
Kostensteigerung fithrt. Zudem gibt es Ansidtze, Filterein-
heiten zu verwenden, durch die iUber gestapelte Filter-
scheiben bei gleicher Offnungsfliche des Siebraums gréBe-
re Filterfladchen zur Verfliigung gestellt werden konnen.
Die letztgenannten Einheiten eignen sich aber nicht fiar

alle zu filtrierenden Medien.
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Ein weiteres Problem stellt die Verarbeitung empfindli-
cher Fluide dar, die sich bei langeren Verweilzeiten che-
misch veradndern, insbesondere wenn sie in den Spalt zwi-
schen Siebtrdgerelement und Bohrung im Gehduse gelangen.
Beispielsweise besteht bei der Verarbeitung von sogenann-
ter Spinnmasse zur Herstellung von Kunstfasern sogar die
Gefahr von Explosionen, wenn Reste des Fluids so lange
lokal stagnieren, dass sie mit aus der Filtervorrichtung
geldsten Eisenatomen reagieren koénnen. In der EP 915

729 Bl wird dazu vorgeschlagen, Siebtrager und Gehduse-
bohrung so aufeinander abzustimmen, dass ein durchstroém-
barer Spalt dazwischen ausgebildet ist. Um zu gewdhrleis-
ten, dass der Siebtrager zentral in der Bohrung angeord-
net bleibt und nicht durch den Staudruck einseitig an die
Seite des Austrittskanals gedriickt wird, werden gesonder-
te Abstandshalterelemente am Siebtragerelement vorgese-

hen.

Somit stellt sich die erste allgemeine Aufgabe, bei einer
Filtriervorrichtung der eingangs genannten Art den Durch-
satz zu erhdhen und insbesondere dabei auch lokale Ver-

weilzeiten von Fluidanteilen zu verringern.

Diese Aufgabe wird durch eine Filtriervorrichtung mit den

Merkmalen des Anspruchs 1 gelost.

Dadurch, dass erfindungsgemall Paare von Siebriaumen an di-
ametral gegeniberliegenden Seiten des Siebtridgerelements
vorgesehen sind, kann die Filterfldche und damit der

Durchsatz verdoppelt werden.

Indem die zusdtzlichen Siebrdume erfindungsgemall nicht
einfach linear hintereinander am Siebtridgerelement anord-

net sind, sondern gegeniberliegend, verbleibt die aus dem
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Stand der Technik an sich bekannte Mdglichkeit, das Sieb-
tragerelement zur einen oder zur anderen Seite in eine

Wartungsposition zu verfahren, wobei dann aber eben nicht
alle Siebraume vom Produktionsstrom getrennt werden, son-

dern nur einzelne.

Moéglich wird dies gemal der Erfindung dadurch, dass die
Siebrdaume ohne Verbindung innerhalb des Siebtragerele-
ments ausgebildet sind, sowie durch die besondere Fiihrung

der Kandle, iber welche das Fluid wieder abgefihrt wird:

Zwischen den Austrittskandlen im Gehause und den Siebrau-
men ist jeweils wenigstens ein sich in Richtung der
Langsachse des Siebtragerelements erstreckender Zwi-
schenkanal vorgesehen, wobei bei jedem Paar von Siebrau-
men Zwischenkandle unterschiedlicher Lange vorgesehen
sind, {iiber welche:

- 1in einer Produktionsstellung des Siebtrdgerelements
jeweils beide Siebraume eines Paares mit den Ein-
trittskandlen und den Austrittskandlen verbunden sind
und

- 1in unterschiedlichen axialen Wartungspositionen des
Siebtragerelements im Gehduse wechselseitig eine Ver-
bindung des einen oder des anderen Siebraums des Paars

mit wenigstens einem Austrittskanal herstellbar ist.

Diese Zwischenkanidle verlidngern am Ubergang vom Siebtra-
gerelement ins Gehduse die Austrittskandle und zwar deren
Anteil im Gehduse selbst und/oder den Teil, der im Sieb-
tragerelement vom AuBRenmantel in den eigentlichen Sieb-

raum fihrt.

Es kdnnen auch am AuBenmantel des Siebtradgerelements und

gleichzeitig an der Innenwandung der Bohrung im Gehause
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flir das Siebtragerelement solche Zwischenkanadale ausgebil-
det sein. Wesentlich ist nur, dass es zwischen dem sieb-
tragerelementseitigen Zwischenkanal und dem gehduseseiti-
gen Zwischenkanal mehr als eine Position mit einer Uber-

deckung und mit einem offenen Austrittskanal gibt:

Neben einer normalen Produktionsstellung, in der der Aus-
trittskanal an beiden Siebraumen eines Paares offen ist,
gibt es fiir beide Siebrdume jeweils wenigstens eine War-
tungsposition, an der der Austrittskanal nur fir den ei-
nen, nicht aber flir den anderen Siebraum des Paares ge-

Ooffnet 1ist.

Um dies zu erreichen, kann iber einen bestimmten Ver-
schiebeweg des Siebtrdgerelementes eine kontinuierliche
Uberdeckung bestehen. Es reichen aber auch punktuelle
Uberdeckungen an den jeweiligen relevanten axialen Posi-
tionen. Demzufolge kdnnen die Zwischenkandle nicht nur
durch langlochfdrmige Nuten gebildet sein, sondern z.B.

auch durch Reihen von Bohrungen.

Bevorzugt sind im Gehduse zweli Siebtragerelemente ange-
ordnet und an Jjedem Siebtragerelement sind zwei Paare von
Siebraumen vorgesehen. Damit stehen bei der Filtriervor-
richtung insgesamt acht Siebrdume fir den normalen Pro-
duktionsbetrieb zur Verfiigung, von denen je nach weiterer
Bauart, die im Folgenden noch beschrieben werden wird,
50% oder 75% auch in den Wartungspositionen zur Aufrecht-

erhaltung der Filtrierung zur Verfligung stehen.

Die erfindungsgemale Anordnung hat jedoch nicht nur Vor-
teile in Bezug auf eine Erhohung des Durchsatzvolumens,
denn die Anordnung der Siebraume an gegeniilberliegenden

Seiten degs Siebtridgerelement hat auch vorteilhafte Wir-
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kungen dadurch, dass die Siebrdume von gegeniiberliegenden
Seiten angestromt werden und das Fluid in Austrittskana-
len wieder abflieBt, welche um 90° zur Eintrittsebene an-

gestellt sind..

Trotz engster Fertigungstoleranzen bleibt flir niedrigvis-
kose Flissigkeiten ein durchstrdmbarer Spalt zwischen dem
AulBenmantel des Siebtrdgerelements und der Innenwandung
der Bohrung, in der das Siebtragerelement gefithrt ist. Im
Querschnitt und unter Verzerrung der tatsdachlich gegeben
GroBen taumelt sinnbildlich gesprochen das Siebtréadgerele-
ment, das im Querschnitt einen kleinen Kreis darstellt,
innerhalb der Bohrung im Gehéduse, die im Querschnitt ein
entsprechend groBerer Kreis ist. Die aus dem Stand der
Technik bekannte einseitige Anstromung drickt das Sieb-
tragerelement an eine Seite der Bohrung. Es kommt dort im
Bereich der Beriihrung zu einer partiellen Abdichtung, die

ein schnelles Abfliellen der Leckstrdme verhindert.

Dadurch, dass erfindungsgemall die Anstrdmung von beiden
Seiten erfolgt und der Druck in den Eintrittskandlen im
Gehduse allseitig gleich ist, weil diese untereinander

verbunden sind, wird das Siebtrdgerelement in der Waage

gehalten.

Dieser Effekt wird bei bevorzugten Ausfiithrungsformen so-
weit erweitert, dass das Gleichgewicht sogar in mehreren
Freiheitsgraden bestehen kann und am gesamtem Umfang je-
des Siebtragerelements Gleichdruckbedingungen herrschen,

so dass das Siebtragerelement quasi in der Schwebe inner-
halb der Bohrung gehalten wird, und dass dabei nicht nur
iber den gesamten Umfang, sondern auch an allen axialen

Positionen ein einheitliches SpaltmaB besteht. Dadurch
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kénnen Leckstrome schnell abflielen und daher sind die
nachfolgend beschriebenen bevorzugten Ausfihrungsformen
sogar flur die Verarbeitung explosionsfdhiger Spinnmasse

geeignet:

Bevorzugt ist zur Herstellung von Gleichdruckbedingungen

in der Querschnittsebene vorgesehen,

- dass an gegenliberliegenden Seiten des Siebtragerele-
ments Jjeweils wenigstens ein Eintrittskanal zu jedem
Siebraum fihrt, wobei die Symmetrieachse der Gruppe
von Eintrittskandlen bzw. deren Mindungsbereichen auf
einer ersten Durchmesserlinie angeordnet ist, und

- dass von jedem Siebraum Jje zweil Austrittskandle zu ge-
geniiberliegenden Seiten des Siebtragerelements fiithren,
wobei die Symmetrieachse der Gruppe von Austrittskana-
len auf einer zweiten Durchmesserlinie liegt, die
senkrecht zur ersten Durchmesserlinie ist.

Dies bringt jeweils ein Druck- und Kraftegleichgewicht in

der Ebene des einstrdmenden und des ausstrdomenden Fluids.

Wenn beispielsweise die Eintrittsebene horizontal ist,

dann ist die Austrittsebene senkrecht dazu.

Vorzugsweise flieRt das Fluid gleichzeitig zu diametral
gegenliberliegenden Seiten des Siebtragerelements ab, so
dass auch in der zweiten Koordinate der Querschnittsebene

ein Gleichgewicht hergestellt wird.

Weiterhin bevorzugt ist es, zweli Siebtrédgerelemente mit
jeweils zweil Paaren von Siebrdumen an jedem Siebtrager
vorzusehen, wobei insbesondere:

- die zu den Siebraumen fiithrenden Mindungen von der

Gruppe der zu den Siebradaumen fiithrenden Eintrittskanale
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beider Paare spiegelsymmetrisch in Bezug auf eine ers-
te Querachse des Gehduses angeordnet sind,

- die jeweils ladngeren Zwischenkandle und kiirzeren Zwi-
schenkanadle beider Paare auf unterschiedlichen Seiten
einer ersten Querachse und zugleich abwechselnd auf
unterschiedlichen Seiten einer Langsachse des Siebtra-
gerelements angeordnet sind und

- die Verbindungslinien der Mittelpunkte der jeweils
langeren Zwischenkanadale und der jeweils kiirzeren Zwi-
schenkanadle beider Paare sich im Schnittpunkt der ers-
ten Querachse und der Langsachse schneiden.

Durch diese Anordnung sind alle Gruppen von gleichartigen

Kandlen jeweils symmetrisch in Bezug auf gemeinsame Mit-

tellinien ausgerichtet. Nicht nur Druckkradfte, die wvon

auBlen auf das Siebtragerelement wirken, sind somit in der

Querschnittsebene im Gleichgewicht. Auch werden die Kanéa-

le, die nicht direkt auf die Mittelachse des Siebtra-

gerelements gerichtet sind, durch eine paarweise und
aquidistante Anordnung in Bezug auf die Jjeweilige Mittel-
achse in Waage gehalten. Asymmetrische Krafteverhdltnis-
se, die in einer Rotation des Siebtragerelements um die

Mittelachse resultieren kdnnten, werden somit vermieden.

Bevorzugt ist weiterhin, dass die Langsachse des Siebtra-
gerelements parallel zu einem Gewichtskraftvektor ausge-
richtet ist. Es wird also eine hangende Anordnung ge-
wahlt, bei der das Siebtrdgerelement vertikal verfahren
wird. Diese Ausrichtung eliminiert den Einfluss der Ge-
wichtskraft auf die Lage des Siebtragerelements innerhalb

der Bohrung im Gehause.
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Die Erfindung wird nachfolgend mit Bezug auf die Zeich-

nung naher erlautert. Die Figuren zeigen im Einzelnen:

Fig. 1A eine Filtriervorrichtung gemalB einer ersten
Ausfihrungsform in Produktionsstellung in einer

ersten Langsschnittebene;

Fig. 1B die Filtriervorrichtung gemal Figur 1A in einer

zweiten Langsschnittebene;

Fig. 2 die Filtriervorrichtung im Querschnitt;

Fig. 3A eine Filtriervorrichtung in Ricksplilstellung in

einer ersten Langsschnittebene;

Fig. 3B die Filtriervorrichtung gemall Figur 3A in Rick-
spiilstellung in einer zweiten Langsschnittebe-

ney;

Fig. 4A eine Filtriervorrichtung kurz vor oder nach der
Rickspilstellung in einer ersten Langsschnitt-

ebene;

Fig. 4B die Filtriervorrichtung gemal Figur 4A in einer

zwelten Langsschnittebene und

Fig. 5 die Filtriervorrichtung in einer Siebwechsel-

stellung;

Fig. 6A eine Filtriervorrichtung gemal einer zweiten
Ausfihrungsform in Produktionsstellung in einer

ersten Langsschnittebene ;

Fig. 6B die Filtriervorrichtung gemal Figur 6A in einer

zweiten Langsschnittebene;
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Fig. 7A eine Filtriervorrichtung in Ricksplilstellung in

einer ersten Langsschnittebene;

Fig. 7B die Filtriervorrichtung gemall Figur 7A in Rick-
spiilstellung in einer zweiten Langsschnittebe-

ney;

Fig. 8A die Filtriervorrichtung in einer Siebwechsel-

stellung in einer ersten Langsschnittebene;

Fig. 8B die Filtriervorrichtung gemall Figur 7A in Rick-
spiilstellung in einer zweiten Langsschnittebe-

ne; und

Fig. 9 eine schematische perspektivischer Ansicht ei-
nes Siebtragerelements zur Kennzeichnung der
Lage der Schnittebenen und der Bezugszeichenin-

dizes.

Figur 1A zeigt eine Filtriervorrichtung 100, die im We-
sentlichen aus einem Gehduse 30 und zwei in Bohrungen des
Gehauses verschiebbar gefihrten zylinderbolzenfdrmigen
Siebtragerelementen 10 besteht, wie grundsatzlich be-
kannt. In allen Figuren ist jeweils nur ein Siebtra-
gerelement 10 dargestellt; ein weiteres ist bei der rea-
len Ausfihrungsform in einer Ebene darunter oder daneben
angeordnet, so dass eine Filtrierung auch dann aufrecht
erhalten werden kann, wenn sich eines der Siebtragerele-

mente in einer Wartungsstellung befindet.

Das Gehduse 30 ist in Figur 1A geschnitten dargestellt.
Die Ansicht geht von oben auf das in einer geschnittenen

Gehdusebohrung liegende Siebtragerelement 10.
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Fig. 9 kennzeichnet die Lagen der nachfolgend verwendeten
Schnittebenen und die Verwendung der Indizes bei der
nachfolgenden Beschreibung. In den Figuren, deren Nummer
den Buchstaben ,A™ enthdlt sowie in den Figuren 5 und 8
liegt die Schnittebene so, wie durch das Rechteck in ge-
strichelten Linien angedeutet; der Blick geht also wvon

oben auf diese Schnittebene.

In den Figuren, deren Nummer den Ruchstaben ,B“ enthalt,
liegt die Schnittebene um 90° versetzt dazu, wie durch
das Rechteck in punktierten Linien angedeutet; der Blick

geht hier von links nach rechts auf die Schnittebene.

Die Ziffern auf der Stirnflache kennzeichnen die jeweili-
gen Quadranten, welche durch die Unterteilung mit den
beiden Schnittebenen gebildet werden. Sie sind nachfol-
gend als Indizes den jeweiligen Bezugszahlen nachgesetzt,
um die Position gleichartiger Merkmale zu kennzeichnen.
Die Bezeichnung ,Siebraume 11.1, 12.1% etwa deutet auf
Siebrdaume hin, die im ersten Quadranten gemal der Dar-
stellung in Figur 9 angeordnet sind, wohingegen bei-
spielsweise ,Siebraume 11.2, 12.2% daneben im zweiten

Quadranten angeordnet sind.

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 1 stellt eine bevor-
zugte Ausfiihrungsform der Erfindung dar, bei welcher
Gleichdruckbedingungen herrschen, das heiBt, das Siebtra-
gerelement 10 wird in allen mdéglichen raumlichen Richtun-
gen gegeniiber dem Gehduse 30 in Waage gehalten, um Win-
kelschiefstellungen und eine damit einhergehende Absper-

rung des durchstrdombaren Ringspalts zwischen Siebtra-
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gerelement 10 und Gehausebohrung als FlieBweg fir Lecka-

gestrdémungen zu vermeiden.

Zur besseren Darstellung sind die Siebtrdgerelemente in
den Figuren jeweils quer liegend gezeichnet. Um Gleich-
druckbedingungen zu erzeugen, ist es jedoch vorteilhaft,
im realen Betrieb die Filtriervorrichtung derart aufzu-
stellen, dass die Langsachsen der Siebtridgerelemente lot-
recht ausgerichtet sind. Damit werden Einflisse von Mas-
senkraften neutralisiert und es wird somit eine entlang
des Umfangs lokal unterschiedliche Ausbildung des Spaltes

zwischen dem Siebtragerelement und dem Gehause vermieden.

Das Siebtragerelement 10 ist in Richtung einer Langsachse

19 gegeniber dem Gehduse 30 verfahrbar.

Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind zwei Paare von
Siebraumen 11.1, 11.2 bzw. 12.1, 12.2 in das Siebtra-
gerelement 10 eingearbeitet. Die beiden Siebraume 11.1,
11.2 bzw. 12.1, 12.2 jedes Paares liegen sich spiegel-
bildlich in BRezug auf die Langsachse 19 gegeniiber. Die
Paare von Siebrdumen 11.1, 11.2 bzw. 12.1, 12.2 wiederum
sind spiegelbildlich in Bezug auf eine Querachse 18 ange-
ordnet. Die Querachse 18 muss nicht zwingend die Lange
des Siebtragerelements 10 halbieren, sondern sie kann
auch auBermittig am Siebtragerelement 10 positioniert
sein. Die Querachse 18 stellt eine Symmetrieachse in BRe-
zug auf die Anordnung der Paare von Siebraumen 11.1, 11.2

bzw. 12.1, 12.2 dar.

Die Siebrdume 11.1, 11.2 bzw. 12.1, 12.2 werden gespeist
durch Eintrittskanale 31.1, 31.2, 32.1, 32.2, die so
durch das Gehaduse 30 fiihren, dass sie tangential auf das

Siebtragerelement 10 zu laufen.
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In der in Figur 1A gezeigten Produktionsstellung laufen
die Enden der Eintrittskandle 31.1, 31.2, 32.1, 32.2 in
die Siebrdume 11.1, 11.2, 12.1, 12.2, und zwar auf der
Schmutzseite eines dort eingesetzten Filterelements. Die
Eintrittskanale 31.1, 31.2, 32.1, 32.2 besitzen jeweils
den gleichen Abstand in Bezug auf eine Querachse 38 im
Gehduse, die eine Mittelachse der Anordnung von Siebrau-
men 11.1, 11.2 bzw. 12.1, 12.2 bildet und in einer Pro-
duktionsstellung deckungsgleich mit der Achse 18 des
Siebtragerelements 10 liegt. An gegeniilberliegenden Seiten
des Siebtragerelements 10 liegen sich die Eintrittskandle
31.1, 31.2, 32.1, 32.2 gegeniilber. Diese Anordnung fihrt
zu allseitig ausgewogenen Druck- und Kraftverhadltnissen

bei der Anstrdmung der Siebraume.

Erfindungswesentlich ist auch die Anordnung der FlieBRka-

nale auf der Austrittsseite:

Am Siebtragerelement 10 selbst sind oberhalb jedes Sieb-
raums 11.1, 11.2, 12.1, 12.2 Zwischenkandle 13.1, 13.2,
14.1, 14.2 ausgebildet, die sich ladnglich in Richtung der

Langsachse 19 ausdehnen.

Oberhalb und unterhalb der Langsachse 19 sind jeweils ein
langerer Zwischenkanal 13.2, 14.1 und ein kiirzerer Zwi-
schenkanal 13.1, 14.2 angeordnet. In Bezug auf die Quer-
achse 18 wiederum sind jeweils ein ladngerer Zwischenkanal
14.1 links und ein weiterer langerer Zwischenkanal 13.2
rechts angeordnet. Bei den kiirzeren Zwischenkanadlen 13.1,
14.2 liegt genau die umgekehrte Anordnung vor. Verbindet
man die Mittelpunkte jeweils der langeren Zwischenkandale
13.2, 14.1 und der kiirzeren Zwischenkandle 13.1, 14.2, so

kreuzen sich diese Verbindungslinien, die durch die punk-
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tierten Linien in Figur 1A angedeutet sind, genau im Mit-
telpunkt der Anordnung der Siebraume 11.1, 11.2 bzw.
12.1, 12.2 und somit am Schnittpunkt von Laéngsachse 19

und Querachse 18.

Die Vorsehung langerer und kiirzerer Zwischenkandle ist
notwendig, um die Siebrdume 11.1, 11.2 bzw. 12.1, 12.2 in
bestimmten Wartungsstellungen durchstrdmbar zu halten,
worauf nachfolgend noch eingegangen werden wird. Durch
die vorstehend beschriebene, punktsymmetrische Anordnung
der Zwischenkanadle 13.1, 13.2, 14.1, 14.2 werden allsei-
tig gleiche Krafte auf das Siebtragerelement 10 in der

Produktionsstellung gewahrleistet.

Die gehduseseitigen Austrittskandle besitzen die gleiche
Querschnittsform wie die Zwischenkanale 13.1, 13.2, 14.1,
14.2 und liegen in der Produktionsstellung in Figur 1A
genau oberhalb davon, so dass sie in Figur 1A nicht er-

kennbar sind.

Figur 1B zeigt die erfindungsgemafBe Filtriervorrichtung
100 in einer um 90° versetzten Schnittebene, die durch

die Linie B-B in Figur 1A gekennzeichnet ist.

Hierbei ist zum einen erkennbar, wie die gestrichelt dar-
gestellten Eintrittskandle 31.2, 32.2 im Gehause die
Siebrdaume 11.2, 12.2 anschneiden; die langlochfdrmige

Schnittzone ist jeweils in Volllinien dargestellt.

Weiterhin erkennbar sind Riickspiilkandle 38.2, 38.3, 37.2,
37.3, die durch das Gehause 30 bis an das Siebtragerele-
ment 10 heran filhren und die der Abfuhr von Fluid auf der

Schmutzseite der Filterelemente dienen, wenn sich das
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Siebtragerelement 10 in der spédter noch gezeigten und be-

schriebenen Ricksplilstellung befindet.

SchlieRlich wird aus der Darstellung nach Figur 1B die

Ausbildung der Zwischenkandle 13.2, 13.3, 14.2, 14.3 im
Siebtragerelement 10 und der Austrittskanale 41.2, 41.3,
42.2, 42.3 in der Innenwandung der Bohrung im Gehduse 30

deutlich.

Eine punktsymmetrische Anordnung wird auch in dieser
Schnittebene erreicht: die Anordnung von Zwischenkandlen
13.2, 14.2 auf der in Figur 1B oben liegenden Seite des
Siebtragerelements 10 wiederholt sich unten mit den Zwi-
schenkanalen 13.3, 14.3, wobei allerdings lange und kurze
Zwischenkandalen auch in dieser Ansicht abwechselnd auf
gegenliber liegenden Seiten einer Querachse 18 angeordnet
sind. Wo also oben die Folge ,lang-kurz™ ist, ist sie un-

ten ,kurz-lang"“.

Die Zwischenkandle 13.2, 13.3, 14.2, 14.3 beginnen etwa
auf halber Hohe der Siebrdume 11.2, 12.2 und weiten sich
bis zur Oberseite des Siebtragerelements 10 auf, so dass
sie auBlBen am Siebtragerelement 10 als Langloch erscheinen

(vgl. Fig. 1A).

Komplementar dazu sind in der Kontaktzone zwischen Sieb-
tragerelement 10 und Gehdusebohrung die Austrittskandle
41.2, 41.3, 42.2, 42.3 ausgebildet. Vor dort aus verjin-
gen sie sich und miinden dann im dargstellten Ausfihrungs-
beispiel einer Filtriervorrichtung 100 in zylindrischen

Bohrungen, die aus dem Gehause 30 heraus fiithren.

Wie oben bereits gesagt, liegen die Austrittskanale 41.1,

41.2, 41.3, 42.1, 42.2, 42.3 in der Produktionsstellung
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gemdll den Figuren 1A und 1B den Zwischenkandlen 13.1,
13.2, 14.1, 14.2 im Siebtragerelement 10 deckungsgleich

gegenlber.

Figur 2 zeigt einen Querschnitt durch die Filtriervor-
richtung 100 in einer zur Querachse 18 parallelen
Schnittebene. Die Strdémung des Fluids ist hieran gut

nachvollziehbar:

Das Fluid stromt durch die Eintrittskanale 31.1, 31.2
durch das Gehduse 30 und tritt in die Siebraume 11.1,
11.2 ein, wo es die an sich bekannten Filterelemente, die
z.B. als mit Metallgeflechten abgedeckte Lochbleche aus-

gebildet sein konnen, durchstromt.

Im Siebtragerelement 10 in FlieRrichtung gesehen hinter
den Filterelementen flielt das Fluid in Sammlerkanale
15.1, 15.2, die sich quer zur Einstrdémrichtung erstrecken
und die oben und unten jeweils in den paarweise paralle-
len, aber paarweise nicht gleich langen Zwischenkanalen
13.1 ... 13.4 miinden, welche in den Mantel des Siebtra-

gerelements 10 eingebracht sind.

Gehduseseitig liegen den Zwischenkanalen 13.1 ... 13.4 die

Austrittskanale 41.1 ... 41.4 gegenliber, die sich tiefer
im Gehaduse zu Austrittskanalen 40.1, 40.2 vereinigen,

welche aus dem Gehduse 30 heraus fiuhren.

Unten erkennbar sind die Riickspliilkandle 37.3, 37.4, die
von der zentralen Bohrung fiir das Siebtradgerelement 10
ausgehend aus dem Gehduse 30 heraus fithren. Diese sind in

der in Figur 2 gezeigten Stellung nur angedeutet, und es
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besteht hierbei keine Verbindung zwischen den Rickspiilka-

nalen 37.3, 37.4 und den Siebradumen 11.1, 11.2.

Figur 3A und 3B zeigen in jeweils gleichartigen Darstel-
lungen wie in den Figuren 1A und 1B eine Filtriervorrich-
tung 100, bei der das Siebtridgerelement 10 entlang seiner
Langsachse 19 gegeniiber dem Gehause 30 verschoben wurde,

um eine Ricksplilstellung einzunehmen.

In Figur 3A sind die Zwischenkanale 13.1, 13.2, 14.1,
14.2 auf dem Siebtragerelement 10 schraffiert darge-
stellt, um sie von den gehduseseitigen Austrittskandlen

41.1, 41.2, 42.1, 42.2 unterscheidbar zu machen.

Die Verbindung zu den einzelnen Siebrdumen 11.1, 11.2,

12.1, 12.2 ist im Einzelnen wie folgt gegeben:

Der in Figur 3A obere linke Siebraum 12.2 besitzt keine
Verbindung zum Eintrittskanal 32.2 mehr auf der Schmutz-
seite. Auf der Reinseite besteht eine knappe Uberschnei-

dung des Zwischenkanals 14.2 mit dem Austrittskanal 42.2.

Wie die um 90° versetzte Schnittebene in Figur 3B zeigt,
besteht zudem eine Uberschneidung des oberen hinteren
Riickspiilkanals 38.2 mit der Schmutzseite der Siebstelle
12.2. AuBerdem besteht eine Uberschneidung des auch mit
der Siebstelle 12.2 in Verbindung stehenden Zwischenka-
nals 14.3 an der Unterseite des Siebtragerelements 10 mit
dem Austrittskanal 42.3 unten im Gehause. Somit kann Flu-
id Uber die Austrittskandle 42.2, 42.3 von hinten durch
die Siebstelle 12.2 geleitet werden, um Verschmutzungen

zu ldsen, die an dem Filterelement in der Siebstelle 12.2
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anhaften, und kann diese durch den Rickspiilkanal 39.2

auszutragen.

Bei den in Figur 3A rechten Siebrdumen 11.1, 11.2 besteht
jeweils eine Verbindung zu allen Eintrittskandlen 31.1,
31.2, 32.1, 32.2 zugleich. Auch besteht eine Uberschnei-
dung der Zwischenkandle 13.1, 13.2 mit den Gehéduse-
Austrittskandlen 41.1, 41.2. Dadurch kann mit diesen bei-
den Siebrdumen 11.1, 11.2 der Produktionsbetrieb wahrend
der Rilckspiilung der anderen Siebraume aufrecht erhalten

werden.

In Figur 3B wiederum ist in BRezug auf den rechten Sieb-
raum 11.2 erkennbar, dass dessen Zwischenkandle 13.2,
13.3 nur in Uberschneidung mit den rechten Austrittskani-
len 41.2, 41.3 stehen, aber dass keine Verbindung zu den

linken Austrittskanalen 42.2, 42.3 besteht.

In den Figuren 4A und 4B ist das Siebtradgerelement 10 ge-
geniiber den Figuren 3A, 3B noch weiter aus dem Gehduse 30
herausgeschoben, so dass die Verbindung vom Austrittska-
nal 42.2 {ber den Zwischenkanal 14.3 zum Siebraum 12.2
gerade unterbrochen ist. Es wird kein Fluid mehr in den

Siebraum 12.2 eingespeist.

Wie die zugehorige Figur 4B zeigt, besteht in dieser
Stellung auf der Schmutzseite noch die Verbindung zum
Riickspiilkanal 39.2.Die beiden rechten Siebraume 11.1,
11.2 sind weiterhin in Produktion. Das Fluid kann zum
Beispiel bei dem in Figur 4B rechts gezeigten Siebraum
11.2 nach oben hin Uber den langen Zwischenkanal 13.2 in
zwel Austrittskandle 41.2, 42.2 abflieBen und iber den
kurzen Zwischenkanal 13.3 an der Unterseite zum Aus-

trittskanal 42.3.
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Wird das Siebtragerelement 10 noch weiter nach links aus
dem Gehduse geschoben, so gelangt der in Figur 4A untere
linke Siebraum 12.1 in seine hier nicht gesondert gezeig-
te Ricksplilstellung. Der obere linke Siebraum 12.2 ist
dann ohne Funktion, wahrend auch in der zweiten Rickspiil-
stellung die Produktion tUber die beiden rechten Siebrdume

11.1, 11.2 aufrecht erhalten bleibt.

Um die Filterelemente austauschen oder mechanisch reini-
gen zu kdénnen, kann das Siebtragerelement 10 in eine so-
genannte Siebwechselstellung verschoben werden, die in

Figur 5 gezeigt ist. Die beiden linken Siebstellen 12.1,
12.2 liegen hierbei frei zugadnglich auBerhalb des Gehau-

ses 30.

Weder bestehen Uberschneidungen der Siebriume 11.1, 11.2
mit den Eintrittskanalen 31.1, 31.2, 32.1, 32.2 noch der
Zwischenkandle 13.1, 13.2, 14.1, 14.2 mit den Austritts-
kandlen 41.1, 41.2, 42.1, 42.2. Der Produktionsbetrieb
ist daher flir diesen Siebtrdger 10 vollstandig unterbro-
chen, wahrend er fiir den in einer anderen Ebene angeord-
neten, hier nicht gezeigten weiteren Siebtrdger unvermin-
dert lber dessen wenigstens zwei Siebstellen aufrecht er-
halten werden kann. Daher kann bei dieser ersten Ausfih-
rungsform nach den Figuren 1A bis 5 die Produktion in al-
len Wartungsstellungen fir Rickspilung oder Siebwechsel
Uber mindestens 50% der Gesamtfilterfldche weiter gefihrt

werden.

Eine zweite Ausfihrungsform einer Filtriervorrichtung
100" gemédl der Erfindung ist in den Figuren 6A bis 8B
dargestellt. Die Anordnung der Schnittebenen ist gleich-

artig zur Darstellung der ersten Ausfihrungsform. Auch
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sind gleichartige Merkmale der Filtriervorrichtung 100’

mit gleichen Bezugszeichen bezeichnet.

In den Figuren 6A und 6B befindet sich die Filtriervor-
richtung 100’ mit dem oberen Siebtridgerelement 10 in der
Produktionsstellung, bei der alle Siebridume 11.1, 11.2,

12.1, 12.2 zugleich von Fluid durchstrémt werden.

Das Siebtrdgerelement 10 besitzt, wie beim ersten Ausfih-
rungsbeispiel auch, zwei Paare von Siebrdumen 11.1, 11.2
bzw. 12.1, 12.2, die sich spiegelbildlich in Bezug auf
die Langsachse 19 gegenliber liegen. Die Paare von Sieb-
rdumen 11.1, 11.2 bzw. 12.1, 12.2 wiederum sind spiegel-

bildlich in Bezug auf eine Querachse 18 angeordnet.

Am Siebtragerelement 10 selbst sind oberhalb jedes Sieb-
raums 11.1, 11.2, 12.1, 12.2 Zwischenkandle 13.1, 13.2,
14.1, 14.2 ausgebildet, die sich langlich in Richtung der
Langsachse 19 ausdehnen. Auch bei dieser Ausfihrungsform
einer Filtriervorrichtung 100’ sind wieder alternierend
je ein langerer Zwischenkanal 13.2, 14.1 und ein kilirzerer
Zwischenkanal 13.1, 14.2 vorgesehen, iUber welche Zwi-
schenkandle eine Verbindung mit den geh&duseseitigen Aus-
trittskandlen herstellbar ist. Wie in der Darstellung der
ersten Ausfuhrungsform 100 in Figur 1A auch, so besitzen
die Austrittskandle die gleiche Querschnittsform wie die
Zwischenkandle 13.1, 13.2, 14.1, 14.2 und liegen in der
Produktionsstellung in Figur 6A deckungsgleich genau
oberhalb davon, so dass sie in Figur bA nicht erkennbar

sind.

BERICHTIGTES BLATT (REGEL 91) ISA/EP
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Unterschiedlich bei der zweiten Ausfiihrungsform einer
Filtriervorrichtung 100’ ist die Ausbildung und Anordnung

der Eintrittskandle.

Die Schnittansicht gemdB Figur A zeigt jeweils zweli Ein-
trittskanile 31.1, 33.1, 31.2, 33.2, 32.1, 34.1, 32.2,
34.2 die tangential auf jeden der Siebrédume 11.1, 11.2,
12.1, 12.2 zulaufen.

Die oberhalb und unterhalb der Liéngsachse angeordneten
Kandle liegen sich dabei direkt gegeniliber, um die Entste-
hung von auf das Siebtrigerelement 10 wirkenden Drehmo-
menten zu vermeiden. In Bezug auf die Querachse 18 gibt
es wiederum Paare von Eintrittskandlen, die zur Querachse

18 jeweils den gleichen Abstand haben.

In der in Figur 6A gezeigten Produktionsstellung miinden
die Enden der beiden Eintrittskandle 31.1, 33.1, 31.2,
33.2, 32.1, 34.1, 32.2, 34.2 jedes Siebraums 11.1, 11.2,
12.1, 12.2 in diesem.

Die andere Schnittdarstellung gemdB Figur 6B zeigt den
besonderen Verlauf der gegeniiber der ersten Ausfihrungs-
form hinzugetretenen zusadtzlichen, innen liegenden Ein-
trittskandle 33.2, 34.2. Voneinem gemeinsamen Verzei-
gungspunkt in oder am Gehduse 30 verzweigen die Paare von
Eintrittskandle 31.2, 33.2 und 32.2, 34.2 V-fo6rmig in ei-
nem Winkel von etwa 15°. Diese Form ist einfach zu ferti-

gen, jedoch sind auch andere Verldufe der beiden Ein-

trittskandle denkbar.

Fiir die Produktionsstellung gemdfl den Figuren 6A und 6B

ergibt sich durch die zusatzlichen Eintrittskandle 33.1,

BERICHTIGTES BLATT (REGEL 91) ISA/EP
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33.2, 34.1, 34.2 eine Verdoppelung des Strdomungsquer-

schnitts, dariiber hinaus aber keine besondere Funktion.

Die Figuren 7a und 7B zeigen die Filtriervorrichtung 100
in der Ricksplilstellung. Hierzu ist das Siebtrigerelement
10 entlang seiner Langsachse nach links verschoben. Da-
runter liegend ist ein weiteres Siebtragerelement 107,
das sich in Produktionsstellung befindet, in demselben

Gehduse 30 erkennbar.
Die FlieBwege sind nun wie folgt:

Keine Verbindung zu irgendeinem der Siebraume besteht
mehr von adulBeren Eintrittskandlen 31.1, 31.2 bzw. 32.1,
32.2. Diese laufen auf die Mantelfldche des Siebtra-
gerelements 10 und sind damit abgesperrt, wie insbesonde-

re auch in Figur 7B sichtbar ist.

Bei den beiden rechten Siebrdumen 11.1, 11.2 besteht eine
Verbindung mit den Eintrittskanadlen 33.1, 34.1 bzw. 33.2,
34.2, so dass Fluid in die Siebrdume 11.1, 11.2 gelangen

kann.

Auf der Reinseite der Siebelemente besteht, wie insbeson-
dere in der Draufsicht der Figur 7A, wie auch der seitli-
chen Schnittansicht der Figur 7B erkennbar, eine partiel-
le Uberschneidung zwischen den Zwischenkandlen 13.1,
13.2, 13.3 des Siebtragerelements 10 mit den Austrittska-
nalen 41.1, 41.2, 42.2 im Gehduse 30. Das Fluid kann
hieriber abflieRBen, so dass ein Produktionsbetrieb uber
die in den Figuren 7A und 7B jeweils rechts liegenden

Siebrdume 11.1, 11.2 aufrechterhalten bleibt.
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Hingegen sind die jeweils links liegenden Siebraume 12.1,
12.2 auf der Eintrittsseite abgesperrt, wie gerade aus
Figur 7B deutlich wird. In Figur 7B ist auch sichtbar,
dass in dieser Wartungsstellung des Siebtragerelements 10
der linke Siebraum 12.2 mit dem Rickspiilkanal 38.2 in
Verbindung steht. Bei dem auf der Langsachse 19 gegen-
Uberliegenden, linken Siebraum 12.1 (vgl. Fig. 7A) hinge-
gen besteht noch keine Verbindung zu dem zugehdrigen
Rickspiilkanal 38.3. Diese wird erst hergestellt, wenn das
Siebtragerelement 10 noch weiter nach links verfahren

ist.

Die Riickspiilkandle 37.2, 37.3, die in Figur 7B auf der
rechten Seite des Gehduses 30 erkennbar sind, sind fir
die Rlckspiilung der jeweils rechten Siebraume vorgesehen,
wozu das Siebtragerelement 10 nach rechts zu verfahren
ist. Die sukzessive Rilckspiilung der Siebraume an ver-
schiedenen axialen Positionen ist vorteilhaft, weil dann
der ausgangsseitig anstehende Fluiddruck konzentriert auf
nur ein Filterelement in einem Siebraum wirken kann und
weil dem Produktionsstrom weniger Volumen pro Zeit entzo-
gen wird, als wenn beide benachbarten Siebraume zugleich

rickgesptult wirden.

Der besondere Vorteil der zweiten Ausfihrungsform der
Filtriervorrichtung 100’ ist in den Figuren 8A und 8B er-

kennbar:

Gezeigt ist dort die sogenannten Siebwechselstellung, in
welcher das Siebtragerelement 10 soweit aus dem Gehéduse
heraus geschoben ist, dass die Siebraume 12.1, 12.2 au-
Berhalb des Gehduses 30 frei zuganglich sind, so dass die

Filterelemente entnommen werden konnen.
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In dieser Stellung bleiben bei der Filtriervorrichtung
100" gemd@B der zweiten Ausfithrungsform die beiden rechten
Siebrdume 11.1, 11.2 im Produktionsbetrieb. Sie werden

also weiterhin durchstromt.

Der FlieBweg ergibt sich unter BRezug auf Figur 7A wie
folgt: Das Fluid stromt liber die Eintrittskanale 32.1,
32.2 in die Siebrdume 11.1, 11.2 und kann von dort iber
die Zwischenkandle 13.1, 13.2 in die Austrittskanile

42.1, 42.2 abflieBen.

Bei einer Filtriervorrichtung 100’ nach der zweiten aus-
fihrungsform, die nur ein einziges Siebtragerelement 10
besitzt, kénnen so immerhin 50% der Filterfliche sogar

wahrend des Siebwechsels genutzt werden.

Da vorzugsweise aber Gehduse mit zwei Gehdusebohrungen
und zweil parallel darin angeordneten Siebtrdgerelementen
10 zum Einsatz kommen, kdénnen dann sogar 75% der wirksa-
men Filterfldche erhalten bleiben, wenn das eine Siebtra-
gerelement 10’ sich in Produktionsstellung befindet und
gleichzeitig das andere Siebtrdgerelement 10 in der Sieb-

wechselstellung gemdl Figur 8A.

Je nach Anwendungsfall sind auch andere Betriebsweisen
moéglich. Falls etwa der Siebwechsel an dem einen Siebtra-
gerelement langer dauert, und die Filterelemente an dem
anderen Siebtriagerelement unterdessen in der Produktion
stark verschmutzt worden sind, kann das unabhédngig zu be-
dienende zweite Siebtragerelement 10’ auch gleichzeitig
riickgespiilt werden. Auch in diesem Fall, in dem sich bei-
de Siebtragerelemente 10, 10’ in einer Wartungsstellung
befdnden, konnte der Produktionsbetrieb iiber immerhin 503%

der Gesamtfilterflache weiter gefihrt werden.
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Dies kann, wie in Figur 8B sichtbar, dadurch erreicht
werden, dass der rechte Siebraum 11.2 auf der Schmutzsei-
te noch eine Uberschneidung mit dem ganz links auBen lie-
gen Eintrittskanal 32.2 besitzt, so dass Fluid einflielen
kann. Der Abfluss ist wahrenddessen iber die Zwischenka-
nale 13.2, 13.3 in die Austrittskandle 42.2, 42.3 mdg-
lich.
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Patentanspriiche:

1. Filtriervorrichtung (100; 100’) fiir Fluide, mit einem

Gehduse (30) und wenigstens:

- einem verschiebbar im Gehduse (30) gelagerten bol-
zenfdérmigen Siebtragerelement (10; 107), das je-
wells mehrere Siebraume (11.1, 11.2, 12.1, 12.2)
aufweist, in welchen jeweils ein Filterelement an-
geordnet ist,

- einem Eintrittskanal (31.1...34.1, 31.2...34.2) und
einem Austrittskanal (41.1, 41.2, 41.3; 42.1, 42.2,
42.3) im Gehduse (30) die in einer Produktionsstel-
lung jeweils mit wenigstens einem Siebraum in Ver-
bindung zu bringen sind,

wobei in einer Produktionsstellung des Siebtrédgerele-

ments (10; 10’) Jjeweils wenigstens ein Eintrittskanal

(31.1...34.1, 31.2...34.2) im Gehduse (30) zu jedem

Siebraum (11.1, 11.2; 12.1, 12.2) fihrt und jeweils

wenigstens ein Austrittskanal (41.1, 41.2, 41.3; 42.1,

42.2, 42.3) im Gehause (30) von jedem Siebraum (11.1,

11.2; 12.1, 12.2) weg fihrt,

dadurch gekennzeichnet,

- dass wenigstens zwei Paare von Siebraumen (11.1,
11.2; 12.1, 12.2) an dem Siebtrédgerelement (10;
10") vorgesehen sind, wobei die Siebraume (11.1,
11.2, 12.1, 12.2) jedes Paares diametral gegenilber-
liegend am Siebtradgerelement (10; 10’) angeordnet

sind und wobei innerhalb des Siebtragerelements
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(10; 10’) keine Verbindung unter den Siebraumen

(11.1, 11.2, 12.1, 12.2) besteht,

dass zwischen den Austrittskanalen (41.1, 41.2,

41.3; 42.1, 42.2, 42.3) im Gehause (30) und den

Siebraumen (11.1, 11.2, 12.1, 12.2) jeweils wenigs-

tens ein sich in Richtung der Langsachse (19) des

Siebtragerelements (10; 10’) erstreckender Zwi-

schenkanal (13.1, 13.2, 13.3, 14.1, 14.2, 14.3)

vorgesehen ist, wobei bei jedem Paar von Siebraumen

(11.1, 11.2; 12.1, 12.2) Zwischenkanale (13.1,

13.2, 13.3, 14.1, 14.2, 14.3) unterschiedlicher

Lange vorgesehen sind, Uber welche:

- 1in einer Produktionsstellung des Siebtradgerele-
ments (10; 10') jeweils beide Siebraume (11.1,
11.2, 12.1, 12.2) eines Paares mit den Ein-
trittskanalen (31.1...34.1, 31.2...34.2) und den
Austrittskandlen (41.1, 41.2, 41.3; 42.1, 42.2,
42.3, 42.4) verbunden sind und

- 1in wenigstens einer Wartungspositionen des Sieb-

tragerelements (10; 10’) im Gehduse (30) wechsel-
seitig eine Verbindung des einen oder des anderen
Siebraums (11.1, 11.2, 12.1, 12.2) des Paars mit
wenigstens einem Austrittskanal (41.1, 41.2,

41.3; 42.1, 42.2, 42.3, 42.4) herstellbar ist.

2. Filtriervorrichtung (100; 100’) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Zwischenkanale (13.1,

13.2, 13.3, 14.1, 14.2, 14.3) an der auleren Mantel-

fladche des Siebtragerelements (10; 10’) ausgebildet

sind.

3. Filtriervorrichtung (100; 100’) nach Anspruch 1 oder

2,

dadurch gekennzeichnet, dass die Zwischenkanale
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(13.1, 13.2, 13.3, 14.1, 14.2, 14.3) durch langloch-
formige Nuten gebildet sind.

4., Filtriervorrichtung (100; 100’) nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Zwischenkanédle

durch Reihen von Einzelausnehmungen gebildet sind.

5. Filtriervorrichtung (100; 100’) nach einem der Anspri-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass im Quer-
schnitt
- an gegeniiberliegenden Seiten des Siebtrdgerelements
(10; 10’) jeweils wenigstens ein Eintrittskanal
(31.1...34.1, 31.2...34.2) zu jedem Siebraum (11.1,
11.2, 12.1, 12.2) fiuhrt, wobei die Symmetrieachse
der Mindungen der Eintrittskanale (31.1...34.1,
31.2...34.2) auf einer ersten Durchmesserlinie ange-
ordnet ist, und

- von jedem Siebraum (11.1, 11.2, 12.1, 12.2) Jje zwei
Austrittskandle (41.1, 41.2, 41.3; 42.1, 42.2,
42.3) zu gegeniberliegenden Seiten des Siebtra-
gerelements (10; 10’) fihren, wobei die Symmetrie-
achse der Miindungen der Gruppe von Austrittskandlen
(41.1, 41.2, 41.3; 42.1, 42.2, 42.3) auf einer
zweiten Durchmesserlinie liegt, die senkrecht zur

ersten Durchmesserlinie ist.

6. Filtriervorrichtung (100; 100’) nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass die Siebraume (11.1,
11.2, 12.1, 12.2) und die Eintrittskandle (31.1...34.1,

31.2...34.2) des einen Paares in Bezug auf eine quer
durch das Siebtragerelement (10; 10’) verlaufende ers-
te Querachse (18) spiegelbildlich zu den Siebraumen

(11.1, 11.2, 12.1, 12.2) und Eintrittskandlen
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(31.1...34.1, 31.2...34.2)des jeweiligen anderen Paares

ausgebildet sind.

Filtriervorrichtung (100; 100’) nach Anspruch 5 oder
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Mindungen von der
Gruppe der zu den Siebraumen (11.1, 11.2, 12.1, 12.2)
fiihrenden Eintrittskandle (31.1...34.1, 31.2...34.2)
beider Paare spiegelsymmetrisch in Bezug auf eine ers-

te Querachse (39) des Gehauses (30) angeordnet sind,

Filtriervorrichtung (100; 100’) nach Anspruch 5 oder
6, dadurch gekennzeichnet, dass die jeweils langeren
Zwischenkandle (13.2, 14.1) und kirzeren Zwischenkana-
le (13.2, 14.1) beider Paare auf unterschiedlichen
Seiten einer ersten Querachse (18) und zugleich ab-
wechselnd auf unterschiedlichen Seiten einer Langsach-
se (19) des Siebtragerelements (10; 10’) angeordnet

sind.

Filtriervorrichtung (100; 100’) nach einem der Anspri-
che 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbin-
dungslinien der Mittelpunkte der jeweils langeren Zwi-
schenkanale (13.2, 14.1) und der jeweils kiirzeren Zwi-
schenkanale (13.2, 14.1) beider Paare sich im

Schnittpunkt der ersten Querachse (18) und der Langs-

achse (19) schneiden.

Filtriervorrichtung (100; 100’) nach wenigstens einem

der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass zweil Siebtragerelemente (10; 10’) wverschiebbar in
dem Gehduse (30) angeordnet sind, welche jeweils zwei

Paare von sich gegeniiberliegenden Siebraumen (11.1,

11.2; 12.1, 12.2) aufweisen.
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12.

13.

30

Filtriervorrichtung (100; 100’) nach wenigstens einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass im Gehause (30) wenigstens ein Rickspiilkanal
(37.2, 37.3, 38.2, 38.3) vorhanden ist, der in einer
Riickspiil-Wartungsposition jeweils mit wenigstens einem
Siebraum (11.1, 11.2; 12.1, 12.2) in Verbindung zu

bringen ist.

Filtriervorrichtung (100’) nach wenigstens einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
in einer Produktionsstellung jeweils ein Paar von Ein-
trittskandlen (31.1...34.1, 31.2...34.2) mit jedem Sieb-
raum (11.1, 11.2, 12.1, 12.2) in Verbindung zu bringen
ist, wobei die Eintrittskandle (31.1...34.1,

31.2...34.2) des Paares in Langsrichtung der Bohrung im
Gehduse (30) fliir das Siebtragerelement (10; 10') ver-

setzt angeordnet zueinander angeordnet sind.

Filtriervorrichtung (100’) nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Eintrittskanale (31.1...34.1,

31.2...34.2) jedes Paares V-formig abgespreizt vonei-

nander sind.
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