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Pilarka tarczowa do cigcia poprzecznego i wzdtuznego materiatéw
stosowanych w stolarstwie o

Przedmiotem wynalazku jest pilarka tarczowa do cigcia poprzecznego iwzdluznego materialéw
stosowanych w stolarstwie. _

- Dotychczasowe pilarki tarczowe do cigcia poprzecznego czy tez wzdtuinego nie posiadaly nastawnych
krazk6éw dociskowych zas rolki gtowicy posuwowej miaty jedynie jeden kierunek obrotu.

Wszelkie zmiany nastaw w dotychczasowych pilarkach byty czasochtonne gdyz kazdorazowo wymagaty
poluzowania mechanizmu dociskowego urzgdzenia, przesunigcia recznego i zacisniecia.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia umozliwiajacego szybka i ptynng zmiang nastaw jak réwniez
cigcie po linii prostej materiatu o nieréwnych krawedziach. Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, Ze na stole
pilarki, pita nastawna usytuowana jest w obrotowej tarczy z podziatka, za$ st6t pilarki zaopatrzony jest w uch-
wyt mocujacy z ptyta dociskowa zaopatrzona w mechanizm dociskowy w postaci trzpienia ze sprezyna oraz
krzywka z dZwignia natomiast gtowica posuwu wyposazona jest w uchylny pazur z dZwignis.

‘Wynalazek zostanie blizej objasniony na przykiadzie wykonania przedstawionym na rysunku na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku z przodu, fig. 2 — w widoku z boku od strony zadawania materiatu,
fig. 3 — w widoku z boku od strony odbioru obrabianego materiatu, fig. 4 — urzadzenie w widoku z géry, fig. 5 -
— prowadnice w widoku z géry, fig. 6 — prowadnice w widoku z przodu, fig. 7 — schemat kinematyczny napgdu
pity nastawnej, fig. 8 — schemat kinematyczny pity gtéwnej, fig. 9 — schemat kinematyczny nastawy — belki
oporowej, krazka dociskowego, nastawy pity nastawnej i nastawy pity gtéwnej, fig. 10 — schemat kinematyczny
docisku gtowicy posuwu, fig. 11 — schemat kinematyczny gtowicy posuwu, fig. 12 — schemat kinematyczny
krazka dociskowego i fig. 13'—~ schemat kinematyczny uchwytu mocujacego.

Pilarka sktada si¢ z pity gtéwnej 1 oraz pity nastawnej 2. Pily te usytuowane sg na stole 3 korpusu 4. Do
korpusu 4 mocowane s3 kolumny 5, na ktérych osadzona jest przesuwna gtowica posuwu 6. Pita giéwna 1
osadzona jest na wale 7, na ktérym po przeciwnej jego stronie osadzone sa kota klinowe pasowe 8 i 9 wspét-
pracujace z kotami 10 lub 11 usytuowanymi na osi 12 silnika 13 poprzez pasek klinowy 14. Silnik 13 zamoco-
wany jest na nastawnym wsporniku 15 gdzie naciag paska klinowego jest regulowany meczanizmem nastawy 16.
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Mechanizm 16 sktada si¢ z tulei 17, wewngtrz ktorej usytuowany jest wspornik 15 zzebatka 18, z ktorg
wspolpracuje koto zgbate 19 osadzone na osi 20. Os 20 uéytuowzmajest obrotowo w obejmach tulei 17. Na osi -
20 z jednej strony obejm 21 znajduja si¢ dZwignie 22 i 23, azdrugiej kotnierz oporowy 24. DZwignia 22
potaczona jest roztacznie z koricem osi 20, za$ dZwignia 23 zaopatrzona jest w tuleje gwintowana 25 osadzong
na gwintowanej czg¢sci 26 osi 20. '

Pita nastawna 2 natomiast osadzona jest na wale 27 przektadni zgbatej 28 napedzanej silnikiem 29.
Przektadnia 28 w spodniej swej czesci zaopatrzona jest w nagwintowany wspornik 30, ktéry osadzony jest
obrotowo w gniezdzie 31. Gniazdo to zespolone jest z analogicznym mechanizmem nastaw 16, jak przy napedzie
pity gldwnej 1 poprzez wspornik 15. Mechanizm nastawny 16 zaopatrzony jest réwniez w dZzwignie 22 i 23.
Wewnatrz wspornika 15 znajduje si¢ os 32, ktorej koniec gwintowany 33 osadzony jest w gwintowanym wspor-
niku 30, natomiast drugi koniec osi 32 zaopatrzony jest w oporowy kotnierz 34 idZwigni¢ 35. Przektadnia
zebata 28 wyposazona jest w dZwignie 36. :

Stoét 3 pilarki zaopatrzony jest w obrotows tarcze 37 z podziatky 38, za§ w tarczy 37 usytuowana jest pita
2. Tarcza 37 polaczona jest rozlacznie ze skrzynia przektadni 28. Stét 3 przy pile gtéwnej 1 zaopatrzony jest
w belke¢ oporowg 39 z krazkami 40 i 41. Belka oporowa 39 nastawiana jest analogicznym mechanizmem nastawy
16, jak przy napedzie pity gtéwnej 1 poprzez wspornik 15”. Mechanizm 16 zaopatrzony jest takze w dZwignie
22” i23”, awspornik 15” w podziatke 42. St6t 3 dla pity na swych koricach zaopatrzony jest w obrotowe
watki 43 i44. St6t 3 przy watku 44 wyposazony jest w dociskowy krazek 45. Krazek 45 osadzony jest obro-
towo na dZwigni 46 polaczonej wahliwie ze wspornikiem 47. DZwignia 46 i wspornik 47 posiadaja sprezyne 48.
Wspornik 47 posiada réwniez uchwyt 49 z zaciskiem 50 do mocowania prowadnicy 51 pokazanej na fig. 5 i fig. 6.
Krazek 45 poprzez wspornik 47 zespolony jest z analogicznym mechanizmem nastawy 16 jak przy pile gtéwnej 1
poprzez wspornik 15°”. Mechanizm' nastawy 16 zaopatrzony jest w dzwignie 22’ i 23’”. Réwniez i wspornik
15> zaopatrzony jest w podziatke 52.

St6t 3 pilarki po przeciwnej stronie kolumny 5 posiada uchwyt mocujacy 53 z ptyta doc1skowq 54. Ptyta
dociskowa 54 wyposazona jest w prowadnice 55, pomiedzy ktérymi znajduje si¢ mechanizm dociskowy w po-
staci trzpienia 56 ze sprezyng 57 oraz krzywka 58 z dZwignia 59.

Glowica posuwu 6 usytuowana jest przesuwnie na kolumnach 5 zaopatrzona jest w regulator docisku 60.
Regulator 60 pokazany jest na fig. 10 i sktada si¢ z obejm 61 wewnatrz ktérych znajduja si¢ kolumny 5 z z¢ba-
tkami 62, z ktérymi wspétpracuja kota zgbate 63 osadzone na osi 64. Na osi 64 po obu stronach obejmy 61
usytuowane sa pokretta 65 i 65’ z dZwigniami 66 i 66°.0d strony pokretta 65’ na osi 64 znajduje si¢ mechanizm
zapadkowy 67 z dZwignig 68. Pokretta 65 i 65’ i mechanizm zanadkowy 67 potaczone s3 roztgcznie z koricami
osi 64 zas dzwignie 66 i 66’ zaopatrzone s3 w tuleje gwintowane 69 i 69, ktdre z kolei osadzone s3 na gwintowa-
nych czegsciach 70 i 70’ osi 64.

Dla przesuwania materialu obrabianego gtowica 6 posiada rolki 71.i 71°. Rolki te zamocowane s3 na
wahaczach 72 i 72’ ze spr¢zynami 73. Rolki 71 i 71° od strony wahacza 72 zaopatrzone s w napedy taricuchowe
74 i74°. Napedy te posiadajg czynne kota tarcuchowe 75 i 75°. Kota tadcuchowe 75 i 75’ osadzone s3 na
obrotowej osi 76, na ktdrej réwniez osadzone sg kota cierne 77 i 77°. Natomiast na wale 78 silnika 79 osadzone
jest koto cierne 80, usytuowane migdzy kotami ciernymi 77 i 77°. Silnik 79 zamocowany jest wahliwie i suwliwie
na wsporniku 81 gtowicy 6. Silnik 79 zaopatrzony jest w dwuramienng dZzwigni¢ 82 z ramionami 83 i 84. Rami¢
83 dZwigni 82 wspdtpracuje z mechanizmem krzywkowym 85 osadzonym na ciggnie 86 potaczonym przegu-
bowo poprzez ciggno 87 z dZwignia 88. Natomiast rami¢ 84 dZwigni 82 wspétpracuje z ciggnem 89 potaczonym
przegubowo poprzez ciggno 90 z dZzwignig 91. Kolo cierne 80 wspéipracuje z kotem 77 lub z kotem 77
w zaleznosci od ustawienia mechanizmu krzywkowego 85 co powoduje zmiang kierunku obrotu rolek 71 i 71, -

Glowica posuwu 6 zaopatrzona jest we wspornik 92 na ktérym usytuowana jest obrotowo i przesuwnie

" ostona 93 pily 2 poprzez mechanizm przegubowy 94 z pokrettami 95 i 96. Glowica 6 takie posiada uchylny
pazur 97 z dZwignig 98. Do wspdStpracy z pilg 2 mocowana jest w gnieZdzie 49 stotu.3 prowadnica S1. Prowa-
dnica 51 sktada si¢ z ramienia 99 i belki 100 z katomierzem 101. Belka 100 potaczona jest obrotowo z ramie-
niem 99 poprzez mechanizm 102 z dZwignia 103. Pity 1 i 2 wyposazone sa w odciagi struzyn poprzez ssawki
i przewody 104,105 i 106. Stét 3 posiada wpust 107 dla dodatkowego osprzetu. W czasie pracy pitg 1 nalezy
belke oporowa 39 ustawié na zadany wymiar dZwignig 22" i zacisng¢é dZwignig 23”.

Nastepnie réwniez na zadany wymiar nalezy ustawi¢ krazek dociskowy 45 dZwignia 22” i zacisnaé dzw1g-
niag 23”. Po czym po whoZeniu materiatu migdzy belka 39, a krazek 45 opuszcza si¢ gtowice 6 pokrettami 65
lub 65’ izaciska dZwignie 66 lub 66°. Kierunck posuwu obrabianego materiatu ustawia si¢ dZwigniag 88, a pre-
dkosé posuwu d7wignig 91. Pazur 97 w wypadku nieréwnego obrabianego materiatu wstawia si¢ w slad po pile 1.
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Pezy pracy pilg 2 nalezy ustawié jg na wymagang glebokosé cigeia pokrettem 227§ zacisnad dZzwignie 237,

Pile 2 ustawia si¢ dZwignig 36 pod zadanym katem i zaciska sie dZwignie 35. Nastepnic ustawia sig ostong 93,
Przy pracy pita 2 moZna téwniez postugiwac sie prowadnica 51. Na kgtomicrzu 101 ustawia si¢ kat skrecania
prowadnicy 51 izaciska si¢ dzwignie 103, zas pozostate nastawy realizuje si¢ dZwi:nig 22 izaciska dzwignig
23", Napedy pity 1 i pity 2igtowicy jako niezalezne wtacza si¢ i wytgcza w zaleznosci od potrzeb. We wpuscie
107 stotu 3 mozZna réwniez usytuowaé dodatkowy sprzet. :

Pilarka tarczowa przeznaczona jest. do wzdtuznego i poprzecznego cigcia materiatéw stoscwanych w stolar-
stwie i w przemysle meblarskim. :

. Zastrzez enie patentowe

Pilarka tarczowa zwtaszcza do cigcia poprzecznego i wzdtuznego materiatéw stosowanych w stolarstwie
sktadajgca si¢ z korpusu, stotu z pitami z ktérych jedna jest nastawna oraz z gtowicy, znamienna tym,
Ze na stole (3) pita nastawna (2) usytuowana jest w obrotowej tarczy (37) z podziatka (37), za$ stét (3)
wyposazony jest w uchwyt mocujacy (53) z ptyta dociskowa (54) zaopatrzong w mechanizm dociskowy w posta-
ci trzpienia (56) ze sprezyng oraz krzywka (58) i dZwignia (59), natomiast gtowica posuwu (6) posiada uchylny
pazur (97) z dZwignia (98).
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