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Opfindelsen angar et apparat til varmeforsegling af sammen-.
hazngende flerlagede baner, isar forretningsformularer, hvil-
ket apparat har varmeelementer og midler, som er indrettet
til at understette den flerlagede bane, som er bevagelig i1
varmeelementernes langderetning, for lokalt at opvarme banen
til varmeforsegling af lagene, hvilket apparat har bearbejd-
ningsorganer, som, set i bevagelsesretningen, er placeret
efter varmeelementerne og er indrettet til at bringe de op-
varmede lag i nar kontakt med hinanden, hvorhos apparatet
omfatter midler til fremfgring af den sammenhzngende bane
samt en hastighedsregulator, som er forbundet med banefrem-
feoringsmidlerne, og varmeelementerne er koblet sdledes sammen
med hastighedsregulatoren via et variabelt effektstyresystem,
at effekttilferslen til varmeelementerne gges henholdsvis
sankes i overensstemmelse med ggningen og s@nkningen af banens
hastighed.

En serie indbyrdes forbundne, sammenh@ngende forretningsfor-
mularers flere lag er ofte klazbet sammen ved hjelp af et var-
mesmelteligt klabemiddel, som md opvarmes for at blive akti-
veret. Til sadanne formdl feres de sammenhzngende formularer
normalt igennem en eller anden form for varmekilde. En sadan
opvarmningstilslutning er, selv om den er effektiv til akti-
vering af det varmesmeltelige klzbemiddel, ikke desto mindre
dyr og ueffektiv, hovedsagelig pa grund af det energispild,
der er involveret i opvarmningen af hele formularen. Derudover
mé& formularen understettes, medens den passerer igennem varme-
kilden, hvorfor en sddan understetning ogsd opvarmes og mulig-
vis medferer en svidning af formularbanen, hvis der ikke pas-

ses sarlig godt pa.

Fra U.S.A. patentskrift nr. 3.016.085 kendes et apparat til
varmeforsegling af to baner af termoplastisk materiale. Dette
apparat har et varmeelement, imod hvilket elements to sider
de to banefladedele, der skal sammensvejses, fegres an fra

hver sin side og derefter fores ind imellem et par presserul-
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ler, som sikrer sammenpresning af de opvarmede fladedele.
Apparatet har endvidere banefremfeoringsmidler og en hastigheds-
regulator. Dette apparat er ikke velegnet til brug ved varmefor-

segling af flerlagede baner, sasom forretningsformularer.

Bpparatet ifslge opfindelsen er ejendommeligt ved, at varme-
elementerne er monteret parallelt med hinanden pa& langs af
apparatet og med en indbyrdes afstand imellem i apparatets

brugsstilling opadragende styreplader.

Herved opnds, at der tilvejebringes et apparat, som er vel-
egnet til at varmeforsegle flerlagede baner, sdsom forretnings-
- formularbaner, der skal varmeforsegles over hele banens bred-
de. Dette skyldes isa@r de parallelt ved siden af hinanden
anbragte flerlagede varmeelementer, som er monteret med en
indbyrdes afstand pd tvers af apparatet og dermed pd tvers

af den bane, som passerer igennem apparatet. Ved brug af dis-
se langsgdende varmeelementer, vil det varmesmeltelige klazbe-
middel, som er padfort formularerne, selektivt blive smeltet
ved de omr&der, der steder op til varmeelementerne, s& at
indbyrdes fastgjorte dele af banen let kan adskilles pd et
senere tidspunkt. Den lette adskillelse af banens dele mulig-
gores iszr pa grund af, at formularen udsattes for den rette
mengde af varme til smeltningen af klzbemidlet, og hertil
bidrager hastighedsreguleringen og effektstyresystemet. Varme-
elementernes langsgdende placering muligger ogsé&, at kun loka-
le omrdder af banen tilferes varme og fastgeres til hinanden,
hvorved banen tilferes forholdsvis lidt varme og dermed den
toreffekt, som banen skal udsattes for, holdes nede. Herved
undgds, at banen terres for kraftigt ud og dermed danner ryn-
ker samtidigt med, at mengden af vanddamp i luften holdes

nede.

Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegning-

en, hvor
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fig. 1 viser i perspektiv et apparat ifslge opfindelsen i
forbindelse med en sammenh@zngende forretningsformular, og

fig. 2 et snit i hovedsagen efter linien 2-2 i fig. 1.

P& tegningen, hvor ens og tilsvarende dele er forsynet med
samme henvisningstal, er varmeforseglingsapparatet forsynet
med det generelle henvisningstal 10. Det viste apparat omfat-
ter flere aflange varmebadnd eller elementer 11, som ligger
parallelt med hinanden i samme retning som den, hvori en bane
F af forretningsformularer, som vist ved hjzlp af en pil i
fig. 2, bevages. Disse varmeelementer er pad tvars af denne
bevagelsesretning anbragt med en indbyrdes afstand og er mon-
teret pd en bueformet plade 12, der som vist har en i hoved-
sagen konveks form. Varmeelementerne eller bandene kan vare

af et hvilket som helst passende elektrisk modstandsmateriale,
og pladen 12 kan vare fremstillet i hovedsagen af materialer,
som har lave specifikke varmekonstanter, sdsom phenolharpiks
eller keramik, og som ogsa er elektrisk ikke-ledende, og som
kan fremstilles i den enskede form. Langs modsatte kanter

af pladen 12 er der monteret styreplader 13, som ligeledes

er af materialer, som har lave specifikke varmekonstanter.
Disse plader rager i apparatets brugsstilling opad fra pladen,
sdledes at de danner passende styringer for forretningsformu-
larbanen F. En formular er som vist pd tegningen tildannet

af en dobbeltlaget indretning, der har dens evre lag 14 foldet
pad langs ind over et nedre lag 15 langs dens midterlinie.

En s&dan foldning foretages almindeligvis ved hjalp af en
gradvis konvergerende foldeplade, via hvilken den plane papir-
bane trakkes for effektivt at folde denne langs dens langsgden-—
de midterlinie. Andre former for flerlagede formularindretning-
er kan selvfolgelig ogsd varmeforsegles ved hjzlp af det fore-

liggende apparat.

I umiddelbar narhed af tvargdende svakkelseslinier 17 er der

som vist ved 16 anbragt klatter af varmesmeltelig klabemiddel,
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hvilke svzkkelseslinier er tilvejebragt i banen F for at mu-
liggore adskillelse af denne i individuelle enheder U, efter-
h&nden som banen passerer igennem en adskillelsesmaskine el-
ler lignende indretning. Den i fig. 1 viste specielle formular-
bane er ogs& forsynet med fremferingsband 18 og 19, som hver
har indbyrdes adskilte kantfremforingshuller. Disse band kan
fjernes fra banen langs svakkelseslinier 22 og 23. Imellem

de oven pa hinanden liggende fremforingsband kan der inden

for fremferingshullerne vare anbragt en limstribe 16a, sdledes
som vist, si at hver enhed afgrznser en konvolut, som pd tre
sider er forseglet langs limklatterne og limstrimmelen l6a

og indbyrdes forbundet langs en svakkelseslinie ved den cen-
trale foldelinie. Lignende limstriber kan vare tilvejebragt

i umiddelbar nzrhed af de tvargéende svakkelseslinier 17 i
stedet for limklatterne 16. Efter at banens oven pa hinanden
liggende lag er fastgjort til hinanden, adskilles enhederne

U fra hinanden, sé& at der dannes separate konvolutter, som

let kan &bnes ved blot at fjerne den afrivningsstrimmel, som
bestdr af de tilhorende fremferingsband, og derefter at skral-
le lagene vak fra hinanden, sdledes at det derimellem verende
klazbemiddel brydes. Som ovenfor bemzrket kan den langsgaende
midterlinie, langs hvilken lagene er foldet, ligeledes omfat-
te en svakkelseslinie, s& at lagene kan adskilles fuldstan-

digt ved oprivning langs en sddan linie.

En indretning til sammenpresning af banens lag efter varme-
elementerne, set i fremferingsretningen, kan omfatte et par
samvirkende presseruller 24 og 25, som drives rundt ved hjzlp
af passende ikke viste organer. Spalten imellem disse ruller
er beliggende i samme plan som overfladen af varmeelementerne
ved deres nedstromsender, si at den sammenfoldede bane kan
passere igennem denne spalte pa en madde, som vil blive beskre-
vet nedenfor. I stedet for disse presseruller kan der ogsa
vaere tilvejebragt trykplader (ikke vist) for pad lignende made
at sammenpresse lagene.
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Efter presserullerne, set i fremferingsretningen, er der ogsa
anbragt en slazbestiftfremfeoringsindretning 26, som er af en
standard konstruktion, og som omfatter et endelest bevegeligt
bénd, som er forsynet med fremfeoringsstifte 27, der er anbragt
med en indbyrdes afstand, der svarer til afstanden imellem
fremferingshullerne 21 pd formularen, sa at de kan ga i ind-
greb med disse huller og derved bevege den sammenfoldede for-
retningsformular i den med pilen viste retning i fig. 2. Denne
slabeindretning kan vare en del af den leose mekaniske drivind-
retning, som normalt er tilvejebragt for fremfering af formu-
larbanen. Et variabelt effekt-styresystem 29 til varmeelemen-
terne kan som vist pd tegningen vare koblet sdledes sammen

med en hastighedsregulator 31, at effekttilferslen til varme-
elementerne gges/saznkes i overensstemmelse med en egning/sank-

ning af fremferingshastigheden.

Ved brug feres den foldede-forretningsformularbane'F fremad
ved hjelp af slabeindretningen 26, sa at banen bringes i gliden-
de indgreb med varmeelementerne og beveges igennem spalten
imellem presserullerne. Varmeelementerne er sédledes placeret,
at de er beliggende direkte under klazbemiddelklatterne 16,
savel som under limstriben l6a. Hvis der i stedet for limklat-
terne 16 anvendes limstriber, kan varmeelementerne blot vere
placeret derunder for at smelte og saledes aktivere en del

af disse tvergdende limstriber under fremferingen af formular-
banen. Pa grund af sammenkoblingen af effektstyresystemet

29 og hastighedsregulatoren 31, tilvejebringes der et hurtigt
termisk resultat fra varmeelementerne, hvorved undgds enhver
ngdvendig forsinkelses- eller opvarmningstid for at ivarksatte
forsegling fra mindste til sterste banehastigheder. Endvidere
opretholdes en sekundzr uvirksomhed pa& varmebdndene, ndr appa-
ratet standses, sd& at der opretholdes en forsegling ved et
minimalt niveau for i alt vasentligt at undgd enhver lokal
svidning af formularbanen. Varmeelementerne understotter i
virkeligheden banen, efterhdnden som denne beveges fremad,

og kun klzbemiddelklatterne 16 sdvel som klzbemiddelstriberne
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16a smeltes og aktiveres, da varmeelementerne lokalt opvarmer
blot de dele af den oven p& liggende formular, som ligger
imod elementerne. P& grund af varmeelementernes buede form,
tvinges formularbanen til at bevage sig fremad i near kontakt
med varmeelementerne, og en nedholderskarm 28, som kan vare
af en 3benmasket teflonbelagt glasfiberkonstruktion, kan vare
anbragt over varmeelementernes samlede buede flade. Derfor
passerer den foldede bane under skarmen og opretholdes i ner
kontakt med varmeelementerne, ikke blot pa grund af disses
buede form, men ogsd pa grund af skermens nedholdelsesvirk-
ning, hvorved sikres en direkte tmtliggende, glidende beror-
ing imellem banen og varmeelementerne. Eventuelle folder i
formularbanen imellem enhederne U bliver rettet ud ved hjazlp
af skermen 28. Efterhdnden som formularen bevager sig fremad,
passerer den som navnt igennem spalten imellem presserullerne
24 og 25, s& at den opvarmede banes ind imod hinanden foldede
flader kan bringes i tet kontakt med hinanden, og fastgerelsen
jangs omkredsen kan fuldendes. Derefter passerer formularen
igennem en adskillelsesmaskine til adskillelse af enhederne

U fra formularen.

Patentkravwv.

Apparat til varmeforsegling af sammenhangende flerlagede baner,
ise@r forretningsformularer, hvilket apparat har varmeelemen-
ter (11) og midler, som er indrettet til at understeotte den
flerlagede bane (F), som er bevagelig i varmeelementernes
7 lzngderetning, for lokalt at opvarme banen (F) til varmefor-
segling af lagene, hvilket apparat har bearbejdningsorganer
" (24, 25), som, set 1 bevegelsesretningen, er placeret efter
varmeelementerne og er indrettet til at bringe de opvarmede
lag i n@r kontakt med hinanden, hvorhos apparatet omfatter
midler (27) til fremfering af den sammenhazngende bane (F)
samt en hastighedsregulator (31), som er forbundet med bane-

fremforingsmidlerne, og varmeelementerne (11) er koblet sdle-
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des sammen med hastighedsregulatoren (31) via et variabelt
effektstyresystem (29), at effekttilferslen til varmeelemen-
terne (11) sges henholdsvis sankes i overensstemmelse med
ggningen og sankningen af banens hastighed, k end e t e g-
net ved, at varmeelementerne (11l) er monteret parallelt
med hinanden pd langs af apparatet og med en indbyrdes afstand
imellem i apparatets brugsstilling opadragende styreplader
(13).

Fremdragne publikationer:
US patenter nr. 2224370, 3016085, 3823047, 3856608, 3914153.
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