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69 Selbstsichernder Lagerbolzen.

@ Der selbstsichernde Lagerbolzen zur Sicherung ge-

gen axiale Verschiebung beim Einbau in Maschinen-
teilen besteht aus einem Materialstreifen, der den Mantel
(1) des hohlen, rohrartigen Bolzens bildet. Verbunden
mit dem Mantel (1) ist die federnd nachgiebige Sperrzun-
ge (2), die als einschnappender Widerhaken (6) wirkt und
den Bolzen in der gewiinschten Sperrstellung hilt. Der
Bolzen ist aus einem Stiick hergestellt und findet Verwen-
dung im allgemeinen Maschinenbau und in der Automo-
bilindustrie. Die Herstellung solcher Bolzen ist relativ ein-
fach und diese kGnnen beliebig oft schnell und sicher
montiert und demontiert werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Selbstsichernder Lagerbolzen zur Sicherung gegen axiale
Verschiebung beim Einbau in Maschinenteilen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein gebogener Materialstreifen den Mantel (1) S
eines hohlen, rohrartigen Bolzens bildet, und mit dem Mantel (1)
eine in Langsrichtung des Bolzens weisende, federnd nachgiebi-
ge Sperrzunge (2) verbunden ist.

2. Bolzen nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Mantel (1) eine runde zylindrische Form aufweist und
auf der einen Stirnseite einen oder mehrere radial nach aussen
gerichtete Lappen (3) hat.

3.Bolzen nach den Patentanspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Sperrzunge (2) iiber einen federnd nachgiebi-
gen Steg (4) mit dem Mantel (1) verbunden ist und als lénglicher 15
Streifen im Innern des hohlen Bolzens etwa entlang dessen
Mittellinie nach der anderen Stirnseite verlduft.

4.Bolzen nach den Patentanspriichen 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Mantel (1) einen oder mehrere Langsschlitze
(5) aufweist.

5. Bolzen nach den Patentanspriichen 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Sperrzunge (2) iiber den Mantel (1) hinausragt
und einen nach aussen gebogenen Teil (6) aufweist.

6. Bolzen nach den Patentanspriichen 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Sperrzunge (2) am hinausragenden Ende zwei
nach aussen entgegengesetzt gebogene Teile (7) aufweist.

(Fig. 3).

7. Bolzen nach den Patentanspriichen 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die nach aussen gerichteten Lappen (3) gebogen
sind.

8. Bolzen nach den Patentanspriichen 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Bolzen aus einem Blechstreifen gebogen ist.
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Gegenstand der Erfindung ist ein selbstsichernder Lagerbol-
zen zur Sicherung gegen axiale Verschiebung beim Einbau in
Maschinenteilen.

Essind Lagerbolzen solcher Art bekannt, doch sind sie in der
Herstellung und Anwendung meistens kompliziert und aufwen- 40
dig und daher teuer.

Zweck der vorliegenden Erfindung ist, diesen Mangel zu
beheben.

Die Erfindung bezieht sich auf einen selbstsichernden Lager-
bolzen zur Sicherung gegen axiale Verschiebung beim Einbauin 45
Maschinenteilen, dadurch gekennzeichnet, dass ein gebogener
Materialstreifen den Mantel eines hohlen, rohrartigen Bolzens
bildet, und mit dem Mantel eine in Léngsrichtung des Bolzens
weisende, federnd nachgiebige Sperrzunge verbunden ist.

Auf beiliegender Zeichnung sind mehrere Ausfiihrungsbei-
spiele des Erfindungsgegenstandes dargestelit und es zeigen:
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Fig. 1 eine perspektivische Darstellung des Bolzens

Fig. 2 eine Draufsicht des Bolzens montiert in einem Maschi-
nenelement

Fig. 3 eine Draufsicht des Bolzens in einer unterschiedlichen
Ausfiihrungsform

Bei den Ausfiihrungsbeispielen nach Fig. 1ist ein Blechstrei-
fen zu dem Mantel des hohlen, rohrartigen Bolzens gebogen. Der
Mantel weist eine runde, zylindrische Form auf und hat auf der
einen Stirnseite zwei nach aussen gerichtete Lappen 3. Die
beiden Lappen dienen als Tiefenanschlag, wenn der Bolzenin die
Bohrung B des Maschinenelementes M, Fig. 2 eingeschoben
wird. Mit dem Mantel 1 ist iiber den Steg 4 federnd nachgiebig die
Sperrzunge 2 verbunden. Diese Sperizunge ist als federnd nach-
giebiger, langlicher Streifen im Innern des hohlen Bolzens ange-
ordnet, verliuft etwa entlang der Bolzenmittellinie, ist 1inger als
der Bolzen und ragt auf der anderen Stirnseite iber den Mantel 1
hinaus. Zwischen Steg 4 und dem Bolzenende ist noch der
Langsschlitz 5 vorhanden. Dadurch ergeben sich fiir die Sperr-
zunge bessere Federeigenschaften. Anihrem hinausragenden
Endeist die Sperrzunge nach aussen gebogen 6, stiitzt sich dort
auf dem Maschinenelement M. Fig. 2 ab, und wirkt als ein-
schnappender Widerhaken, sodass der Bolzen nicht ungewollt
aus der Bohrung B des Maschinenelementes herausgleiten kann.

Die Montage des Bolzens ist sehr einfach. Man schiebt ihn von
Hand in die Bohrung B des Maschinenelementes M ganz bis zu
den Anschlaglappen 3 ein. Dabei gleitet das umgebogene Ende 6
der Sperrzunge entlang der Wand der Bohrung und schnappt am
Ende nach aussen in die Sperrstellung, wodurch der Bolzen

3p automatisch verriegeltist und nicht zuriick kann. Zur Demonta-

ge des Bolzens driickt man das Ende 6 der Sperrzunge 2 aus der
Sperrstellung gegen die Mitte des Bolzens und dieser kann dann

Bei einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel des Erfindungsge-
genstandes ist die federnde Sperrzunge 2 an ihrem hinausragen-
den Ende nach zwei Seiten entgegengesetzt gebogen 7, Fig. 3,
und wirkt dadurch als doppelter Widerhaken. In diesem Fall
miissen zwecks herausziehen des Bolzens aus der Bohrung die
beiden Enden 7 zusammengedriickt werden, was leicht von Hand
oder mit einer Zange geschehen kann.

Ferner sind in einer weiteren Ausfiihrungsvariante die als
Anschlag wirkenden Lappen gebogen, Fig. 3. Mit dieser Form
konnen die Lappen etwas durchfedern, sodass der Bolzen ein
gewisses Lingsspiel auszugleichen vermag, wodurchsich ein
axialspielfreier Sitz des Bolzens ergibt. Dadurch werden Klap-
pergerdusche vermieden, was gerade im Automobilbau ge-
wiinscht wird.

Bolzen der beschriebenen Art konnen aus einem Blechstreifen
oder aus Kunststoff hergestellt werden und lassen sich beliebig
oft verwenden.
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