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(54)(57) УСТАНОВКА ДЛЯ ОКРАСКИ КРУП­
НОГАБАРИТНЫХ ИЗДЕЛИЙ, содержащая 
напольные решетки, осадочную ванну, 
систему гидроочистки, систему вы­
тяжной вентиляции и открытый со сто­
роны размещения изделия передвижной 
кожух с подъемной рабочей площадкой, 
полость которого сообщена с вытяжной 
вентиляцией, отличающаяся 
тем, что, с целью улучшения санитар­
но-гигиенических условий труда, 
стенка кожуха, противолежащая его 
открытой стороне, выполнена с рабо­
чим проемом, причем рабочая площадка 
смонтирована с наружной стороны этой — 
стенки и снабжена шторой, перекрываю- £ 
щей рабочий проем кожуха. SU ..„1148648
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Изобретение относится к оборудова­

нию окрасочных камер, в частности 
к установкам для окраски крупногаба­
ритных изделий, например, наружной 
окраски транспортных средств, и $
может быть использовано в машиностро­
ении.

Известна установка для окраски 
крупногабаритных изделий, включающая 
корпус с раздвижными боковыми стен- ю 
ками гидрофильтра, вентиляционное 
устройство с воздуховодами и пере­
движные рабочие площадки р] .

Недостатками данной установки 
являются, большая металлоемкость 15
корпуса и громоздкость механизма, 
раздвигающего боковые стенки,удален­
ность гидрофильтра от мест образова­
ния лакокрасочного аэрозоля и, как 
следствие этого,налипание лакокрасоч- 20 
ных материалов на стенках воздухо­
водов .

Наиболее близкой к изобретению 
по технической сущности и достигае­
мому результату является установка 25 
для окраски крупногабаритных изделий, 

I содержащая напольные решетки, оса- 
1дочную ванну, систему гидроочистки, 
систему вытяжной вентиляции и откры­
тый со стороны размещения изделия 
передвижной кожух с подъемной рабо­
чей площадкой, полость которого 
сообщена с вытяжной вентиляцией [2] .

Недостатками известной установки 
являются низкие санитарные условия ' 
труда маляра, так как он постоянно 35 
.находится в потоке отходящего возду­
ха, загрязненного красочным аэро­
золем, и, кроме того, расположение 
гидроочистного ■ устройства в конце 
вытяжных каналов, что ведет к уси- 40 
ленному осавдению аэрозоля на стен­
ках каналов и увеличению в связи с 
этим трудозатрат при их чистке..

Цель изобретения - улучшение са- 45 
нитарно-гигиенических условий труда.

Поставленная цель достигается 
тем, что в установке для окраски 
крупногабаритных изделий, содержа­
щей напольные решетки, осадочную 50 
ванну, систему гидроочистки, систему 

,вытяжной вентиляции и открытый со 
стороны размещения изделия передвиж­
ной кожух с подъемной рабочей пло­
щадкой, полость которого сообщена 
с вытяжной вентиляцией, стенка 
кожуха, противолежащая его открытой 
стороне, выполнена с рабочим прое­

мом, причем рабочая плсщадка смон­
тирована с наружной стороны этой 
стенки и снабжена шторой, перекры­
вающей рабочий проем кожуха.

На фиг. 1 схематично изображена ’ 
установка, общий вид; на фиг. 2 - 
вид А на фиг. 1; на фиг, 3 - разрез 
Б-Б на фиг. 2J на фиг. 4 - узел t 
на фиг. 1; на фиг. 5 - узел 11 на фиг. 1 .

Установка для окраски крупнога­
баритных изделий содержит наполь­
ные решетки 1, осадочную ванну 2, 
систему 3 гидроочистки, систему вы­
тяжной вентиляции, включающую вытяж­
ной канал 4, открывающиеся заслонки 
5, систему 6 рычагов, влагоотдели- 
тель 7 и вентилятор 8. Установка 
включает также открытый, со стороны 
размещения изделия передвижной ко­
жух 9 для локализации зоны распыле­
ния лакокрасочного материала и пере­
мещения маляра при окраске изделия, 
содержащий передвижную тележку 10 
со стойками 11, причем стенка кожу­
ха, противолежащая его открытой сто­
роне, выполнена с рабочим проемом 12. 
Кроме того, передвижной кожух 9 
включает закрылки 13, жестко соеди­
ненные со стойками 11 и вместе с 
поверхностью окрашиваемого изделия 
образующие локализованный объем, в 
котором происходит распыление лако­
красочного материала.

В нижней части закрылки 13 соединя­
ются дном 14, имеющим прямоугольное 
окно для подсоединения доздуховода 
15, закрепленного на тележке 10.

Для окраски изделий по высоте 
передвижной кожух 9 снабжен подъем­
ной рабочей площадкой 16, смонтиро­
ванной с наружной стороны стенки 
кожуха, противолежащей его открытой 
стороне.

С целью предотвращения попадания 
(подсоса) воздуха в воздуховод 15 
через площадь рабочего проема, откры­
вающуюся при подъеме рабочей площад­
ки, в нижней части рабочего проема 
встроена штора 17, нижним концом 
прикрепленная к стенке воздуховода 15, 
а верхним - к подъемной площадке 16.

Верхнюю часть проема, располагаю­
щуюся выше 2,2 м над рабочей подъем- 

• ной площадкой, из-за низких скорос­
тей воздуха в этой зоне шторой не 
перекрывают.

Для обеспечения постоянного и гер­
метичного контакта перемещающегося
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вдоль изделия воздуховода 15с вытяж­
ным каналом 4 установка снабжена гид- 
розатвором.

Для более эффективного отсоса 
воздуха осадочная ванна 2 разделена 5 
перегородками 18 на отдельные секции, 
что позволяет осуществлять отсос 
воздуха только из секции, под которой 
находится передвижной кожух 9.

Установка работает■следующим об- ;о 
разом.

Окраска боковой поверхности изде­
лия производится с подъемной рабочей 
площадки 16, перемещающейся вдоль 
рабочего проема по направляющим в 15 
стойках 11. Окраска изделия по длине 
производится при перемещении подвиж­
ной тележки 10 вдоль окрашиваемого 
изделия с зазором 25-40 между окраши­
ваемой поверхностью и закрылками 13. 20

Удаление и гидроочистка загряз­
ненного воздуха из зоны распыленця 

производится следующим образом. Чис­
тый воздух через рабочий проем по­
падает в локализованную зону распы­
ления лакокрасочного материала и да­
лее, захватив частицы аэрозоля, по 
каналу, образованному поверхностью 
окрашиваемого изделия, закрылками 
13 и шторой 17 воздух попадает в 
воздуховод 15 и далее, пройдя систему 
3 гидроочистки, заслонки 5, открывае­
мые при помощи системы 6 рычагов и 
упора (не показан), установленного 
на подвижной тележке 10, и далее по 
вытяжному каналу 4, через влагоот— 
делитель 7 воздух вентилятором 8 выб­
расывается в атмосферу.

Использование данного изобретения 
обеспечивает повышение производитель­
ности труда маляра за счет улучшения 
условий его труда.

Ожидаемый экономический эффект 
составит 8300 руб. в год.
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