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Abdeckung des Flissigkeitsbehéalters von einem
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Abdeckvorrichtung (1)  verlaufen, wobei die
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Isolationsschicht (3) durch die Querschlitze (4) in eine
Vielzahl von vorzugsweise im Wesentlichen gleich
grolBer Isolationsschichtsegmente (8) unterteilt ist.
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Beschreibung

ABDECKVORRICHTUNG

[0001] Die Erfindung betrifft eine Abdeckvorrichtung fir Flissigkeitsbehalter, insbesondere fir
Schwimmbéder, die den Behalter sowohl vor Warmeverlust als auch vor Dampfaustritt sowie Ein-
dringen von Fremdkdrpern beziehungsweise Verunreinigungen schitzt.

[0002] Derartige Abdeckvorrichtungen sind bekannt und dazu ausgebildet, bei Nichtbenutzung
eine platzsparende Konfiguration einzunehmen. Der Stand der Technik beschreibt Abdeckvor-
richtungen, die zum Einnehmen der platzsparenden Konfiguration zusammengerollt oder zusam-
mengefaltet werden kdnnen. Ebenso sind Abdeckvorrichtungen bekannt, die als von der Fllissig-
keitsoberflache beabstandete angeordnete Uberdachung ausgebildet sind und bei Nichtbenut-
zung teleskopartig ineinandergeschoben werden.

[0003] Derartige Uberdachungen fiir Schwimmbéder sind in der Regel im Wesentlichen damp-
dicht, jedoch im Gegensatz zu den rollbaren oder faltbaren Losungen sperrig. Zudem entsteht
durch den zwischen Flissigkeitsoberflache und Uberdachung befindlichen Dampfraum zumeist
ein hoher Warmeverlust. Abdeckvorrichtungen die als Folien ausgebildet sind, nehmen weniger
Platz ein und kdnnen direkt auf die Wasseroberflache gelegt werden, was den Warmeverlust
durch Verdampfen verhindert. Um platzsparend verstaubar zu sein, sind diese in der Regel aber
recht diinn und weisen daher meist schlechte Warmedammeigenschaften auf.

[0004] Beispielsweise ist aus der US 2017 0 198 486 A1 eine Abdeckvorrichtung mit einer Dampf-
sperrfolie bekannt, die aus einem flexiblen Material mit einer gewellten Oberflache gebildet ist.
Ferner wird in der DE 8 535 505 U1 eine schwimmféahige Isolierabdeckplane fiir Schwimmbader,
die auf ihrer Oberseite eine gegen UV und Chlorwasser stabilisierte obere Kunststofflage auf-
weist, beschrieben.

[0005] Auch lamellenartige Abdeckvorrichtungen sind bekannt. Diese bieten eine gréBere Dicke
an isolierendem Material und kénnen aufgerollt werden, sie sind aufgrund ihrer gelenkigen Ver-
bindungselemente aber nicht dampfdicht ausgefihrt, was wiederum einen Warmeverlust zur
Folge hat.

[0006] Nachteile bekannter Konstruktionen bestehen somit zumindest darin, dass die Warme-
dammeigenschaften unzureichend sind, oder dass diese bei Nichtbenutzung keine platzsparende
Konfiguration einnehmen kénnen.

[0007] Eine Aufgabe der Erfindung besteht unter anderem darin, diesen Zielkonflikt zu tberwin-
den und eine Abdeckvorrichtung bereitzustellen, die einerseits gute Warmedammeigenschaften
aufweist und andererseits einfach und platzsparend verstaut werden kann.

[0008] Diese und andere Aufgaben der Erfindung werden erfindungsgeman durch eine Vorrich-
tung geman dem unabhangigen Patentanspruch geldst.

[0009] Eine erfindungsgemaBe Abdeckvorrichtung umfasst eine Tragerschicht und eine Isolati-
onsschicht, wobei die Abdeckvorrichtung flexibel ist und zur Abdeckung des Fliissigkeitsbehalters
von einem aufgerollten Zustand in einen ebenen Zustand gebracht werden kann. Die Trager-
schicht und die Isolationsschicht verlaufen im ebenen Zustand entlang einer Haupterstreckungs-
ebene der Abdeckvorrichtung. Erfindungsgeman ist vorgesehen, dass die Isolationsschicht eine
Vielzahl von Querschlitzen aufweist, die im ebenen Zustand im Wesentlichen parallel zueinander
und orthogonal zur Haupterstreckungsebene verlaufen. Hier umfasst die Bezeichnung parallel
auch gekrimmt verlaufende Querschlitze, die identische Kriimmung aufweisen.

[0010] Die Isolationsschicht ist durch die Querschlitze in eine Vielzahl von Isolationsschichtseg-
menten unterteilt. Die |solationsschichtsegmente sind vorzugsweise im Wesentlichen gleich grof3.
Als Haupterstreckungsebene der Abdeckvorrichtung ist eine beliebige parallele Ebene zu verste-
hen, die von der Lange und von der Breite einer Abdeckvorrichtung im Raum aufgespannt wird.

[0011] Orthogonal zu der Haupterstreckungsebene verlauft die Dickenrichtung, in die sich die
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Dicke einer Schicht erstreckt. Somit kann beispielsweise die geometrische Form einer ausgeroll-
ten Schicht in einer speziellen Ausfiihrung als flacher Quader aufgefasst werden, wobei die Dicke
um ein Vielfaches kleiner als die Lange und als die Breite des Quaders ist. Dickenrichtung, Lan-
genrichtung und Breitenrichtung bilden ein orthogonales Koordinatensystem im dreidimensiona-
len Raum, wobei die Abdeckvorrichtung vorzugsweise dazu ausgebildet ist, entlang der Langen-
richtung aufgerollt zu werden und die Querschlitze vorzugsweise in Breitenrichtung verlaufen.

[0012] Durch die erfindungsgemafie Ausbildung wird erreicht, dass die Abdeckvorrichtung im
ebenen Zustand eine gute thermische Isolationswirkung aufweist, da die Isolationsschichtseg-
mente in diesem Zustand nur geringen Abstand aufweisen oder Uiberhaupt aneinander anliegen.
Gleichzeitig 1asst sich die Abdeckvorrichtung einfach in den platzsparenden aufgerollten Zustand
bringen, da in diesem Zustand die Querschlitze, welche die Biegesteifigkeit der Abdeckvorrich-
tung verringern, eine Krimmung der Abdeckvorrichtung erlauben. Darliber hinaus fihren die im
ebenen Zustand in Kontakt stehenden Isolationsschichtsegmente zu einer erhéhten Biegesteifig-
keit der Abdeckvorrichtung beztglich einer Innenwdélbung.

[0013] Erfindungsgemaf sind durch die Querschlitze Querschlitzflachen gebildet, wobei die
Querschlitzflachen benachbarter Isolationsschichtsegmente im ebenen Zustand im Wesentlichen
parallel zueinander verlaufen und vorzugsweise miteinander in direktem Kontakt stehen. Im auf-
gerollten Zustand sind die Querschlitzflachen beabstandet und verlaufen nicht parallel. Dadurch
wird die erforderliche Flexibilitdt erreicht, um die jeweiligen Konfigurationen mit nur geringem
Kraftaufwand des Nutzers zu erreichen. Gegebenenfalls weisen die Querschlitze eine Tiefe auf,
die kleiner oder gleich der Dicke der Isolationsschicht ist. Dadurch wird eine konstruktionskritische
Kerbspannung in der Tragerschicht vermieden.

[0014] Gegebenenfalls sind Tragerschicht und Isolationsschicht einstiickig aus einem gemeinsa-
men Material gebildet. Alternativ kdnnen die Tragerschicht und die Isolationsschicht auch aus
unterschiedlichen Materialien gebildet sein.

[0015] Tragerschicht und Isolationsschicht kdnnen flachig miteinander verbunden sein, wobei
bevorzugt die Isolationsschichtsegmente als separate, auf der Tragerschicht angeordnete Isola-
tionselemente gebildet sind.

[0016] Gegebenenfalls sind die Isolationsschichtsegmente im ebenen Zustand durch Flachen-
pressung der Querschlitze in der Haupterstreckungsebene miteinander, insbesondere mit zumin-
dest 2 N/cm?, bevorzugt mit zumindest 5 N/cm?, druckverspannt. Insbesondere steigt das Volu-
men der Isolationsschichtsegmente mit steigender Temperatur. Beispielsweise kdnnen die Isola-
tionsschichtsegmente im ebenen Zustand bei einer Temperatur Gber 20°C druckverspannt sein,
und bei einer niedrigeren Temperatur, etwa unter 10°C oder unter 0°C, nicht druckverspannt sein.
Steigt die Temperatur an, verspannen sich die Isolationsschichtsegmente also von selbst und
sorgen fiir eine erhdhte thermische Isolationswirkung. Dieser Effekt kann bereits bei der Fertigung
der Isolationsschichtsegmente erreicht werden, indem die Querschlitze bei einer niedrigen Tem-
peratur, etwa unter 10°C, erzeugt werden.

[0017] Gegebenenfalls ist die Tragerschicht aus einem flexiblen Polymer gebildet, das einen UV-
Stabilisator umfasst und/oder UV-stabilisiert ist.

[0018] Die Isolationsschicht kann ein geschlossenporiges Kunststoffmaterial umfassen oder da-
raus bestehen, wie beispielsweise ein Polyethylen-Schaumstoff oder ein Chloropren-Kautschuk.
Dadurch wird eine Langlebigkeit der Abdeckvorrichtung sichergestellt und es wird erreicht, dass
die Abdeckvorrichtung schwimmend auf Wasser ausgefiihrt werden kann. Ferner eignet sich ge-
schlossenporiges Kunststoffmaterial aufgrund der chemisch inerten Materialeigenschaft in einer
feuchten, sauerstoffhaltigen Umgebung mit jahreszeitbedingten Temperaturschwankungen.

[0019] Gegebenenfalls weist die Isolationsschicht neben den Querschlitzen auch Langsschlitze
auf, die die Isolationsschichtsegmente in weitere Segmente teilen und die mit den Querschlitzen
eine Rasterform bilden. Dadurch wird ein Wickeln der Abdeckvorrichtung um auch nicht zylindri-
sche, beispielsweise tonnenférmige, Aufwickelvorrichtungen mit gegebenenfalls zentrierender
Aufrollung ermdglicht.
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[0020] Ferner kann vorgesehen sein, dass die Isolationsschicht eine die Querschlitze abde-
ckende elastische Folie oder ein elastisches Netz aufweist, welche gegebenenfalls tiber Befesti-
gungsmittel mit den Isolationsschichtsegmenten verbunden ist. Vorzugsweise tberdeckt die Folie
die Querschlitze im ebenen und auch im aufgerollten Zustand, um die Querschlitze vor Ver-
schmutzung zu schitzen. Dies ermdglicht insbesondere eine schonende beidseitige Aufrollung
der Abdeckvorrichtung.

[0021] Die Erfindung erstreckt sich ferner auf eine Anordnung, umfassend eine Aufwickelvorrich-
tung und eine Abdeckvorrichtung, wobei die Aufwickelvorrichtung eine Mantelflache zur Anlage
der Abdeckvorrichtung umfasst. Dabei liegt die Tragerschicht im aufgewickelten Zustand der Ab-
deckvorrichtung an der Mantelflache der Aufwickelvorrichtung an. Dadurch wird ermdglicht, dass
die Aufwickelvorrichtung méglichst kraftarm eine platzsparende Konfiguration einnehmen kann.

[0022] Gegebenenfalls ist die Aufwickelvorrichtung als im Wesentlichen rotationssymmetrischer,
insbesondere als zylindrischer, Kérper ausgestaltet. Dadurch wird das Risiko von Faltenbildung
beim Aufwickeln gesenkt.

[0023] Gegebenenfalls ist die Aufwickelvorrichtung als im Wesentlichen tonnenférmiger Kérper
ausgestaltet. Dadurch wird ein selbstzentrierender Effekt beim Aufwickelvorgang erreicht.

[0024] Gegebenenfalls liegt die Isolationsschicht im ausgerollten Zustand an der Wasseroberfla-
che an. Es kann aber auch die Tragerschicht im ausgerollten Zustand an der Wasseroberflache
anliegen.

[0025] Die gesamte Abdeckvorrichtung ist vorzugsweise im Wesentlichen fluiddicht ausgebildet,
sowie gegebenenfalls dampf- und/oder wasserdicht. Bevorzugt bildet die Tragerschicht die was-
ser- und dampfundurchlassige Schicht der Abdeckvorrichtung und dient ferner zur Stiitzung der
Isolationsschicht. Die Isolationsschicht dient dazu, den Warmeverlust des abzudeckenden Behal-
ters zu verringern. Die Isolationsschicht kann eine Dicke von zumindest 1 ¢cm, vorzugsweise 3
cm, oder auch zumindest etwa 10 cm aufweisen. Ferner kann die Dicke der Abdeckvorrichtung
mindestens 1 cm, vorzugsweise mindestens 3 cm, oder auch mindestens 6 cm sein.

[0026] Sowohl die Isolationsschicht als auch die Tragerschicht kann aus einem Kunststoff, ins-
besondere aus einem hydrophoben Kunststoff, gebildet sein oder einen solchen umfassen. Be-
vorzugt schwimmt die Abdeckvorrichtung eigenstéandig auf Wasser und weist daher eine durch-
schnittliche Dichte von weniger als 1,0 g/cm? auf.

Dadurch wird eine Dampfbildung unter der Abdeckvorrichtung unterbunden, die in weiterer Folge,
bei einer Umgebungstemperatur von unter 0°C, zu einer kritischen Eisbildung unter der Abdeck-
vorrichtung fihren kdnnte.

[0027] Die Tragerschicht kann ein flexibles Kunststoffmaterial, wie beispielsweise Polyethylen
mit oder ohne stabilisierenden Netzeinlagen, umfassen oder daraus bestehen. Die Isolations-
schichtsegmente kdénnen eine Lange in Richtung der Haupterstreckungsebene von etwa 3 ¢cm bis
15 cm, vorzugsweise etwa 5 cm oder etwa 8 cm aufweisen. Dadurch wird eine Flexibilitat der
Abdeckvorrichtung erreicht, die fir Schwimmbader geeignet ist.

[0028] Die Tragerschicht kann dinner sein als die Isolationsschicht. Bevorzugt ist die Trager-
schicht um mindestens 70 % dinner, insbesondere um mindestens 85% dinner als die Isolati-
onsschicht. Die Tragerschichtdicke kann beispielsweise kleiner als 2 cm, bevorzugt kleiner als 1
cm, sein.

[0029] Es kann vorgesehen sein, dass die Querschlitze eine Tiefe aufweisen, die kleiner als die
Dicke der Isolationsschicht ist oder dass die Querschlitze eine Tiefe aufweisen, die gleich der
Dicke der Isolationsschicht ist. Dadurch werden die konstruktiv kritischen Stellen der Querschlitz-
kerben entweder in der Isolierschicht oder an der Ubergangsflache zwischen Tragerschicht und
Isolierschicht positioniert. Folglich wird das Ausmaf3 der maximalen KerbfuBspannungen verrin-
gert. Die Querschlitze kdnnen als Einschnitte im Material ausgefihrt sein.

[0030] Es kann vorgesehen sein, dass die Tragerschicht und die Isolationsschicht aus unter-
schiedlichen Materialien gebildet sind, die vorzugsweise flachig miteinander verbunden sind,
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etwa durch Stoffschluss, Formschluss und/oder Kraftschluss. Eine stoffschliissige Verbindung
wird bevorzugt durch Kleben oder Schwei3en hergestellt, eine formschliissige Verbindung bevor-
zugt durch mechanische Verbindungselemente wie beispielsweise Schrauben oder Bolzen.

[0031] Gegebenenfalls ist in einer Ausfiihrungsform mit unterschiedlichen Materialien fir Trager-
schicht und Isolationsschicht die Tragerschicht aus einem Material mit héherer Zugfestigkeit als
die der Isolationsschicht gebildet. Dadurch wird ermdglicht, dass fiir Tragerschicht und Isolations-
schicht zwei unterschiedliche Materialien gewahlt werden kénnen und Fluiddichtigkeit, Warme-
dammvermdgen sowie Dauerfestigkeit der Abdeckvorrichtung optimiert sind.

[0032] Die Isolationsschichtsegmente bzw. Isolationselemente sind vorzugsweise quaderférmig
oder prismatisch ausgebildet. Dadurch kann die Isolationsschicht fligetechnisch auf der Trager-
schicht im ebenen Zustand gebildet werden, und die Isolationselemente kdnnen vorgespannt auf
die Tragerschicht aufgebracht werden.

[0033] Entweder werden dazu die Isolationssegmente mit einer Vorspannung, oder bei einer ge-
ringeren Temperatur auf die Tragerschicht aufgebracht. Gegebenenfalls kann auch die Isolati-
onsschicht in entlang der Haupterstreckungsebene komprimierter Form an der Tragerschicht be-
festigt werden.

[0034] Im erstgenannten Fall fiihrt die Vorspannung zu einer elastischen Deformation der Isola-
tionselemente. Die Vorspannung bleibt auch nach dem Fligen aufrecht, da sich die Isolationsele-
mente aufgrund der Verbindung mit der Tragerschicht nicht voreinander abstoBen und entspan-
nen kdénnen.

[0035] Die elastische Deformation und die eingeschréankten Freiheitsgrade der Isolationsele-
mente flhren zu einer Druckspannung im Material der Isolationsschicht und an den Querschlitz-
flachen zu Flachenpressungen. Druckspannung und Flachenpressung nehmen gegebenenfalls
mit sinkender Temperatur ab, insbesondere im Fall, dass der thermische Ausdehnungskoeffizient
der Tragerschicht gréBer als jener der Isolationsschicht ist. Durch Flachenpressung und Druck-
vorspannung ergibt sich ein gréBerer Temperaturbereich bis unter den Gefrierpunkt, in dem sich
die Querschlitze aufweiten. Dadurch wird verhindert, dass bei niedriger Umgebungstemperatur,
bei der die Isolationswirkung besonders wichtig ist, ein erhdhter Warmeverlust auftritt.

[0036] Im zweitgenannten Fall wird die Isolationsschicht mit einer geringeren Temperatur als die
Tragerschicht auf die Tragerschicht aufgebracht. Nach Verbinden von Tragerschicht und Isolati-
onsschicht entsteht eine Druckspannung in der Isolationsschicht, sobald die beiden Schichten ins
thermische Gleichgewicht kommen und die Freiheitsgrade der Isolationsschichtsegmente einge-
schrankt sind. Die Isolationsschichtsegmente stehen analog zu den Isolationselementen des ers-
ten Falls unter Druckspannung.

[0037] Ferner kann vorgesehen sein, dass die Abdeckvorrichtung zumindest einen Randbereich
aufweist, an dem keine Isolationsschicht vorgesehen ist. Der Randbereich verlauft innerhalb der
AuBenkontur der Abdeckvorrichtung und erstreckt sich in Langenrichtung oder in Breitenrichtung.
Dadurch ergibt sich zumindest eine gegebenenfalls aufwdlbende Dichtlippe, die hinreichend elas-
tisch und flexibel ist, um Bewegungen der Abdeckvorrichtung in Langenrichtung und/oder Brei-
tenrichtung hin zu einem Behalterrand abzufedern und auch abzudichten. Dadurch kann im
Randbereich der Abdeckvorrichtung die Dampfdichtigkeit und Isolationswirkung verbessert wer-
den. Gegebenenfalls kbnnen auch zwei Randbereiche vorgesehen sie, die sich entlang zwei ge-
geniberliegenden Seiten der Abdeckvorrichtung erstrecken, wobei die Randbereiche gegebe-
nenfalls im Wesentlichen orthogonal zu den Querschlitzen verlaufen.

Ein doppelt ausgefiihrter Randbereich zentriert die Abdeckvorrichtung auf der FlUssigkeitsober-
flache des Flissigkeitsbehélters und wirkt gleichzeitig als Dichtlippe gegen die Innenseite des
Behalters.

[0038] Gegebenenfalls weist zumindest ein Randbereich ein als Schlauch oder Schnur ausge-
staltetes Dichtband auf. Alternativ kann dort auch ein mit einer Dichtlippenreihe versehener Dicht-
korper vorgesehen sein. Diese Teile kbnnen aus Gummi sein oder Gummi umfassen. Dadurch
wird auch im Randbereich ein hervorragendes Warmedammvermdgen sichergestellt.
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[0039] Zudem kann vorgesehen sein, dass der Warmedurchgangskoeffizient der Abdeckvorrich-
tung, insbesondere der der Warmedurchgangskoeffizient der Isolationsschicht, kleiner als 5
W/m2K, insbesondere kleiner als 2 W/m?K, bevorzugt kleiner als 1 W/m?K, ist. Durch eine Ab-
deckvorrichtung beziehungsweise eine Isolationsschicht mit genanntem Warmedurchgangskoef-
fizient wird der Warmeverlust des abgedeckten Behélters an die Umgebung auf ein Minimum
reduziert.

[0040] Es kann vorgesehen sein, dass die Breite der Querschlitze im ebenen Zustand bei einer
Temperatur von unter 10°C kleiner als 500 um, bevorzugt kleiner als 200 um, ist. Die Breite der
Querschlitze betrifft den Normalabstand zwischen den Querschlitzflachen. In einem bevorzugten
Grenzfall kann die Breite auch null sein, in diesem Grenzfall sind die Querschlitzflachen miteinan-
der in Kontakt.

[0041] Erfindungsgemaf kann die Abdeckvorrichtung gebildet werden durch Bereitstellen eines
einstlickigen Ausgangsmaterials fiir eine Tragerschicht, Verbinden eines einstiickigen Ausgangs-
materials fir eine Isolationsschicht mit der Tragerschicht, und Erzeugen einer Vielzahl von zuei-
nander parallel angeordneten Querschlitzen durch Einschneiden des Ausgangsmaterials fiir die
Isolationsschicht, wobei die Querschlitze im Wesentlichen entlang der Dickenrichtung des Aus-
gangsmaterials verlaufen.

[0042] Ferner kann die Abdeckvorrichtung gebildet werden durch Bereitstellen eines einstiicki-
gen Ausgangsmaterials fiir eine Tragerschicht, Verbinden von einzelnen Isolationselementen flir
eine Isolationsschicht mit der Tragerschicht, sodass zwischen den Isolationselementen im We-
sentlichen parallel zueinander verlaufende Querschlitze gebildet sind.

[0043] Dariiber hinaus kann die Abdeckvorrichtung gebildet werden durch Bereitstellen eines ge-
meinsamen einstiickigen Ausgangsmaterials flr eine Tragerschicht und eine Isolationsschicht
und Erzeugen einer Vielzahl von zueinander parallel angeordneten Querschlitzen durch Ein-
schneiden des Ausgangsmaterials, wobei die Querschlitze im Wesentlichen entlang der Dicken-
richtung des Ausgangsmaterials verlaufen.

[0044] Das Herstellungsverfahren einer erfindungsgemaBen Abdeckvorrichtung kann erfin-
dungsgeman auch Merkmale des erstgenannten und/oder zweitgenannten Falls zur Erreichung
der Flachenpressung an den Querschlitzflachen sowie weitere Merkmale der Beschreibung um-
fassen.

[0045] Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Patentanspriichen, den Figuren
sowie der Beschreibung der Ausfihrungsbeispiele.

[0046] Die Erfindung wird im Folgenden anhand von exemplarischen, nicht ausschlieBlichen Aus-
fihrungsbeispielen erlautert.

[0047] Fig. 1a- 1c zeigen schematische Schnittdarstellungen von erfindungsgemafen Ab-
deckvorrichtungen;

[0048] Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung einer Ausflihrungsform einer erfin-
dungsgemaBen Anordnung;

[0049] Fig. 3a - 3d zeigen schematische Darstellungen erfindungsgemaBer Abdeckvorrich-
tungen;

[0050] Fig. 4 zeigt eine schematische Darstellung einer Ausflihrungsform einer erfin-
dungsgemaBen Anordnung;

[0051] Fig. 5a - 5b zeigen zwei weitere schematische Darstellung einer Ausfihrungsform ei-
ner erfindungsgemanen Anordnung im aufgewickelten und im aufgeroll-
ten Zustand;

[0052] Fig. 6 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemaien Abdeck-
vorrichtung.

[0053] Fig. 1a zeigt eine schematische Schnittansicht einer ersten Ausfiihrungsform einer Ab-
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deckvorrichtung 1. Es ist eine Abdeckvorrichtung 1 im ausgerollten und ebenen Zustand darge-
stellt. Die Tragerschicht 2 steht mit der Isolationsschicht 3 fligetechnisch, insbesondere geklebt,
in Verbindung. Die Haupterstreckungsebene 7 verlauft an der Unterseite der Tragerschicht 2 und
spannt eine Ebene im Raum auf, die in der gewéhlten Ansicht eine Linie und auch die Unterkante
der Tragerschicht 2 darstellt. Der Verlauf dieser dargestellten Linie der Haupterstreckungsebene
7 bezeichnet die Langenrichtung der Abdeckvorrichtung 1.

[0054] Die Isolationsschicht 3 ist in Isolationsschichtsegmente 8 unterteilt. Die Tiefe der Quer-
schlitze 4 entspricht in der dargestellten Ausfiihrungsform im Wesentlichen der Dicke der Isolati-
onsschicht 3. Die Isolationsschichtsegmente 8 werden in dieser Ausfihrungsform durch einzelne
Isolationselemente gebildet. Zwischen den Isolationsschichtsegmenten 8 sind Querschlitze 4 vor-
gesehen.

Die Breite der dargestellten Querschlitze 4 ist null, sodass die beiden Querschlitzflachen 9 eines
Querschlitzes 4 aneinander anliegen. In anderen nicht dargestellten Ausfiihrungsformen kann
diese Breite auch groB3er null sein.

[0055] Die Dicke der Tragerschicht 2 ist in dieser schematischen Darstellung wesentlich kleiner
als die Dicke der Isolationsschicht 3. Tragerschichtdicke und Isolationsschichtdicke sind in der
Ausfiihrungsform geman Fig. 1a nicht maBstabsgetreu dargestellt. Insbesondere ist die Trager-
schicht 2 als Folie ausgefiihrt und die Isolationsschicht 3 wird aus einzelnen Isolationsschicht-
segmenten 8 aus geschlossenporigem Kunststoff gebildet. Das Material der Abdeckvorrichtung
1 ist witterungsbestandig und inert in einer sauerstoffhaltigen Umgebung.

[0056] Die Isolationselemente wurden in vorgespannter Weise oder bei niedriger Temperatur auf
die Tragerschicht 2 aufgeklebt, wodurch in den Isolationselementen bei 25°C Umgebungstempe-
ratur im ebenen Zustand eine positive Druckspannung und somit eine positive Flachenpressung
an den Querschlitzflachen 9 der Querschlitze 4 besteht. Bei fallender Umgebungstemperatur
sinkt die Druckspannung gegebenenfalls ab, jedoch bleibt eine kleine positive Flachenpressung
zumindest bis zu einer Untergrenze der Umgebungstemperatur von 0°C bestehen. Dadurch wird
erreicht, dass sich die Querschlitze bei abnehmender Temperatur bis zu 0°C nicht wesentlich
offnen.

[0057] Fig. 1b zeigt eine schematische Schnittansicht einer zweiten Ausfiihrungsform einer mog-
lichen Abdeckvorrichtung 1. Im Gegensatz zur Ausfiihrungsform der Fig. 1aist die Tiefe der Quer-
schlitze 4 geringer als die Dicke der Isolationsschicht 3. Die Isolationsschicht 3 ist einstiickig und
durch Querschlitze 4 in Isolationsschichtsegmente 8 unterteilt. Die Isolationsschicht 3 steht ge-
klebt mit der Tragerschicht 2 in Verbindung.

[0058] Fig. 1c zeigt eine schematische Schnittansicht einer dritten Ausfiihrungsform einer Ab-
deckvorrichtung 1. Die gesamte Abdeckvorrichtung 1 aus Tragerschicht 2 und Isolationsschicht
3 ist einstiickig. Die Querschlitze 4 und Isolationsschichtsegmente 8 sind gemaf der Ausfiih-
rungsform der Fig. 1b gebildet.

[0059] Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung einer Ausfiihrungsform einer erfindungsgema-
Ben Anordnung einer Abdeckvorrichtung 1 an einer Aufwickelvorrichtung 5. Die Aufwickelvorrich-
tung 5 weist eine Mantelflache 6 auf, die mit der Tragerschicht 2 in Kontakt steht.

[0060] In der dargestellten Ausfiihrungsform ist die Aufwickelvorrichtung 5 ein zylindrischer Kor-
per, der in Rotation versetzt wird, um die Abdeckvorrichtung 1 aufzuwickeln. Bei der Anordnung
einer Abdeckvorrichtung 1 an der Aufwickelvorrichtung 5 sind die Isolationsschichtsegmente 8
aufgespreizt und die Querschlitze 4 bilden sich zu keilférmigen Offnungen aus.

[0061] Fig. 3a zeigt eine schematische Darstellung der erfindungsgeméaBen Abdeckvorrichtung
1 aus Fig. 1a in einem Schwimmbecken, das Wasser beinhaltet. Die Tragerschicht 2 liegt direkt
auf der Wasseroberflache des Schwimmbeckens auf, wobei die Wasseroberflache von einem
Beckenrand 11 umrandet ist. Die Wasseroberflache verlauft etwa parallel zur Haupterstreckungs-
ebene 7 der Abdeckvorrichtung 1.

[0062] Ferner weist die Abdeckvorrichtung 1 einen Randbereich 10 auf, an dem nur die Trager-
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schicht 2 vorgesehen ist. Der Randbereich 10 dichtet die Wasseroberflache gegen den Becken-
rand 11 ab. Beim Kontakt des Randbereichs 10 mit dem Beckenrand 11 wélbt sich der Randbe-
reich 10 auf und bildet eine Dichtlippe, was den Warmeaustrag an den Randbereichen 10 der
Abdeckvorrichtung 1 reduziert.

[0063] Fig. 3b zeigt eine schematische Darstellung der erfindungsgeméaBen Abdeckvorrichtung
1 aus Fig. 1a in einem Schwimmbecken, das Wasser beinhaltet. Die Isolationsschicht 3 liegt in
der dargestellten Ausfiihrungsform direkt auf der Wasseroberflache, wobei die Wasseroberflache
von einem Beckenrand 11 umrandet ist.

[0064] Ferner weist die Abdeckvorrichtung 1 einen Randbereich 10 auf, an dem keine Isolations-
schicht 3 vorgesehen ist. Der Randbereich 10 dichtet die Wasseroberflache gegen den Becken-
rand 11 ab. Beim Kontakt des Randbereichs 10 mit dem Beckenrand 11 wdlbt sich der Randbe-
reich 10 nach unten und bildet eine Dichtlippe, was den Warmeaustrag an den Randbereichen
10 der Abdeckvorrichtung 1 reduziert.

[0065] Fig. 3c zeigt eine schematische Darstellung der erfindungsgemanen Abdeckvorrichtung 1
aus Fig. 1a in einem Schwimmbecken. Hier wird die Wasseroberflache zwischen Randbereich
10 und Beckenrand 11 durch ein Dichtband 13 abgedichtet.

[0066] In der gezeigten Ausfiihrungsform ist das Dichtband 13 als Gummischlauch ausgefiihrt,
der einen Schlitz aufweist. Der Schlauch wird Gber den Randbereich 10 der Tragerschicht 2 ge-
stllpt. In anderen Ausfihrungsformen weist das Dichtband 13 keinen Schlitz auf sondern steht
an seiner AuBBenseite mit dem Randbereich 10 in Verbindung.

[0067] Fig. 3d zeigt eine schematische Darstellung der erfindungsgeméaBen Abdeckvorrichtung
1 aus Fig. 1ain einem Schwimmbecken. Hier wird die Wasseroberflache zwischen Randbereich
10 und Beckenrand 11 mit einer Dichtlippenreihe 15 eines Dichtkdrpers 14 abgedichtet. Der
Dichtkérper 14 ist aus Gummi und steht mit dem Randbereich 10 bzw. mit der Dichtlippe in Ver-
bindung.

[0068] Fig. 4 zeigt eine weitere schematische Darstellung einer Ausfihrungsform einer erfin-
dungsgemaBen Anordnung einer Abdeckvorrichtung 1 an einer Aufwickelvorrichtung 5. Die Tra-
gerschicht 2 und Isolationsschicht 3 sind in der dargestellten Anordnung geman Fig. 1a ausge-
fohrt. Die Aufwickelvorrichtung 5 weist eine Mantelflache 6 auf, die mit der Unterseite der Trager-
schicht 2 in Kontakt steht.

[0069] Die Aufwickelvorrichtung 5 ist ein zylindrischer Kérper, der bei Rotation um die Drehachse
D die Abdeckvorrichtung 1 aufwickelt. Bei der Anordnung einer Abdeckvorrichtung 1 an der Auf-
wickelvorrichtung 5 klaffen die Isolationsschichtsegmente 8 auseinander und die Querschlitze 4
bilden sich zu Keilen aus. Die Abdeckvorrichtung 1 windet sich spiralférmig um die Aufwickelvor-
richtung 5 bis die gesamte Lange der Abdeckvorrichtung 1 die Aufwickelvorrichtung 5 umschlingt.
Dadurch wird eine méglichst platzsparende Konfiguration erreicht.

[0070] In einer nicht dargestellten Ausfiihrungsform ist die Aufwickelvorrichtung 5 als Hohlzylin-
der oder als nicht zylindrischer Kérper, beispielsweise als Quader oder Hohlquader, ausgestaltet.

[0071] Fig. 5a zeigt eine weitere schematische Darstellung einer Ausfihrungsform einer erfin-
dungsgemaBen Anordnung einer Abdeckvorrichtung 1 an einer Aufwickelvorrichtung 5 im aufge-
rollten Zustand.

[0072] Die Aufwickelvorrichtung 5 ist tonnenférmig ausgestaltet. Die Querschlitze 4 der Abdeck-
vorrichtung 1 sind nicht sichtbar und verlaufen im Wesentlichen rechtwinkelig zu den dargestell-
ten Langsschlitzen 12. Querschlitze 4 und Langsschlitze 12 bilden ein rechtwinkeliges Raster.
Die Langsschlitze 12 erstrecken sich durch die gesamte Isolationsschicht 3. Durch die tonnenfér-
mige Ausgestaltung der Aufwickelvorrichtung 5 zentriert sich die Abdeckvorrichtung 1 von selbst
beim Aufwickeln auf der um die Drehachse D rotierenden Aufwickelvorrichtung 5.

[0073] Fig. 5b zeigt eine schematische Draufsicht einer Ausfihrungsform einer erfindungsgema-
Ben Anordnung einer Abdeckvorrichtung 1 an einer Aufwickelvorrichtung 5 im ebenen Zustand.
Querschlitze 4 und Langsschlitze 12 kreuzen einander und bilden ein im Wesentlichen rechtwin-
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keliges Raster.

[0074] Fig. 6 zeigt ein weiteres Ausfihrungsbeispiel einer erfindungsgemaBen Abdeckvorrich-
tung. In dieser Ausflihrungsform ist eine, die Querschlitze 4 abdeckende elastische Folie 16 bzw.
ein elastisches Netz vorgesehen, welches ber Befestigungsmittel 17 mit den Isolationsschicht-
segmenten 8 verbunden ist. Die Befestigungsmittel 17 sind beispielsweise Nagel oder Stifte und
vorzugsweise mittig an der Oberflache der Isolationsschichtsegmente 8 angeordnet, um eine ma-
ximale Dehnung der Folie 16 Uber den Querschlitzen 4 zu erreichen. Die Folie 16 Uberdeckt die
Querschlitze 4 im dargestellten aufgerollten Zustand, um diese vor Verschmutzung und mecha-
nischer Beschadigung zu schiitzen. Die Folie 16 ist witterungsbestandig und kann somit auch auf
der, von der Wasserflache abgewandten Seite zur Anwendung kommen. Diese Ausfihrungsform
ermdglicht eine erleichterte Aufrollung und Abrollung auf beiden Auflageseiten, sodass wahlweise
die Isolationsschicht 3 oder die Tragerschicht 2 auf der Wasserflache aufliegen kann.

8/17



dsterreichisches
patentamt

BEZUGSZEICHEN

—_

Abdeckvorrichtung
Tragerschicht
Isolationsschicht
Querschlitz
Aufwickelvorrichtung
Mantelflache
Haupterstreckungsebene

Isolationsschichtsegmente

© 0O N O O~ W N

Querschlitzflachen

—
o

Randbereich

—_
—_

Beckenrand

—
o

Langsschlitz
Dichtband
Dichtkdrper

—_ -
o ~ W

Dichtlippenreine

—_
(o))

Folie

—_
~l

Befestigungsmittel

9/17

AT 525 133 B1 2023-02-15



P

Hsterreichisches AT 525 133 B1 2023-02-15

patentamt

Patentanspriiche

1.

Abdeckvorrichtung (1) flr Flissigkeitsbehalter, insbesondere fir Schwimmbader, umfas-
send eine Tragerschicht (2) und eine Isolationsschicht (3), wobei die Abdeckvorrichtung (1)
flexibel ist und zur Abdeckung des Flissigkeitsbehalters von einem aufgerollten Zustand in
einen ebenen Zustand gebracht werden kann, und wobei die Tragerschicht (2) und die Iso-
lationsschicht (3) im ebenen Zustand entlang einer Haupterstreckungsebene (7) der Abdeck-
vorrichtung (1) verlaufen, wobei die Isolationsschicht (3) eine Vielzahl von Querschlitzen (4)
aufweist, die im ebenen Zustand im Wesentlichen parallel zueinander und orthogonal zur
Haupterstreckungsebene (7) verlaufen, sodass die Isolationsschicht (3) durch die Quer-
schlitze (4) in eine Vielzahl von, vorzugsweise im Wesentlichen gleich grof3er, Isolations-
schichtsegmente (8) unterteilt ist,

dadurch gekennzeichnet, dass durch die Querschlitze (4) Querschlitzflachen (9) gebildet
sind, wobei die Querschlitzflachen (9) benachbarter Isolationsschichtsegmente (8) im ebe-
nen Zustand im Wesentlichen parallel zueinander sind und miteinander in direktem Kontakt
stehen, und im aufgerollten Zustand nicht parallel zueinander sind und vorzugsweise beab-
standet sind.

Abdeckvorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Querschlitze
(4) eine Tiefe aufweisen, die kleiner oder gleich der Dicke der Isolationsschicht (3) ist.

Abdeckvorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass Trager-
schicht (2) und Isolationsschicht (3) einstlickig aus einem gemeinsamen Material gebildet
sind.

Abdeckvorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Trager-
schicht (2) und die Isolationsschicht (3) aus unterschiedlichen Materialien gebildet sind, die,
vorzugsweise flachig, miteinander verbunden sind, wobei die Isolationsschichtsegmente (8)
bevorzugt als separate, auf der Tragerschicht (2) angeordnete Isolationselemente gebildet
sind.

Abdeckvorrichtung (1) nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Isolati-
onsschichtsegmente (8) im ebenen Zustand durch Flachenpressung der Querschlitze (4) in
der Haupterstreckungsebene (7) miteinander, insbesondere mit zumindest 2 N/cm?, bevor-
zugt mit zumindest 5 N/cm?2, druckverspannt sind, insbesondere dass die Isolationsschicht-
segmente (8) im ebenen Zustand bei einer Temperatur lber 20°C druckverspannt sind und
bei einer Temperatur von unter 10°C nicht druckverspannt sind.

Abdeckvorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Abdeckvorrichtung (1) zumindest einen Randbereich (10) aufweist, an dem keine Isola-
tionsschicht (3) vorgesehen ist oder dass zwei Randbereiche (10) vorgesehen sind, die sich
entlang zwei gegeniberliegenden Seiten der Abdeckvorrichtung (1) erstrecken, wobei die
Randbereiche (10) gegebenenfalls im Wesentlichen orthogonal zu den Querschlitzen (4)
verlaufen.

Abdeckvorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein Randbereich (10) ein als Schlauch oder Schnur ausgestaltetes Dichtband
(13), insbesondere aus Gummi, oder einen mit einer Dichtlippenreihe (15) versehenen Dicht-
kérper (14), insbesondere aus Gummi, aufweist.

Abdeckvorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Tragerschicht (2) aus einem flexiblen Polymer gebildet ist, das einen UV-Stabilisator um-
fasst und/oder UV-stabilisiert ist und/oder dass die Isolationsschicht (3) ein geschlossenpo-
riges Kunststoffmaterial umfasst oder daraus besteht, beispielsweise ein Polyethylen-
Schaumstoff oder ein Chloropren-Kautschuk.

Abdeckvorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Isolationsschicht (3) Langsschlitze (12) aufweist, die vorzugsweise im Wesentlichen or-
thogonal zu den Querschlitzen (4) verlaufen und die Isolationsschichtsegmente (8) in weitere
Segmente teilen.
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Abdeckvorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Isolationsschicht (3) eine die Querschlitze (4) abdeckende elastische Folie (16) aufweist,
welche gegebenenfalls lber Befestigungsmittel (17) mit den Isolationsschichtsegmenten (8)
verbunden ist.

Anordnung, umfassend eine Abdeckvorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10 und
eine Aufwickelvorrichtung (5), wobei die Aufwickelvorrichtung (5) eine Mantelflache (6) zur
Anlage der Abdeckvorrichtung (1) umfasst, wobei die Tragerschicht (2) im aufgewickelten
Zustand der Abdeckvorrichtung (1) an der Mantelflache (6) der Aufwickelvorrichtung (5) an-
liegt.

Anordnung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufwickelvorrichtung (5)
als im Wesentlichen rotationssymmetrischer, insbesondere als zylindrischer, Kérper ausge-
staltet ist.

Anordnung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufwickelvorrichtung (5)
als im Wesentlichen tonnenférmiger Kérper ausgestaltet ist.

Anordnung nach einem der Anspriche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Ab-
deckvorrichtung (1) derart an der Aufwickelvorrichtung (5) angeordnet ist, dass die Isolati-
onsschicht (3) im ausgerollten Zustand der Abdeckvorrichtung (1) an der Oberflache des im
Flissigkeitsbehalter befindlichen Mediums anliegt.

Anordnung nach einem der Anspriche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Ab-
deckvorrichtung (1) derart an der Aufwickelvorrichtung (5) angeordnet ist, dass die Trager-
schicht (2) im ausgerollten Zustand der Abdeckvorrichtung (1) an der Oberflache des im
Flissigkeitsbehalter befindlichen Mediums anliegt.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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