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Die Erfindung betrifft einen latexfreien Tuftingteppich mit einem textilen Zweitricken und ein
Verfahren zu dessen Herstellung.

Tuftingteppiche und Verfahren zu deren Herstellung sind bekannt. Dabei wird auf einem Tréager,
beispielsweise auf einem Trager beispielsweise einem Vlies oder Gewebe oder dergleichen
(Primarriicken) eine Polschicht erzeugt, gebrauchlicherweise durch Einarbeiten von Garnschlin-
gen, wobei die Oberflache als Loop oder Velour ausgebildet sein kann.

Damit diese Tuftingteppiche die erforderlichen Eigenschaften hinsichtlich Gebrauchstiichtigkeit
und mechanischer Eigenschaften (Festigkeit, feste Verankerung der Polschicht in der Trager-
schicht, Noppenausreil¥festigkeit, etc.) erhalten, ist es notwendig das Polmaterial mit einem
Bindemittel zu verfestigen. Dies erfolgt vorwiegend durch einen Latexvorstrich, mit dem vorerst
eine ausreichende Bindung der Polschicht im Erstriicken erreicht wird. AnschlieBend wird zur
Erreichung der gewiinschten Gebrauchseigenschaften und/oder des gewilinschten Komforts,
insbesondere zur Verbesserung des Begehkomforts meist ein weiterer Teppichriicken (Zweitr(-
cken), beispielsweise ein textiler Riicken (Vlies, Gewebe) oder ein Riicken aus geschdaumten
Kunststoff aufgebracht.

Zur Verbindung des textilen Zweitriickens mit dem Tuftingteppich sind mehrere Verfahren be-
kannt. So kann beispielsweise ein textiler Riicken mittels eines erhdhten Latexvorstriches an
den Tuftingteppich gebunden werden. Es ist aber auch méglich die Verbindung von Tuftingtep-
pich und textilem Riicken durch die Verwendung von Polyethylenpulver oder Kiebefolien oder
im Falle eines Nadelfilzriickens mittels Wasserstrahlverfestigung zu bewirken.

Bei all diesen Verfahren ist es notig, dass vor der Aufbringung des textilen Riickens unabhéngig
vom Verfahren mit dem anschlielend die Verbindung von Tuftingteppich und Zweitriicken
erfolgt, vorerst einen Latexvorstrich aufzubringen.

Dieser Latexvorstrich erweist sich sowohl bei der Herstellung als auch beim Recycling von
Tuftingteppichen als duRerst nachteilig. Bei der Herstellung kommt es zu einer nicht unbetracht-
lichen Umweltbelastung durch Geruchsemissionen und Abwasserbelastung. AulRerdem ist, um
eine ausreichende Bindung zu erhalten, eine groRe Menge Latex notwendig, wodurch die Her-
stellung von Tuftingteppichen hohe Kosten verursacht. Um die Menge des verwendeten Latex
zu reduzieren wurde versucht diesen zumindest teilweise durch Flillstoffe, wie Kreide und der-
gleichen zu ersetzen, wobei aber insbesondere beim Recycling unter Energiegewinnung
(Verbrennung) Probleme durch nicht verbrennbare Fiillstoffe entstehen. Ferner ist Latex nicht
geruchsfrei, sodass der typische Geruch den Komfort mehr oder weniger beeintrachtigt.

Diese Nachteile wurden bereits versucht durch die Anwendung verschiedener Verfahren zur
beseitigen. Einerseits wurde versucht Teppichriicken (Primarriicken) und textilen Zweitriicken
durch mechanisches Nadeln zu verbinden, wobei hier die Oberflache zu stark beschadigt wird,
sodass der fertige Tuftingteppich den optischen Anforderungen nicht mehr entspricht.

Weiters wurde bereits vorgeschlagen Tuftingteppich und Teppichriicken mittels Wasserstrahl-
verfestigung zu verbinden, wobei jedoch ohne Latexvorstrich eine unzureichende Noppenaus-
reilfestigkeit erzielt wird.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen latexfreien Tuftingteppich mit textilem Zweitriicken
bereitzustellen, bei dem die erwdhnten Nachteile beseitigt werden.

Gegenstand der Erfindung ist daher ein latexfreier Tuftingteppich mit einem textilen Zweitrii-
cken, dadurch gekennzeichnet, dass der textile Zweitriicken (iber ein Zwischenvlies mit dem
Tuftingteppich verbunden ist, wobei das Zwischenvlies aus ersten thermoplastischen oder nicht
thermoplastischen Fasern und zweiten thermoplastischen Fasern besteht, wobei im Falle, dass
die ersten Fasern thermoplastische Fasern sind, diese einen hoheren Schmelzpunkt als die
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zweiten thermoplastischen Fasern aufweisen und der textile Zweitriicken aus ersten thermo-
plastischen oder nicht thermoplastischen Fasern und zweiten thermoplastischen Fasern be-
steht, wobei im Falle, dass die ersten Fasern thermoplastische Fasern sind, diese einen héhe-
ren Schmelzpunkt als die zweiten thermoplastischen Fasern aufweisen, und die zweiten Fasern
in einer Menge von 0 - 20% des Anteils der ersten Fasern vorhanden sind.

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung eines latexfreien Tuf-
tingteppichs mit einem textilen Zweitrticken.

Der erfindungsgemaRe Tuftingteppich besteht aus einem Tuftingteppich mit Primarriicken und
einem zwischen textilen Zweitriicken Riicken und Tuftingteppich angeordnetem Zwischenvlies.

Das Zwischenvlies besteht aus ersten thermoplastischen oder nicht thermoplastischen Fasern
und zweiten thermoplastischen Fasern.

Die ersten Fasern kdnnen thermoplastische Fasern oder nicht thermoplastische Fasern sein,
beispielsweise Polyolefin-, Polyester- oder Polyamidfasern, Woll-, Baumwoll-, Acryl-, Rayon-
oder andere Zellulose- oder Bastfasern, beispielsweise Jute- oder Sisalfasern sein.

Die ersten Fasern sind vorzugsweise thermoplastische Fasern, besonders bevorzugt Polypro-
pylenfasern, die einen Schmelzpunkt von etwa 140 bis 170°C aufweisen. Der Titer der Polypro-
pylenfasern betragt etwa 1 - 70 dtex.

Sind die ersten Fasern thermoplastische Fasern, miissen diese einen htheren Schmelzpunkt
als die zweiten thermoplastischen Fasern aufweisen. Vorzugsweise weisen erste thermoplasti-
sche Fasern einen um mindestens 10°C héheren Schmelzpunkt auf, als die zweiten thermo-
plastischen Fasern.

Beispiele flir zweite thermoplastische Fasern sind Polypropylen-, Polyethylen-, Polyamid-,
Polyvinylchlorid-, Polyvinylalkohol- Polyester-, deren Misch- und/oder Copolymerfasern und
Bikomponentenfasern, die entweder Kern/Mantelfasern oder sog. Side-by-side Fasern sein
konnen, die aus einer héherschmelzenden und einer niedrigschmelzenden Komponente beste-
hen, die fur den Fall, dass die ersten Fasern thermoplastische Fasern sind, einen niedrigeren
Schmelzpunkt als die ersten Fasern aufweist.

Vorzugsweise weisen diese zweiten thermoplastischen Fasern dann einen um mindestens
10°C niedrigeren Schmelzpunkt als die ersten thermoplastischen Fasern auf. Vorzugsweise
werden als zweite niedriger schmelzende Fasern Polyethylenfasern mit einem Schmelzpunkt
von etwa 100 bis 140 °C verwendet. Die Polyethylenfasern weisen vorzugsweise einen Titer
von 1 - 70 dtex auf.

Das Verhéltnis der ersten Fasern zu den zweiten Fasern im Zwischenvlies betragt etwa mindes-
tens 90:10 bis 10:90. Werden im Zwischenvlies Bikomponentenfasern verwendet, so kann
deren Anteil bis zu 100% betragen.

Das Fasereinsatzgewicht des Zwischenvlieses liegt vorzugsweise zwischen 30 und 500 g/m?.

Der textile Riicken besteht ebenfalls aus ersten thermoplastischen oder nicht thermoplastischen
Fasern und zweiten thermoplastischen Fasern.

Die ersten Fasern kdnnen thermoplastische Fasern oder nicht thermoplastische Fasern sein,
beispielsweise Polyolefin-, Polyester-, Polyamid-, Woll-, Baumwoll-, Acryl-, Rayon- oder andere
Zellulose- oder Bastfasern, beispielsweise Jute- oder Sisalfasern sein. Falls die ersten Fasern
thermoplastische Fasern sind, weisen sie einen héheren Schmelzpunkt auf, als die zweiten
thermoplastischen Fasern.
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Die ersten Fasern sind vorzugsweise thermoplastische Fasern, besonders bevorzugt Polypro-
pylenfasern, die einen Schmelzpunkt von etwa 140 bis 170°C aufweisen. Der Titer der Polypro-
pylenfasern betragt etwa 1 - 70 dtex.

Beispiele fur zweite thermoplastische Fasern Polypropylen- Polyethylen-, Polyester-, Polyamid-,
Polyvinylchlorid-, Polyvinylalkoholfasern, deren Misch- und/oder Copolymerfasern und Bikom-
ponentenfasern, die entweder Kern/Mantelfasern oder sog. Side-by-side Fasern sein kénnen,
die aus einer hoherschmelzenden und einer niedrigschmelzenden Komponente bestehen, die
fur den Fall, dass die ersten Fasern thermoplastische Fasern sind, einen niedrigeren Schmelz-
punkt als die ersten Fasern aufweist.

Vorzugsweise weisen diese zweiten thermoplastischen Fasern dann einen um mindestens
10°C niedrigeren Schmelzpunkt als die ersten thermoplastischen Fasern auf. Vorzugsweise
werden als zweite niedriger schmelzende Fasern Polyethylenfasern mit einem Schmelzpunkt
von etwa 100 bis 140 °C verwendet. Die Polyethylenfasern weisen vorzugsweise einen Titer
von 1 - 70 dtex auf.

Das Verhaltnis der ersten Fasern zu den zweiten Fasern im textilen Riicken betragt etwa 100:0
bis 80:20.

In Abhéngigkeit von den gewilinschten mechanischen bzw. Gebrauchseigenschaften des mit
dem erfindungsgeméfen zweilagigen Teppichriicken versehenen Tuftigteppichs betrégt das
Flachengewicht des zweilagigen Teppichriickens etwa 50 - 800 g/m?.

Die Verhaitnisse von ersten und zweiten Fasern in beiden Schichten des erfindungsgeméfen
Tuftingteppichs sind im wesentlichen abhéngig von den gewiinschten Eigenschaften. Bei-
spielsweise konnen Griff, Harte, Festigkeit, Begehkomfort und dergleichen durch geeignete
Variation der Zusammensetzungen innerhalb der erfindungsgemafien Bereiche angepasst
werden.

Der Zweitriicken wird mit dem Zwischenvlies und mit Tuftingteppich durch Wasserstrahlverfesti-
gung verfestigt. Dabei werden je nach Zusammensetzung des erfindungsgemafRen Teppichri-
ckens und der gewiinschten Eigenschaften des Endprodukts die Verfahrensparameter fir die
Wasserstrahlverfestigung gewahlt, beispielsweise der Wasserdruck, der bei der Absaugung
angelegt Unterdruck, die Zahl der Passagen usw.. Beispielsweise kann der Wasserdruck zwi-
schen 200 und 600 bar, der bei der Absaugung angelegte Unterdruck je nach Position zwischen
15 und 400 mbar betragen. Die Zah! der Passagen kann zwischen 1 und 3 betragen, die durch-
schnittliche Geschwindigkeit zwischen 1 und 20 m/min.

Gegebenenfalls kann eine mechanische Vorvernadelung von Zwischenvlies und textilem Tep-
pichriicken, insbesondere auch zu Transportzwecken erfolgen. Dabei erfolgt eine lose Vorver-
nadelung beispielsweise mit 5 bis 20 Stichen/cm? und einer Einstichtiefe von 5 bis 15 mm. In
Abhangigkeit vom Fasertiter wird dazu eine geeignete Nadeltype gewahlt.

AnschlieBend wird der mit dem zweischichtigen Riicken verbundene Tuftingteppich einer ther-
mischen Nachbehandlung, beispielsweise auf einem Durchstromtrockner (Siebtrommeltrockner,
Flachbandtrockner) zugefiihrt.

Dabei wird die Temperatur so gewahlt, dass die zweiten thermoplastischen Fasern des Zwi-
schenvlieses und des textilen Teppichriickens schrumpfen und schmelzen. Sind die ersten
Fasern thermoplastische Fasern liegt die Temperatur dabei jedenfalls unter der Schmelztempe-
ratur dieser ersten Fasern. Die zweiten niedrig schmelzenden Fasern beginnen bei der thermi-
schen Verfestigung zu schrumpfen und zu schmeizen. Nach der Abkiihlung und Wiederverfes-
tigung sind Tuftingteppich und Zweitriickenkonstruktion so miteinander verbunden, dass eine
feste Verankerung der Polschicht im Trager und im Teppichriicken erfolgt, d.h. dass eine aus-
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reichende Noppenausreichfestigkeit erreicht wird. Zugleich erhélt der Teppich seine gewiinsch-
ten mechanischen Eigenschaften, wie Harte, Griff und dergleichen.

Durch die vorangehende Wasserstrahlverfestigung gefolgt von thermischer Nachbehandlung
werden nicht nur die mechanischen Eigenschaften verbessert, sondern auch der Begehkomfort
erhalten, da durch die Wasserstrahlverfestigung der Teppichriicken zwar ausreichend verfestigt
und verbunden wird, aber nicht derart verfestigt wird, dass die volumindsen Eigenschaften des
Teppichriickens verloren gehen, die einen angenehmen Begehkomfort sichern.

Insbesondere werden durch die erfindungsgeméafie Teppichriickenkonstruktion und das erfin-
dungsgeméfe Verfahren ausgezeichnete Noppenausreillfestigkeiten erhalten, die die ausge-
zeichnete Strapazfahigkeit des erfindungsgemafen Tuftingteppichs sicherstellen. Ausreichende
Noppenausreilfestigkeiten sind je nach Oberflichengestaltung des Tuftingteppichs beispiels-
weise 1,5 kp bei Velouroberflachen (Cut) und 2,0 kp bei Schlingenoberflachen.

Beispiele:

Es wurde ein Zwischenvlies kardiert und fiir den Transport mit 10 Einstichen/cm? leicht verna-
delt. Fur den textilen Zweitrliicken wurde ein Faservliies kardiert und fiir die erforderlichen
Gebrauchseigenschaften stark (20 Einstiche/cm?) vernadelt.

Die beiden Schichten wurden mit einem Tuftingteppich, hergestellt wie in der Tabelle angege-
ben, durch Wasserstrahlverfestigung bei einem Wasserdruck von 200 - 600 bar verbunden.
Anschliefend wurde die dreischichtige Konstruktion einer thermischen Nachbehandlung bei
einer Temperatur von 110 - 150°C unterworfen.

Anschlielend wurde beim fertigen Tuftingteppich die Noppenausrei¥festigkeit ermittelt.

Tuftingteppiche
Bezeichnung |{Teilung |Oberflaiche |Primarriicken |Flachengewicht |Faserrohstoff
A 1/10" Schlinge Béndchen 270g/m* PA
B 1/8" Velour Typar 750g/m* PA
C 1/10"/  |Velour Typar 345g/m? PA
D 1/10"/ Schlinge Bandchen 350g/m* PP
E 174"/ Schlinge Bandchen 750g/m* PP

Zwischenvlies

1A 50% asota D10, 5,5 dtex 60 mm (PP)/ 50% asota H10 5,5 dtex 40 mm (Schmelzbinde-
faser der Fa. Asota)
Flachengewicht 150 g/m?

1B 50% asota D10, 5,5 dtex 60 mm (PP)/ 50% asota H10 5,5 dtex 40 mm
Flachengewicht 200 g/m?

Textiler Riicken

2A 100% asota D10, 5,5 dtex 60 mm
Flachengewicht 150 g/m?

2B 100% asota D10, 5,5 dtex 60 mm + 15% asota H10 5,5 dtex, 40mm
Flachengewicht 172,5 g/m?

2C 100% asota D10, 5,5 dtex 60 mm + 15% asota H10 5,5 dtex, 40mm
Flachengewicht 230 g/m?
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3A
3B

3C

100% asota FM 1003 3,3 dtex 50 mm
Flachengewicht 150 g/m?
100% asota FM 1003 3,3 dtex 50 mm + 15 % asota H10 5,5 dtex, 40 mm
Flachengewicht 172,5 g/m?
100% asota FiM 1000 3,3 dtex 50 mm
Flachengewicht 150 g/m?

AT 414131 B

Die hergestellten Tuftingteppichkonstruktionen, sowie die erzielte Noppenausreillfestigkeit sind
in Tab. 1 und Tab. 2 angegeben.

Fur Velour-Konstruktionen ist eine Noppenausreil’festigkeit von mindestens 1,5 kp, fir Lopp-
Konstruktionen eine Noppenausreif¥festigkeit von mindestens 2,00 kp gefordert.

Tabelle 1: Vernadelung in einer Passage

Bsp. |{Tufting Zwischenvlies Textiler Rucken molf;enausrenﬁfestngkelt
1 E 1A 3A 2,84
2 E 1A 3B 3,15
3 E 1B 3A 2,48
4 E 1B 3B 3,11
Tabelle 2: Vernadelung in 2 Passagen
Bsp. |Tufting Zwischenvlies Textiler Riicken it;lloifsenausrelﬁfesﬂgkelt
5 D 1A 3A 2,52
6 D 1A 3B 2,44
7 D 1B 3A 2,18
8 D 1B 3B 2,82
9 B 1A 3A 2,02
10 B 1A 3B 2,26
11 C 1A 3A 1,94
12 E 1A 2B 3,14
13 E 1A 3A 3,99
14 E 1A 3B 4,50
15 E 1B 3A 4,39
16 E 1B 3B 3,74
17 D 1B 3B 2,60
18 E 1A 2B 3,14
19 B 1B 3A 1,66
20 B 1A 3A 2,02
21 Cc 1A 3A 2,00
22 D 1A 3A 2,52
23 E 1A 3A 3,99
24 B 1A 3B 2,26
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25 D 1A 3B 2,44

26 E 1A 3B 4,50

27 D 1B 3A 2,18

28 E 1B 3A 4,39

29 D 1B 3B 2,82

30 E 1B 3B 3,76

31 D 1B 3B 2,60

Patentanspriiche:

1. Latexfreier Tuftingteppich mit einem textilen Zweitriicken, dadurch gekennzeichnet, dass

der textile Zweitriicken Uber ein Zwischenvlies mit dem Tuftingteppich verbunden ist, wobei
das Zwischenvlies aus ersten thermoplastischen oder nicht thermoplastischen Fasern und
zweiten thermoplastischen Fasern besteht, wobei im Falle, dass die ersten Fasern thermo-
plastische Fasern sind, diese einen hoheren Schmelzpunkt als die zweiten thermoplasti-
schen Fasern aufweisen und der textile Zweitriicken aus ersten thermoplastischen oder
nicht thermoplastischen Fasern und zweiten thermoplastischen Fasern besteht, wobei im
Falle, dass die ersten Fasern thermoplastische Fasern sind, diese einen hoheren
Schmelzpunkt als die zweiten thermoplastischen Fasern aufweisen, und die zweiten Fa-
sern in einer Menge von 0 - 20% des Anteils der ersten Fasern vorhanden sind.

Latexfreier Tuftingteppich nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im Falle, dass
die ersten Fasern thermoplastische Fasern sind, diese einen um mindestens 10°C héheren
Schmelzpunkt als die zweiten thermoplastischen Fasern aufweisen.

Latexfreier Tuftingteppich nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die zweiten Fasern Polyethylenfasern sind.

Latexfreier Tuftingteppich nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die ersten Fasern ausgewahit sind aus der Gruppe der Polyolefin-, Polyester-, Poly-
amidfasern, Woll-, Baumwoll-, Acryl-, Aramid-, Payonfasern.

Latexfreier Tuftingteppich nach einem der Anspriiche 1 - 4, dadurch gekennzeichnet dass,
die ersten Fasern Bikomponentenfasern sind.

Latexfreier Tuftingteppich nach einem der Anspriiche 1 - 5, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verhéltnis der ersten zu den zweiten Fasern im Zwischenvlies 90:10 bis 10:90 betragt.

Latexfreier Tuftingteppich nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass das Verhaltnis von ersten zu zweiten Fasern im textilen Riicken 100:0 bis 80:20 be-
tragt.

Verfahren zur Herstellung eines latexfreien Tuftingteppichs dadurch gekennzeichnet, dass
ein textiler Zweitriicken, der aus ersten thermoplastischen oder nicht thermoplastischen
Fasern und zweiten thermoplastischen Fasern besteht, wobei im Falle, dass die ersten Fa-
sern thermoplastische Fasern sind, diese einen héheren Schmelzpunkt als die zweiten
thermoplastischen Fasern aufweisen, und die zweiten Fasern in einer Menge von 0 - 20%
des Anteils der ersten Fasern vorhanden sind bereitgestellt wird, dieser textile Zweitriicken
Uber ein Zwischenvlies bestehend aus ersten thermoplastischen oder nicht thermoplasti-
schen Fasern und zweiten thermoplastischen Fasern besteht, wobei im Falle, dass die ers-
ten Fasern thermoplastische Fasern sind, diese einen héheren Schmelzpunkt als die zwei-
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ten thermoplastischen Fasern aufweisen mit dem bereitgestellten Tuftingteppich durch
Wasserstrahlvernadelung und anschlieBende thermische Nachbehandlung verbunden
wird.

Keine Zeichnung
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