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Innpakningsmateriale med regulert fuktighets-
gmfintlighet og fremgangsmate for fremstilling
av dette.

Oppfinnelsen vedregrer et innpakningsmateriale med redusert
fuktighetsemfintlighet, det vil si minimal svelning og stivhets-
reduksjon ved bereoring med vann eller vannholdig materiale, s=zr-
lig for innpakking av vannholdige neringsmidler, sésom melk, is
ete,, og en fremgangsmi&te for fremstilling av et slikt innpak-
kingsmateriale.

Innpakningsmaterialet og fremgangsmdten ifslge oppfinnelsen
er angitt i patentkravene.

Cellulose har en meget sterk affinitet til vann. Egentlig er
torr cellulcose et av de mest hygroskopiske stoffer man kjeuner, og
den tar opp fuktighet fra nesten alle kjente torkemidler.

Ved vannopptak sveller cellulosen og forandrer sine dimensjo-
ner og minsker i stivhet. Det samme gjelder 1 enda sterre grad
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hemicellulose som foreligger i amorf form.

Vil man fremstille et arkmateriale av cellulose, som skal be~
nyttes for innpakking av vaunnholdige produkter eller som skal be-~-
holde sin stivhet og sine dimensgjoner 1 miljeer hvor fuktigheten
varierer kraftig, m& man derfor sammen med cellulosematerialet be-
nytte andre materialer som kan redusere disse ulemper.

En slik lgsning av problemet er en impregnering av arket med
en plymer, som delvis gir en fuktighetsbeksyttelse og delvis en
avstivning av materialet.

Ifelge oppfinnelsen frembringes et bzremateriale i arkform,
som er basert pd tremasse, som selv i fuktige miljeer i stor ut-
strekning beholder sine dimensjoner og sin stivhet., Dette bzrema-
teriale forsynes pa den ene eller begge sider med et barrieremate-
riale som gir diffusjonsbeskyttelse mot for eksempel vanndamp og
vann.

Av okonomiske grunner vil man benytte en s8& stor del av tre-
massens innhold som mulig og benyttér derfor fortrinnsvis mekanisk
masse for fremstilling av det arkformete beremateriale, det vil si
masse som inneholder alle trekomponenter, sdsom cellﬁlose, hemi-
cellulose og lignin. Det kan imidlertid ogs& benyttes andre tre-
masser, for eksempel kjemisk masse.

Det er kjent at man ved impregnering av et arkmateriale som
er fremstilt av mekanisk masse, med hardeplast, for eksempel av
karbamid- eller fenolformaldehyd-gruppene, kan f& et materiale med
varierende stivhet, idet variasjonene beror pd herdeplastenes sammen-
gsetning, temperaturen ved herdingen, mengden herdeplast i ark-
materialet osv,

Ved et slikt impregnert arkmateriale kan sluttstivheten frem-
bringes p4 det stadium som passer best 1 fremstillingsprosessen,
til og med s& sent som nédr materialet tildannes til en emballasje-
enhet.

Nar et slikt materiale skal benyttes og formes til en embal-
lasjeenhet, md det stanses og boyes. Et materiale av denne type
forener med hey stivhet en visssprehet, noe som kan vere en ulempe
ved det enkelte ark.

For 8 eliminere denne ulempe gdr man ifelge oppfinnelsen frem
P& denne mite;

Et arkmateriale fremstilt av kjemisk masse, fortrinnsvis hel-
eller halvbleket sulfatmasse, og som 1 pulpen er behandlet p& en
slik méte at det har fatt en hoy melkesyreresistens, hensiktsmes-
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gig ved tilsetning av parafinvoks, klistres p&d den ene eller begge
sider av det herdeplastbehandlete hovedarkmateriale. Man far da
pd den ene side eller p& begge sider av hovedarket en tilfredsstil-
lende beroringsflate mot naringsmiddel,‘samtidig som man fra bey-
barhetssynspunkt far en nzrmest ideell konstruksjon, nemlig som
midtsjikt mellom to "seige" yttersjikt et relativi lett sammen-—
trykkbart mellomsjikt.

Som herdeplast benyttes fortrinnsvis karbamidformaldehyd,
det vil si kullsyrens neybtrale amidforbindelse med formsldehyd, men
ogsad andre herdeplater kan benyttes, sisom fernolformaldehyd.

Det har vist seg at man med arkmaterialet ifslge oppiinnelsen
med 30% mindre materialforbruk kan oppnd samme stivhet som ved
det materiale som né benyttes for melkekartonger.

Oppfinnelsen belyses ved hjelp av felgende eksempler:
Eksempel 1.

Mekanisk masse av gran som var malt til ca. 60°SR ble til-
dannet til papir i en flersylindermaskin pd felgende mite:

Pulpsammensetning.

Slipemassen 100%. Intet aluminiumsulfat. pH-verdien ble
regulert med H2804 til 6,0-6,5.

Flatevekt p& basisarket: 260 g/mz.

I papirmaskinens limpresse ble det tilfert 70 g/m2 av en
vannleselig karbamidharpiks slik at flatevekten ble 330 g/mz. I
torkepartiet etter limpressen ble det holdt en temperatur som ikke
oversteg 9000, hvorved det ble oppn&dd en ufullstendig herding av
herdeplasten., Herved ble det oppnddd et smidig ark som kunne rul-
les opp;

I papirmaskinen ble det ngsd av 100% bleket sulfatmasse frem-
stilt et papir med flatevekt 50 g/m2. I pulpen inngikk som 1li-
mingsmiddel 1% av en parafinvoks for 8 gi melkesyreresistens.

I et lamineringsapparat ble de tre baner sammenfoyet med det
herdeplastimpregnerte slipemassepapir som mellomsjikt og det voks—
limete, blekete sulfatpapir som yttersjikt $til en sammensatt plast.
Klebemidlet for sammenklebing av arkene var en konvertert stivelse.
Det ble ogsd her benyttet en moderat teorketemperatur.

Ved den etterfelgende trykking, beyning og stansing av det
péd denne médte fremstilte arkmateriale ble det tilfort varme slik
at flatetemperaturen steg til ca. 120°¢ for & oppnd fortsatt her-
ding av herdeplaten, og man fikk da et produkt hvis stivhet kunne
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varieres med oppvarmingstempératuren, men som siden var permanent
og 1 liten grad p&virkbar av variasjoner i fuktigheten i omgiv-—
elsene,

Eksempel 2.

I den pulp som bestar av slipemasse 0og som skal danne mellom-
sjiktet i det ferdige produkt ble det tilsatt 0,5% av en keton-
dimer - fremstilt blant annet under handelsnavnet "Agquapel" -
for & gjere sluttproduktet szrlig egnet for innpakking av sure,
vannholdige produkter.

Forgvrig gikk man frem som under eksempel 1.

Man kan selvfelgelig benytte ulike herdeplaster i hovedarket
og ulike klebemidler for sammenfsyning av arkene og variere ark-
materialenes flatevekt,

PATENTEKRAUV,

1. Innpakkingsmateriale med regulert fuktighetsemfintlighet,
det vil si minimal svelning og stivhetsreduksjon ved berering med
vann eller vannholdig materiale, s®rlig for innpakking av vann-
holdige produkter, sdsom meik og is, karak terisert

v e d at det bestldr av et hovedsjikt av et herdeplastimpregnert
arkmateriale, som pd den ene eller begge sider har et flatesjikt
av et arkmateriale med hey seighet og styrke.

2, Innpakkingsmateriale 1 samsvar med krav 1, k ara k t e r -
isert ved at arkmaterialet 1 hovedsjiktet er fremstilt av
mekanisk masse.

3. Inupakkingsmateriale 1 samsvar med krav 1, k a'r a k t e r -
isert v e d at herdeplasten dannes av karbamidformaldehyd.

4. Innpakkingsmateriale i samsvar med krav 1, k a ra k t e r -
iserts ved at arkmaterialet 1 flatesjiktet eller -sjiktene
dannes av sulfatmasse.

5 Innpskkingsmateriale i samsvar med krav 1, k arak t e r -
isert v e d at arkmaterialet i flatesjiktet eller -sjiktene
inneholder et limingsmiddel, s&som parafin.
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6. Innpakkingsmateriale i1 samsvar med krav 1, k a ra k t e r -
isert ved at arkmaterialet i hovedsjiktet inneholder et
middel som gjeor det motstandsdyktig mot sure, vannholdige pro-
dukter, fortrinnsvis en ketondimer.

Te Fremgangsmite for fremstilling av innpakkingsmaterialet 1
samsvar med krav 1, hvor et arkmateriale basert p& tremasse i en
papirmaskin impregneres mad ¢1 herdeplast pad en slik méte at det
sltjer en ufullstendig herding av herdeplasten, k a ra k t e r -
1 sert v e d at det impregnerte arkmateriale i et laminer-
ingesapparat som er koblet direkte til papirmaskinen ellsr an-
ordnet separat, forsynes pd den ene eller begge sider med et
flatesjikt av et papir med hey seighet og styrke, fortrinunsvis
uten vtherding av herdeplasten 1 hovedsjiktet,
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