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Topnik do lutowania i lutospawania

Przedmiotem wynalazku jest topnik do lutowania i lutospawania, zwtaszcza stali z miedzig, stali z bragzem,
brazu z brazem, stali z mosigdzem oraz mosiadzu z mosiadzem. Znane sa istosowane topniki do lutowania
i lutospawania pod nazwa UNI-LUT.

Wada tych topnikéw jest to, ze lutowie nie tworzy wtasciwego zacieku lutu w procesie lutowania oraz
powoduje intensywne utlenianie powierzchni cz¢sci poddanych procesowi lutowania. Dalsza wada tego rodzaju
topnikéw jest to, ze w niedostatecznym stopniu oczyszczaja i zwilzaja powierzchnie czesci lutowanych lub
lutospawanych, co ma istotny wptyw na jako$¢ potaczenia.

Celem wynalazku jest uniknigcie podanych niedogodnosci, zwtaszcza wykluczenie powstawania pgcherzy
i por w spoinie, ktérych usuniecie jest bardzo kosztowne a cz¢sto wrg¢cz niemozliwe. Dla osiagnigcia tego celu
zostalo wytyczone zadanie opracowania sktadu topnika, ktéry zapewnia spoinie korzystne wtasciwosci metalur-
giczne. Do lutowania lub lutospawania tym topnikiem mozna stosowaé rézne druty lub tasmy stopowe bez
obawy wypalania si¢ wigkszych ilosci sktadnikéw stopowych.

Zgodnie z wynalazkiem rozwiazanie zagadnienia, poparte wieloma doswiadczeniami, rézni si¢ od znanych
§rodkéw lutowniczych tego rodzaju tym, Ze jest mieszanina zawierajaca wagowo 25-35 czesci boraksu, 25-35
czesci kwasu borowego, 15-25 czgsci fluorku potasu, 7-12 czesci fluorku wapnia, 4-8 czesci weglanu sodu, 3-8
czesci chlorku sodu.

Stwierdzono, ze korzystne wyniki uzyskuje si¢ stosujac mieszaning w stanie pylistym zawierajaca wagowo: 30
czeséci boraksu, 30 czesci kwasu borowego, 20 czesci fluoboranu potasu, 10 czesci fluorku wapnia, 5 cz¢sci
weglanu sodu, 5 cze¢éci chlorku sodu.

Najkorzystniejszym sposobem dozowania topnika przy pracach lutowniczych jest urabianie go na paste w sta-
nie ptynnym stosujac wagowo na 100 czesci mieszaniny 50 czeéci kwasu fosforowego lub ortofosforowego oraz
50 czesci wody. Paste w stanie ptynnym naktada si¢ pedzlem lub natryskowo pistoletem na krawedzie taczo-
nych czgéci oraz na pret lub tasme lutowia.

Innym sposobem dozowania jest zanurzenie podgrzanego.preta w topniku w postaci pylistej. Topnik ten
pozwala na otrzymanie znacznie lepszych potaczeri pozbawionych przede wszystkim por i pgcherzy oraz jest
dogodny w uzyciu i catkowicie nieszkodliwy dla zdrowia lutownika.
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Zastrzezenia patentowe

1. Topnik do lutowania i lutospawania zwtaszcza stali z miedzia, stali z brazem, brqzu z brazem, stali z mosia-
dzem oraz mosigdzu z mosigdzem, znamienny tym, ze zawiera wagowo: 25-30 czesci boraksu, 25-35 czeéci kwasu
borowego, 15-25 czesci fluorku potasu, 7-12 czesci fluorku wapnia, 4-8 czeéci weglanu sodu, 4-6 czeéci chlorku
sodu. :

2. Odmiana topnika w stanie ptynnym wedtug zastrz.1, znamienna tym, Ze zawiera wagowo 50 czgsci kwasu
fosforowego lub kwasu ortofosforowego oraz 50 cz¢s$ci wody na 100 cze¢sci mieszaniny w stanie pylistym.
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