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Sposéb szczelnego wiopiania drutéw, doprowadzajacych prqd wielkiej
czestotliwogci, w naczynia, kiérych $cianke, a przynajmniej cze$é
égiunki jest viworzona ze szkla, np. w banki lamp wyladowczych
‘ Udzielono z moca od dnia 30 grudnia 1947 r. P

Pierwszenstwo: 13 sierpnia 1943 r. (Niderlandy)

Wynalazek dotyczy sposobu szczelnego wta-
piania drutéw, doprowadzajacych prad w na-
czynia, ktorych $cianka jest utworzona przynaj-
mniej czeSciowo ze szkla. Pod okresleniem na-
_czynie, nalezy rozumieé w szczegoélnosci np. ban-
- ki elektryeznych lamp' wyladowezych.

Znane sa najrozniejsze sposoby: wtapiania
drutéw metalowych w szklo. Proponowano na
przyklad wtapiaé¢ druty z wolframu, molibdenu,
niklu, miedzi, Zelaza lub zelazochromu w szklo
najbardziej do tego odpowiednie. Przy zastoso-
waniu tych sposobéw osiaga sie potaczenia
szczelne, czesto  jednak nalezy  przgzwy-
cieza¢ przy tym wielkie trudnoSci. Poza
trudnos$ciami, zwiazanymi z istniejaca zawsze
réznica wspoétezynnikéw rozszerzalnosci- metalu
i szkla, czesto spotykana trudno$é¢ polega na nie-
dostatecznym przyleganiu szkla do metali w tem-
peraturach, w jakich dokonuje sie zatapianie.

W celu uzyskania pewnego polepszenia

-

wspomnianego przylegania dobrze znane jest
stosowanie boi‘aksu, dzieki czemu szklo rozply-
wa sie lepiej na metalu i daje lepsze przyle-
ganie. Boraks posiada jednak bardzo niska tem-
perature topnienia, tak Ze narzedzia stosowane
zaklejaja sie nim, szczegélnie jezeli stosuje sie
go przy wtapianiu drutéw w szklo prasowane.
Bardzo dobre wyniki uzyskuje sie przez za-

stosowanie sposobu wedlug wynalazku, ktéry |

polega na tym, ze drut, majacy doprowadzaé

prad wielkiej czestotliwo$ei, pokryty uprzednio v

cienka warstewka miedzi, srebra lub metalu o
podobnych wlasnos$ciach, zostaje pokryty cien-
ka warstwa chromu o grubo$ci, wynoszacej od
0,5 do 1,0 mikrona, po czym wtapia sie¢ go w
écianke szklana naczynia. Nie jest wykluczone,
ze sposéb ten wykazuje bardzo korzystne wyni-
ki dlatego, Ze podczas procesu zatapiania cien-
ka warstewka chromu zostaje'ca;lkowicie utle-
niona i tworzy tréjtlenek chromu, ktéry daje
» zupelnie zadowalajace potaczenie ze szkzem, po-



niewaz nie jest spalany w plomieniu i p‘oniewai
szklo bardzo dobrze don przylega. b

Sposéb wedlug wynalazku moze byé zastoso-
wany przy uzyciu dowolnego gatunku szkla i
drutu z dowolnego metalu. Mozna np. pokryé
warstewka chromu druty z Zelaza, pokryte up-
rzednio warstwa miedzi lub srebra. Mozliwe jest
jédnak rowniez stosowanie drutéw o rdzeniu np.
z niklu lub Zelazoniklu, pokrytych taka warstew-
ka chromu, albo tez np. drutéw o rdzeniu z wol-
framu lub molibdenu.

Wynalazek mozna zastosowaé najkorzystniej
do lamp wyladowczych na krotkie i~ bardzo

krétkie fale, w ktorych wtopione druty ezesto -

tworza rdzen, na ktéry nalozono cienka warstwe
metalu, np. miedzi lub srebra. W tym przypad-
ku stwierdzono, Ze grubo§é warstewki chromu
ma podstawowe znaczenie, gdyz grubos§é ta must
“byé tak mata, aby warstewka chromu przemie-
nila sie¢ calkowicie w tréjtlenek chromu. Jezeli
bowiem w tych przypadkach nakladanoby war-
stewke chromu o grubosci 5 do 10 mikronéw w
jakikolwiek znany sposéb, na przyklad elektro-
lityeczny, opoér wzréstby bardzo znacznie. Zgod-
nie z pewna odmiang sposobu wykonania wyna-
lazku drut, pokryty warstwa miedzi, zaopatru--
je sie w warstewke chromu, ktérej grubo&é nie
przekracza jednego mikrona, tj. warstewke, kto-
ra jest tak cienka, ze gdy drut jest.wtapiany -
w szklo warstewka zostaje calkowicie prreisto-
czona w tréjtlenek chromu. Tak wiec przy za-
stosowaniu wynalazku do wtapiania drutéw w-
bafiki lamp na krétkie fale prad plynie dzieki
zjawisku naskérkowoégi przez warstewke miedzi.

Wynalazek objasniono i szczegdlowo opisa-
no ponizej na praktycznym przykladzie..

v

~ czynia, ktorych Scianka, a przynajmniej

.srebra lub metalu o

Materiatem wyjéciowym jest drut z zelazo- -
chromu o gruboéci 1 mm. Df;'ut ten zostaje po-
kryty elektrolitycznie warstewka miedzi,od 10
do 30 mikronéw grubosci, na ktéra naklada sie
réwniez e¢lektrolitycznie warstewke chromu o
maksymalnej -grubo$ei 1 mikrona. Nastepnie drut
wtapia sie zwyklym sposobem w S$cianke szkla-
na lampy wyladowczej i lampe wykancza si¢ w

-znany sposéb. Poszczegblne warstwy miedzi i

chromu moga byé réwniez nakladane w jakikol-
wiek odmienny sposéb od wyzej’ opisanego, np.
przez kataforeze albo naparowanie.

Jak wyzej wyjasniono, wynalazek mozna za-
stosowaé do drutéw, przepuszczanych przez
Scianki naczynh, wykonanych z mnajrézniejszych
materiatéw, przy czym druty moga mieé nalo-
zona jedna albo kilka warstw. Wynalazek nie

‘ogranicza si¢ do wspomnianych w praktycznym

przykladzie lamp wyladowezych, lecz moze byé
zastosowany do réznego rodzaju naczyn np. na-
czynh w kondensatorach ci§nieniowych.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb szczelnego- wtapiania drutéw, dopro-
wadzajacych prad wielkiej czestotliwosei, w na-
czes$é
Scianki jest utworzona ze szkla, np. w banki
elektrycznych lamp wyladowezych, przy czym:
druty te sa pokryte cienka warstewka miedzi,
podobnych wtasnos$ciach,
znamienny tym, ze przed wtopieniem druty te
pokrywa sie warstewka chromu o grubosci od

0,5 do 1 mikrona.
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