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Vyndlez se tykd zarizeni pro oddélovani

vldken u stroje na vyrobu sklenénych vla-
ken taZenim roztavené skloviny zvldkiova-
cimi otvory zvlakiiovaci trysky.

Pri zvldktiovdni skla zvldkiiovaci tryskou
o velkém poCtu jednoduchych hladkych ot-
vordl, umisténych v tésné blizkosti vedle se-
he, dochézi nékdy pii priichodu roztavené
skloviny k vytvdreni kuZe'ovitych ndlitkd
na spodni ¢asti trysky v bezprostfedni bliz-
kosti otvort. Tyto nélitky se navzdjem spo-
juji, ¢imZ se zkracuje vzddlenost mezi otvo-
ry a zvlakiievani je nulno zaistavit.

Jednim ze zplsoby, jak se odstraiuje ten-
to nedostatek, je dmychédni vzduchu na spod-
ni stranu zvldknovam trysky, ¢imZ se za-
bratfiuje spojovani vldken do tvaru kuZelo-
vitych sklenénych ndlitkli, a tim se umoZ-
nuje daldi zvldkilovani. AvSak i pfi tomto
postupu dochézi k tomu, Ze jesté pied za-
hdjenim zvidkiiovaci operace nebo pti pie-
ruSeni zvldkiiovdni pro zlomeni v8ech via-
ken v pribéhu této zvldkiiovaci operace pii-
Ine roztavena sklovina k celé spodni plo3e
zvldkniovaci trysky, kde se opét spoji v je-
den nebo nékolik proudit roztavené sklo-
viny. Potom je treba dosdhnout toho, aby se
proud nebo proudy sklenéné hmoty opét
rozdeélily na jednotlivd vldkna a tato se na-
dale vytvarela individudlnim pritckem a
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vytahiovdnim roztavené skloviny jednotlivy-
mi zvldkiiovacimi otvory zvlakiiovaci trys-
ky.

Postup, jakym se toho dosahuje, se nazyvé
oddélovani, které se dosud provadi takto:
nejprve se sniZi teplota trysky o 20 aZ 60°C
oprcti teploté obvyklé pfi zvldkiiovani. Po-
tom se vzduchovymi tryskami nasmérova-
nymi na zvldknovaci trysku dmychd asi o
13 méné vzduchu, neZ je obvyklé za nor- -
malnfho pribghu zvldkiiovaci operace. Kle§-
témi ncbo podobnym ndstrojem se uchopi
hmota roztavené skloviny ulpé&ld na spodni
¢asti zvlakiiovaci trysky, piicemZ klestd se
postupné stahuji smérem doli a tim se sta-
huje hmota roztavené skloviny. Oddélova-
ni se provadi nejdiive ze strany zadnich ot-
vord, privrdcenych ke vzduchovym trys-
kédm, a v prab&hu dal§iho tahu se sklovina
postupné oddé&luje i od predni Casti trysky.
Jakmile se zalne oddé&lovat hmota roztave-
né skloviny od piedni &4sti trysky, zvysi se
rychlost proudéni roztavené skloviny otvo-
ry zvlakitovaci trysky. Toto zvySeni rychlos-
ti vSak opét vyvold snahu roztavené sklo-
viny, Ze se kuZelovité ndlitky zacnou opét
spojovat. Proto je tfeba postupné zvy3ovat
mnoZstvi dmychaného vzduchu. Tim v3ak
dochdzi k dalSimu ochlazovani zvlakiiovaci
trysky. Proto je tfeba postupné& zvySovat tep-
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lotu zvldkiiovaci trysky tak, aby se rychlost
proudéni roztavené skloviny opé&t nesniZila.
Po dokon€eni oddé&lovactho tkonu po celé
ploSe zvldkiiovaci trysky se zvysi teplota a
mnoZstvi dmychaného vzduchu na hodnoty
odpovidajici normAlni zvldkiiovaci operaci.
Pfi tomto postupu se pokraluje v ruinim
odtahovéani rychlosti 3 aZ 70 cm za minutu
a souCasné se upravuje mnoZstvi dmychané-
ho vzduchu a teplota zvldknovaci trysky.

Pro hladky prib&h popsaného oddélové-
ni je tfeba dodrZet tyto podminky: Zvlakiio-
vaci tryska nesmi byt smofena roztavenou
sklovinou, Aby se sniZilo toto nebezpeli, je
nutno sniZit jeji teplotu. Zvlakiiovacimi ot-
vory musi proudit vhodné mnoZstvi roztave-
né skloviny. Ochlazuje-li se sklovina a jeji
rychlost proudéni sz znacn& sniZi, sniZi se
také tepelnéd kapacita skloviny, ¢imZ se d&-
le zvy3uje jeji ochlazovéni. V disledku toho
se proudéni skloviny zastavi a vldkna se
zlomi, takZe je oddéleni nemoZné. Proto je
tfeba zvysit teplotu zvldkiiovaci trysky, zvy-
81-1i se ochlazovani vzduchem.

Regulace mnoZstvi teploty p¥i oddé&lovani
vy3e popsanym postupem provadi zkuSeny
pracovnik, ktery musi peflivé sledovat
viechny podminky odd#8lovaciho procesu. Ze-
jména plynulé ruéni stahovéani skla vyZa-
duje velkou pozornost a trpélivost a je &as-
to netips&$né. Nepodali-li se staZen{ sklovi-
ny ze zvlgkiiovact trysky, je ve vétSiné pii-
padi t¥eba zacit odd&lovaci operaci znovu.

K zdvaddm p¥i stahovani skloviny dochézi
zejména z ndsledujicich divedd: stahuje-li
se sklovina smérem dold ihned po zahé&jeni
oddélovaci operace, protece jiZ uréité mnoZ-
stvi roztavené skloviny zvlakiiovacimi otvo-
vy, ¢imZ se zvy$uje tiha skloviny, kterou mu-
si prisluSny pracovnik uwdrZet v rukéch.

JestliZe pracovnik sklovinu neudrZi, tato
spadne vysokou rychlosti, &imZ se zlomi
sklenénd vldkna. Proto se musi pracovnik
snaZit spiSe podpirat tihu skloviny, neZ ji
tdhnout, priemZ musi vyvozovat na sklo-
vinu.vhodnou taZnou sflu. Mé-li v8ak zvlak-
fiovaci tryska vétsi podet zvldkiiovacich ot-
vorQ, napfiklad 3000 aZ 4000, m& sklovina
protékajici zvldkiiovacimi otvory znaénou ti-
hu, pracovnik musi ruce st¥idat a pfi prfené-
Seni skloviny z jedné ruky do druhé i maly
pohyb ruky pracovnika vyvoldvd pnuti ve
skloving, v niZ tepelné napé&ti zplisobi poru-
Seni &4asti nebo celé hmoty skloviny. P¥i zlo-
meni skla se sniZi taZné sila a rychlost te-
¢eni skloviny se rovnéZ sniZi, takZe se zvlak-
novaci tryska pfechladi, a nelze pokratovat
v oddé&lovani.

Daldim dfivodem je, Ze dojde Ke ztrats taz-
né sily tim, Ze se taZend sklovina zadne
splétat na vzduchovych tryskédch a Zlichto-
vacim zaPizeni,

N&kdy se zvy$i mnoZstvi pfivadéného vzdu-
chu pfi zvlakiiovani p¥ili§ rychle, ¢imZ doj-
de k pfechlazeni.

Také se mfliZe stdt, Ze pracovnik pii pre-
naseni skloviny z jedné ruky do druhé vy-
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vodi silu pésobici pouze ve sméru vodorov-
ném a nikoliv svislém.

V takovych pripadech se oddé&lované sklo
ihned zlomi.

Pri¢inou popsanych zdvad jsou témeér vZdy
nedostatetna pedlivost, iinava nebo nedosta-
tetna zkuSenost pracovnika. V prib&hu pré-
ce musi pracovnik vyvozovat rukou takovou
silu, aby stahoval sklovinu velmi pomalu a
velmi opatrné, konstantni rychlosti a v pre-
dem stanoveném sméru, priCemZ je vystaven
sdlavému téplu a teplému vzduchu, ktery
se odréaZi od zvldkiiovaci trysky. Navic pra-
covnik musi sklovinu neustdle pfidrZovat,
at je sebevic unaven nebo vyCerpdn. K zé-
vaddm dochazi zejména pfi zdaméné rukou
v disledku tinavy, priCemZ se taZné sila vy-
vozovand rukama pon&kud vychyli ze smé-
ru. Za téchto okolnosti je oddélovani sklo-
viny pro pracovnika velmi tvrdou a ¢asové
ndronou praci. .

Cilem vynélezu je vyieSit zafizeni pro me-
chanizaci oddélovéni skla se snahou zbavit
plislugné obsluhujici pracovniky manuélni a
obtiZzné préce, a tim také sniZit poCet zdvad
v cddélovacim procesu a zvySit produktivitu
préce. :

Uvedené nevyhody a nedostatky odstraiiu-
je zafizeni pro oddélovani vldken u stroje
na vyrobu sklen&nych vldken taZenim roz-
tavené skloviny zvlakiiovacimi otvory zvlak-
ftovaci trysky podle vyndlezu, jehoZ podsta-
tou je, Ze sestdvd z vodici tye uspoFddané
pod zvldkiiovaci tryskou podél proudu taZe-
nych sklenénych vldken a sméfujici svym
hornim koncem ke zvldkiiovaci trysce, pfi-
demZ na vodici tyCi je posuvné uloZena
skiiii opatiend svéracim tustrojim a dstrojim
pro vyvozovani posuvu skiiné po vodici ty-
¢i v obou smérech.

Vyhodou zafizeni podle vynalezu je, Ze o-
perace oddélovani a taZeni vldken jsou kom-
pletnd mechanizovdny a je moZné je pomér-
né jednoduSe komplexné automatizovat po-
moci vhodného ovlddaciho systému. Zalize-
ni podle vynélezu odstrafiuje defekini od-
dslovani vldken a umoZiiuje dosdhnout i
sniZeni po&tu obsluhujicich pracovniki.

Prikladné provedeni vynélezu je zndzor-
néno na vykresech, kde obr. 1 piedstavuje
schematicky bokorys zafizeni na vyrobu
sklenénych vldken s oddélovacim zafizenim,
obr. 2 zchematicky narys zafizeni na vyrobu
sklen&nych vldken s oddé&lovacim zafizenim,
obr. 3 a 5 v bokorysu, plidorysu a v narysu
ve zvdi¥eném méFitku hlavni Gasti oddélo-
vactho zafizeni podle obr. 1 v Fezu, obr. 6
a 7 bokorys a narys ve zvétSeném méfitku,
znazoriiujici v Fezu hlavni €dsti aGstroji pro
nastavovdani dhlu sklonu tye s posuvnym
drzdkem oddg&lovaciho zafizeni, znazorng-
ného na obr. 1 a obr. 8a, 8b, 8c a 8d pfed-
stavuji postup oddélovdni pomoci oddé&lova-
ciho zafizeni podle vynélezu.

Na obr. 1 a 2 zndzoriiujicim celkové uspo-
tdddni zafizeni na vyrobu sklen&nych vla-
ken s oddglovacim zafizenim podle vynéle-
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zu je zobrazena zvldkilovaci pec 1 naplnéna
roztavenou sklovinou 2, Ke dnu zvlédkiiovaci
pece 1 je pfipojena zvldkiiovaci tryska 3,
kterd ma plochy spodni povrch a je opatfe-
na velkym mnoZstvim zvldkilovacich otvord,
v poltu napiiklad 4000 aZ 6000, jejichZ vza-
jemnd vzdalenost je menSi neZ 3 mm. Vzdé-
lenost mezi zvldkiiovacimi otvory je v8ak
takova, Ze dovoluje sousedicim kuZelim vy-
tvofenym na spodni ploSe zvlékiiovaci trys-
ky 3 z vytékajici skloviny jednotlivymi
zvldkiiovacimi otvory se navzdjem spojit, a-
v8ak proudem vzduchu, dmychanym proti
zvldkiiovaci trysce 3 vzduchovymi tryskami
11, umisténymi pod zvldkrovaci peci 1, se
kuZely z roztavené skloviny ochlazuji a na-
vzajem od sebe oddéluji. Z kaZdého kuZele
se plynule vytahuje sklenéné vldkno 4, kte-
ré prochazi Zlichtovacim zafizenim 35, obsa-
hujicim mazivo nebo kryci ldatku. Sklené&nd
vldkna 4, poté prechdzeji ke sbérnému va-
le¢ku B a jim se spojuji do jednoho nebo
nékolika prament 7. Pramen 7 prechéazi pies
vodi¢ 8 a rychlosti 500 aZ 2000 m/min se
naviji na vieteno 9, na némZ se vytvari na-
vin 10. Ke vzduchovym tryskéam 11 je pfipo-
jena hadice 12, do které proudi vzduch o
nizkém tlaku, dodavany neznazornénym
kompresorem nebo vytlatnym ventilatorem.
Trubjcky, vytvéatejici vzduchové trysky 11,
jsou upevnény v jedné radé na suportu 13,
ktery je ulcZen na ustavovacim tFmenu 14
posuvném ve svislém sméru na stojanu 14
postaveném na podlaze mistnosti. Toto Fe-
Seni umoZiluje optimdlni nastavovani vzdu-
chovych trysek 11 ve vSech smérech.

Vlastni oddélovaci zafizeni 15 je posuvné
vzhiru a dolll po vodici ty¢i 16, upravené v
Sikmé poloze pod zvldkiiovaci peci 1, pri-
¢emZ jeji podstavec je vné spi¥ddaciho pro-
storu.

Jak je nejlépe zPejmé z obr. 3 aZ 5, oddé-
lovaci zafizeni 15 je opatfeno kleStinou 17,
sestdvajici ze dvou svéracich Celisti, zhoto-
venych ze Zaruvzdorné slitiny a ukonCenych
ozubenou svéraci Cepeli. Tato KkleStina 17
je upevnéna na sklini 18 posuvné smérem
vzhilru a dold po vodici ty¢i 16. Na jedné
strané skriné 18 je upraven reverzatni mo-
tor 19 s regulaci otafek a redukcéni pievod
20, prfimo spojeny s reverzaénim motorem 19.
S vystupnim hfidelem 21 redukéniho pievo-
du 20 je pevné spojeno kuZelové ozubené
kolo 22, které je v zdbéru s dalsim kuZelo-
vym ozubenym kolem 23. Toto je pevn& u-
loZeno na Snekovém hiideli 25, uloZeném ve
skiini 18 ve dvojici loZisek 24. Na $nekovém
hiideli 25 je pevné uloZen $nek 26, ktery je
v zabéru se Snekovym kolem 29, upevng-
nym na predlohovém hiideli 28 uloZeném ve
skiini 18 v dalsi dvojici loZisek 27, v pra-
vém uthlu vigi $nekovému hfideli 25 — obr.
4.

Skiiii 18 je opatfena celistvym valcovitym
drVZékem 30, jehoZ otvorem prochézi vodici
tyC¢ 16, na které je skriii 18 posuvnd. V ot-
voru drZaku 30 je uloZeno kovové pouzdro

31, spojené s vnitfnim povrchem drZaku 30,
a jeho otdfeni v drZiku 30 zabrafuje pero
32, zasahujici do vodici tyCe 18. Na pfedlo-
hovém hiideli 28 je upevngno €elni ozubené
kolo 33, které zasahuje do dréZky, vytvore-
né v dr¥dku 30, a je v zdb&ru s ozubenim
34, vytvoFenym na vodici ty€i 16, Timto G-
strojim se prevadi otdtky reverzatniho mo-
toru 19, na ¢elni ozubené kolo 33 pfes re-
dukéni prevod 20, kuZelovd ozubend kola
22 a 23, Snek 26 a 3nekové kolo 28. Otafenim
telnfho ozubeného kola 33, které je v zahé-
ru s ozubenim 34, se skiiii 18 pohybuje smé-
rem vzhfiru nebo dolit na vodici ty€i 16.

Kazdda ze svéracich &elisti kledtiny 17 je
§rouby 37 prFipojena k jednomu z palcit 36,
ovlddanych od nezndzornéného solenoidu e-
lektromagnetického automatického spoudté-
ciho spinale 35. Jeho sepnutim se kleStina
17 sevPe. Jak je zfejmé z obr. 5, elektromag-
neticky automaticky spoustéci spinac 35 je
vpraven ve svislé poloze na podpérné desce
39 uloZené na elektromagnetu 41, pfipevné-
ném Sroubem 40 ke konci ototného ramene
39 vytnivajiciho ze skiing 18. Odbudi-li se
elektromagnet 41, je moZno elektromagne-
ticky automaticky spoustéci spinad 35 a
tim i kledtinu 17 sejmout z otofného ramene
39. Ototné rameno 39 je Srouby 46 pevné
spojeno s ozubenym kolem 45, které je v
loZiskdch 44 otofné& uloZeno na Cepu 43 za-
kotveném v zdkladové desce 42 skfing 18.
Ozubené kolo 45 je v zab&ru s pastorkem 50
spojenym s vystupnim hiidelem 49 redukéni-
ho ozubeného pievodu 48 pi¥imo spojeného
s elektromotorem 47, upevnénym na spodni
strand zdkladové desky 42 skiiné 18. Otac-
ky elektromotoru 47 se tak prevadéji na o-
toéné rameno 39, které se miZe otdCet do
7adané polohy ve smérech zndzornénych na
obr. 4 dvojitou Sipkou.

Jak je v detailu zndzornéno na obr. 6 a 7,
je vodici ty¢ 16 pevné pfipojena k prirubé
51, kterd je $rouby 54 spojena s deskou 53°,
tvorici horni ¢ast podpéry 53. Podpéra 53 je
klinem spojena s hiidelem 52, ktery je ulo-
7en ve dvojici loZisek 57 uspofddanych na
dvou dvojicich podpérnych sloupkd 56, u-
pevnénych na zdkladové desce 55, kterd je
zakotvena v podlaze mistnosti. Na- jednom
konci hridele 52 je upevnéno 3nekové kolo
58. Na zakladové desce 53 je na jedné stra-
ng dvojice podpérnych sloupkid 56 upraven
ram 59. V ném je uloZen Snekovy hiidel 61
opatfeny Snekem 60, ktery je v zdb&ru se
$nekovym kolem 58. Snekovy hiidel 61 je
uloZen svisle ve dvojici loZisek 62. Ot&ci-li
se hornim koncem 3nekového hfidele 61, na-
pFiklad francouzskym klitem, 3nekové kolo
58 se otdfi a tim se v zdvislosti na sméru
jeho otafeni vykyvne vodici ty¢ 16 ve smé-
rech zndzornénych Sipkami v obr. 6. Tim se
méni thel sklonu vodici tyCe 16. V tomto
piipadé mé Snek B0 samosvorny ucinek, tak-
ze pokud se nepootoCi 3nekovym hiidelem
61, zlstane vodici ty¢ 18 v nastaveném ahlu

sklonu.
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Za¥izeni podle vyndlezu pracuje takto:

Vodici ty¢ 16 se nastavi do potFebného
sklonu otd€enim 3$nekového hfidele 81. V
prabéhu normélniho zvldkiiovdni je skiiii
18 na vodici ty¢i 16 ve sniZené poloze, zné-
zornéné na obr. 1, zatimco otofné rameno
39 je v uhlové obrdcené poloze, ve které
kleStina 17 nezasahuje do proudu vléken
taZenych ze zvldkniovacich otvord zvlakiio-
vaci trysky 3. Zjisti-li nezndzornéné ¢&idlo
zndmého provedeni zlomeni jednoho nebo
vice vldken, uvede se do chodu reverzadni
motor 19, ktery posouvd skiii 18 smérem
vzhiru po vodici ty&i 16 a soutasné se zap-
ne elektromotor 47, ktery oto¢i otoénym ra-
menem 39 do polohy, v niZ je kleStina 17
nasmérovana na stfed zvldkiiovaci pece 1.
Jakmile kleStina 17 dosdhne polohy, ve kte-
ré by mohla uchopit $pi¢ku hmoty roztave-
né skloviny, visici ze zvldkiiovaci trysky 3
ve tvaru velkého kuZele, jak je zndzornéno
na obr. 8a, sepne se nezndzorn&ny koncovy
spina€, ktery zastavi daldi pohyb skiin& 18
a souCasné sc zapne elektromagneticky au-

tomaticky spoustéci spina& 35, &imZ kledti-
na 17 uchopi hmotu roztavené skloviny, jak
je zndzornéno na obr. 8b. Nato se reverzuji
otacky reverzatniho motoru 19, ovladajici-
ho posuv skfing 18, &imZ se tato skifii 18
zaCne plynule posouvat smérem dol, a to
predem ur€enou rychlosti, a stahuje dold
hmotu roztavené skloviny uchopené klesti-
nou 17, jak je zndzornéno na obr. 8c. Jak-
mile se sk¥iii 18 za&ne posouvat dolfi, mnoz-
stvi a tlak stlaeného vzduchu, dm§chaného
vzduchovymi tryskami 11 a teplota zvlak-
fiovaci trysky 3 se nastavi tak, Ze dojde k
oddélovani jednotlivych vldken z hmoty roz-
tavené skloviny, Jakmile dosdhne kle$tina
17 urcité polohy, jsou vdechna vldkna navza-
jem kompletn& oddé&lena, jak je zndzorn&no
na obr. 8d. Po dokondeni oddé&lovaci operace
sz elektromagneticky automaticky spousts-
ci spina€ 35 opét vypne, sklen&nd hmota
spojend s konci jednotlivych sklenénych
vldken se odstrani a kletina 17 se vrati do
své vychozi polohy. Tim se opét zah4ji spra-
dani oddglenych sklen&nych vldken. .

PREDMET VYNALEZU

1. Zafizeni pro oddélovani vidken u stro-
je na vyrobu sklené&nych vldken taZenim roz-
tavené skloviny zvldkilovacimi otvory zvlak-
novaci trysky, vyznadujici se tim, Ze sestdva
z vodici ty€e (16) usporfadané pod ‘zvlakiio-
vaci tryskou (3} podél proudu taZenych
sklen&nych vldken (4) a smé&fujici svym hor-
nim koncem ke zvldkiiovaci trysce (3), pii-
temZ na vodici ty&i (16) je posuvné uloZe-
na skiin (18) opatrend svéracim ustrojim a
ustrojim pro vyvozovani posuvu skiing (18)
po vodici ty&i {16) v obou smérech.

2. Zafizeni podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze vodici ty€ (16) je po celé délce na
jedné strané opatfena ozubenim (34), kte-
ré je v zab&ru s Celnim ozubenym Kkolem
(33} uloZenym ototn& ve skiini (18) a spo-
jenym s vystupnim hiidelem (21) reverzad-
niho motoru (19) pies redukéni soukoli tvo-
Fené dvojicl kuZelovych ozubenych kol (22,
23) Snekem (26) a $nekovym kolem (29),

3. Zalizeni podle bodd 1 a 2, vyznatujici
se tim, Ze skFiii (18) je opatfena otoinym
ramenem (39) uloZenym vykyvné okolo osy
rovnobézné s vodici ty¢i (16), pfi¢emZ své-
raci tstroji je upevnéno na jeho volném kon-
ci.

4. Zarizeni podle bodu 3, vyznatujici se
tim, Ze ke sklini (18) je pfipojen elektro-
motor (47]) spojeny s otonym ramenem [(39)
pres redukéni ozubeny plevod (48).

5. Zalizeni podle bodl 1 aZ 4, vyznaduji-
ci se tim, Ze svéracim Gstrojim je klestina
(17) tvofend dvéma svéracimi Selistmi ze
Zaruvzdorné slitiny.

6. Zatizeni podle bodu 5, vyznadujici se
tim, Ze volné konce své&racich &elisti klesti-
ny (17) jsou opatifeny ozubenou svéraci &e-
peli.

7. ZaFizeni podle bodl 5 nebo 6, vyzna-
Cujici se tim, Ze kaZdd ze svéracich delisti
kletiny (17) je upevnéna na jednom z dvo-
jice palclt (36) spojenych se solencidem e-
lektromagnetického automatického spoudts-
ciho spinafe (35) pFipojeného k volnému
konci otofného ramene (39). .

8. Zafizeni podle bodu 7, vyznadujici se
tim, Ze elektromagneticky automaticky
spoustéci spinaC (35) je snimateln& uloZen
na elektromagnetu (41) piipevn&ném k vol-
nému konci otoéného ramene (39). ,

9. Zarizeni podle bodu 1, vyznadujici se
tin, Ze vodici ty& (16) je opatfena ustrojim
pro nastavovani thlu jejiho sklonu ve svis-
1é roving.

10. ZarFizeni podle bodu 9, vyznadujici se
tim, Ze ustroji pro nastavovani ghlu sklo-
nu vodici tyCe (16} ve svislé roving je tvo-
Feno vodorovné uloZenym hfidelem (52), k
némuZ je upevnén jednak dolni konec vodi-

¢I tyCe {16) a jednak Snekové kolo {58) za-

birajici se $nekem (60).

6 listl vykrest

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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