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DESCRIPCIÓN

Mesa de trabajo para una máquina automática pa-
ra cortar pieles y similares.
Campo de la invención

La presente invención se refiere a sistemas auto-
máticos para cortar pieles curtidas valiosas y simila-
res.
Antecedentes de la invención

Los sistemas conocidos para cortar tejidos, mate-
riales sintéticos y pieles, pueden clasificarse de acuer-
do con la técnica de corte, posibilitando el uso o el
no uso de troqueladoras, es decir herramientas, que
tienen un relieve o borde de corte que forma una for-
ma dada, y corta un material dándole el contorno que
encaja con el relieve o borde de corte.

Las máquinas de troquelado, que montan dichos
sistemas de corte, conocidas también como máquinas
troqueladoras, están muy extendidas en el campo de la
fabricación industrial y usan, como se ha especifica-
do, medios de corte, que tienen una forma de acuerdo
con la forma a obtener, y que deben sustituirse para
cada nuevo lote de producción (cambio de tamaño).

Con el tiempo, los sistemas anteriores se han ido
sustituyendo por aquellos que cortan sin troqueles,
que funcionan con un movimiento continuo de una
herramienta de corte a lo largo del contorno de la pie-
za a obtener, aplicando un proceso controlado por or-
denador altamente automatizado.

El uso de esta tecnología tiene muchas ventajas,
tales como alta tasa de producción y calidad de corte,
una reducción máxima de los recortes sobrantes y la
posibilidad de definir de forma dinámica el contorno
de corte, sin la necesidad de sustituir la herramienta.

Por ejemplo, la figura 1 muestra una máquina
automática de tipo conocido, que aplica el sistema de
corte sin troqueladora y cuyo objetivo es procesar pie-
les curtidas P de grandes dimensiones.

Esta máquina comprende una mesa de trabajo del
tipo conocido, por ejemplo, del documento EP-A-1
178 120.

En una mesa de trabajo horizontal L, soportada
por una estructura S, se produce un efecto de succión
por una pluralidad de agujeros realizados en ella, que
no se muestran, conectados a una fuente de vacío, que
tampoco se muestra.

Una viga de soporte M puede deslizarse en una
dirección Y, paralela al eje longitudinal H de la super-
ficie L, sobre dos guías rectas G1, G2, realizadas en
los extremos laterales de la estructura S.

Además, la viga de soporte M soporta un cabezal
T, que porta herramientas de corte y que se traslada,
deslizándose sobre guías relativas, que no se mues-
tran, en una dirección X, perpendicular a la dirección
Y.

Finalmente, una unidad central C acciona a la viga
de soporte M y al cabezal T, gestionando el corte de
las pieles P, colocadas en adherencia sobre la mesa de
trabajo L, de acuerdo con la forma seleccionada.

La extensión de la mesa de trabajo L permite que
dos pieles curtidas grandes se coloquen sobre ella (co-
mo se observa en la figura 1): de esta manera, la má-
quina automática puede realizar las operaciones de
corte sobre una primera piel P, colocada en adherencia
sobre una primera parte A de la superficie L, mientras
que los operarios extienden una segunda piel P sobre
la parte opuesta B, asegurándose de que cada parte de
la piel se adhiera a la superficie L, con ayuda de la

acción de succión realizada por la fuente de vacío.
Cuando las operaciones de corte sobre la primera

piel P se completan y la segunda piel P está colocada
completamente en adherencia sobre la superficie L, la
segunda piel P es cortada y los operarios recogen los
recortes sobrantes y las piezas obtenidas al cortar la
primera piel P, y a continuación extienden otra piel.

Por lo tanto, el procesamiento de piel curtida, des-
crito en sus etapas significativas, es cíclico y está li-
mitado por las operaciones manuales de los opera-
rios, realmente más prolongadas que las operaciones
de corte automáticas.

De hecho, la extensión de una piel P sobre la me-
sa de trabajo L y la posterior retirada de los productos
de corte es muy difícil, debido al acceso limitado a
algunas partes de la piel P, situadas cerca del eje lon-
gitudinal H, lo que hace que el operario se encarame
a la superficie L o use una estructura adecuada.

Un límite adicional a la tasa de producción de la
máquina anterior se deriva del control de calidad de
las pieles a cortar, que requiere buscar posibles im-
perfecciones en la piel curtida, y el posterior marcado
de áreas defectuosas.

Esta comprobación visual tiene lugar colocando la
piel sobre caballetes relativos o cuando la piel ya se ha
extendido sobre la mesa de trabajo L.

Las posibles áreas defectuosas, marcadas por el
operario, serán rechazadas durante la posterior opera-
ción de corte.

Actualmente, la tasa de producción de máquinas
similares es de 4 - 5 pieles por hora.
Sumario de la invención

El objeto de la presente invención es proponer una
mesa de trabajo de una máquina automática para cor-
tar pieles y similares, que permite a los operarios con-
trolar, extender las pieles curtidas sobre la superficie y
retirar los productos de corte de una manera práctica,
funcional y sencilla, de este modo ahorrando tiempo,
lo que da como resultado un considerable aumento de
la tasa de producción de la máquina.

Otro objeto de la presente invención es proponer
una mesa de trabajo de diseño sencillo y relativamente
barata, teniendo en cuenta los resultados que se per-
seguirán.

Los objetos mencionados anteriormente se obtie-
nen de acuerdo con el contenido de las reivindicacio-
nes, mediante una mesa de trabajo para una máquina
automática para cortar pieles colocadas sobre una su-
perficie activa de dicha máquina, incluyendo la mesa
de trabajo medios de succión para hacer que al me-
nos partes de dichas pieles se adhieran a la superficie
activa de la mesa de trabajo, estando dicha mesa ca-
racterizada por:

un cuerpo central, soportado por una estructura
fija de la máquina y que define una superficie
activa del cuerpo central;

al menos una parte lateral, asociada a dicho
cuerpo central y provista de una superficie ac-
tiva de la parte lateral;

siendo capaz dicha parte lateral de moverse en-
tre al menos una configuración de trabajo, en
la que dicha superficie activa de la parte late-
ral está alineada con dicha superficie activa del
cuerpo central, para definir una superficie ac-
tiva máxima de dicha mesa de trabajo, y una
configuración de reposo de dimensión reduci-
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da, en la que dicha superficie activa de la parte
lateral y dicha superficie activa del cuerpo cen-
tral se disponen en ángulo una con respecto a
la otra.

Breve descripción de los dibujos
Los elementos característicos, que no resultan de

lo anterior, se señalarán mejor a continuación, de
acuerdo con el contenido de las reivindicaciones y con
ayuda de las figuras adjuntas, en las que:

- La figura 1 es una vista en perspectiva y esque-
mática de una máquina de tipo conocido para cortar
pieles grandes;

- La figura 2 es una vista en perspectiva y esque-
mática de una máquina que incluye la mesa de trabajo
propuesta por la presente invención;

- La figura 3 muestra una configuración interme-
dia asumida por la mesa de trabajo durante el proceso
cíclico realizado por la máquina automática;

- Las figuras 4A, 4B, 4C, 4D, 4E muestran eta-
pas significativas del ciclo de trabajo realizado por la
máquina que incluye la mesa de trabajo propuesta.
Descripción de las realizaciones preferidas

En referencia a las figuras adjuntas, el número de
referencia 1 indica una mesa de trabajo, soportada por
una estructura fija 2. Un efecto de succión se obtiene
mediante una pluralidad de agujeros, que no se mues-
tran, realizados en la mesa de trabajo y conectados a
una fuente de vacío, que tampoco se muestra, como
se conoce: véase, por ejemplo la Patente Europea EP
1.178.120 del Solicitante.

La figura 2 muestra una realización preferida de
la mesa de trabajo 1, que incluye un cuerpo central
1a, definido por una placa rectangular 1a, que tiene
una superficie plana, activa 3a y cuatro partes latera-
les 1h, 1hh, 1j, 1jj, dispuestas por pares, situadas en
los extremos opuestos del cuerpo 1a y placas definito-
rias que presentan superficies activas 3h, 3hh, 3j, 3jj,
respectivamente.

Estas últimas, en algunas configuraciones de tra-
bajo, pretenden alinearse con el cuerpo central 1a, de-
finiendo una única superficie activa coplanar 3, obte-
nida mediante la unión de las superficies activas 3a,
3h, 3hh, 3j, 3jj.

La mesa de trabajo 1 tiene dos planos de simetría,
uno longitudinal y uno transversal.

En particular, en referencia a éste último, es po-
sible subdividir a la mesa de trabajo 1 en una prime-
ra parte A y una segunda parte B, describiendo por
ejemplo solamente la primera parte A, junto con los
elementos funcionales conectados a ella (descritos a
continuación) y de acuerdo con las figuras 3, 4A, 4B,
4C, 4D, 4E.

Consideraciones análogas son válidas también
cuando se extienden a la segunda parte B y a los ele-
mentos funcionales conectados a ella, como quedará
claro a partir de lo siguiente.

Cada placa lateral 1h, 1j, está conectada al cuerpo
central 1a mediante elementos de articulación 4h, 4j
y se le hace girar con respecto a éste mediante prime-
ros medios de movimiento respectivos 10h, 10j (por
ejemplo, gatos).

Además, los elementos de articulación 4h, 4j pue-
den ser accionados ventajosamente, por segundos me-
dios de movimiento 20h, 20j (por ejemplo, gatos), pa-
ra deslizarse dentro de las guías horizontales 6h, 6j.

La mesa de trabajo 1, propuesta por la invención,
forma parte integrante de una máquina automática pa-

ra cortar pieles y similares.
Además de la mesa de trabajo 1, la figura 2 mues-

tra las siguientes partes de la máquina de corte: una
base 8, que soporta al grupo formado por la estructura
2 y la mesa de trabajo 1, y que forma, en sus extremos
laterales, guías 9m, 9n, paralelas al eje longitudinal de
la superficie 1; una viga de soporte 11, accionada por
medios de accionamiento que no se muestran, para
deslizarse sobre las guías anteriores en una dirección
Y paralela al eje longitudinal de la superficie 1, y que
porta al menos un cabezal de corte 12, que se mueve
(mediante medios que no se muestran) sobre las guías
realizadas en la viga de soporte, en una dirección X,
perpendicular a la dirección Y.

A continuación se describirá el funcionamiento de
la mesa de trabajo, propuesta por la presente inven-
ción.

Como ya se ha dicho en la nota introductoria, las
máquinas automáticas conocidas para cortar pieles
curtidas de grandes dimensiones, realizan operacio-
nes cíclicas, simétricas en las partes A, B, que forman
la mesa de trabajo 1, por lo tanto, es posible tener en
cuenta, por ejemplo, el funcionamiento de solamente
la primera parte A, dado que consideraciones análo-
gas son válidas también para la segunda parte B.

Por lo tanto, las figuras 4A, 4B, 4C, 4D, 4E defi-
nen un ciclo de trabajo realizado por la máquina auto-
mática en la primera parte A de la mesa de trabajo 1,
mostrado en sus etapas importantes.

La figura 4A muestra la mesa de trabajo 1 en una
configuración de reposo K3, de dimensión mínima, en
la que las superficies activas 3h, 3j de las partes latera-
les 1h, 1j se disponen a 90º con respecto a la superficie
3a del cuerpo central 1a, sin sobresalir de éste.

Esto se obtiene llevando a los primeros gatos 10h,
10j y a los segundos gatos 20h, 20j a una configura-
ción de extensión mínima, en puntos muertos internos
respectivos.

Por lo tanto, los operarios, sin ser estorbados por
las partes laterales 1h, 1j, pueden extender la parte
media de la piel a cortar sobre el cuerpo central 1a,
haciendo que se adhiera a la superficie activa 3a y,
por ejemplo simultáneamente, buscar posibles áreas
imperfectas.

Como puede verse en la figura, la extensión de la
piel curtida sobre partes correspondientes cerca del
eje longitudinal de la mesa de trabajo 1, se realiza de
manera práctica y sencilla, por el operario que perma-
nece al lado de la mesa de trabajo 1.

Después de que una primera parte de la piel se ha
colocado sobre el cuerpo central 1a, los segundos ga-
tos 20h, 20j son accionados hasta que sus árboles se
llevan a la máxima extensión posible, lo que da como
resultado el deslizamiento de los elementos de arti-
culación 4h, 4j sobre las guías horizontales 6h, 6j ,
y la traslación hacia fuera de las partes laterales 1h,
1j, para definir una configuración de reposo K3 de di-
mensión reducida de la mesa de trabajo 1, mostrada
en la figura 3.

A continuación, los primeros gatos 10h, 10j ac-
cionan a las partes laterales 1h, 1j que giran 90º con
respecto a los elementos de articulación 4h, 4j, permi-
tiendo de este modo que las superficies activas corres-
pondientes 3h, 3j se alineen con la superficie activa 3a
del cuerpo central 1a, y definiendo una única super-
ficie coplanar 3 de extensión máxima, formada me-
diante la unión de las superficies activas 3a, 3h, 3j de
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acuerdo con una configuración de trabajo K1 mostra-
da en la figura 4B.

Esta figura también muestra, de manera esquemá-
tica, a los operarios, que controlan y hacen que se ad-
hiera la parte restante de la piel curtida sobre las par-
tes laterales 1h, 1j, de acuerdo con la manera descrita
anteriormente.

La piel curtida, extendida y posiblemente marca-
da por los operarios, se somete a continuación a las
operaciones de corte de tipo conocido: por lo tanto, la
máquina automática mueve la viga de soporte 11 y el
cabezal 12, hasta que este último puede moverse en
un plano bidimensional X - Y, paralelo a la mesa de
trabajo 1, cortando la piel que se adhiere a la primera
parte A de la superficie activa 3 (véase la figura 4C).

Cuando la etapa de corte de la primera parte A es-
tá completada, los productos acabados y los recortes
sobrantes permanecen sobre la mesa de trabajo 1, para
ser retirados por los operarios primero en correspon-
dencia con las partes laterales 1h, 1j, con la mesa de
trabajo 1 en la configuración de trabajo K1, véase la
figura 4D, a continuación sobre la superficie activa 3a
del cuerpo central 1a, con la superficie 1 en la configu-
ración de reposo K3 de dimensión mínima, mostrada
en la figura 4E.

Como ya se ha señalado, la sucesión de operacio-
nes mostrada en las figuras 4A,...,4E define un ciclo
de trabajo completo realizado por la máquina auto-
mática sobre la primera parte A de la mesa de trabajo
1.

Pueden realizarse consideraciones análogas con
respecto a la segunda parte B de la superficie 1.

Por lo tanto, la máquina automática puede realizar
operaciones de corte de una primera piel P1, colocada
en adherencia con la primera parte A de la superficie
activa 3 de la mesa de trabajo 1 (figura 4C), mientras
los operarios extienden una segunda piel P2 sobre la
segunda parte B, de forma análoga a lo que se muestra
en las figuras 4A, 4B.

Después de haber terminado la etapa de corte de
la primera piel P1, la viga de soporte 11 se sitúa cerca
del plano de simetría transversal, los productos semia-
cabados y los recortes sobrantes se retiran dela prime-
ra parte A (figuras 4D, 4E), y otra piel se coloca sobre
ella, de la manera descrita anteriormente (figuras 4A,
4B).

La viga de soporte 11 permanece en esta configu-
ración hasta la extensión de la segunda piel P2 y la
búsqueda de posibles imperfecciones se ha completa-
do.

Seguidamente, se corta la segunda piel, de acuerdo
con las especificaciones seleccionadas, con la poste-

rior retirada de los productos de corte y los recortes
sobrantes, y la máquina está lista para un nuevo ciclo
de trabajo.

En caso contrario, de acuerdo con otra realización,
no hay segundos medios de accionamiento 20h, 20j ni
guías horizontales 6h, 6j.

En este caso, los elementos de articulación 4h, 4j
siguen constituyendo una pieza con la mesa de traba-
jo 1 y las partes laterales 1h, 1j pueden girar con res-
pecto a ésta 90º o más, para minimizar su ya limitada
dimensión lateral.

Además, es posible extender ventajosamente los
aspectos técnicos-funcionales de la presente inven-
ción también a mesas de trabajo con superficie acti-
va más pequeña que la considerada anteriormente, de
dimensiones que permiten el trabajo de solamente un
operario, y el uso de solamente una placa, situada en
un lado del cuerpo central 1a.

La ventaja de la presente invención, como puede
deducirse de la descripción anterior, se basa en el he-
cho de que define un plano de trabajo para máquina
automática para cortar pieles y similares, que permite
a los operarios realizar el control de calidad, extender
y retirar la piel curtida del plano de manera sencilla,
práctica y, ante todo, rápida.

Estas ventajas dan como resultado un aumento
significativo de la tasa de producción de las máquinas
automáticas que usan la mesa propuesta por la inven-
ción.

Con un sistema con una viga de soporte, como el
descrito anteriormente, la retirada de los productos de
corte de una primera piel P1, el control y la extensión
de otra piel, realizados de forma manual por ejemplo
sobre la primera parte A de la mesa de trabajo 1, re-
quiere mucho menos tiempo que la operación de corte
contextual de una segunda piel P2, colocada adherida
a la segunda parte B de la mesa 1.

Esto permite usar máquinas automáticas con dos
vigas de soporte, uno para cada parte de la mesa de
trabajo 1, lo que da como resultado incluso un aumen-
to cuádruple de la productividad con respecto a las
máquinas conocidas.

Otra ventaja de la presente invención se basa en
el hecho de que define una mesa de trabajo, cuya es-
tructura es fundamental, fuerte y que es relativamente
barata, teniendo en cuenta los objetos obtenidos.

Se entiende que lo anterior se ha descrito como
un mero ejemplo no limitante, por lo tanto, posibles
variantes de aplicación práctica siguen estando den-
tro del alcance protector de la invención, como se ha
descrito anteriormente y se reivindica a continuación.
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REIVINDICACIONES

1. Una mesa de trabajo para una máquina automá-
tica para cortar pieles colocadas sobre una superficie
activa de dicha máquina, incluyendo la mesa de traba-
jo medios de succión para hacer que al menos partes
de dichas pieles se adhieran a la superficie activa de
la mesa de trabajo (1), estando dicha mesa de trabajo
caracterizada por:

un cuerpo central (1a), soportado por una es-
tructura fija (2) de la máquina y que define una
superficie activa del cuerpo central (3a);

al menos una parte lateral (1h, 1j), asociada a
dicho cuerpo central y provista de una superfi-
cie activa de la parte lateral (3h, 3j);

siendo dicha parte lateral capaz de moverse en-
tre al menos una configuración de trabajo (K1),
en la que dicha superficie activa de la parte la-
teral (3h, 3j) está alineada con dicha superficie
activa del cuerpo central (3a), para definir una
superficie activa máxima (3) de dicha mesa de
trabajo (1), y una configuración de reposo (K2)
de dimensión reducida, en la que dicha super-
ficie activa de la parte lateral (3h, 3j) y dicha
superficie activa del cuerpo central (3a) están
dispuestas en ángulo una con respecto a la otra.

2. Una mesa de trabajo, de acuerdo con la reivin-
dicación 1, que incluye dos partes laterales (1h, 1j),
realizadas en los extremos opuestos del cuerpo cen-
tral (1a) y que se mueven entre al menos una con-
figuración de trabajo (K1), en la que las superficies
activas de la parte lateral relevantes (3h, 3j) están en
alineamiento con la superficie activa del cuerpo cen-
tral (3a), para definir una superficie activa máxima (3)
de dicha mesa de trabajo (1), y una configuración de
reposo (K2) de dimensión reducida, en la que dicha
superficie activa del cuerpo central (3a) se dispone en
ángulo con respecto a cada una de dichas superficies
activas de la parte lateral (3h, 3j).

3. Una mesa de trabajo, de acuerdo con la reivin-
dicación 1 ó 2, en la que incluye un elemento de arti-
culación (4h, 4j), con respecto al cual se hace girar a
dicha parte lateral (1h, 1j) entre dichas configuración
de trabajo (K1) y configuración de reposo y (K2) de
dimensión reducida, en la que dicha superficie activa
del cuerpo central (3a) y dichas superficies activas de
la parte lateral (3h, 3j) se disponen en ángulo una con
respecto a la otra.

4. Una mesa de trabajo, de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, en la que al menos
dicha parte lateral (1h, 1j) puede moverse entre dicha
configuración de reposo (K2) de dimensión reducida
y una configuración de reposo (K3) de dimensión mí-
nima, definida por una distancia más pequeña entre
dicha parte lateral (1h, 1j) y la estructura fija (2).

5. Una mesa de trabajo, de acuerdo con la reivindi-
cación 1 ó 2 ó 3, en la que el grupo formado por dicho
elemento de articulación (4h, 4j) y dicha parte lateral
(1h, 1j) puede moverse entre dicha configuración de
reposo (K2) de dimensión reducida y una configura-
ción de reposo (K3) de dimensión mínima, definida
por una distancia más pequeña entre dicho grupo y la
estructura fija (2).

6. Una mesa de trabajo, de acuerdo con la reivindi-
cación 4, que incluye segundos medios de movimien-
to (20h, 20j), que accionan a al menos dicha parte la-
teral (1h, 1j) entre dicha configuración de reposo (K2)
de dimensión reducida y una configuración de reposo
(K3) de dimensión mínima, definida por una distan-
cia más pequeña entre dicha parte lateral (1h, 1j) y la
estructura fija (2).

7. Una mesa de trabajo, de acuerdo con la reivindi-
cación 5, que incluye segundos medios de movimien-
to (20h, 20j), que accionan a dicho grupo entre dicha
configuración de reposo (K2) de dimensión reducida
y una configuración de reposo (K3) de dimensión mí-
nima, definida por una distancia más pequeña entre
dicho grupo y la estructura fija (2).

8. Una mesa de trabajo, de acuerdo con la reivin-
dicación 5, que incluye una guía horizontal (6h, 6j),
conectada a dicho cuerpo central (1a), dentro de la
cual se desliza el elemento de articulación (4h, 4j),
para mover a dicho grupo entre dichas configuración
de reposo (K2) de dimensión reducida y configura-
ción de reposo (K3) de dimensión mínima.

9. Una mesa de trabajo, de acuerdo con la reivindi-
cación 7 y 8, en la que dicho elemento de articulación
(4h, 4j) está conectado a dicho segundo medio de mo-
vimiento (20h, 20j), para mover a dicho grupo entre
dichas configuración de reposo (K2) de dimensión re-
ducida y configuración de reposo (K3) de dimensión
mínima.

10. Una mesa de trabajo, de acuerdo con la reivin-
dicación 3 ó 5 ó 7 u 8 ó 9, en la que dicho elemento de
articulación (4h, 4j) está situado en una región corres-
pondiente a la parte inferior del cuerpo central (1a) y
en la que, al menos cuando están en dicha configu-
ración de reposo (K2) de dimensión reducida, dichas
superficies activas (3a, 3h, 3j) de dicho cuerpo central
(1a) y dicha parte lateral (1h, 1j) se disponen en posi-
ción angular una con respecto a la otra, para formar al
menos un ángulo de 90º.

11. Una mesa de trabajo, de acuerdo con la rei-
vindicación 1 ó 2 ó 3, que incluye primeros medios
de movimiento (10h, 10j), que mueven a dicha parte
lateral (1h, 1j) entre al menos dicha configuración de
trabajo (K1) y dicha configuración de reposo (K2) de
dimensión reducida.

12. Una mesa de trabajo, de acuerdo con cualquie-
ra de las reivindicaciones anteriores, en la que dicha
parte lateral (1h, 1j) es una placa plana.
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