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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 11月 18日 (2004.11.18)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ４ 】
　 反 応 容 器 内 に お け る カ ル シ ウ ム イ オ ン 濃 度 を 3.75mM以 下 、 リ ン 酸 イ オ ン 濃 度 を 2.25mM以
下 に 維 持 す る よ う に 、 カ ル シ ウ ム 塩 水 溶 液 と コ ラ ー ゲ ン を 含 む リ ン 酸 塩 水 溶 液 を 反 応 容 器
内 に 同 時 し 、 得 ら れ た 複 合 体 を 加 圧 成 形 す る 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載
の 有 機 無 機 複 合 生 体 材 料 の 製 造 方 法 。
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