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Urzadzenie do usuwania - izolacji na odcinku drutu nawojowego
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Przedmiotem wymnalazku jest urzadzenie do usu-
wania izolacji ma odcinku drutu nawojowego
przez jej zmiekczenie.

Znane sg urzadzenia do usuwania izolacji z ka-
bli, w ktérych stosuje sie zmiekczenie izolacj:
przez jej nagrzanie w wannie z gorgcg woda jak
w wynalazku wedlug polskiego patentu Nr 39267
albo przez mnagrzanie izolacji grzejnikiem elek-
trycznym jak w polskim wzorze - uzytkowym N1
Ru 26507. )

Stosowanie  takich urzgdzen jest ucigzliwe 1
wymaga zaopatrzenia w energie elektryczng dla
celow grzewczych.

W rozwigzaniu wedlug wynalazku zmiekczenie
izolacji na wyznaczonym odcinku drutu nawojo-
wego uzyskuje sie przez tarcie mechaniczne 2o
istotg tego rozwigzania jest urzgdzemie, ktore ma
zespO6t Scierajacy wyposazony najmniej w dwa
sprezyste elementy trace zakonczone oczkami, przy
czym elementy trgce maja odcigzniki sztywno za-
mocowane na obwodzie korpusu uchwytu pola-
czonego z ukladem napedowym, oczka koncowe
elementéw tracych majg wielko§¢ przystosowang
do zakresu Srednic obrabianych drutéw nawojo-
wych za§ powierzchnie trace s3 wewmatrz oczek
w jednej plaszczyZnie poziomej.

Przykladowe rozwigzanie urzgdzenia wedlug wy-
nalazku uwidoczniono na rysunku, na ktorym
fig. 1 przedstawia urzadzemie w widoku, fig. 2
przedstawia elementy trace w widoku z gory.
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Emalia stanowiaca izolacje drutu nawojowego,
zostaje usunieta za pomocg elementow 'tratcych 1.
Ustalcno, ze przy malych $rednicach obrabianych
drutéw wystepuje wieksze odchylenie elementow
tracych 1, tworzacych petle a uzyskane przez

- wiekszg sile odsrodkowsa, ktéra zapewnia zwiek-

szenie iloSci obrotéw. Na skutek tarcia powierzchni
powloki nastepuje rozmiekczenie warstwy powtlo-
ki, ktorej czgstki mastepnie zostajg usuniete ru-
chem posuwistym. ‘Wielko§é sily odSrodkowej re-
guluje sie przez bezstopniowg zmiane ilosci obro- -
tow glowicy zaleznie od S$rednicy obrabianego dru-
tu nawojowego, im wieksza $rednica drutu tym
mniejsza ilo§é obrotéw glowicy. '
Urzagdzenie wedlug wynalazku w przykladowym
wykonaniu stanowi wymienny zespol w zaleznosci
od zakresu S$rednic drutéw obrabianych. Przewi-
dziany jest jeden zesp6l dla obrabianych drutéw
3 o Srednficy od 0,1 mm do 2 mm craz drugi ze-
sp6t dla cbrabianych drutéw 3 o Srednicach od
2 do 5 mm. Urzgdzenie ma naped z silnika elek-
trycznego. Urzadzenie sklada sie z dwoch sprezy-
stych elementéw tracyych 1, ktére wykonane s3
z drutu sprezystego. Elementy htrace 1 sg przy-
mocowane na state do korpusu uchwytu 7, craz
obcigzone ciezarkam;j 2 dobranymi dos$wiaidczalnle
dla kazdego zespolu glowicy. W osi kiorpusu
uchwytu 7 od strony sprezystych elementéw tra-
cych 1 znajduje sie suwliwie osadzony znamy zde-
rzak nastawiany za pomocag Srub 6. Sprezyste ele-
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menty trace 1 s3 zakonoczone otwartymi oozka-
mi tak uksztaltiowanymi, aby obejmowaly swojg
wiedkoscia zakres S$rednic od 0,1 mm do 2 mm
obrabianych drutéw nawojowych 3. Po zalozeniu
pettli pokazamej na fig. 2 z dwéch elementéw 1
czynne powierzchnie trace majduja sie w jednej
plaszezyinie i obejmujg caly obwod obrabianego
drutu 3. Sprezyste elementy trace 1 sg rnozwarte
w stanfle spoczynku glowdicy, co pozwala na wpro-
wadzenie koncéowek w utworzong petle.

Zadana wielko$¢é koncoéwki obrabianego drutu
3 reguluje sie przez odpowiednie ustawtienie zde-
rzaka 4 za pomocy Stuby 6. Z chwilg wilgozenia
napedu uzyskana pod wplywem obrotow sita od-
Srodkowa powoduje samoozynne — zacliskanie sie
sprezystych elementéw tracych 1 na powterzchni
dbrabianego drutu 3. Nawojowy drut 3 podczas
obrotéw glowicy jest przeciggany ruchem posu-
wilstym wzdiuz osi, co pozwala na odrzucenie zdje-
tej izolacji. Czastki izolacji opadaja do oddzielnego

pojemnika umieszczonego na czas pracy pod glo-v

wicg. .

W celu szybkiego zatrzymania glowicy po zakon-
czonej operacji usuwania izolacji z korpusem
uchwytu 7 jest polaczona tarcza hamulcowa 5.

Konstrukcja urzadzenia wedlug wymnalazku
umozliwia wykonanie go jako elementu wymien-
nego w réznych urzadzeniach wyposazonych w od-
powiednio przystosowany uklad napedowy. Zasto-

sowanie wynalazku ulatwia w znacznym stopniu

prace przy produkcji
tow. Dzieki

seryjnej czyszczenia dru-
odpowiedniemu uksztatlowaniu cze-
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$ci tracych jest zapewmione czyszczenie drutow
o réznych Srednicach bez nacinania lub zrywania
obrabianych koncéwek. Wykorzystanie regulowa-
nego za pomocg Sruby znamego zderzaka zapewnia
dokladno$¢ wymiaréw usuwanej izolacji co jest
szczegbdlnie istotne przy obrébce drutéw przezna-
czonych do instalacji elektrycznych w precyzyj-
nych aparatach.

Urzgdzenie wedlug wynalazku jest prostej kon-
strukcji, ktoérej wykonanie -nie nastrecza wiek-
szych trudno$ci. Niewielkie wymiary - gabarytowe
i nieznaczny ciezar lekkiej konstrukcji elementéw
trgcych w znacznym stopniu ulatwiaja obstuge
urzgdzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do usuwania izolacji na odcinku
drutu nawojowego za pomocg mechanicznego $cie-
rania elementami trgcymi, znamienne tym, ze ma
zesp6l $cierajacy wyposazony co majmniej w dwa
sprezyste elementy trace (1) zakonczone oczkami,
przy czym elementy trace (1) majg odcigzniki (2)
i sa sztywno zamocowane na obwodzie korpusu
uchwytu (7) potaczonego z ukladem napedowym.

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze oczka konicowe elementéw tracych (1) maja
wielkoé¢ przystosowana do zakresu Srednic obra-
bianych drutéw nawojowych (3), zas powierzchnie
trace s3 wewnatrz ooczek w jednej plaszczyznie
pcziomej.
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