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(54) Spdsob odstraiiovania mastiv a nedistét z povrchu drétu
O%elom je zabezpelenie &istého, vodou 2 3 8 9

zmé&avého povrchu najmf ocelového drdtu
tahaného alebo valcovaného za studena, aby
sa tvoril vhodny podklad pre aplikdciu Iu-~
bovoIného n4terového systému. Spolupdsobe-
nim vodného roztoku sodnej soli dimetyl-
diamfinotetraoctovej kyseliny, alkalickych
uhliditanov, povrchovo aktivnej latky a
vibrovania alebo ultrazvuku, sa BoZad#vany
d&inok dosiahne bez potreby oddelenia jed- © 1
notlivych z4vitom drétu v zvitku pred pro- e —_— - ] X,

cesom &istenia a prebehne podstatne rychlej- »//’_—

%ie ako to umoZiuju beZne pouZfvané postupy
odmastiiovania kovovgch povrchov. "Lx
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Vyndlez sa tyka odstrafiovania mastiv a nedist®&t najmd z povrchu ocelového drdétu taha-
ného, alebo valcovaného za studena, alebo vyrobkov z neho pou¥fvanych na vystuZovanie péro-
betdnovych dielcov.

¥ sudasnosti sa na vy§robu vystuXf do pdrobetdnu pou¥iva prevéd¥ne ocel triedy 10 216
valcovand za tepla. Pred aplikdciou protikordznej ochrany na baze ndterovych latok je podla
CSN 03 8221 a &SN 73 1343 potrebné povrch ocele alebo vystufe &istit. Kontinudlne mechanické
Sistenie nie je spolahlivo vyrie¥ené pre cely sortiment vyrébanych a pouZivanych ocelf.

Nie je k dispozfcii ani vhodné chemické ¢istenie ocele.

!

Morenie hotovych zvarovanych sietf v.anorganickych kyselindch nepripdsta CSN 03 8221.

Technick4d a ekonomickd ndro&nost zabezpelovania &istoty ocele 10 216 pred aplikdciou
protikordznej ochrany vystuff do pérobetdnu bola podnetom pre ndhradu tejto ocele ocelou
11 373 tahanou za studena. Povrch tejto ocele je prakticky bez okujf a kordznych splodin.
Pri jej vyrobe sa vychédza z ocele 11 373 va%covanej za tepla, Po tahanf za studena je v3ak
jej povrch zne&isteny hydroxidom vépenatym, uhliditanom vdpenatym, vdpenatymi mydlami (zmes
stearanu, oleanu a palmitanu vépenatého), alkalickym mydlom a bli¥Sie neidentifikovatelnymi
nedistotami. Uvedené l&tky vytvdraji na povrchu ocele hutnid ta¥ko odstradnitelnd hydrofdbnu
vrstvidku.

Preto%e na protikordznu ochranu vystuif do pdrobetdnu sa pouZivaji vodouriediteIné
disperzné ndterové l&tky, je potrebné zabezpelit zmé&avost povrchu ocele vodou. BeZne pouZi-
vané spdsoby hydrofilizdcie nie sd na tieto uely dostatodne d&inné a rychle.

Tieto nevyhody odstraiiuje spbsob odstrafiovania mastiv a nefistét z ocelového drdtu
tahaného za studena kontinudlnym, alebo diskontinudlnym spdsobom podla vyndlezu, ktorého
podstata spodfva v tom, ¥e na drét ponoreny do vodného roztoku zloZenia: 0,50 az 15,00 %
hm. sodnej soli dimetyldiaminotetraoctovej kyseliny (C10H1208N2Na4), 0,10 a% 10,00 % hm. bis-
-2-etylhexylsulfojantaranu sodného (C12H2007N2) sa péso?é vibrédciou vo frekvenénom rozsahu
5 a¥ 60 Hz s efektivinou hodnotou zrgchlenia 10 a% 60 ms -, alebo ultrazvukovym polom o frek-
vencii 18 a% 50 Hz.

Pri distenf dr8tu diskontinudlnym spbsobom sa na ocele pbsobi uvedenymi roztokmi pri
teplote 50 aZ 100 Sc po dobu 10 minit a¥ 2 hodiny a d&innou vibréciou.

Pri kontinudlnom &istenf drdtu v roztoku toho istého zlo¥enia sa pri teplote 50 a%
90 °c a rychlosti pohybu drotu 0,25 a% 2,0 ms"1 pdsobl ultrazvukovym polom. Kombindcia uvede-
nych &initelov spristupifiuje cely povrch drdtu v uvolnenom zvitku pre chemické pdsobenie rozto-
ku, Udinne rozru¥uje hydrofdbnu vrstvu mastiva a ne&istdt, odstrafluje ju z povrchu drbtu a
disperguje v roztoku. Po néslednom oplachu vodou a sufeni horidcim vzduchom je povrch ocele
bez mechanickg¢ch a chemickgch nedistét zm&davy vodou v stilade s po¥iadavkami CSN 73 1343,

Priklady pouZitia spbsobu odstrafiovania mastiv a nefist8t 2z povrchu drétu tahaného
za studena sd zndzornené na pripojengch vykresoch, kde na obraze la je zn&zornené pouZitie
vibrdcie vo vertikélnom smere a na obraze lb v horizontdlnom smere pri diskontinudlnom pro-
cese ¥istenia a na obrazoch 2a, 2b je zndzornené poufitie ultrazvuku pri kontinudlnom procese
¢istenia.

Priklad 1

Postup odstrailovania mastiv a nelist8t spbdsobujicich hydrofdbnost povrchu ocele, vid
obr. la, 1b.

Uvolneny zvitok ocele 11 373 tahanej za studena 1 sa ulo#{ na nosi& zvitku 2, ktory
je umiestneny vo vani 3 naplnenej vodnym roztokom zloZenia 0,50 aZ 15,00 % hm. sodnej soli
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dimetyldiaminotetraoctovej kyseliny (01031208N2Na4), 0,10 aZ°10,00 % hm. uhliditanu sodného
alebo draselného, 0,05 a% 5,00 % hm. bis-2-etylhexylsulfojantaranu sodného (C12H2007Na2), alebo
inej povrchovo aktivnej l4atky a pomocou vibrdtora 4 umiestneného na nosidi zvitku 3 sa pdsobi
vibrédciou vo frekvennom rozsahu 5 a¥ 60 Hz s efektivnou hodnotou zrg¢chlenia 10 a% 60 ms_2 po
dobu 15 a¥ 20 mindt. Teplota roztoku mi4 byt 50 aZ 100 ©c. potom sa zvitok 1 vyberie, opléchne
studenou vodou vo vani 5 a vysu¥{ hordcim vzduchom v sufiarni 6.

Priklad 2, vid obr. 2a, 2b

Na dr6t 1 ponoreny do roztoku zloZenia - vid priklad 1 sa pbsobf ultrazvukovou energiou
vo frekvendnom pésme 18 a% 50 kHz pri jehc kontinudlnom pohybe okolo ultrazvukovych Ziari&ov
2 umiestnenych okolo drbdtu 1 priestorovo tak, aby bol rovnomerne oZiareny po celom povrchu.
Ultrazvukové #iaride 2 sd umiestnené na stenidch vane 3 trojuholnikového prierezu naplnenej
vodagm xroztokom (vid priklad 1)F. Ultrazvukovd vafia 3 je opatrend na vstupe a vfstupe komdr-
kami 4 s prepadmi pre nadbytoZnd 8istiacu kvapalinu, ktord odchédza do z4sobnej nddrZe 5
a odtial sa tla&f cez filter 6 a Cerpadlo 7 spdt do ultrazvukovej vane 3, &im je cirkuladny
okruh uzavrety. Pri vystupe z ultrazvukovej vane 3 a prepadovej kombérky 4 drdt 1 prechddza
cez oplachovi komoru 8 a sufiacu komoru 9, v ktorgch sa zbavi &istiaceho prostriedku a vody.
Cistiaci roztok sa zahrieva v zésobnej nddr#¥i 5 vyhrevnymi telesami 10, teplota je udrZiavand
termostatom 11 v rozsabu 50 a% 90 °C. Sediment z vane sa odvddza cez odkalovact ventil 12.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob odstrafiovania mastfv a ne&istét z povrchu drétu tahaného za studena kontinudlnym,
alebo diskontinudlnym sp8sobom vyznadujici sa tym, %e na drét ponoreny do vodného roztoku
zlo¥enia 0,50 a¥ 15,00 % hm. sodnej soli dimetyldiaminotetraoctovej kyseliny (C10H1208N2Na4),
0,10 a% 10,00 % hm, bis-2-etyl-hexylsulfojantaranu sodného (C12H2007N§r sa pdsobi vibréaciou
vo frekven&nom rozsahu 5 a% 60 Hz s efektivnou hodnotou zrychlenia 10 aZ 60 m.s—z, alebo
ultrazvukovym polom o frekvencii 18 a% 50 kHz.

4 vykresy
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