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69 Rakelsteuerung fiir Leimwerke.

@ Die Rakelsteuerung fiir Hotmeltleimwerke findet in

Leimwerken polygraphischer Maschinen Anwen-
dung. ' — 1

Es ist das Ziel die Qualitit von formatveridnderlichem i
Verarbeitungsgut sowie dessen Weiterverarbeitungspro-
zess durch eine Rationalisierung der Leimauftragsbegren-
zung zu verbessern. Es wird dabei der Auftrag von Heiss-
leimen auf Blockriicken fuss- und kopfseitig begrenzt, /
indem Steuerkurven takimissig eine mittels Rakel (6) %
begrenzte Beaufschlagung der Beleimwalze mit Leim > AV
steuern. Infolge einer zeitabhingigen Arretierung der &
Leimrakel durch entsprechenden Steuerelemente in TN
Abhingigkeit vom Format des Verarbeitungsgutes kann
eine Einsparung von Material sowie von Riist- und Ein-
stellzeiten bei gleichzeitiger Qualitatsverbesserung des
Buchblocks (2) erzielt werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Rakelsteuerung fiir die Begrenzung des Leimauftrages auf
Blockriicken von in Leimwerken, insbesondere Hotmelt-Leimwer-
ken, zu bearbeitenden Buchblocks, welche von einer Transportein-
richtung mit jhrem Riicken nach unten iiber eine Leimauftragswalze
gefithrt werden, deren Leimbeaufschlagung mittels einer Rakel
durch eine Steuerkurve gesteuert wird, wobei die Steuerkurve durch
einen Hebel mit der Rakel in Kontakt steht, gekennzeichnet
dadurch, dass der von der Steuerkurve (4) ausgelenkte Hebel (5) in
einer die Rakel (6) beeinflussenden Stellung mittels einer Sperre (8)
arretierbar ist.

2. Rakelsteuerung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch,
dass ein Steuerkurvensegment (9), dem in festem Winkelabstand ein
weiteres Steuerkurvensegment (10) vorgeordnet ist, taktméssig mit
der Steuerkurve (4) umlaufend auf dieser einstellbar und die Sperre
(8) 16send angeordnet ist.

3. Rakelsteuerung nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet
dadurch, dass die Steverkurve (4) mit einer formatbezogenen Kreis-
skale (12) versehen ist, entlang dieser die Steuerkurvensegmente (9;
10) mittels einer Arretiereinrichtung (13) positionierbar sind.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Rakelsteuerung gemiss dem Oberbe-
griff des Patentanspruches 1.

Zum Auftragen von kopf- und fussseitig begrenzten Klebstoff-
schichten auf polygraphisches Verarbeitungsgut in Leimwerken sind
Segmentleimauftragswalzen allgemein bekannt, deren Segmentgros-
se je nach Format des Verarbeitungsgutes gewéhit wird. Nachteilig
wirkt sich hierbei der eingeschréinkte Anwendungsbereich dieser
Losung hinsichtlich der Formatgréssen aus, sowie schwer beherrsch-
bare Auswalzeffekte bei verinderter Klebstoffauftragsstirke. In der
DD-PS 14 43 83 ist eine Vorrichtung zum Auftragen von Hotmelt
auf Blockriicken beschrieben, bei welcher die Begrenzung der Leim-
schicht auf der Blockriickenbeleimwalze durch eine Rakel fiber ein
Gestéinge von einer Kurvenscheibe taktgerecht gesteuert wird. Bei
wechselnden Formaten des Verarbeitungssgutes erweist sich das An-
bringen weiterer Kurvenscheiben mit unterschiedlicher Kurvencha-
rakteristik als notwendig, so dass eine zweite Kurvenscheibe nach
bereits erfolgter kopfseitiger Leimschichtbegrenzung entsprechend
ibrer gegenseitigen Verstellung die Leimschichtabrakelung zur fuss-
seitigen Leimbegrenzung auf dem Verarbeitungsgut auslést. Nach-
teilig wirkt sich bei dieser Losung der hohe Umriistaufwand bei
wechselndem Format des Verarbeitungsgutes sowie notwendige Ge-
nauigkeitsanforderungen an die Fertigung und Positionierung der
Kurvenscheiben aus.

Es ist das Ziel der Erfindung, iiber eine Rationalisierung des
Heissbeleimprozesses eine Erh6hung der Arbeitsproduktivitit und
eine Verringerung der Selbstkosten herbeizufiihren.

Dazu ist die Aufgabe zu 16sen, eine Rakelsteuerung zu schaffen,
welche es gestattet, unterschiedliche Formatgréssen des Verarbei-
tungsgutes, bei geringem technischen Aufwand unter weitgehender
Vermeidung von Riistzeiten mit einer begrenzten Leimschicht zu
versehen. :

Die Aufgabe wird erfindungsgeméss durch die im kennzeichnen-
den Teil des Patentanspruches 1 aufgefiihrten Merkmale gelost.

Auf der fiir die Ausldsung der Rakelsteuerung vorgesehenen
Steuerkurve sind, in festem Winkelabstand befindlich, zwei Steuer-
kurvensegmente montiert. Diese sind in der Reihenfolge fiir das
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chende Einrichtungen vorgesehen. Sobald der von einer Transport-
einrichtung herangefithrte Buchblock seine vorgesehene Stellung
tiber der im Fertigungsprozess stehenden Leimauftragswalze erreicht
hat, 16st die dafiir vorgesehene Steuerkurve taktgemdss, mittels des
an ihr gefithrten Hebels, durch die steuerbare Leimrakel an der
Leimauftragswalze deren Beaufschlagung mit Klebstoff aus. Auf die
Leimauftragswalze wird der Klebstoff so aufgetragen, dass bei der
Ubertragung auf den Buchblockriicken ein fussseitiger Buchblock-
riickenabschnitt klebstofffrei bleibt. Infolge des gleichzeitigen Arre-
tierens des Hebels mittels der Sperre in seiner ausgelenkten Stellung
wird dieser Prozess aufrechterhalten. Bedingt durch die formatab-
héngige Einstellung der im festen Winkelabstand befindlichen
Steuerkurvensegmente zu der die Rakelsteuerung auslésenden
Steuerkurve dauert der Leimauftrag auf dem Buchblockriicken vor-
wihlbar an, bis ein Steuverkurvensegment die Sperre 16st, um die
Rakelriicksteuerung durch das zweite Steuerkurvensegment zu ge-
wihrleisten. Der solcherart unterbrochene Leimauftrag auf der
Leimauftragswalze fiihrt zur Unterbrechung des Leimauftrages im
kopfseitigen Blockriickenabschnitt. In den nachfolgenden Zeichnun-
gen sind dargestellt:

Fig. 1: eine Seitenansicht des Leimwerkes vor dem Beginn der
fussseitigen Begrenzung des Leimauftrages,

Fig. 2: eine Seitenansicht des Leimwerkes wihrend des Aufbrin-
gens des begrenzten Leimauftrages,

Fig. 3: eine Seitenansicht des Leimwerkes bei der kopfseitigen
Begrenzung des Leimauftrages.

Der von einer Transporteinrichtung mit seinem Riicken nach
unten gegen die Leimauftragswalze 1 des Hotmelt-Leimwerkes
transportierte Buchblock 2 wird bei Erreichen einer festgelegten Po-

-sition taktmdssig mit einem begrenzten Leimabschnitt 3 versehen.

Dazu unterbricht eine Steuerkurve 4 iiber einen Hebel 5 die mit der
Rakel 6 erfolgende Leimabrakelung von der Beleimwalze 1. Zielge-
richtet bleibt die Leimauftragswalze 1 mit Klebstoff beaufschlagt,
der so auf den Buchblockriicken tibertragen wird und den fussseiti-
gen Blockriickenabschnitt 7 unbeleimt lisst. Die Steverkurve 4 ist so
ausgelegt, dass nach entsprechender Einstellung auch das kleinste:
Format des Verarbeitungsgutes mit Klebstoff versehen werden
kann. Infolge der Arretierung des Hebels 5 durch eine Sperre 8
erfolgt eine Fortsetzung des gesteuerten Leimauftrages, bis eine Aus-
lenkung der Sperre 8 erfolgt, so dass die Leimrakel 6 in ihre Aus-
gangsstellung zuriickkehrt und den aufgenommenen Leim von der
Beleimwalze 1 wieder abrakelt. Fiir diesen Zweck sind auf gleicher
Drehachse mit Steuerkurve 4 zwei im festen Winkelabstand befindli-
che Steuerkurvensegmente 9; 10 zur Entriegelung der Sperre sowie
zur Rakelriickfiihrung in die zur Steuerkurve 4 verstellbare Position
montiert.

Der Grad der formatabhéngigen Verstellung ist anhand der Stel-
lung des Zeigers 11 fixiert. Die Steuerkurve 4 wird gemeinsam mit
den Steuerkurvensegmenten 9; 10 durch einen Kettentrieb 14 syn-
chron zur Leimauftragswalze 1 angetrieben. Der Funktionsablauf
entsprechend der Darstellung geméss den Fig. 1 bis 3 ist folgender:

Die Rakel 6 ist gemdss Fig. 1 im Eingriff und rakelt den Leim
von der Leimauftragswalze 1 ab. Die Steuerkurve 4 hat die Position
erreicht, in der die Gleitrolle des Hebels 5 im Begriff ist, auf den
Nocken der Steuerkurve 4 aufzulaufen, damit den Hebel 5 um
seinen Drehpunkt zu bewegen und die Rakel 6 von der Leimauf-
tragswalze 1 abzuheben. Gleichzeitig wird dabei die Sperre 8 durch

60 Federkraft gegen den Hebel 5 bewegt und hilt ihn in dieser ausge-

schobenen Position, auch wenn der Nocken der Steuerkurve 4 nicht
mehr mit der Gleitrolle des Hebels 5 in Kontakt steht. Damit bleibt
wihrend dieser Zeit die Rakel 6 ausser Eingriff, und von der Leim-

auftragswalze 1 wird Leim auf den Riicken des Buchblocks 2 aufge-

Riickfiihren der Rakel von der Leimaufiragswalze sowie fiir das vor- 65 tragen (Fig. 2). Durch die Weiterdrehung der Steuerkurve 4 kommt

ausgehende Losen der Sperre vorgesehen. Die Stellung dieser Steuer-
kurvensegmente zur Steuerkurve ist formatabhingig. Fiir die
Anzeige dieser Einsteltung und deren Fixierung sind zweckentspre-

jetzt das Steuerkurvensegment 10 zur Rakelriickfithrung mit der
Gleitrolle des Hebels 5 in Kontakt und hebt den Hebel 5 weiter an,
um jhn ausser Eingriff zur Sperre 8 zu bringen, wihrend das Steuer-
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kurvensegment 9 auf die Gleitrolle der Sperre 8 auflduft und diese tionierung der Steuerkurvensegmente 9; 10 auf der Steuerkurve 4 er-
gegen die Federwirkung aus dem Schwenkbereich des Hebels 5 moglicht eine genaue Fixierung des begrenzten Leimauftrages 3 auf
driickt. Nachdem beide Steuerkurvensegmente 9; 10 von den Gleit- den Riicken der Buchblocks 2 und damit auch eine prézise Einhal-
rollen abgelaufen sind, ist die Sperrwirkung aufgehoben und die tung der fussseitigen bzw. kopfseitigen leimfreien Blockriickenab-

Rakel 6 rakelt den Leim von der Leimauftragswalze 1 ab. Die Posi- 5 schnitte 7; 15.
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