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Pozioma prowadnica rolkowa urzgdzenia do ciagtego odlewania wlewkéw

Przedmiotem wynalazku jest pozioma prowadnica rolkowa w urzadzeniu do odlewania ciagtego wlewkéw.

Znane na przyktad z opisu patentowego Stanéw Zjednoczonych Nr 3 608 620 i3 707 180 poziome
prowadnice rolkowe zawieraja co najmniej jeden zesp6t luznych rolek ijeden zesp6t rolek napedowych na
wyjsciu z zespotem luznych rolek przy czym zespoty te sg nieroztaczalne.

Takie rozwigzanie nie pozwala na elastyczne dostosowywanie urzadzenia do zmian profilu wykonywanej
produkgcji, nie pozwala réwnieZ na wykorzystanie prowadnicy jako prostego przeno$nika rolkowego przy wyjeciu
rolek gérnych,

' Celem wynalazku byto usuniecie wad i niedogodno$ci znanych rozwiazar.

Cel wynalazku osiggnieto dzieki temu, Ze sekcje rolek luznych poziomej prowadnicy rolkowej urzadzenia
do ciagtego odlewania wlewk6éw zawierajg pary rozsunigtych wzgledem siebie wspornikéw z szeregiem gniazd,
wktére wsunigte sg obudowy +{oiysk luznych obrotowych rolek dolnych iobudowy +toiysk luznych
obrotowych rolek gérnych. Obudowy tozysk rolek doinych posiadajg u géry wystepy z otworem, ktére wchodzg
w widetki obudéw tozysk rolek gérnych. W widetkach wykonane sq wsp6tosiowe otwory z otworem wystepu
obudéw totysk rolek doinych, w ktére wchodzg sworznie taczace te obudowy.

Dzieki takiemu rozwigzaniu pozioma prowadnica rolkowa odznacza si¢ duzg wszechstronnosciq i fatwoscig
obstugi. Gérne zestawy rolek mogq by¢ wyjmowane niezaletnie od zestawéw rolek dolnych co utatwia
konserwacje i ewentualne napravvy Gérne zestawy rolek gérnych sq zdejmowane tak2e wowczas, gdy nastepujé -
zmiana gatunku metalu lub stopu™ odlewanych wlewkéw clqglych Rolki gbrne stosuje si¢ do mlejsca na
poziomej prowadnicy rolkowej, w ktérym nastepuje catkowite skrzepnigcie wiewka ciagtego. Poza tym mvejseem
stosuje sie tylko rolki dolne, Prowadnica spetnia wéwczas rolg zwyktego przenoénika rolkowego.

Wynalazek jest przedstawiony przyktadowo na rysunku, na ktﬁfym fig. 1 przedstawia schemat urzadzenjs
do odlewania ciggtego, wyposaZonego w pozioma prowadmce rolkawq wedtug wynalazku w widoku bocznym,
figp. 2 — czeé¢ poziome] prowadnicy rolkowej -w wigkszej skali w widoku bocznym, fig 3 — przekrdj przez
poziomg prowadnice rolkowa wzdtuz linii 111-111 na fig. 1, w wigkszej skali, za$ fig. 4 — fragment prowadnicy
uwidoczniajacy zmiany wedtug wynalazku w widoku bocznym,

Na fig. 1 przedstawiono schematycznie typowe urzgdzenie do odlewania clqg{ego o matej wysokodci, ktora
zawiera kolejno poczynajac od géry krystalizator 10, pionowa prowadnice rolkowa 12, napedzane rolki
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zaciskajgce 13, zesp6t rolek zakrzywiajacych 14, wygieta prowadn_iSe rolkowg 15, prostownice 16, pozioma
prowadnice rolkowa 17 oraz prowadnice odprowadzajacq 18. Pozioma prowadnica rolkowa 17 wedtug
wynalazku je:* opisana poniZej, lecz inne elementy urzadzenia moga mieé¢ znana budowe i dziatanie, wigec -
zaznaczono je tylko schematycznie inie opisano szczegétowo. Oczywiécie motliwe sq liczne zmfany. Na
przyklad, zamiast uwidocznionego na rysunku prostego krystalizatora mozna uyé krystalizator tukowy,
awowczas urzadzenie nie zawiera pionowej prowadnicy rolkowej 12 izespotu rolek zakrzywiajacych 14.
W innym przyktadzie zespdt rolek zakrzywiajacych 14 moze zawieraé¢ rolki napedzane, dzieki czemu nie trzeba
stosowaé rolek zaciskajacych 13. Kazda wybrana rolke w pionowej prowadnicy rolkowej 12 iwygietej
prowadnicy rolkowej 15 mozna napedzaé w celu wywarcia na odlew wlewka ciagtego dodatkowej sity ciagnacej
na odlew; pozostate ro|k| tych zespoidw sg luzne.

‘Pozioma_ mowadmca rolkowa wedtug wynalazku sktada sie z szeregu sekcji rolek luznych 23, 23a i 23b
oraz zespoiow rolek napedzanych 24, 24a i 24b ustawionych na WYjSCILI z kazdej sekcji rolek luznych. Sekcje
roIeI€ lg”*ch Tajq podobnq budowe, wiec szczegbtowo zostanie opisana tylko sekcja 23 ( ostatnia z szeregu). -

(V) e&gape ych moga mie¢ znang budowe, wiec nie zostang opisane szczegdétowo. i

‘B?easfavwm 'f"g 2 i 3, sekcja rolek luznych 23 zawiera sztywny gtéwny korpus 25 przymocowany do
odpowmdmel konstrukcji podtrzymujacej. Dwie oddzielone od siebie, skierowane w gére od korpusu, wsporniki
rolek 26 i 26a s3 przymocowane do korpusu gtéwnego po obu jego stronach. Wsporniki rolek zawieraja szereg |
gniazd 27, wewnatrz ktdrych montuje sie przeciwlegte pary dolnych igérnych zestawéw 28 i 29, ktdre s3
niezaleznie umieszczane i wyjmowane, W przyktadzie przedstawionym na fig. 2 i 3 kazdy z zespotéw zawiera
jeden zestaw rolki dolnej i jeden zestaw rolki gérnej, lecz mozna zastosowad zespoty zawierajace dwie lub wiecej
zestawdw dolnych i taka samg liczbe zestawdw rolek gérnych.

Kazdy zesp6t zawiera przeciwlegte pary gornej idolnej obudowy 32 i 33, tozysk 34, w ktorych s
osadzone rolki dolne 28 igdérne 29. Dolna belka dystansowa 35 rozcigga sie pomigedzy dwoma dolnymi
obudowami fozysk 32 ijest przymocowana do dolnych powierzchni obudéw tozysk przy uzyciu $rub 36.
W podobny sposob jest umieszczona gorna helka dystansowa 37, pomiedzy dwoma gérnymi obudowami fozysk
33 .ijest przymocowana do ich gérnych powierzchni przy uzyciu $rub 38. Dolne obudowy tozysk 32 s3
wyposazone w skierowane ku gorze wystepy 39. Gorne obudowy fozysk 33 sg wyposazone w widetki 40,
przymocowane do obudéw srubami. W widetki 40 wchodza wystepy 39 i sg razem ztgczone sworzniami 41 przez
wywiercone w nich wspdtosiowe otwory. Pod dolng belkg dystansowa 35 umieszczone sg ptytki 42 i podktadki
ustalajgce 43, w celu umieszczenia zestawu dolnej rolki 28 na wtasciwej wysokosci. Pomiedzy kazdymi
widetkami 40 i gérng obudowg tozyska 33 umieszcza sie podktadki ustalajace 44, w celu ustawienia gornej rolki
29 na witasciwej wysokosci. Najkorzystniej jest ustali¢ odstep miedzy obudowami 32 i 33 za pomocg belek
dystansowych 35 i 37, mocowanych do dolnych i gérnych powierzchni tych obudéw za pomoca kotkow 45.

Na szczycie wspornikow rolek 26 i26a znajdujg sie skierowane ku gdérze kotki 48, majace poprzeczne
szczeliny 49. Na kotki 48 nasadzone sa poprzeczki z otworami 50 stanowigce jedna czes¢ z belka dystansowa 37.
Kliny 51 umieszczane w szczelinach 49 utrzymuja kazdy z zespotéw w gniezdzie wspornika. Kaida z gérnych
belek dystansowych 37 jest wyposazona na przeciwlegtych koricach w pare uch 52 do podnoszenia. Do
wewnetrznych powierzchni wspornikéw zamocowane sg ograniczniki boczne 563, zabezpieczajace odlew wlewka
ciggtego przed przesuwaniem si¢ na boki.

Na fig. 4 przedstawiono fragment prowadnicy wedtug wynalazku obrazujacy inny wariant zamocowania
poprzeczki belek dystansowych 37 do wspornikéw rolek 26 lub 26a. Skierowane do géry sruby 56 s3
przymocowane do gérnych czeéci ramion wspornikéw rolek iprzechodzg przez otwory 50 w poprzeczkach
gornych belek dystansowych 37. Na $ruby te sg natozone podktadki 57, sprezyny talerzowe 58 i podktadki 59,
a na korice $rub nakrecone sq nakretki 60. Najkorzystniej jest, gdy sprezyny 58 znajduja si¢ w ostonach 61. Na
fig. 2 i 3 przedstawiono sztywne mocowanie, za$ sprezyny 58 w urzadzeniu przedstawionym przyktadowo na
fig. 4, umoZliwiaja niewielkie poddawanie sie gérnych rolek 29, Czoto i koniec odlewu wlewka ciggtego sq czesto
zimniejsze ni? reszta wlewka i moga byé znieksztatcone. Jesli gérna rolka moze si¢ przesuwaé w pionie, to
znieksztatcone korice odlewu wlewka ciagtego nie naraZajg zestawu rolek na uszkodzenie lub zniszczenie,

W czasie pracy rolki 28 i 29 poziomej prowadnicy 17 obejmuja odlew wlewka ciagtego C od géry i od dotu
a% do miejsca, w ktérym odlew wlewka catkowicie jest skrzepnigty. Dopoki odlew zawiera ciekty rdzer, cisnienie
statyczne cieczy powoduje niebezpieczeristwo wybrzuszenia powtoki i wytwarza sity, ktére dziataja w kierunku
rozdzielenia rolek. Wsporniki 26 i 26a réwnowazg powstajace napreZenia, za§ korpus 25 powstajace w wyniku
tego sity osiowe lub boczne.

Poza miejscem w ktérym wlewek jest catkowicie skrzepnigty nie ma potrzeby stosowania rolek gérnych
29, PotoZenie tego miejsca zmienia’ si¢ w-zaleznosci od predkosci przesuwu wlewka i rodzaju metalu lub stopu,
z ktérego jest odlany. W przypadku prowadnicy rolkowej wedtug wynalazku, moina usungé ka2da z gérnych
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rolek, poczanajac od korica wyiéciowégc prowadnicy, niezaleznie od oodpowiadajacych im dolnych rolek.
Nastepnie mo2na wykorzysta¢ segment poziomej prowadnicy rolkowej, z ktérego rusunieto gérne rolki, jako
zwykty rotkowy przenoénik 18 odprowadzajacy wlewek ciagty 19. W celu niezaleznego, pojedyriczego usuniecia
ka2dego zestawu gbrnych rolek, konieczne jest jedynie wyjecie klinéw 51 ikotkéw 41 dla kazdego
poszczegdlnego zestawu rolki i zastosowanie odpowiedniego dZwigu, chwytajagcego za ucha 52 do podnoszenia
w celu podniesienia zestawu rolki. Na fig. 3 przedstawiono prowadnice z usunietymi w ten sposéb ostatnimi
trzema sekcjami rolek luznych 23. Zespoty rolek napedzanych 24, 24a i24b wywierajq site napedzajaca
konieczng do przesuniecia odlewu wlewka ciggtego, nawet przy usunieciu dowolnej liczby zestawu rolek
gérnych. W przypadku koniecznosci remontu, badZ innej, mozna wyjmowaé ze wspornikéw prowadnicy cate
zespoty sktadajace sie z zestawdw rolek gérnych i dolnych, nalezy jedynie pozostawié¢ na miejscu kotki 41
tqczace wystepy i widetki obudéw tozysk tych rolek.

W powyszym opisie przedstawiono pozioma prowadnice rolkowa wedtug wynalazku o prostej budowie,
ktérej dtugosé robocza mozna zmieniaé wedtug potrzeby. Jednoczesnie mozna bez trudu rozmontowywaé
prowadnice w celu przeprowadzenia remontu lub przegladu.

ZastrzeZenia patentowe

1. Pozioma prowadnica rolkowa urzadzenia do ciggtego odlewania wlewkéw majacego krystalizator do
ksztattowania odlewu wléwka ciggtego posiadajacego poczatkowo zestalona powtoke zewnetrzng i ptynny
rdzeri, pionowa prowadnice rolkowy i/lub wygieta prowadnice rolkowa ponizej krystalizatora, dostosowane do
ograniczania i prowadzenia odlewu i zmiany jego kierunku ruchu z pionowego na poziomy, w czasie gdy rdzeri
podlega dalszemu . krzepnigciu, prostownice ipozioma prowadnice rolkowa do ograniczania i prowadzenia
odlewu podczas jego poziomego ruchu oraz instalacje do wtdrnego chtodzenia rozciagajacy sie w strefie ponizej
krystalizatora, przynajmniej w obszarze pionowej prowadnicy rolkowej potrzebna do catkowitego skrzepnigcia
wlewkéw, ktéra nastepowaé moZe az na poziomej prowadnicy rolkowej, przy czym pozioma prowadnica
rolkowa ma przynajmniej jedna sekcje rolek luznych i jeden zesp6t rolek napedzanych na wyijsciu z sekgji rolek
luznych, znamienna tym, Ze sekcje rolek luznych (23, 23a) zawierajg, rozsunigte wzgledem siebie za
pomoca belek dystansowych dolnych (35) i gérnych (37), pary wspornikéw (26) z szeregiem gniazd (27), w ktdre
wsuniete s3 obudowy (32) tozysk (34) luznych obrotowych rolek dolnych (28) i obudowy (33) fozysk (34)
luznych obrotowych rolek gérnych (29), potaczone ze soba roztgcznie.

2. Pozioma prowadnica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze obudowy (32) to2ysk rolek dolnych
(28) posiadajg 'u géry wystep (39), aobudowy (33) toZysk rolek gérnych posiadaja u dotu widetki (40)
Z wspdtosiowymi otworami, w ktére wsuniete sa sworznie (41) taczace fe obudowy.
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