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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 バ イ ン ダ ー を 含 む テ ク ス チ ャ ー 加 工 さ れ た 表 面 と 、 前 記 テ ク ス チ ャ ー 加 工 さ れ た 表 面

第 ２ の 表 面 と 中 を 通 っ て 延 在 し て い る 第 １
の チ ャ ネ 有 す る 研 磨 層 と 、
　 前 記 研 磨 層 の 前 記 第 ２ の 表 面 と し て い る 第 １ の バ ッ キ ン グ 表 面 と 第 ２ の バ ッ キ ン グ
表 面 と を 有 す る バ ッ キ ン グ で あ っ て 、 前 記 第 １ の チ ャ
ネ ル と 共 延 在 し て い て い ２ の チ ャ ネ ル を 含 む バ ッ キ ン グ と を 含 み 、
　 前 記 第 １ の チ ャ ネ ル お よ び 前 記 第 ２ の チ ャ ネ ル が 互 い に 、 前 記 研 磨 層 の 前 記 テ ク ス チ ャ
ー 加 工 さ れ た 表 面 が 視 線 か ら 外 れ る よ う な 寸 法 と な っ て い る 、 導 電 性 材 料
の 蒸 着 お よ び 機 械 研 磨 に 好 適 な 研 磨 物 品 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 テ ク ス チ ャ ー 加 工 さ れ た 表 面 が 複 数 の 研 磨 複 合 体 を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 研 磨 物
品 。
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