DK 158400 B

(19) DANMARK

PATENTDIREKTORATET
TAASTRUP

(21) Patentansagning nr.: 3763/84 61y ntcls  F 16 G 11/12
(22) Indleveringsdag: 03 aug 1984

(24) Lobedag: 07 dec 1983

(41) Alm. tilgeengelig: 03 aug 1984

(44) Fremlagt: 14 maj 1990

(86) International ansegning nr.: PCT/SE83/00431

(86) International indleveringsdag: 07 dec 1983

(85) Viderefarelsesdag: 03 aug 1984

(30) Prioritet: 07 dec 1982 SE 8206967

(71) Anseger: *Riggarna Larsson & Josefsson AB; Langebergsgatan 26; S-421 23 Véstra Frélunda, SE

(72) Opfinder: Goeran *Larsson; SE, Peter *Sundman; SE

(74) Fuldmaegtig: Patentbureauet Magnus Jensens Eftf.

(54) Vantskrue

FIG 3763-84

HA
N
(56) Fremdragne publikationer i 23
YA 34
E.
38 §; 25
31~ ﬁ 27

N
N2
=
S
K

SIS
\\}\\wu A

3763-84 L

e

AX
N
\
Ny

N\

SRS

(57) Sammendrag:

=
Jad

Vantskrue
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En vantskrue omfatter et ferste og et andet festeor- 12
gan (17,23) anbragt ved hver sin ende af en bosning (41),
som er drejelig, hvorved vantskruen forlenges eller for-
kortes. Form&let med opfindelsen er at afstedkomme en
vantskrue, som ogsd i meget ugunstig, korrosiv atmosfare
og efter langvarig belasining er i det vasentlige lige sd
let bevegelig som en ny vantskrue. Et onske er det ogsd
at kunne anvende vantskruen til forskellige formdl og pd
enkel mAde at kunne udskifte et wirefmste med et sjaokkel-
feste. Dette opnds ved, at det andet fasteorgan (23) om~
fatter et skaft (25), som ved det ene endeparti er udfor- 36
met med en aksial, med indvendigt gevind (28) forsynet
udskering (27) for en skrue (29), hvis hoved er udformet
med en til nmvnte sade (15) modsvarende lejeflade (24), : /
at skruen (29) er udrejeligt forbindelig med skaftet (15), 17
som ved sit fra skruen vendte endeparti er udformet alter-
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nativt med et uden for bosningen (11) beliggende fmsteere
eller med en forlzngelse af skaftet (25) forsynet med en
aksialt gennemgdende boring (34), som ved hjelp af en an-
sats overgidr i den med navnte gevind (28) forsynede ud-
skering (27).
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Den foreliggende opfindelse angdr en vantskrue af den i

krav 1's indledning angivne art.

Vantskruer sasom eksempelvis kabelslzkkere eller rigstram-
mere kendes i en mengde forskellige udferelser. Den almin-
deligst forekommende vantskrue bestdr af en venstre- og en
hojregeznget skrue, der er indskruet i en drejelig besning.
Ved drejning af besningen forlanges eller forkortes vant-
skruen. Denne og lignende typer af slakkere eller stramme-
re har flere ulemper. Sdledes er vantskruens gevind oftest
blotlagt og udsat for vejr og vind med korrosionsangreb og
deraf forarsaget fastsatning til felge. De blotlagte ge-
vind medferer ogsd, at eksempelvis liner eller sejldug kan
slides i stykker ved kontakt med vantskruen. Det er endvi-
dere let at vende en sddan vantskrue forkert, dvs. op o9
ned, saledes at skruerne ved en drejning af besningen til
hejre kan losnes fra begsningen med alvorlige skader til

folge, hvis vantskruen eksempelvis afstiver en mast til en

bad.

For at vantskruen ikke skal &bne sig utilsigtet, er det og-
s& nedvendigt at lase den, hvilket sadvanligvis ma ske med
splitter eller lignende organer, som ligeledes frembyder
fremstdende skarpe detaljer, som kan forarsage skader, men

ogsd let gar tabt.

For at beskytte tovvark og sejl mod slitage ved kontakt med
vantskruen er det kendt at anvende vantskruebeskyttere af
plast, som l&ses fast om vantskruen. Disse beskyttere ud-
gor en komplikation og er heller ikke sarlig effektive, da

de let lgsnes, ndr en line trazkkes om en sddan beskytter.

Specielt hvis vantskruen anvendes pa fartejer og b&de, er
risikoen stor for, at dens forskellige dele pd grund af
korrosiv pavirkning satter sig fast i hinanden og da ikke

kun gevindene men ogsd svirvlen. Da vantskruer desuden
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skal kunne overfore relativt store traekkrafter, udferes de
ofte af rustfrit-stdl, som imidlertid savner selvsmgrende
egenskaber og efter langvarig belastning netop udviser

ovennavnte ulemper.

US patentskrift nr. 2.851.294 viser en vantskrue med to fa-
steorganer, hvor det ene fasteorgan har et hoved, som er
frit roterbart inde i vantskruens besning, og det andet fe-
steorgan er gevindforbundet med besningens inderside. Ho-

vedet er fast integreret med fasteorganets skaft.

Formdlet med den foreliggende opfindelse er at anvise en
vantskrue, som tillader et valg mellem forskellige indfast-~
ninger afhengigt af de lokale forudsatninger, og som tilla-
der, at fasteorganet, som ikke er gevindforbundet med bos-
ningen, kan adskilles fra vantskruens besning, eksempelvis
hvis wiren skal udskiftes, eller et andet fasteorgan

gnskes anvendt.

Dette opnds ifelge opfindelsen ved den i krav 1 anviste

konstruktion.

Opfindelsen skal i det folgende forklares narmere i forbin-

delse med tegningen, hvor

fig. 1 viser en vantskrue ifelge opfindelsen set fra si-
den,

fig. 2 et snit langs linien II-II i fig. 1, og

fig. 3 en alternativ udfgrelse af det andet fasteorgan set

fra siden.

Vantskruen ifelge opfindelsen bestar af en bgsning 11, som
p& indersiden er forsynet med et gevind 12, der strakker
sig fra besningens ene ende 13 og langs en sterre del af
dens l@ngde. Ved besningens 12 modsatte ende 14 er udfor-
met et afsatslignende sazde 15, fra og med hvilket besningen

har noget mindre indre diameter. P4 ydersiden af begsnings-—
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enden 14 er denne udformet med urundt tversnit, hensigts-
me@ssigt med et som neglegreb tjenende firkantet parti 16.
Fra bgsningens gangede ende 13 er et forste festeorgan 17
indskrueligt, hvilket f@steorgan bestar af et skaft 18, ved
hvis ene ende der er udformet en med gevind 19 forsynet tap
20 med storre diameter end skaftet, medens der ved dets
modsatte ende er udformet et ore 21, som kan forbindes med

eksempelvis en sjazkkel 22.

Det i besningens modsatte ende udformede szde 15 tjener som
modhold for et andet fasteorgan 23, hvilket med en modsva-
rende lejeflade 24 hviler mod sadet 15. Det andet fasteor-
gan 23 er ved den i fig. 1 og 2 viste udferelse beregnet
til brug som wirefaste og er desuden udformet som en svir-
vel, hvilket indebarer, at fasteorganet kan dreje sig uhin-
dret i besningen 11 om dennes langdeakse. Det andet faste-
organ 23 omfatter et skaft 25 af en sddan langde, at det
strakker sig uden for bgsningen 11 og er ved sin ydre ende
forsynet med et urundt parti 26 udformet som noglegreb.
Ved skaftets 25 modsatte, i bgsningen 11 beliggende ende er
udformet en udsk&#ring 27, som delvis er forsynet med indre
gevind 28 for en skrue 29. Skruens hoved 30 er udformet
med et affaset parti 24, hvilket danner ovennavnte lejefla-
de, og som samvirker med sadet 15. Skruen fremstilles hen-
sigtsmessigt af siliciumbronze, medens skaftet er fremstil-
let af rustfrit st&l. For at forhindre skruen i at dreje
sig i skaftet er den l&st ved hjzlp af en stift 31. Denne
kan anbringes, nar det andet fasteorgan 23 befinder sig
uden for besningen, men det er ogsd muligt at anordne en
boring 32 tvers gennem bgsningen 11 og ferst ldse skruen

29, nar denne er placeret i sin rette stilling i besningen.

Skaftet 25 kan, som det er vist i fig. 2, vere udformet som
faste for en wire 33, med henblik pa hvilket skaftet er
forsynet med en gennemgdende boring 34, som udmunder 1
rummet 27, hvor wireldsen 38 placeres. Det er ogsa muligt

at udforme skaftet 25 med et ore 35 for tilslutning af en
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sjezkkel eller lignende, som vist i fig. 3. Ved denne ud-

formning har man en valgfrihed og kan bedre tilpasse vant-

skruen til de lokale forudsatninger.

Bpsningen 11 fremstilles hensigtsmessigt af siliciumbronze
og de to fasteorganer i rustfrit stdl, hvorved skering for-
hindres effektivt. Ved at udforme skruetappen 20 med rela-
tivt stor diameter ligesom besningens indre gevind opnas en
betydeligt sterre gevindflade, som er i indgreb, Jjevnfer
hvad der tidligere har veret tilfaldet, med mindre friktion
og langere levetid til felge. Det andet fasteorgans 23 ud-
formning som svirvel medferer, at den med dette organ for-
bundne line eller wire ikke kommer til at st& under sno-
ningsspanding, samtidig med at vantskruen har kunnet udfor-
mes med enkle hejregevind, hvilket ogsa har indebaret, at
vantskruen ifslge opfindelsen ikke kan vendes forkert. Ved
at udnytterde indvendige gevind i besningen 11, og fordi
den gengede tap 20 ikke kan skrues ud af besningen, opnéas
en fuldstendig glat vantskrue, som ikke skader sejl og tov-
vark, og som heller ikke selv kan udsattes for skader eller

fyldes med forureninger.

Ved hjzlp af en stopskrue 36 ved besningens 11 ende 13 for-
hindres, at den gengede tap 20 kan forlade besningen, sam-
tidig med at en enkel fiksering kan afstedkommes mellem det

forste festeorgan 17 og bgsningen 11l.

Ved trimning af en mast til sejlbade er det meget vigtigt
at kunne ansatte vantskruerne pa begge sider af masten med
samme kraft, og herfor er der pa det ferste fasteorgans 17
skaft 18 anordnet en trimmeskala 37, som det fremgar af
fig. 1. Ved justering af vantskruens spendkraft lesnes
laseskruen 36, hvorefter en skiftensgle anszttes om negle-
grebet 16 og en anden negle om noglegrebet 26, hvilke greb
ligger i bekvem héndteringsafstand fra hinanden, s& at

justeringen let kan gennemfoeres.
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Patentkrayvw

1. Vantskrue af den art, som omfatter et feorste og et an-
det fasteorgan (17,23) anbragt ved hver sin ende af en bes-
ning (11), som er drejelig, hvorved vantskruen forlanges
eller forkortes, og hvilken besning (11) langs en sterre
del af sin lzngde er forsynet med metrikgevind (12), bereg-
net for samvirke med modsvarende skruegevind (19) ved en
ved det forste fasteorgans (17) ene ende anbragt tap (20)
med vasentlig mindre lengde end besningens gevind (12),
hvorhos der ved besningens (11) modsatte ende (14) i denne
er udformet et sade (15) for det andet, gennem navnte ende-
parti sig strakkende og som svirvel udformede fasteorgan
(23), kendetegnet ved, at det andet fasteorgan
(23) omfatter et skaft (25), som ved det ene éndeparti er
udformet med en aksial med indvendigt gevind (28) forsynet
udskaring (27) for en skrue (29), hvis hoved (30) er udfor-
met med en til navnte sade (15) modsvarende lejeflade (24),
at skruen (29) er drejefast forbindelig med skaftet (25),
som ved sit fra skruen vendte endéparti er udformet alter-
nativt med et uden for besningen (1l1) beliggende fasteere
(35) eller med en forlazngelse af skaftet (25) forsynet med
en aksialt gennemgdende boring (34), som ved hjezlp af en
ansats overgadr i den med navnte gevind (28) forsynede ud-

skering (27).

2. Vantskrue ifglge kravl, kendetegnet ved,
at det forste fasteorgans (17) tap (20) og det andet faste-
organs (23) skaft (25) er fremstillet af rustfrit stdl, me-
dens bgsningen (11) og det andet fasteorgans skrue (29) er

fremstillet af siliciumbronze eller lignende.

3. Vantskrue ifelge krav 1 eller 2, kendete g -
ne t ved, at sadvel det andet fasteorgans (23) wuden for
besningen beliggende del som bgsningens (1ll1) vyderside er
udformet med hver sit urunde, som neglegreb udformet parti
(16,26).
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4. Vantskrue ifslge krav 1, 2 eller 3, kendeteg -
net ved, at bssningen (11) ved hjelp af et ldseorgan
(36) er udrejeligt fikserbar til det ferste fasteorgan
(17).

5. Vantskrue ifglge krav 1-4, kendetegnet ved,
at der ved det feorste fasteorgans (17) skaft (18) er an-

bragt en trimmeskala (37).
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