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(54) VERFAHREN ZUM HERSTELLEN VON DEKORPLATTEN, PRESSPLATTE ZUM
HERSTELLEN VON DEKORPLATTEN SOWIE DEKORPLATTE

(57) Verfahren zum Herstellen von dreidimensional
strukturierten Dekorplatten mit plastischen Massen,
die mit einer Pressplatte, z. B. einem endlosen
Band, welche mit Metall, insbesondere rostfreiem
Stahl, aufgebaut ist, geformt werden, wobei
zumindest ein, insbesondere ebener,
Flachenschnitt, eine Oberflache mit einschlieBend,
insbesondere eine Mehrzahl von Flachenschnitten,
welche Flachenschnitte parallel zueinander
angeordnet sind, von zumindest einer zwei- oder
dreidimensionalen Vorlage erfasst und entnommen
wird/werden, der/die mit der Pressplatte
nachgebildet und Ubergénge (9) zwischen den
Flachenschnitten (7, 8) gebildet werden, wobei
der/die Flachenschnitt(e) (7, 8) und Ubergange (9)
durch Materialtransfer auf der Pressplatte gebildet
wird/werden, wobei der/die Abbildung(en) der/des
Flachenschnitte(s) (7, 8) und des zumindest einen
Uberganges (9} zwischen diesen fir die
Dekorplatten Ubereinander angeordnet und mit
einer Darstellung visualisiert werden, wobei
gegebenentalls die Fléchenschnitte (7, 8) und/oder
zumindest ein Ubergang (9) ein- oder mehrfach
gednden, dargestellt, und sodann eine Pressplatte
im Wege Uber die Darstellung gebildet wird, mit
welcher Pressplatte die plastischen Massen zu
einer Dekorplatte geformt werden.
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Zusammenfassung:

Verfahren zum Herstellen von dreidimensional strukturierten
Dekorplatten mit plastischen Massen, die mit einer Pressplatte,
z. B. einem endlosen Band, welche mit Metall, insbesondere rost-
freiem Stahl, aufgebaut ist, geformt werden, wobei zumindest ein,
insbesondere ebener, Flichenschnitt, eine Oberfliche mit ein-
schlieBend, insbesondere eine Mehrzahl von Flidchenschnitten,
welche Fldachenschnitte parallel zueinander angeordnet sind, von
zumindest einer zwei- oder dreidimensionalen Vorlage erfasst und
entnommen wird/werden, der/die mit der Pressplatte nachgebildet
und Uberginge (9) zwischen den Flichenschnitten (7, 8) gebildet
werden, wobei der/die Flichenschnitt(e) (7, 8) und Uberginge (9)
durch Materialtransfer auf der Pressplatte gebildet wird/werden,
wobei der/die Abbildung(en) der/des Fldchenschnitte(s) (7, 8) und
des zumindest einen Uberganges (9) zwischen diesen fiir die
Dekorplatten iibercinander angeordnet und mit einer Darstellung
visualisiert werden, wobei gegebenenfalls die Flachenschnitte (7,
8) und/oder zumindest ein Ubergang (9) ein- oder mehrfach ge-
indert, dargestellt, und sodann eine Pressplatte im Wege iiber die
Darstellung gebildet wird, mit welcher Pressplatte die plastischen

Massen zu einer Dekorplatte geformt werden.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen von
dreidimensional strukturierten Dekorplatten mit plastischen
Massen, die mit einer Pressplatte geformt werden, eine Pressplatte

sowie Dekorplatte.

Dekorplatten weisen einen vielfachen Einsatz auf. Dieselben
konnen an ihrer Oberfliche zweidimensional mit einer einzigen
farblichen Ausgestaltung oder auch mit mehreren farblichen
Ausgestaltungen, z. B. iber Siebdruck, Offsetdruck, gebildet
werden. Die zweidimensionale Ausgestaltung ist in der Regel fiir
die Bildung von qualitativ hochwertigen Dekorplatten nicht aus-

reichend, sondern es sind Dreidimensionale erwiinscht.

Diese Strukturierung kann anhand von zweidimensionalen Vor-
lagen, die z. B. kiinstlerisch per Hand angefertigt werden oder
anhand einer dreidimensionalen Vorlage, die entweder der Natur
entnommen ist oder kl‘instlic.h, z. B. durch einen Kiinstler erstellt,

erfolgen.

Bei der Herstellung von Pressplatten wird so vorgegangen, dass
bestimmte Fldachenschnitte, wie z. B. in der Kartographie als
Hohenlinien bekannt, aufgenommen und nach denselben Atzungen
vorgenommen werden. Hierbei werden Aufnahmen von den ent-
sprechenden Fliachenschnitten durchgefithrt und nach denselben
eine Applikation auf die zu bildende Pressplatte durchgefiihrt. Die
Pressplatte wurde zuvor mit einer lichtempfindlichen Beschich-
tung versehen. Diese Beschichtung wird belichtet, entwickelt und
sodann entsprechend der Belichtung entfernt. Mit einem Atzmittel,
bei einer Dekorplatte aus rostfreiem Stahl, z. B. mit Eisendrei-
chlorid, wird der Stahl gedtzt. Nachdem ein Flichenschnitt durch
Atzung aufgebracht wurde, wird die Pressplatte erneut mit einer

lichtempfindlichen Schichte versehen und belichtet und danach



e o® osee se eove o
L] e o L
. . .
L d

L]
* L]

L]
[ L)
(X ] e® e L] .

-3 .

wird erneut ge#dtzt. Dieser Vorgang wird so oft wiederholt, bis die
erwiinschten Strukturen mit Fldchenschnitten erhalten werden. Die
Uberginge zwischen den einzelnen Flachenschnitten werden durch

das Atzverfahren bedingt.

Es besteht auch die Méglichkeit, statt einer Atzung ein Metall,
z. B. Kupfer, elektrolytisch abzuscheiden, so dass die Strukturen

auf der Oberfldache aufgebaut werden.

Anstelle der eingangs angefiihrten Atzverfahren besteht auch die
Mdéglichkeit, eine Beschichtung gemidB der WO 02/94580 vorzu-
sehen, wobei eine punktférmige Auflésung der Flachenschnitte
vorgesehen ist, und ein Materialabtrag oder -auftrag entsprechend
dieser Punkte durchgefiihrt wird. Der Materialabtrag kann durch
Atzen, aber auch durch thermischen Abtrag, z. B. iber Laser-

strahlen, erfolgen.

Die Aufgaben der vorliegenden Erfindung bestehen darin, eine
Dekorplatte herzustellen und dieselbe vorab optisch darzustellen,
gegebenenfalls die Darstellung bis zu einer erwiinschten Dar-
stellungsform immateriell zu verdndern und nach derselben ecine
Pressplatte entsprechend den erwiinschten Fldchenschnitten und
den Ubergingen zu erstellen, und mit dieser eine Dekorplatte zu

erzeugen.

Das erfindungsgemidfe Verfahren zum Herstellen von dreidimen-
sional strukturierten Dekorplatten mit plastischen Massen, die mit
einer Pressplatte, z. B. einem endlosen Band, welches mit Metall,
insbesondere rostfreiem Stahl, aufgebaut ist, geformt werden,
wobei zumindest ein, insbesondere ebener, Fliachenschnitt, eine
Oberfliche mit einschlieBend, insbesondere eine Mehrzahl von

Flachenschnitten, welche Flichenschnitte parallel zueinander
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angeordnet sind, von zumindest einer zwei- oder dreidimensio-
nalen Vorlage erfasst und entnommen wird/werden, der/die mit der
Pressplatte nachgebildet und Ubergdnge zwischen den Flichen-
schnitten gebildet werden, wobei der/die Fldchenschnitt(e) und
Uberginge durch Materialtransfer auf der Pressplatte gebildet
wird/werden, besteht im Wesentlichen darin, dass der/die Abbil-
dung(en) der/des Fléachenschnitte(s) und des zumindest einen
Uberganges zwischen diesen fiir die Dekorplatten iibereinander
angeordnet und mit einer Darstellung visualisiert werden, wobei
gegebenenfalls die Flachenschnitte und/oder zumindest ein Uber-
gang ein- oder mehrfach geédndert, dargestellt, und sodann eine
Pressplatte im Wege iiber die Darstellung gebildet wird, mit
welcher Pressplatte die plastischen Massen zu einer Dekorplatte

geformt werden.

Plastische Massen, beispielsweise thermoplastische aber auch
duroplastische Massen, z. B. Melaminharze, werden zur Bildung
einer Dekorplatte fiir Holz, Faserplatten od. dgl. eingesetzt. Der-
artige Dekorplatten konnen zweidimensional oder auch wiinschens-
wert dreidimensional ausgefiihrt werden. Bei der dreidimensio-
nalen Ausfithrung sind stufenweise Vorgédnge des Materialtransfers
vorgesehen. Derselbe kann durch Ablagerung des Materials, z. B.
elektrolytisch, Vakuumaufdampfen od. dgl., aber auch durch
Materialabtragung, z. B. elektrolytisch, chemisch, insbesondere
durch Atzen, erfolgen. Hierbei werden einer Vorlage, die natiir-
'lich ist oder frei entworfen werden kann und zwei- oder drei-
dimensional ist, ebene Flichenschnitte, wie Hohenlinien bei geo-
- graphischen Karten, eine Oberfliche einschlielend, entnommen.
Zwischen den Flichenschnitten werden Uberginge gebildet, die in
der Regel den Vorgingen des Materialtransfers Rechnung tragen.
Liegt nur eine erwinschte Oberfldche vor, so kann durch Material-

transfer die dreidimensionale erhalten werden, wobei durch die
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Wahl des Materialtransfers die Uberginge gebildet werden
konnen. Werden nun die Abbildungen der Flachenschnitte und der
Uberginge zwischen diesen fir die Dekorplatte aneinander ange-
ordnet und mit einer Darstellung visualisiert, so ist es nicht
erforderlich, den aufwiandigen Schritt der Anfertigung einer
Pressplatte nachzukommen, sondern es kann bereits lediglich mit
einer optischen Darstellung die zu erwartende Dekorplatte darge-
stellt werden. Weiters besteht die Moglichkeit, die Flachen-
schnitte und/oder Uberginge ein- oder mehrfach gedndert darzu-
stellen, so dass das erwiinschte Aussehen der Dekorplatte erreicht
werden kann, worauf eine Pressplatte im Wege iber die Abbildung
gebildet wird, tiber welche Pressplatte die plastischen Massen fir
eine Dekorplatte geformt werden. Durch diese Vorgangsweise kann
erreicht werden, dass eine Dekorplatte in ihrer optischen Erschei-
nungsform erstellt wird, ohne die Anfertigung einer Pressplatte zu
bedingen, und nach der erwiinschten Ausfiihrungsform eine Press-
platte erstellt wird, die sodann gegebenenfalls bei einem endlosen
Band in der Breite und L#dnge angepasst und in erwiinschter

Anzahl auf demselben reproduziert wird.

Wird/werden der/die Flachenschnitt(e) mittels einer, insbesondere
nur einer, Datenverarbeitungsanlage, gegebenenfalls iibereinander,
und zumindest ein Ubergang zwischen diesen mit einer oder nur
einer Datenverarbeitungsanlage erstellt, insbesondere berechnet
und dargestellt, so kann neben einer z. B. naturgetreuen Dar-
stellung eine geschmackliche Anpassung durchgefiithrt werden,
wobei danach die entsprechenden Pressplatten auf einfache Weise

erstellt werden kénnen.

Wird/werden der/die Flichenschnitt(e) mittels einer, insbesondere

nur einer, Datenverarbeitungsanlage geédndert, so kann dem er-
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wiinschten Aussehen der Dekorplatte auf besonders einfache Weise

Rechnung getragen werden.

Werden die Uberginge mittels einer, insbesondere zumindest
einer, Datenverarbeitungsanlage gedndert, so kann unter Beriick-
sichtigung der spiteren Bearbeitung der Pressplatte eine spezifi-
sche Ausbildung der Uberginge erreicht werden, wobei bereits,
wenn lediglich der Materialtransfer fiir die Oberfldche angegeben

ist, auch entsprechende Uberginge vorliegen.

Wird eine Reflexion von Lichtstrahlen von zumindest einem
Flichenschnitt und/oder an zumindest einem Ubergang mittels
einer, insbesondere der, Datenverarbeitungsanlage gedndert, so ist
es lediglich erforderlich, den Winkel zur Horizontalen zu idndern,
so dass die gesamte Erscheinungsform der Dekorplatte im

erwiinschten MaBe erstellt sein kann.

Wird eine Beschichtung der Oberflache, der Uberginge mit einer
Verbindung der Uberginge visualisiert, so kann auch die optische
Erscheinung einer beschichteten Dekorplatte dargestellt werden.
Die Beschichtung kann beispielsweise ein Melamin beschichteter
Trdager, wie Papier od. dgl. sein, der einen Druck entsprechend der
Oberfliche aufweist. Die Beschichtung wird synchron zu den Ver-
tiefungen/Poren aufgebracht. Da die Beschichtung durch Auf-
pressen durchgefihrt wird, ist die Schichtdicke derselben an der
Oberfliche groBer als an den Ubergdngen bzw. der Verbindung der

Uberginge. Die Vertiefungen betragen maximal etwa 40 pm.

Wird die Darstellung von zumindest einem Fldchenschnitt und
gegebenenfalls der Beschichtung in Daten aufgeldst und mit
diesen danach die Pressplatten erstellt, so kann auf besonders

einfache Weise eine Erstellung der Pressplatten erfolgen, wobei
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weiters eine Anderung der Flichenschnitte besonders einfach und

exakt durchgefiithrt werden kann.

Wird die Darstellung von zumindest einem Ubergang in Daten
aufgelost und mit diesen danach die Pressplatten erstellt, so kann
entsprechend den Herstellungsverfahren, beispielsweise Atzen
oder Abtrag durch Laser u. dgl. bzw. Materialauftrag durch elek-
trolytische Abscheidung, Vakuumdampfabscheidung eine beson-
ders erwiinschte Strukturierung der Dekorplatten und vorab zur

Herstellung der Pressplatte erreicht werden.

Die Erfindung bezieht sich auch auf eine Pressplatte, die zumin-
dest einen nachgebildeten Flachenschnitt und Uberginge, insbe-
sondere zwischen diesen, aufweist, besteht im Wesentlichen darin,
dass die Pressplatte unter Abédnderung mit einer, insbesondere
zumindest einer, Datenverarbeitungsanlage fiir den/die Fldchen-
schnitt(e) und/oder Uberginge erstellt ist. Durch die Herstellung
der Pressplatte unter Abinderung mit einer Datenverarbeitungs-
anlage sowohl fiir die Flachenschnitte als auch die Uberginge
kann auf besonders einfache Art und Weise das erwiinschte
Aussehen der zu bildenden Dekorplatte erreicht werden, wobei, je
nach erforderlicher Datenmenge, nur eine oder mehrere Daten-
verarbeitungsanlagen zur Anderung der Flichenschnitte und/oder

Uberginge erforderlich ist/sind.

Die Pressplatte, z. B. endloses Band, kann auch eine Mehrzahl an
Abbildungen fir die Dekorplatte aufweisen, welche in Gesamtheit
aneinander anschlieBen. Damit wird erreicht, dass keine Dekor-
platten erzeugt wird, die Uberliangen, Leerstellen od. dgl. auf-
weisen und auch dass an endlosen Bindern keine Leerstellen
vorliegen bzw. an den jeweiligen einzelnen Darstellungen der

Dekorplatten Verdnderungen durchgefiithrt werden miissen.
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Die erfindungsgemidBe Dekorplatte und/oder Darstellung dersel-
ben, diec im Wesentlichen eine Reproduktion von zumindest einem
Flichenschnitt, eine Oberflache mit einschlieBend und zumindest
einen Ubergang zwischen diesen und gegebenenfalls eine Be-
schichtung aufweist, besteht im Wesentlichen darin, dass die
Flichenschnitte und/oder zumindest ein Ubergang und gegebe-
nenfalls eine Beschichtung mit zumindest einer Datenverarbei-
tungsanlage erstellt, dargestellt und/oder ausgebildet ist. Ist zu-
mindest ein Flichenschnitt, zumindest ein Ubergang zwischen
dem/den Fldchenschnitt(en) und/oder eine Beschichtung mit
zumindest einer Datenverarbeitungsanlage erstellt, so kann eine
willkirliche Ausbildung derselben erreicht werden, wobei eine
erwiinschte kiinstlerische oder auch geschmackliche Darstellung
der Dekorplatte erreicht werden kann und unmittelbar daraus auch

die Herstellung der entsprechenden Pressplatte erfolgen kann.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnungen nidher

erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 den Ablauf des erfindungsgeméifBen Verfahrens,

Fig. 2 eine dreidimensionale Darstellung einer Vorlage,

Fig. 3 eine zweidimensionale Darstellung eines Flachenschnittes
und

Fig. 4 eine beschichtete dreidimensionale Darstellung einer

Dekorplatte.

Das in Fig. 1 dargestellte Ablaufschema weist einen Scanner 1
auf, mit welchem eine Vorlage fiir einen Flachenschnitt, z. B.

nach einer Naturvorlage, aufgenommen werden kann. Die iber den
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Scanner 1 aufgenommenen Fldchenschnitte bzw. zweidimensional
erstellten Abbildungen von Fliachenschnitten werden in der Daten-
verarbeitungsanlage 2 gespeichert. Die Flachenschnitte, eine
Oberfliche mit einschlieBend, werden sodann in der Datenverar-
beitungsanlage 3 mit Ubergingen zwischen den einzelnen Fldchen-
schnitten versehen. Aufgrund der Daten in der Datenverarbei-
tungsanlage 2 und 3, die auch durch eine einzige verwirklicht
werden kann, erfolgt entweder auf einem Bildschirm oder mittels
eines Ausdruckes, die visuelle Darstellung im optischen Darsteller
4. Diese Daten koénnen sodann iiber ein ecigenes Datenverarbei-
tungsprogramm, das nicht Gegenstand der vorliegenden Erfindung
ist, zur Anderung der Flichenschnitte, der Uberginge, der
Beschichtung aber auch der Farbe sowie des Reflexionsverhaltens
fiihren und sodann zu den Datenverarbeitungsanlagen 2 und 3
riickgesendet werden, von welchen erneut die verarbeiteten Daten
zum optischen Darsteller 4 gelangen. Dieser Vorgang kann so
lange wiederholt werden, bis das erwiinschte Ergebnis erhalten
wird. Diese Daten werden sodann in der Datenverarbeitungsanlage
5 erfasst und in der Datenverarbeitungsanlagé 6 zu Daten, z. B.
fir einen Siebdruckschirm oder auch fir die Projektion von
punktférmigen Beschichtungen gemidB der WO 02/94580 einge-
setzt. Mit derartigen Beschichtungen kann auf einer Pressplatte,
z. B. endloses Band, das erwiinschte Profil mit mehreren hinter-
einander geschalteten Atzvorgingen oder auch Beschichtungs-
vorgingen erreicht werden. Mit einer derartigen Pressplatte
werden mit plastischen Massen sodann die erwilinschten Dekor-

platten erhalten.

In Fig. 2 ist in schematischer Darstellung ein Ausschnitt aus
einem natiirlichen Dekor dargestellt, wobei der Flachenschnitt 7
die Oberfldche einer dreidimensionalen Vorlage darstellt und der

Flichenschnitt 8 einen darunter liegenden Flidchenschnitt zeigt.
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Die Uberginge 9 zwischen den Fliachenschnitten 7 und 8 sowie die
Verbindungen 13 zwischen diesen werden computersimuliert dar-
gestellt und konnen so wie die Flachenschnitte auch verdndert

werden.

In Fig. 3 ist der Flachenschnitt 7 mit Poren 11 zweidimensional
dargestellt, welcher auch durch den Scanner 1 direkt eingescannt
werden kann. Um eine dreidimensionale Darstellung zu ermoég-
lichen ist es auch erforderlich, einen weiteren Flichenschnitt,
z. B. den Flachenschnitt 8 zweidimensional dargestellt, ecinzu-
scannen. Eine entsprechende Darstellung kann entweder iiber eine

Datenverarbeitungsanlage oder auch hindisch erfolgen.

In Fig. 4 ist die Dekorplatte visualisiert gemdB der dreidimensio-
nalen Darstellung von Fig. 2 abgebildet. Sowohl die Oberfliche 7
als auch die Uberginge 9 weisen eine Beschichtung 10 auf, die
eine maximale Dicke von 40 uym (diese kann auch zwischen 40 pm
bis 150 pm, insbesondere 60 pm bis 70 um, betragen) aufweist,
wobei die Tiefenerstreckung (bis 200 pm oder 300 pm) der
einzelnen Poren 11 ca. 40 um betrdgt. Die Beschichtung 10, u. zw.
ein mit Tiefdruck versehenes Papier, das eine Melaminharzbe-
schichtung trdgt (Gesamtdicke unverpresst 0,1 mm bis 1,0 mm),
weist an der Oberfliche 7 eine grofBere Schichtdicke als an den
Ubergingen 7, 8 und den Verbindungen 12 der Ubergidnge auf. Die
Positionierung der Beschichtung erfolgt sowohl in der Simulation
als auch bei einer nachfolgenden Fertigung derart, dass die Poren
11 mit der graphischen Darstellung in der Beschichtung iiberein-
stimmen. Es wird hierbei von einer Synchronpore gesprochen. Bei
der Aufbringung der Beschichtung auf die bereits dreidimensional
ausgestaltete Dekorplatte wird ein Pressvorgang durchgefiihrt,
wobei die Pressung derart durchgefiihrt werden muss, dass die

Beschichtung auch an den Ubergingen als auch Verbindung der



. 89 9088 00 o0 o
. @ .

11 -

Uberginge zum Anliegen kommt. In der Regel ist es hierbei er-
forderlich, dass der den Druck ausiibende Koérper eine elastische
Oberfldche aufweist, wie sie beispielsweise durch mehrere Papier-
schichten erreicht werden kann, so dass die Beschichtung in die

Poren einflieBen kann.

Die Simulation der Darstellungen kann auch Sandstrahlen, Ab-
runden von Kanten oder auch andere Bearbeitungsvorgidnge fiir die

Pressplatte und der damit erzeugten Dekorplatte mit einschliefen.

Patentanspriiche:
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Patentanspriche:

Verfahren zum Herstellen von dreidimensional strukturierten
Dekorplatten mit plastischen Massen, die mit einer Pressplatte,
z. B. einem endlosen Band, welche mit Metall, insbesondere
rostfreiem Stahl, aufgebaut ist, geformt werden, wobei zumin-
dest ein, insbesondere ebener, Flichenschnitt, eine Oberflidche
mit einschlieBend, insbesondere eine Mehrzahl von Fléchen-
schnitten, welche Fldchenschnitte parallel zueinander ange-
ordnet sind, von zumindest einer zwei- oder dreidimensionalen
Vorlage erfasst und entnommen wird/werden, der/die mit der
Pressplatte nachgebildet und Uberginge (9) zwischen den
Fliachenschnitten (7, 8) gebildet werden, wobei der/die Fli-
chenschnitt(e) (7, 8) und Uberginge (9) durch Materialtransfer
auf der Pressplatte gebildet wird/werden, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der/die Abbildung(en) der/des Flachenschnit-
te(s) (7, 8) und des zumindest einen Uberganges (9) zwischen
diesen fiir die Dekorplatten iibereinander angeordnet und mit
einer Darstellung visualisiert werden, wobei gegebenenfalls
die Fliachenschnitte (7, 8) und/oder zumindest ein Ubergang (9)
ein- oder mehrfach gedndert, dargestellt, und sodann eine
Pressplatte im Wege ifiber die Darstellung gebildet wird, mit
welcher Pressplatte die plastischen Massen zu einer Dekor-

platte geformt werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der/die Flachenschnitt(e) (7, 8) mittels einer, insbesondere nur
ciner, Datenverarbeitungsanlage (2, 3), gegebenenfalls iiber-
einander und zumindest ein Ubergang (9) zwischen diesen mit
einer oder nur einer Datenverarbeitungsanlage erstellt, insbe-

sondere berechnet und dargestellt, wird/werden.
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der/die Flachenschnitt(e) (7, 8) mittels einer, insbe-
sondere nur einer, Datenverarbeitungsanlage gedndert wird/

werden.

Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Uberginge (9) mittels einer, insbesondere zumin-

dest einer, Datenverarbeitungsanlage gedndert werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Reflexion von Lichtstrahlen an zumindest
einem Fliachenschnitt (7, 8) und/oder an zumindest einem
Ubergang (9) mittels einer, insbesondere zumindest einer,

Datenverarbeitungsanlage gedndert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Beschichtung (10) der Oberflache und der
Uberginge (9) mit einer Verbindung (13) der Uberginge (9)

visualisiert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Darstellung des/der Fliachenschnitte(s) (7,
8), gegebenenfalls der Beschichtung (10), in Daten aufgeldst

werden und mit diesen die Pressplatte erstellt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Darstellung des zumindest einen Uberganges
(9) und gegebenenfalls der Beschichtung (10) in Daten aufge-

16st werden und mit diesen die Pressplatte erstellt wird.

Pressplatte hergestellt, insbesondere nach einem oder mehreren

der Anspriiche 1 bis 8, wobei diese zumindest einen nachge-
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bildeten Fliachenschnitte (7, 8) und Uberginge (9), insbeson-
dere zwischen diesen, aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
die Pressplatte unter Anderung mit einer, insbesondere zumin-
dest einer, Datenverarbeitungsanlage fiir den/die Flichen-

schnitt(e) (7, 8) und/oder Uberginge (9) erstellt ist.

Pressplatte nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Pressplatte eine Mehrzahl an Abbildungen fir eine Dekor-

platte aufweist, welche in Gesamtheit aneinander anschlieBen.

Dekorplatte und/oder Darstellung derselben, insbesondere nach
einem der Anspriiche 1 bis 10, die im Wesentlichen eine
Reproduktion von zumindest einem Flachenschnitt (7, 8), eine
Oberfliche mit einschlieBen, und zumindest einen Ubergang
(9), insbesondere zwischen diesen und gegebenenfalls eine
Beschichtung (10), aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
der/die Flichenschnitt(e) (7, 8) und/oder zumindest ein Uber-
gang (9) und gegebenenfalls eine Beschichtung (10) mit zu-
mindest einer Datenverarbeitungsanlage erstellt, dargestellt

und/oder ausgebildet ist/sind.
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