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Ved fremgangsmidden rulles de bagte vaffelblade i bage-
blgd, formbar tilstand frit til et krammerhus 3 en vik- - 17
kelform (3) og tillades at stivne. 8
For at opnd ngjagtigt formede krammerhuse angives at det
frit indrullede krammerhus i vikkelformen (3) forkortes 6 6
inden stgrkningen til en given lzngde, idet det rullede ] n 20

i vikkel £ £ plastisk udelukkende i A 3
sin ene ende eller udelukkende i begge ender.
Til udgvelse af fremgangsmiden angives vikkelanordninger l i’ 8
(5), der hver har en i enden pd en i forhold til et dre- fi
jechassis forskydelig vikkelaksel {7) fastgjort i en
vikkelform (3) indfgrbar konisk vikkeldorn (8). Ved den- 2%
ne anordning er hver vikkelanordning (5) tilknyttet i 24 oy %
det mindste én kalibreringsanordning (9), der er knyttet
til krazmmerhusranden, og som har i det mindste én mellem 26 FlG. 2
vikkelform (3) og vikkeldorn (8) indfgrbar trykfinger
(12). 23
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opfindelsen angdr en fremgangsmade og et apparat
til fremstilling af rullede kegleformige hulvafler ud
fra separate bagte vaffelflader af sukkerholdig dej.
Rullede hulvafler er kendte som vaffelkrzmmerhuse, suk-
kerkrammerhuse og vaffelruller, der i hvert enkelt til-
fzlde fremstilles ved rulning af en bagt vaffelplade
eller vaffelflade til en kegleformig eller cylindrisk
form. Disse vaffelprodukter er en del af de fra
nerings- og nydelsesindustrien kendte maskinelt frem-
stillede vaffelprodukter, der i fyldt eller ikke fyldt
form findes i handelen og i almindelighed er kendte som
nydelsesmidler. Blandt disse produkter fra vaffelindu-
strien findes derudover de allerede navnte vaffelkram-
merhuse, sukkerkrammerhuse og vaffelruller ogsa andre
vaffelprodukter, s&som stsbte vaffelkrammerhuse, vaf-
felbagre, vaffeltallerkener, flade vaffelskiver, lave
hulvafler, krumkager, iskremmerhuse, fyldte vafler, is-
vafler, smd fyldte vaffelstenger, vaffelsnitter og lig-
nende.

For disse vaffelprodukter drejer det sig om ba-
geriprodukter, der er fremstillet med vaffeldej, med
knasende spred, hard og let brakkelig konsistens, der
bages s& tert som muligt og har et meget lavt fugtig-
hedsindhold. Den herved anvendte vaffeldej kan til
fremstilling af sede vaffelprodukter have et relativt
stort sukkerindhold. Sa&dan vaffeldej frembringer vaf-
felprodukter, der i bagevarm tilstand endnu kan formes.
Denne egenskab udnyttes ved fremstillingen af krumka-
ger, sukkeriskrazmmerhuse, sukkervaffelruller og lignen-
de, hvorunder der fgrst bages et enkelt vaffelblad el-
ler endelsst vaffelband, der i endnu bageblgd tilstand
formes til den endelige udformning.

Andre vaffelprodukter bages med det samme i de-
res endelige udformning sdsom f.eks. stebte vaffelkram-
merhuse, vaffelbzgre, vaffelskiver, lave hulvafler og

lignende.
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Alt efter vaffelprodukternes art kan disse for-
synes med forskellige overtrzk f.eks. af chokolade el-
ler sukker og/eller forskellige fyld sasom f.eks. spi-
seis, forskellige cremer, chokolade og lignende.

Disse ovenfor beskrevne vaffelprodukter er for-
skellige fra de vafler, der af husmoderen bages i vaf-
feljern, og som er et blesdt brsd- eller pandekagelig-
nende bageprodukt. Disse af husmoderen fremstillede
vafler har pd ingen mé&de med hensyn til deres konsi-
stens eller anvendelse lighed med de ovenfor beskrevne 7
vaffelprodukter fra vaffelindustrien.

ved fremstillingen af rullede hulvafler er det
kendt at rulle de fra en vaffelbageautomat udgéende
vaffelflader, der er bagt af en vaffeldej med stort.
sukkerindhold i wvikkelforme omkring en vikkeldorn til
deres endelige udformning, f.eks. et keglefofmig kram-
merhus. Herved aftages de fra vaffelovnen udgéende
vaffelflader, der for det meste er forsynet med et meon-
ster, enten direkte fra vaffelbagepladerhe, fores til
vikkelformen og rulles heri ved drejning af vikkeldor-
nen, eller de aftages med et serligt aftageorgan fra
vaffelbagepladerne og fgres til vikkelformen til rul-
ning. Efter rulningen forbliver vikkeldornenvfortrinsé,
vis stdende eller drejer med ringe hastighed, og de
indrullede vaffelflader udtages efter en vis afkglings-
tid, hvorunder de antager en mere stabil konsistens,
fortrinsvis med vikkeldornen ffa vikkelformen. .

Eftersom udformningen af de saledes fremstillede
hulvafler afhanger af, hvorledes den enkelte vaffelfla-
de rulles eller hvor ensartet pa hinanden fglgende
vaffelflader rulles, har disse hulvafler en variation
med hensyn til deres formngjagtighed isar med-hensyn
til lengde, tversnit og lignende. Dette kan fores til-
bage til, at allerede ved vaffelfladens aftagning fra
bagepladen og dennes indforing'irvikkelformen, vil sma
forskelle i fladeform- eller storrelse fore til en let
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fordrejning af fladen ved indtrakning i vikkelformen,
hvorved hgjden af det rullede viklede legeme er for-
skellig, og der herved ogsa kan fremkomme en trinvis
forskydning i vikkellegemets gvre rand. For keglefor-
migt rullede vaffelkrammerhuse (sukkerkremmerhuse), der
rulles af vaffelflader, der er tilpasset kegleformen,
forer disse variationer, der heller ikke ved meget pre-
cis indrulning kan undgas, til kremmerhuse med varie-
rende &bningsdiameter og varierende hzjde og dermed og-
s& til forskellige stabelmdl og rumfang til is og lig-
nende. Disse forskelle i krammerhusenes udformning fo-
rer til store problemer ved den yderligere maskinelle
forarbejdning af krazmmerhuse sa&som konfektionering,
fyldning og lignende.

For at kunne udfere den videre forarbejdning i
maskiner med stor gennemgangsydelse stikkes kremmerhu-
sene ind i hinanden til lange stabler, hvorunder sta-
belmélet - dvs. lengden af det stykke pd et kremmerhus,
der rager op over det krammerhus i hvis abning det er
stukket ind i - skal ligge indenfor de snavrest mulige
tolerancer. Disse ovennzvnte variationer i krammerhu-
senes udformning ferer nu til, at stabelmélet far store
variationer, hvorfor der opstdr problemer ved enkeltud-
tagelsen af krzmmerhuse med aftagnings- og holdeorganer
og til aftagning af to krzmmerhuse p& en gang eller til
gdeleggelse af det krammerhus, der skal aftages. Ud
over rullede vaffelkrammerhuse har stebte vaffelkram-
merhuse lenge veret kendte. ved fremstillingen af
stobte vaffelkrazmmerhuse anvendes en stgbeform, der har
de onskede m&l for vaffelkrammerhuset og den gnskede
overfladestruktur for krammerhusydersiden. I denne
stobeform heldes flydende vaffeldej, der bages til fer-
dige krazmmerhuse og udtages som ferdige kremmerhuse.
Den hertil anvendte vaffeldej har ved fremstillingen af
sdkaldte strakrammerhuse intet eller kun ringe sukker-
indhold (maksimalt 5%) for at opnd en i videst mulig



10

15

20

25

30

35

DK 162565B

4 ,
udstrzkning ubeskadiget frigerelse af krammerhuset fra
stobeformen. Der fremstilles ogsd stgbte vaffelkrem-
merhuse med et sukkerindhold med dp til 30%, dog krevér
disses fremstilling serlige forholdsregler sdsom speci-
elle komponenter i dejen, en serlig behandling af ste-
beformen osv. for at undgd den sterke vedhéftning af
kreammerhuset til stebeformen ved bagningen og sikre en
stabil ubeskadiget udtagning af krammerhuset. Vaffel-
kremmerhuse af hgjsukkerholdig vaffeldej med et sukker-
indhold p& over 35%, dvs. sakaldte sukkerkrazmmerhuse,
fremstilles i praksis som rullede sukkerkrammerhuse.

Det er blevet foresldet at bage hejsukkerholdig
vaffeldej i en stegbeform med glatte vagge og en udform-
ning, der kun omtrent ligner det gnskede vaffelkrazmmer-
hus til en meget lgs grovform for krazmmerhuset. Dette
grovformskrammerhus udtages af stgbeformen, anbringes i
en anden form med det fardige krammerhus' nejagtige mal
og den gnskede overfladestruktur (mznster)'og Sammen-

trykkes forst i denne til det onskede ferdige kremmer-

hus. Herved reduceres grovformskrzmmerhusets vagtyk- .
kelse kraftigt, og dets form @ndres til det fardige
kremmerhus' form. Deﬁne kendte fremgangsmade til frem-
stilling af et stebt krazmmerhus er i praksis ikke gen-
nemfprlig i industriel malestok, eftersom en hurtig i
vid udstrzkning udbeskadiget udformning af det meget
lgse grovformskrammerhus, der som fglge af den hgjsuk-
kerholdige vaffeldej hafter kraftigt til stgbeformen, i
stebeformen ikke er mulig, og de ved udformningen op-
tredende hidtil ulsste problemer ikke tillader en hur-
tig frekvens ved krammerhusfremstillingen.

Hensigten med opfindelsen er at afhjzlpe de an-
forte ulemper ved rullede kremmerhuse og muligggre
fremstilling af rullede vaffelkrammerhuse med stor
formngjagtighed. '

Hertil angives ved opfindelsen en fremgangsmade
ved hvilken de bagte vaffelblade i bagebled formbar
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tilstand frit rulles til et krammerhus i en vikkelform
og tillades at stivne til et kremmerhus, og som er
ejendommelig ved, at det frit indrullede kremmerhus i
vikkelformen forkortes inden sterkningen til en given
lzngde, idet det rullede kremmerhus i vikkelformen for-
mes plastisk udelukkende i sin ene ende eller i begge
ender.

ved den omhandlede fremgangsmade rulles vaffel-
fladerne fuldstendig uhindret til et krammerhus og for-
kortes derefter i endnu formbar tilstand til en given
lzngde og lades steorkne. Vved forkortningen formes den
frit sammenrullede vaffelflade plastisk udelukkende i
vikkelformens ene ende eller i begge ender, hvorved
uregelmessigheder i randomrddet, der stammer fra sam-
menrulningen, udjavnes, og vaffelkrzmmerhusets lzngde
defineres. Herved formes abningskanten plastisk, sale-
des at den danner en ngjagtigt vinkelret pa vikkelaks-
len liggende kreds. vaffelkremmerhusets spidse ende
formes i en negagtigt defineret afstand, der er uafhan-
gig af vaffelfladens forhold ved sammenrulningen, fra
abningskanten.

Ifplge opfindelsen kan de ferdigrullede vaffel-
kremmerhuse under den plastiske formning af enderne
drejes videre.

Alternativt kan de pagzldende ender formes pla-
stisk ved et stillestdende ferdigrullet krammerhus.

Endvidere angiver opfindelsen et apparat til ud-
gvelse af fremgangsmaden, hvor der til sammenrulning af
vaffelfladerne pd et drejechassis er anbragt vikkelan-
ordninger, der hver har en i enden pd en i forhold til
drejechassiset forskydelig vikkelaksel fastgjort i vik-
kelformen indferbar konisk vikkeldorn, og som ved drej-
ning af drejechassiset kan beveges fra en optagestation
for de indkommende vaffelflader over en udformningssta-
tion for de storknende vaffelkrammerhuse til en af-
gangsstation for de ferdige vaffelkrammerhuse. Dette
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apparat er ifelge opfindelsen ejendommeligt ved, at
hver vikkelanordning har i det mindste én kalibrerings-
anordning, der er knyttet til krammerhusranden, og som
har i det mindste én mellem vikkelform og'vikkeldorn
indferbar trykfinger.

Krzmmerhusranden formes plastisk ved hjelp af
trykfingrene.

Et yderligere trzk ved opfindelsen angiver, at
kalibreringsanordningen er anbragt forskydelig pa vik-
kelakslen.

Et yderligere trazk ved opfindelsen angiver, at
kalibreringsanordningen har en pé& vikkelakslen lejret
barer til trykfingrene og en pa vikkelakslen lejret
stottetallerken, der kan bringes i indgreb med vikkel-
formen, og som er forsynet med spalter til gennemgang
af trykfingrene, hvorved bzreren over en pa denne an-
bragt med stationert styrespor forsynet samvirkende
rulle er forskydelig langs med vikkelakslen i forhold
til stottetallerkenen. Denne udfgrelsesform muligger
en negjagtig bevagelse af trykfingrene, eftersom bade
bzreren og stgttetallerkenen er lejrede pa vikkelaks-
len.

Endvidere angiver opfindelsen, at steottetaller-

kenen har en mod vikkelformen vendende konisk centrer-
flade, der kan anbringes pé en konisk centrerflade pa
vikkelformen. Herved opnads en centrering og indstil-
ling af vikkelform, kalibreringsanordning og vikkel- '
dorn, hvorved kalibreringsanordningen giver en yderli-
gere lejring af vikkelakslen, nar vikkeldornen er ind-
fort i vikkelformen.
_ Til afkortning af de ferdigrullede vaffelkram-
merhuse under stilstand foretrazkkes ifglge opfindelsen
en kalibreringsanordning, hvis trykfinger i det mindste
i kontakt med krammerhusranden udger en lukket kreds.

Afkortes de ferdigrullede hulvafler under videre
drejning, kan den i spalten mellem vikkelformen og vik-
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keldornen indfgrbare ende af trykfingrene ifglge opfin-
delsen have en i vikkelakslens drejningsretning falden-
de skraflade.

Et yderligere trzk ved opfindelsen ligger i, at
en kalibreringsanordning, der er knyttet til kremmer-
husspidsen, er fastgjort til drejechassiset og har en
parallelt med vikkelakslen forskydelig i vikkelformen
indragende trykfinger, der rager ind i en i den spidse
ende af vikkelformen koaksialt med vikkelakslen udfert
udboring, hvori kalibreringsanordningens trykfinger er
anbragt forskydeligt. Endvidere kan kalibreringsfinge-
ren ved passende udformning ogsd@ anvendes som udkaster
for vaffelkrammerhusene.

Endelig er det et trazk ved opfindelsen, at kali-
breringsanordningen til forskydning af trykfingeren har
en ved trykfingerbsreren anbragt rulle, der samvirker
med stationzrt anbragte styrespor.

Opfindelsen belyses nermere nedenfor under hen-
visning til de p& tegningen viste udforelseseksempler
for det omhandlede apparat.

P& tegningen viser

fig. 1 skematisk en vaffelbageovn med tilsluttet

drejeapparat, der er forsynet med koniske
vikkelanordninger,

fig. 2 et lengdesnit gennem den nedre del af en

konisk vikkelanordning i arbejdsstilling,
fig. 3 et lzngdesnit gennem en anden udfgrelses-
form for en konisk vikkelanordning,

fig. 4 et l®ngdesnit gennem en yderligere udfe-

relsesform en vikkelanordning, og

fig. 5 et tversnit i fig. 4 langs med linien

4-4.

I en vaffelbageovn 1 med roterende bagesakse
bages der af hegjsukkerholdigt dej enkelte vaffelflader,
der ved en afgangsstation fra vaffelbageovnen 1 over-
fgres til et drejeapparat 2, der med vikkelforme 3
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aftager vaffelfladerne enkeltvis fra de &bne bagesakse
i bagebled formbar tilstand, sammenruller dem til vaf-
felkrzmmerhusenes givne udformning og afgiver dem som
sterknede vaffelkraemmerhuse. o
Ifalge opfindelsen rulles hver vaffelflade i ba- |
gebled,—formbar tilstand frit sammen til et krammerhus,

- hvorved randene pa vaffelfladen under sammenrulningen

bevager sig frit uden hindringer. Efter sammenrulnin-
gen af vaffelfladen til et krammerhus afkortes dette
kreammerhus til en given la&ngde, hvorunder vaffelkram-
merhusets randomrédde i den abne kremmerhusende og even-
tuelt ogsa i den spidse kremmerhusende formes plastisk,
sadledes at ved sammenrulningen fremkomne uregelm@ssig-
heder udjevnes, og vaffelkreammerhuset gives en ngjag-
tigt defineret lengde. Derefter stgrknes hulvaflerne.
ved afkortningen af et vaffelkrammerhus formes
den ébne'.krammerhusende plastisk til en cirkel, der
star vinkelret p& vikkelakslen. ' '

Ved det pad tegningen viste apparat drejer det
sig om et med koniske vikkelforme 3 wudrustet drejeap-
parat 2. Drejeapparatet 2 har et om en lodret akse
4 drejeligt chassis, der ved sin omkreds barer langs
en cirkelbane anbragte vikkelanordninger 5. Ved drej-
ning af chassiset bevages vikkelanordningerne 5 efter
hinanden fra en mod vaffelbageovnen 1's afgangssta- -
tion vendende optagestation for de indkommende vaffel-
flader over en udformningsstation for de stivnende vaf-.
felkrzmmerhuse til en afgangsstation for de fardige
vaffelkremmerhuse.

Chassisakslen 4 bzrer en nedre cirkelformig
plade 6 ved hvis omkreds vikkelformene 3 til vik-
kelanordningerne 5 er fastgjort. Vikkelanordningerne-

‘har hver en vikkeldorn 8, der kan indferes i en pa

drejechassiset anbragt vikkelform 3 og som er fast-
gjort p& en i forhold til drejechassiset forskydelig
vikkelaksel 7. P& vikkelakslen 7 er der forskydeligt
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anbragt en kalibreringsanordning 9.

Kalibreringsanordningen 9 er p& den ene side
lejret pd vikkelakslen 7 og styres pd den anden side
af en i forhold til vikkelakslen 7 parallel sgjle
10. Kalibreringsanordningen 9 bestadr af en pa vik-
kelakslen 7 lejret med en eller flere trykfingre 12
forsynet bazrer 13 og en pa vikkelakslen 7 lejret
stogttetallerken 14, der kan bringes i indgreb med
vikkelformen 3, og som er forsynet med spalter 15
til gennemgang af trykfingrene 12. Bereren 13 er
over en derpd anbragt med stationzre styrespor (ikke
vist) samvirkende rulle 16 forskydelig i forhold til
stottetallerkenen 14 langs med vikkelakslen 7. Stet-
tetallerkenen 14 har en mod vikkelformen 3 vendende
konisk centrerflade 17, der samarbejder med en konisk
centrerflade 18 p& vikkelformen 3. N&r vikkeldornen
8 er indfert i vikkelformen 3, og kalibreringsanord-
ningen 9 er anbragt p& vikkelformen 3, centreres pa
den ene side kalibreringsanordningen 9 i forhold til
vikkelformen 3 via de to centrerflader 17 og 18,
og p& den anden side opnds der med kalibreringsanord-
ningen 9 en yderligere lejring af vikkelakslen 7
umiddelbart oven over vikkelformen 3.

Ved det pa fig. 2 viste udfgrelseseksempel er de
pd bzreren 13 for kalibreringsanordningen 9 fast-

gjorte trykfingre 12 forskydelige langs en keglefla-

de, der svarer til vikkeldornen 8's kegleform. Til
plastisk formning af krezmmerhusranden forskydes bazreren
13 pd& vikkelakslen 7 mod vikkelformen 3 imod kraf-
ten fra en tilbagefsringsfjeder 19, hvorved trykfing-
rene 12 skubbes frem i den til sammenrulning af vaf-
felfladerne varende spalte mellem vikkelformen 3 og
vikkeldornen 8 til en ved bzreren 13's Dbevagelse
fastlagt slutstilling. De nedre ender 20 pa tryk-
fingrene 12 har i vikkelakslen 7's drejeretning fal-
dende skréflader.
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I det p& fig. 3 viste udforelseseksempel er den
koniske vikkeldorn 8 forsynet med en cylindrisk del
8!, der slutter sig til dens kegleformige vikkeldel.
Den tilknyttede kalibreringsanordning 9 adskiller sig
fra den i fig. 2 kun ved, at trykfingrene 12 er an-
bragt pd en cylinderflade, der er koaksial med vikkel-
akslen 7, og som skubbes langs med denne til begyndel-
sen af den kegleformige del af vikkeldornen 8.

Trykfingrene 12 kan med deres ender 20 danne
en lukket kreds, nar den plastiske formning af kremmer-
huskanten skal foretages ved stillestdende vikkeldorn
8. TFormes krammerhusranden under vikkeldornens dreje-
bevegelse behgver trykfingrene ikke at danne en sluttet
kreds.

I figurerne 4 og 5 er der vist en vikkelanord-
ning svarende til den i fig. 2, hvor kalibreringsanord-
ningen 9 har tre mellem vikkelformen 3 og vikkel-
dornen 8 indskydelige trykfingre 12. En af tryk-
fingrene 12 er anbragt forskydelig i en not 30 pa
indersiden af vikkelformen 3. Denne not 30 strakker
sig i vikkelformen 3 til under krammerhuskanten.
Trykfingeren 12 er bredere end krammerhusvagtykkelsen,
sédledes at denne trykfinger 12 ved plastisk formning
af krzmmerhuskanten former kremmerhuskanten ngjagtigt.

ved det i fig. 2 viste udferelseseksempel er der
endvidere ved den spidse ende af den kegleformige vik-
kelform 3 anbragt en kalibreringsanordning 21.

Denne er fastgjort pd drejechassiset og forsynet
med en pd styresgjler 22,22' forskydelig trykfinger-
berer 23, der i sin ene ende har en trykfinger og den
anden ende en rulle 24'. Den spidse ende af vikkel-
formen 3 er forsynet med en udboring 25, der er
koaksial med vikkelakslen 7, og hvori trykfingeren
24 er anbragt forskydelig.

Til forskydning af trykfingeren 24 samarbejder
den pa trykfingerbazreren 23 anbragte rulle 24' med
station®r anbragte styrespor (ikke vist).
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PATENTI KRAV

1. Fremgangsmade til fremstilling af rullede
vaffelkremmerhuse ud fra vaffelblade bagt af sukkerhol-
dig vaffeldej, ved hvilken fremgangsmade de bagte vaf-
felblade i bagebled, formbar tilstand frit rulles til
et krammerhus i en vikkelform og tillades at stivne til
et krammerhus, k end et egnet ved, at det frit
indrullede krazmmerhus i vikkelformen forkortes inden
sterkningen til en given lengde, idet det rullede kream-
merhus i vikkelformen formes plastisk udelukkende i sin
ene ende eller i begge ender.

2. Fremgangsma&de ifglge krav 1, k en d e t e g-

net ved, at de ferdigrullede vaffelkrzmmerhuse un-
der den plastiske formning af enderne drejes videre.

3. Fremgangsmade ifglge krav 1, k en d e t e g-

n e t ved, at de pdgzldende ender formes plastisk ved
stillestdende fardigrullede krazmmerhuse.

4. Apparat til udgvelse af en fremgangsmade
ifglge et af kravene 1 til 3, hvor der til sammenrul-
ning af vaffelfladerne p& et drejechassis er anbragt
vikkelanordninger (5), der hver har en i enden pad en i
forhold til drejechassiset forskydelig vikkelaksel (7)
fastgjort i en vikkelform (3) indfgrbar konisk vikkel-
dorn (8), og som ved drejning af drejechassiset kan be-
veges fra en optagestation for de indkommende vaffel-
flader over en udformningsstation for de sterknende
vaffelkrammerhuse til en afgangsstation for de fardige
vaffelkrammerhuse, k endetegnet ved, at hver
vikkelanordning (5) har i det mindste én kalibrerings-
anordning (9, 21), der er knyttet til krazmmerhusranden,
og som har i det mindste én mellem vikkelform (3) og
vikkeldorn (8) indferbar trykfinger (12, 24).

5. Apparat ifslge krav 4, kendetegnet
ved, at kalibreringsanordningen (9) er anbragt forsky-
delig pa vikkelakslen (7).

6. Apparat ifslge krav 5, kendetegnet
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ved, at kalibreringsanordningen (9) har en pa vikkel-
akslen (7) lejret barer (13) til trykfingrene (12) og
en pa vikkelakslen (7) lejret stottetallerken (14), der
kan bringes i indgreb med vikkelformen (3), og som er
forsynet med spalter (15) til gennemgang af trykfingre-
ne (12), hvorved bazreren (13) over en pa denne anbragt
med stationzrt styrespor forsynet samvirkende rulle
(16) er forskydelig langs med vikkelakslen (7) i for-
hold til stettetallerkenen (14).

7. Apparat ifelge krav 6, kendetegnet
ved, at stottetallerkenen (14) har en mod vikkelformen
(3) vendende konisk centrerflade (17), der kan anbrin-
ges pa en konisk centrerflade (18) pa vikkelformen (3).

8. Apparat ifglge et eller flere af kravene 4
til 7, kendetegnet ved, at den pa vikkelaks-
len (7) forskydeligt anbragte kalibreringsanordning (9)
har mellem vikkelform (3) og vikkeldorn (8) indskydeli-
ge trykfingre (12), der er forskydelige langs en keg-
leflade.

9. Apparat ifglge et eller flere af kravene 4
til 7, kendetegnet ved, at den pd vikkelaks-
len (7) forskydeligt anbragte kalibreringsanordning
(9) har mellem vikkelform (3) og vikkeldorn (8) indsky-
delige trykfingre (12), der er forskydelige langs en
cylinderflade, der er koncentrisk med vikkelakslen (7).

10. Apparat ifslge krav 9, kendetegnet
ved, de i spalten (15) mellem vikkelformen (3) og vik-
keldornen (8) indfegrbare ender af trykfingrene (12) ud-
ger en lukket kreds. )

11. Apparat ifslge et eller flere af kravene 4
til 10, kendetegnet ved, at de i spalten
(15) mellem vikkelformen (3) og vikkeldornen (8) ind-
forbare ender af trykfingrene (12) har en i vikkelaks-
len (7)'s drejningsretning faldende skréaflade.

12. Apparat ifplge et eller flere af kravene ¢
til 11, kendetegnet ved, at mindst én af
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trykfingrene (12) pé& kalibreringsanordningen (9) er an-
bragt forskydeligt i en krammerhuskanten tilknyttet ak-
sialt gaende not (30), idet i det mindste den mellem
vikkelformen (3) og vikkeldornen (8) inskydelige ende
af trykfingeren (12) er bredere end kremmerhusvaegtyk-
kelsen.

13. Apparat ifeslge et eller flere af kravene 4
til 12, kendetegnet ved, at at en kalibre-
ringsanordning (21), der er knyttet til kremmerhusspid-
sen, er fastgjort til drejechassiset og har en paral-
lelt med vikkelakslen (7) forskydelig i vikkelformen
(3) indragende trykfinger (24), der rager ind 1 en i
den spidse ende af vikkelformen (3) koaksialt med vik-
kelakslen (7) udfert udboring (25).

14. Apparat ifslge krav 13, kendeteg-
n e t ved, at kalibreringsanordningen (21) til forskyd-
ning af trykfingeren (24) har en ved en trykfingerberer
(23) anbragt rulle (24').
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