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@ CIBLE ARTIFICIELLE AUTODEGRADABLE ET PROCEDE DE PREPARATION D'UNE TELLE CIBLE.

@ L'invention conceme une cible artificielle autodégrada-
b8, notamment pour le jeu de ball trap, en matériau fine-
ment divisé aggloméréd par un llant thermoplastique, com-
prenant un agent de gonflement qui au contact de

humidité de l'air assure le fractionnement de ladite cible.

La présents invention conceme également un procédé

de préparation d’une telle cible.
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La présente invention a pour objet de nouvelles cibles artificielles
autodégradables, notamment pour le jeu de ball trap, en matériau finement
divisé aggloméré par ‘un liant, qui, aprés le tir et mises au contact de
I'humidité de l'air, se divisent sous forme de fine poussiére facilitant leur
assimilation par I’environnement.

Les nouvelles cibles artificielles pour le ball trap ont la
particularité de se fractionner sous l'influence de I'’humidité de Pair, ce
fractionnement n’intervenant qu’apres le lancement et le tir de ladite cible.

Les cibles artificielles pour ball trap, habituellement appelées
“pigeons d’argile” conduisent aprés chaque séance de tir, 2 une pollution
visuelle, nuisant a I’environnement. Cette nuisance est d’autant phis
marquée avec les cibles revétues de peinture fluorescente. Cet inconvénient
est tres dommageable pour l'environnement et constitue une nuisance que
les pays développés sont de moins en moins disposés a accepter. I est donc
souhaitable de trouver un moyen de résoudre ce probléme afin de permettre
aux amateurs de ce jeu, trés prisé dans certaines régions, de continuer leur
activité ludique tout en respectant I'environnement.

L’objet de la présente invention est de proposer une solution
particulierement efficace contre cette nuisance tout en évitant un surcodut
important qui pourrait limiter ou méme empécher le développement d’une
telle réalisation.

La cible artificielle selon I'invention est caractérisée en ce qu’elle
comprend un agent de gonflement qui, au contact de 'humidité de I'air,
assure le fractionnement de ladite cible.

Les matériaux finement divisés utiles pour réaliser les cibles selon
I'invention sont bien connus de I'homme du métier.

Parmi les matériaux finement divisés qui peuvent convenir dans
le cadre de la présente invention, on utilisera avantageusement des charges
minérales provenant dp concassage ou du broyage de roches massives
(charges siliceuse ou calcaire, bauxite, alumine...) ou provenant du sciage de
certains matériaux tels que l’ardoise, le marbre. On peut également utiliser
d’autres matériaux pulvérulents suceptibles d’étre agglomérés (talc, cendres
volantes de centrale thermique ou de cimenterie....).

On peut également utiliser des matériaux organiques comme la
cellulose, la farine ou la sciure de bois.

Ces matériaux finement divisés sont agglomérés au moyen
d’additifs ou liants propres a assurer une cohésion suffisante lors de I’emploi.
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Parmi les additifs ou liants les plus couramment employés, on peut
citer le brai de houille, de bois ou de pétrole, le bitume. On peut également
citer les résines a base d’h_vdrocarbhres, notamment aromatiques telles que
celles commercialisées par la Demanderesse sous la marque RESIVIA 104.

Sans prendre en compte l’'agent de gonflement, les cibles
artificielles sont en général constituées en poids de 60 a 80 % de matériaux
finement divisés dont la granulométrie peut varier de 20 a 400 micrometres et
20 a 40 % de liant thermoplastique.

De préférence, on utilisera les charges choisies parmi les charges
calcaires de granulométrie allant de 1 a 120 micrométres.

L’agent de gonflement peut étre de nature minérale. Dans ce cas, il .

est avantageusement choisi parmi la bentonite, la chaux vive, I'oxyde de
magnésium. Toutefois, cette liste n’est donnée qu’'a titre indicatif et d’autres
charges équivalentes peuvent étre également utilisées par I'homme du
métier sans sortir du champ de la présente invention.

On utilisera avantageusement la chaux vive.

L'agent de gonflement peut également étre de nature organique. ‘

Dans ce cas, on choisira avantageusement les agents de gonflement choisis
parmi I'amidon, les polymeéres cellulosiques éventuellement modifiés. Parmi
les polymeéres cellulosiques éventuellement modifiés, on peut citer la
carboxyméthylcellulose (CMC) par exemple.

D’autres agents de gonflement organiques peuvent également étre )

utilisés sans sortir du champ de la présente invention.
Les agents de gonflement ont la particularité au contact de

I’humidité de I'air d’augmenter de volume. Dans ce cas, le matériau finement .

divisé aggloméré par un liant se fractionne et se divise sous forme de fine
poussiére au bout de quelques semaines, facilitant leur assimilation par
I'environnement.

De préférence, la cible artificielle contient de 0,1 a2 6 % en poids
d’agent de gonflement par rapport au poids total de la cible.

Selon un mode de réalisation avantageux, la cible artificielle
contient de 1 a 5 % en poids d’agent de gonflement par rapport au poids total
de la cible.

Les cibles selon l'invention ont les mémes caractéristiques
mécaniques que les cibles classiques mais aprés le tir et au contact de
’humidité elles se délitent et disparaissent au bout de quelques semaines.

L'invention concerne également un procédé de fabrication d’une
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telle cible artificielle telle qu'elle vient d’étre décrite précédemment
caractérisé en ce qu'on mélange le matériau finement divisé avec le liant
thermoplastique et I'agent de gonflement a une température comprise entre
150 et 250°C, et en ce qu’'on moule la pate obtenue selon la forme souhaitée
pour la cible.

Lorsque l'on utilise un agent de gonflement organique, il sera
néanmoins souhaitable de ne pas dépasser la température de 200°C.

Les cibles obtenues peuvent étre peintes de facon appropriée au
jeu de ball trap considéré.

L'invention est maintenant illustrée par I’exemple suivant donné
a titre indicatif et non limitatif.

67 kg de charges calcaires de granulométrie de 0 a 120

micromeétres sont mélangées a chaud entre 150° et 250°C dans un malaxeur
vertical avec 30 kg d’'une résine pétroliere d’agglomération RESIVIA 104 de la
société SIVIA et 3 kg de chaux vive. Aprés malaxage, la pate est moulée selon
les régles de I'art pour founir des cibles selon I'invention.

Bien entendu, I'invention n’est pas limitée a la forme décrite dans
la description ci-dessus mais s’étend a toutes les formes équivalentes a la
portée de ’homme du métier.
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REVENDICATIONS
1. Cible artificielle autodégradable, notamment pour le jeu de ball

trap, en matériau finement divisé aggloméré par un liant thermoplastique,
caractérisée en ce qu'elle comprend un agent de gonflement qui, au contact
de ’humidité de I'air, assure le fractionnement de ladite cible.

2. Cible artificielle selon la revendication 1, caractérisée en ce
que I'agent de gonflement est de nature minérale.

3. Cible artificielle selon la revendication 2, caractérisée en ce que
I’agent de gonflement est choisi parmi la bentonite, la chaux vive, 'oxyde de
magnésium.

4. Cible artificielle selon la revendication 1, caractérisée en ce
que l’agent de gonflement est de nature organique.

5. Cible artificielle selon la revendication 4, caractérisée en ce
que l'agent de gonflement est choisi parmi I’amidon, les polyméres
cellulosiques éventuellement modifiés.

6. Cible artificielle selon l'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce qu’elle contient 0,1 a2 6 % d’agent de gonflement par
rapport au poids total de la cible.

7. Cible artificielle selon la revendication 6, caractérisée en ce
qu’elle contient de 1 a 5 % d’agent de gonflement par rapport au poids total de
la cible.

8. Cible artificielle selon 'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que le matériau divisé est choisi parmi les charges
siliceuses ou calcaires.

9. Cible artificielle selon 1'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que le liant thermoplastique est choisi parmi le brai de
houille, de bois ou de pétrole, le bitume, les résines d’hydrocarbures
aromatiques.

10. Procédé de fabrication d’'une cible artificielle selon I’'une des
revendications 1 a2 9, caractérisé en ce qu’on mélange le matériau finement
divisé avec le liant thermoplastique et l'agent de gonflement a une
température comprise entre 150 et 250°C, et en ce qu’on moule la pite
obtenue selon la forme souhaitée pour la cible.
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