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KIVONAT

A taldlmény formazott téglédk elddllitasara vonatkozik, melynek
soran szemcses, agyagtartaimu anyagbdl sovdnyitdszerrel €s adott eset-
ben tovdbbi adalékokkal présmasszat keverﬁgﬁl a présmasszabdl nyersteg-
lakat formézﬁgi, a nyersteéglakat Széritjék és égetjbk, melynek soran
mellékterméket hasznositszzfaahol agyagtartalmi anyagkent tilnyomdreészt
agyagasvényokbdl 4116 melléktermeket, kiilonosen pernye, elonyfsen bar-
naszénpernye foleg temperdlt agyagdsvanyokbol 4116 széraz frakcidjat
hasznéljﬁk és a présmasszat a frakciodnak a sovdnyitdszerrel és a tovab-
bi adalékokkal, valamint vizzel vald keverese Gt jan éllitj&k eld, a vi-

s Y
zet olyan mennyiseégben adjdk hozzd, hogy foldnedves présmasszat kapjﬂgtfa
majd a présmasszét sajtdéban adagonkeént egyedi, onmagukban dllékony nyers-
t6g14dKkka sajtoljﬁk.
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El3érds formdzott téglak eldadllitdsara

SICOWA Verfahrenstechnik fiir Baustoffe GmbH & Co KG, Aachen, NSZK
Feltaldlok:

KOSLOWSKI Thomas, Aachen

FANDEL Thomas, Aachen

A bejelentés napja: 1992.11. 25.

NGZK-beli elsObbsége: 1991.12.02.

Az NSZK bejelentés szama: P 41 39 642.1

A taldlmdny formdzott tégldk elddllitdsdra vonatkozik, melynek soran
szemcsés, agyagtartalml anyaghdl sovényitdszerrel és adott esetben tovabbi
adalékokkal présmasszét keveriink, a présmasszdbdl formédzé sajtd segitsege-
vel Onmagukban allékony, egyedi nyerstégldkat formdzunk, a nyerstéglakat
szdritjuk, és égetjuk.

Formdzott tégldkat rendszerint dgy dllitanak eld, hogy foldnedves,

agyagtartalmd, természetes eredetl anyagot sovényitészerrel es adott esetben
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tovabbi adalékokkal szalagprésben sajtolhato masszévé feldolgoznak. A szalag-
préshol kilépd szdlat ezutdn kilondlldé nyerstéglékka osztjak szet, melyeket
tarolnak, szdritanak és végiil égetnek. Ennek sordn kihasznal jak a talajleld-
helyrdl eredd dsvanyok képlékenységét. Nem kimélik ekozben persze a természe-
ti kincseket. A szdritds és égetés sordn széritdsi, illetve égetési zsugorodas
1ép fel, melyet a nyerstéglék elddllitdsandl figyelembe kell venni. Azonkividl
mérettartds mellett éles, repedésmentes €leket nehéz elérni.

Mésrészt példdul tetemes mennyiségli barnmaszénpernye keletkezik a barna-
s76n &rammd alakitdsa sordn, amely barnaszén agyagdsvanyokbdl allo reszeket
foglal magdban. Ezek az agyagdsvanyok rendelkeznek ugyan azzal az elbnnyel,
hogy a barnmaszén eltiizelése kovetkeztében temperdlddnak, nincs meg azonban
a szalagpréseléshez szikséges képlékenysegik, eltekintve attol, hogy més
melléktermékekkel Osszekeverve vdlnak hozzaférhetévé. Az ilyen barnaszenper-
nyét jelenleg legnagyobbrészt depdnidba lritik, €és a benne meglevo mellékter-
mékeket nem hasznositjadk.

Az EP-A-0 087 474-bdl ismeretes egy eljdards formdzott teglak elgallita-
sara, melynek sordn szemcsés, agyagtartalmi anyagbol sovéanyitdszerrel eés adott
esetben tovabbi adalékokkal présmasszédt kevernek, a présmasszabol formdza saj-
16 segitségével egyedi, Onmagukban dllékony nyersteglakat formdznak, a nyers-
tégldkat szdritjdk és égetik. Ennél az agyagot szénpernyével sovdnyitanak,
aholis nagyobb pernyemennyiséghez csak nagyon értekes, rendkivil képlékeny
agyagot, mint kaolint, montmorrilonitet, stb. lehet hozzdadni, minthogy min-
dig olyan képlékeny nyersmasszat kell kapni, amit formdba ontés, extruddlas
vagy formdzd sajtolas Gtjdn formézott testté kell feldolgozni, Ugyhogy a per-
nyét sovényitdszerként haszndljdk fel. Ennek megfelelfen a présnyomds is -
feltéve, hogy formdzd sajtoldst alkalmaznak - csekely, €s a vizmennyiseg a
megkivant konzisztencia eléréséhez igazodik. Nagy nyomdsokat keplékeny nyers-

keveréknél nem lehet alkalmazni, mert a viz 6és a mindenkori présnyomdstol



fluggben a szemcsés anyag is kinyomddik, azonkiviil a nyerskeverék hozzédta-
pad a formahoz és nem lehet t6bbé hiba nélkil eltdvolitani.

A taldlmany feladata, hogy a bevezetBiben megnevezett tdrgyban olyan
eljarédst dolgozzon ki, amely lehetdvé teszi melléktermékek felhaszndldsdt
egyrészt abdeponiaproblémék csokkentesére, masrészt a természeti nyersanya-
gok kimélése céljabdl.

Ezt a feladatot gy oldjuk meg, hogy agyagtartalmi anyagként foleg
agyagasvanyokbdl 4116 melléktermeékekekt, kiilondsen pernye, elénydsen bar-
naszeénpernye foleg temperdlt agyagdsvanyokbdl 4116 szdraz frakciéjadt viz-
zel, sovényitdszerrel és adott esetben tovabbi adalékokkal foldnedves prés-
masszdva feldolgozunk, a présmasszat pedig 15-20 N/mm’ nagysdgrend nyomds
mellett nyerstégldkkd Osszesajtoljuk.

Itt a mellékterméket nem sovdnyitdszerként, hanmem egydltaldn agyag-
potlekul hasznal juk fel, azaz a téglat agyag nélkiil, kiilontsen pedig érté-
kes agyag neélkil, kizdrdlag a melléktermékbdl, mint agyagtartalmd anyaghdl
allitjuk eld.

A taldlmany tovabbi sajdtossdgai a kovetkez6 leirdsbdl és az aligény-
pontokbdl ismerhetok meg.

A taldlmanyt a mellékelt dbrédkkal Osszefiiggésben az aldbbiakban ismer-
tetjuk kozelebbrdl.

Az 1. 4bra a barnaszénpernye feldolgozdsdra vonatkozd folyamatdbrat

szemlélteti, mig

a 2. dbra az 1. dbra folyamatdbrdjdban meghatdrozott frakcick felhasz-

ndldsdra vonatkozd folyamatdbrat mutatja be.

Barnaszénpernye dltaldban tulnyomdrészben szdraz elektrofilter pernye-
ként és kisebb mértékben nedves pernyeként keletkezik. Az elsd fokozatbdl

szdrmazo elektrofilter pernye (az Gsszes elektrofilter pernyének mintegy



90 sllyszazaléka) mindenekeldtt a durvaszemcséjd pernyedsszetevOket tar-
talmazza, mig egy mdsodik, és adott esetben egy harmadik fokozat elektro-
filter pernyéje igen finomszemcseji.

Az elektrofilter pernye kvarchomokot, temperdlt agyagdsvanyokat tar-
talmaz, ezek dltaldban egyiittesen 70-%0 sllyszézalékot tesznek ki, tovab-
bé mésztartalmd, szulfdtos, mds alumindtos és ferrites részeket, valamint
liveges részecskéket szén-, koksz és fareészecskekkel egyltt.

A kb < 5Soo0 um, eldnydsen kb < 300 um, kilondsen mintegy < 200-250 um
felss hatar alatti szemcseméretd finom és legfinomabb részeket elsd lépés-
ként, mint 1. frakcidt, a nagyobb szemcsenagysdgnak megfelelden mindenek-
el6tt durvabb kvarchomokot s durvabb szén-, koksz- és farészecskeket tar-
talmazé 2. frakcidtdl levalasztjuk, foleg szétrostdljuk, igy ezek a szet-
vdlasztds kovetkeztében a megadott szemnagysdg terjedelmében elssorban
finom kvarchomokot és agyagdsvényokat magaban foglald, tovabbd mds alumi-
ndtos, ferrites, mésztartalmd, szulfdtos es Uveges alkotorészeket, azon-
kiviil szén-, koksz- és farészecskék finomfrakcicjat tartalmazzdk. Az elsd
elektrofilter fokozatndl féleg csak a barnaszénpernyét vdlasztjuk le, €s
az emellett levalasztott 1. frakcidt, adott esetben a tovabbi elektrofil-
ter fokozatokndl keletkezd sz&l16 pernyével egyiitt, melyek dltaldban f6leg
agyagdsvanyokat tartalmazd alkotdreszekbdl dllnak, feldolgozzuk.

Az 1. frakci6t ezutén tovabbi mechanikus szétvdlasztdsnak vetjik ala,
ami az igy nyert frakcidk tervezett hasznositdsahoz igazodik.

Ezutdn altaldban, esetleg rostdlds Gtjén, egy tovabbi mechanikus szét-
vélasztds kovetkezik egy 3. frakciévd (legfinomabb frakcié), melynek a fel-
s§ szemcsenagysag hatéra kb < loo um, kiilondsen kb.< 4o0-70 um, €s egy
4. frakcidvéd (finom frakcid), melynek alsd szemcsenagysdg hatdra < loo um,

klilondsen >-40—7o‘pm. A 3. frakcié féleg temperdlt agyagdsvényokat tartalmaz,
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tovdbbd csekély mennyiségben szén-, koksz és farészecskék legfinomabb re-
szeit, melyek adott esetben egy gakorlatilag temperdlt agyagdsvanyokbdl &l-
16 7. frakci6 és egy éghetd melléktermékekbdl a116 8. frakcid elérésere
szétvélaszthatd, és kozvetlenil vagy a 7. frakcié formdjdban téglagyari
termékekhez felhasznalhatd.

Adott esetben a mdsodik és esetleg tovabbi fokozatd elektrofilter per-
nyét a 3. frakcidhoz hozzd lehet keverni és azzal egyitt tovabb feldolgoz-
ni, minthogy ezek f8leg legfinomabb temperdlt agyagésvényokat tartalmaznak.

A 4. frakcid, ami f0leg megfeleld kvarchomokot €s kis mennyiseégben az
1. frakcicbdél kimaradd anyagot tartalmaz, de agyagdsvanyoktdl lenyegeben
mentes, alkalmas példdul ké&lciumhidroszilikdt kotésl épitbanyagok, pl. mész-
homok tégla, konny( mészhomok tégla, pordzus betonblokk stb. elddllitdsanal
valé felhaszndldsra, vagy finomhomokként habarcs, vakolat, beton és hason-
16k készitéséhez, vagy mint ontodei formazoé homok.

A fennmaradd 2. frakcidbdl az éghetd anyagot rostdlds, elonyosen sze-
leld rostdlas dtjan levdlasztjuk, vdlaszthatunk azonban més szeétvdlasztdsi
médot is, amely célszeriien kihaszndlja a szén-, koksz és farészecskek és a
2. frakcid mds alkotdrészei kozotti nagy fajsilykiilonbséget. Az igy kapott
5. frakcid lényegében finom kvarchomokbdl 411, ami a barnaszénpernyének
akdr 75 sllyszézalékat is kiteheti. A tovdbbiakban keletkez& 6. frakcio
éghetd anyagbdl &l1 és az égési kdrforgdsba visszavezetheto.

Az 1. frakci® szétvdlasztdsdt azonban példdul rostdlds dtjan dgy is
végre lehet hajtani, hogy a féleg szén-, koksez és farészecskéket mint pél-
ddul egy éghetd lo. frakciot eltdvolitjuk, és fennmarad egy lényegében
kvarchomokbdl €s agyagdsvanyokbdl 4116 9. frakcid. A 9. frakcidt ugyancsak
felhaszndlhatjuk a téglagydrtdshoz.

A téglagyari termékek elddllitdsdhoz kiilonosen az 1. és 9. frakcick
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alkalmasak, nem zdrhatdk ki azonban a 3. €s 7. frakcick sem.

Téglagydri termékekhez pl. kitoltotéglahoz, klinkerhez, burkoldteégléhoz
stb. vald nyerstéglét Ugy dllitunk eld, hogy a felhasznalt frakcidkat a 2.
dbranak megfelelGen adagoljuk, €s sovanyitdszerrel, valamint tovabbi adalé-
kokkal foldnedves nyerskeverékké keverjik és Osszesajtoljuk.

Sovanyitdszerként homok, esetleg a a barnaszénpernye, salak vagy mds ha-
sonld anyag mds frakcidibdl szdrmazd kvarchomok johet szoba.

Folydsitdszer hozzéadésa célszer( (melynek lugtartalma némi sziikséges
égési homérsékletet feltételez) kb 1-2 % szoda, legfeljebb lo stlyszdzalek
habk6liszt, adott esetben legfeljebb lo sulyszézalékig agyagok, kiilongsen
pedig lugban gazdag dsvényi porok, ill. iszapok (pl. az aluminiumgyértds-
ndl keletkezd vorosiszap, csiszoldiszapok) egészen kb lo stilyszdazalekig,
mindenekeldtt pedig ugyancsak legfeljebb kb lo silyszdzalekig 6rolt régi
iveg jbhet széba. A folyositdszert keverékben is hozzd lehet adni.

Vizet dgy adunk hozzd, hogy kb. 5-7 sllyszézalék nedvességtartalmd, azaz
foldnedves nyersmassza adodjon, melyet azutdn adagonkent sajtéban, pl. mesz-
homok tégla sajtdban, azaz 15-20 N/mm2 nagysagrend( vagy ennél magasabb preés-
nyomdssal Snmagukban &l1lékony nyerstéglakka sajtolunk. A nyersteglakat ez-
utdn kiégetjik. Ennek soran a tégldkat, pl. a meszhomok tégldkat tomor teg-
14kkda vagy megfeleld lyukmintdval elldtott ireges tégldkkd alakithatjuk Ki.

Egetés eldtt a nyerstéglékat rendszerint kiszaritjuk. Ennek soran a bar-
naszénpernye puccoldnos részei, melyek a fGldnedves kornyezetben ugyancsak
kis mennyiségben meglévd mésszel reakcidra 1épnek, hozzdjdrulnak ahhoz, hogy
az Osszesajtolt nyerstégla s sajtoldskor kapott latszolagos dl1ékonysagat
megtartsa és a szdritdsndl ne essék szét. A melléktermékben 1év6 kismeny-
nyiségl megfeleld puccoldnos anyaghoz adott esetben szervetlen ragasztoé-

anyagot, esetleg 1-2 stilyszdzalék mennyisegd viziiveget adhatunk. Altaldban



azonban nincs sziikség ragasztoanyagra.
Itt mindenekel6tt régi liveg felhaszndlésdra nyilik lehetdség, melyet

megfelelden megdrolve lehet alkalmazni.

A barnaszénpernye temperdlt agyagdsvényainak hidnyzé képlékenységebldl
adédéan az ilyen téglaféléknél, ellentétben a nemtemperdlt agyagokbdl gydr-
tott termékekkel, elonydsen csak igen csekely zsugorodds 1ép fel, azaz igen
kicsi az égési és széraddsi zsugorodds, pontos glek és j6 méretpontossag
adédik. A megfeleld pernye alkotdreszek puccoldnos reakcidja a készitési
viz jelenlétében noveli a nyerstéglak 4l11ékonysagat és eldosegiti a ponto-
sabb élek kialakitdsat.

A nedves pernyét szdritds utan a szallé pernyével egyutt az eloirt mo-
don mechanikusan szétvdlaszthatjuk.

Megfeleld agyagtartalmu agyagként nemcsak a barnaszénpernye, illetve
ennek széraz frakcidja keriilhet szoba, hanem minden, tulnyomdreészben agyag-
asvanyokbdl 4116, téglagyartasra alkalmas melléktermék, kililonOsen pernye

foleg temperalt agyagdsvanyokbdl 4116 szaraz frakcioja.



SZABADALMI IGENYPONTOK

1. El1jdrds formazott tégldk elddllitdsdra, amelynek soran szemcses,
agyagtartalmi anyagbdl sovanyitdszerrel és adott esetben tovdbbi adale-
kokkal présmasszdt keverink, a présmasszdbdl formdzé sajté segitségevel
onmagukban &l1ékony egyedi nyerstéglékat formdzunk, a nyerstéglakat sza-
ritjuk és égetjik, azzal jellemezve, hogy agyagtartalmi anyagkent
fbéleg agyagdsvanyokbdl 4116 melléktermékét, kiilonbsen pernye, elonyosen
barnaszénpernye féleg temperdlt agyagdsvéanyokbdl 4116 szdraz frakcigjat
vizzel, sovényitdszerrel és adott esetben tovabbi adalékokkal, foldnedves
présmasszdvd feldolgozunk, a présmasszdt pedig 15-20 N/mm2 nagysagrend(
nyomds mellett nyerstégldkkd osszesajtoljuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljdrds azzal jellemezve, hogy kb.
5-7 sudlyszdzalék nedvességtartalmi présmasszat dallitunk elo.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljdrds azzal jellemezve,
hogy sajtoként mészhomok tégla-sajtot hasznalunk.

4. Az 1.-3. igénypontok bdrmelyike szerinti eljdrds, azzal jelle-
mezve, hogy sovanyitdszerként orglt régi lveget haszndlunk.

5. A 4. igénypont szerinti eljdrds, azzal jellemezve, hogy kb.
lo sllyszazalékig terjedd 6rolt régi iveget haszndlunk fel.

6. Az 1.-5. igénypontok bdrmelyike szerinti eljérds, azzal jelle-
mezve, hogy a présmasszdt kb. lo silyszdzalékig terjedd lugban gazdag,
dsvanyi porok és/vagy iszapok hozzdaddsdval 4llitjuk eld.

7. Az 1.-6. igénypontok bédrmelyike szerinti eljérds, azzal jelle-
mezve, hogy sovdnyitdszerként barnaszénpernyébdl nyert kvarchomokot

haszndlunk fel.



8. Az 1.-7. igénypontok bdrmelyike szerinti eljdrds azzal jelle-
me zve, hogy temperdlt agyagdsvanyokként legaldbb részben elektrofil-
ter mdsodik vagy tovdbbi fokozatl barnaszén-szdlldépernyejét haszndl juk.

9. Az 1.-B. igénypontok bdrmelyike szerinti eljards, azzal jelle -
me zve, hogy temperdlt agyagdsvanyokként barnaszénpernye kiulonosen
< 200-250 um részecskéket tartalmazé finomfrakcidjdt és/vagy kiilonBsen
< 40-70 pm részecskéket tartalmazdé legfinomabb frakcidjat haszndl juk.

lo. A 9. igénypont szerinti eljdrds, azzal jellemezve, hogy
a finom és/vagy legfinomabb frakcidkbdél a szén-, koksz- €s farészecskeket

eltavolitjuk.

A meghatalmazott:
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