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(54) Zafizeni pro kontrolu procesu tvorby viceslioZkové pfize

Vynélez se tykd zarizeni pro kontrolu procesu tvorby vicesloikové p¥ize p¥i rotorovém
piredenoskeni na modifikovaném rotorovém dopfédacim stroji o vice sprddacich jednotkdch
opat¥enych &idlem pretrhu pro zjisfovéni pfetrhu vyrdbdné prize.

Ve spfddacim stroji téchto Jjednotek vznikd b&Zn¥ zndmym zplisobem staplovd sloZka pPi-
ze, kterd se odvddi z rotoru v jeho ose uspo¥ddanou odtahovou ndlevkou s pPrifazenou odta-
hovou trubici.

U predenoskactho procesu se nehybnou trubkou v dutém h¥fdeli ap¥ddaciho rotoru pFivé-
d1 do jeho vnit¥niho sprddeciho prostoru linedrni materidl v podob& hedvébi, pii{padné
d¥ive vyrobené piize a podobn¥, kterdito sloZka se pak v oblasti odvdddci ndlevky sdruiuje
s vyrébdnou staplovou sloZkou. V disledku otédeni rotoru se v této oblasti ob& sloZky
navzédjem ovijeji jeko p¥i klasickém proeesu skani a vznikld p¥edenoskand pFize se znémym
zpisobem naviji na civku.

P#i predenoskacim procesu je t¥#eba kontrolovat p¥{tomnost obou t&chto sloZek ve vy-
stupujici pPedenoskaené p¥izi, nebot jinek krom& dplného pretrhu vzniké i tav. polopfetrh,
kdy jedna ze slofek se pretrhne, cof mé za nédsledek navijeni nehodnotné polopietrZend
pr*ize, a tim i ztrdtu na materidlu. Pro 2jistovént pritomnosti obou sloZek u odtahované
predenoskané p¥ize se pouZivaji elektronické snimale, zesloZené na kepacitnim &i optickém
zjistovéni dbytku hmoty p¥fze. Tato zebfzeni jsou viak technicky velmi nérodnd a pFi po-
u#it{ na ka%dé sp¥édacf jednotce neunosnd zvy¥ujl cenu stroje a zna¥nd jej komplikuji.

I kdy# princip ovijeni vicesloZkové pPize je ji% *adu let zndm, nedo¥lo k jeho praktic-
kému uplatndni pro p¥{lis vysoké ndklady spojené s kontrolou procesu takto vyrdb&né roto-
’
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rové vicesloZkové piize, nehledd na dal3i komplikace spojené s nutnym serizovénim jednotli-
v¥ch snimadd pro rizné druhy pfedenoskané p¥ize.

Vynélez si klade za kol najit levnd3j3{ zpisob kontroly procesu tvorby vicesloZkové
ptize p¥i rotorovém predenoskani rdznych druhd p¥ize pomoci jednoduditho zesfizeni,

Ukol je podle vyndlezu FeSen zefizenim pro kontrolu procesu tvorby vicesloikové piize
p¥i rotorovém pfedohoakani pomoci vykyvné dotykové pd&ky s feromagnetickym ndstavcem,
kterd vykyvem spind kontakty elektrického okruhu pro indikaci pfetrhu, jeho% podstata
spodivd v tom, %e k feromegnetickému néstavci na rameni dotykové pdiky &idla pFetrhu je
pPisazen pélovy ndstavec 2lektromegnetu napojeného elektrickou vezbou na centrdlni zdroj
s ménitelnou intenzitou elektrického proudu, za uZelem vyvozeni nutné p¥itladné sily doty-
kové pélky na odtQhovnnou prizi.

Pro toto zafizen{ je podle vyndlezu vyhodné, JestliZfe centrdlni zdroj elektrického
proudu Je ovlddédn stavécim prvkem pro nastaveni nutné pFftla¥né sily odpovidajfci zménou
intenzity proudu. .

Vynélezem se umo¥nuje vyufit{ zndmé skute¥nosti, Ze jednoduché pffze md oproti vice-
sloZkové piizi mendf pevnost, kterd se projevuje ve snifeném odtshovém napdti p¥i odtahu
ze gprddaci jednotky. Zvoli-li se nutnd sila pfi{tlaku dotykové pé¥ky k pFekondni tohoto
odtahového sniZfeného nap¥ti, doséhne se vykyvem pd¥ky indikace pretrhu i p#i polopretrfené
prizi, Oproti této vy3¥f pfitlainé sile je zndmé, Ze sila p#itleku, nutnd pro likvidaci
p¥etrhu jednoduché predenéd rotorové piize, je pomdrnd nizkd, nebof mé pouze udriovat
p¥{tladnou pddku v provozni poloze, ani% by doSlo Jejim pisobenim k p¥{liZnému vychyleni
p¥ize z dréhy odtahu, coZ by m8lo za nésledek neZddouct treni pifze o odtahovou trubi¥ku
a podobné.

Podle &s. AO 161 230 je znémé ¥idlo piFetrhu pro textilni stroje, Jjeho%f kontrolni
péika je opatPena regulainim, esovd prestavitelnym permsnentnim magnetem pro regulovéni
p¥itlaku u odtehovené p¥ize. V tomto pFipadéd jde' o regulaci pom&rnd nizké sily p¥itlaku,
kterou permenentni magnet na reménku kontrolni pélky miZe vyvinout, jeZ vSak na druhé stra-
nd stadf k tomu, aby raménko kontrolni pdZky bylo dostate¥n& k pFizi pFikléndno.

P#isazeni pélového ndstavee elektromagnetu k feromegnetickému ndstavei, jeakoZ i ne-
pojeni elektromagnetu na centrdlni zdroj s mdnitelnou intenzitou elektrického proudu regu-
lovatelnou stavécim prvekm, umoZnuje podle vyndlezu nejen snadné zvolenf nutné p¥itla¥né
sily pro ten ktery druh vyrébdné pfedenosksné prize, ale té% z hlediska vlastni technologie
vyroby velmi vyhodné jednotné serfzeni p¥itlsku &idel pfetrhu viech spfédacich Jednotek ns
stroji pomoci jediného stavdciho prvku pro rizné druhy vyrébd¥né predenoskané prize.

Podle vyndlezu je stavdci prvek centrélniho zdroje elektrického proudu plynule stavi-
telny, &im%¥ je dosahovéna Zddouci vysokd citlivost &idla p¥etrhu v podminkéch provozu
pro viechny typy p¥etrhl a polopFetrhi. Zabranuje se tak jednak vy¥robd vadné piize, jednak
ztrdt& materidlu a jednak té% poBkozeni spFddaci jednotky, ke kterému by mohlo dojit,
jestliZe by pdéka idla p#i polopfetrhu nesepla kontakty elektrického okruhu, takie by ne-
doslo ani k signalizeci pfetrhu ani k vypnuti p¥ivodu vldken do spFddeci jednotky.

PFikladné provedeni vyndlezu je schematicky nakresleno na pfipojeném vykresu, kde
v nérysu s Sdstednym Fezem a ¥ikmym pohledem je zndzorndno zafizeni pro kontrolu orocesu
predenoskeni na sprddaci Jednotce modifikovaného bezvietenového rotorového dopi¥ddaciho

stroje.

Sprddeci jednotks sestdvd z podévactho véledku | pro podévéni pramene steplovych
vléken 2 pohéndného prostfednictvim elektromegnetické spojky poddvéni 3, déle z vylesd~
vactho véle&ku 4, z dopravniho kandlu 5 pro dopravu vydesédvacim véleZkem ojednocenych vlé-
ken do sprddeciho rotoru § se sb¥rnou drdikou ] uloZeného na hiideli 8 a pohdn&ného re-
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menenm 9, z odvddéc{ ndlevky 10 s z odvddsci trubiZky 11, kterou se odvéddi upfedend p¥ize
20 z rotoru. Sprédaci rotor s hi{delf je uloZen v t3lese 15. Na rotorovém sprddacim stroji,
nesoucim ¥adu vedle sebe uspoPddsnych spiédacich jednotek, je pribdind uloZen odtahovy
vélec 16 s pritla¥nymi vdledky 17 pro odtsh piedenoskené p¥ize 29, jakoZ i navijeci vé-
lec ,1_§ pro navijeni pfizovych civek 19.

Modifikedni Ustroji sestdvéd z privodntho potrubil 2! napojeného na p¥ivodnf kendl 22,
nehybné usporddeny v duté ose h¥{dele 8 sp¥édactho rotoru §, kterym se pi#ivédi linedrni
materidl 36 do spiéddactiho rotoru. Do pfivodniho potrubi 21 je linedrni meteridl podévén
pritladnym vdlefkem 34 pohdndnym odtahovym prib&inym vélcem 16, Linedrni materidl Je od~
tehovén z civky 28 uloZené na neznézorn¥né civednici. Zastaveni poddvéni linedrniho me-
teridlu se provddi pomoci elektrického st¥ihacfho ustrojf 27.

Ke kontrole procesu rotorového piedenosksni slouZi &idlo pretrhu 12 sestévajici
z dotykové pa¥ky 13, na jejimZ remeni 24 je uspoiddén feromegneticky néstavec 23, v jehoZ
blizkosti se nachézi polovy néstavec 26 elektromsgnetu 25 napojeného elektrickou vazbou
31 na centréln{ zdroj proudu 29 se stavdcim prvkem 30. Na vykjvnuti pddky 13 reaguje indi~
kétor polohy 14. Stevdci prvek mife byt s vyhodou proveden jednak pro zménu velikosti
elektrického proudu, jednak pro zm&nu elektrické polarity. Zm&nou velikosti elektrického
proudu se stavdcim prvkem zvdt3uje regulaini rozsah pf{tlainé sf{ly 3j. Pro zékladni zvy-
Seny pritlak dotykové pd¥ky 13 miZfe slouZit nezndzorndny permenentni magnet umistény
v blfzkosti feromagnetického nédstavce 23. St¥fhaci uUstroji 27 a elektromegnetickd spojka
podévéni jsou napéjeny ze zdroje elektrického proudu 32, ktery je uvdd¥n do funkce indi-
kétorem polohy 14 dotykové pd¥ky 13 ¥idla pfetrhu 12.

Ginnost predengskaciho rotorového stroje podle p¥ikladného provedent je ndsledujfcis
Podévaci véleZek ] pohéndny prost¥ednictvim elektromsgmnetické spojky 3 podévé vlidkenny
pramen 2 rotujicimu vySesdvacimu vdlelku 4, ktery svymi hroty vylesdvd vldkna z pramene
a vrhé je do dopravniho kendlu 3, jim% jsou pF¥ivédddna do sp¥édaciho rotoru 6, kde se
shromafdujl ve sbdrmé drd¥ce ] ve tvaru vldkenné stuZky. P¥i odtahu vldkenné stuZky ze
sb&rné dréiky otevienym koncem pfize. je otdlkami rotoru stuZce uddlovén pot¥ebny zdkrut
& takto vznikld jednoduchd steplovd slofke p¥ize je odvddine do odvéddci ndlevky 10.

Do sprédaciho rotoru je soulasnd ke stesplové sloZce p¥ize privédén linedrni mate-
ridl 36, odtshoveny z civky 28 pFftlainym védlelkem 34 a odtshovym vélcem 16 a nssévany
do privodniho potrubl 21 s pi‘ivbdnim kendlem 22 sénim vyvozovanym ve spiddecim prostoru
rotoru 6 jeho ventilednimi otvory 33. V blizkosti vstupniho otvoru odtahové ndlevky 10
setkévd se s vypiddanou stasplovou slofkou s kterou se ovij{, nalef takto vzniklé piede-
noskand vicesloZkovd prize je napojenym odvéddcim potrubim odtahovéna dvojici odtahového
véletku 16 a pritladného védlce 17 a navijecim vdlcem 18 nevijena na civku 19. '

Pr{tomnost pXedenoskané prize 20 je kontrolovéna dotykovou pélkou 13 %idle pretrhu 12,
um{gténého mezi vystupem odvéd¥ciho potrubi 11 a odtehovym vélcem 16. Prichodem elektrické-
_ho proudu z centrédlniho zdroje 29 pres elektromsgnet 25 bShem pFedenoskaciho procesu vani-
ké pfitaflivd sfla pisobici z polového néstavce 26 na feromegneticky ndstavec 23 doty-
kové pétky, a tim i nutné sila pfitlaku 33 vykyvné dotykové pé¥ky 13 na odtahovanou pfi-
zi 20. Dojde-1i‘k pXetrhu jedné ze sloZek pFedenoskené prize, dojde i k poklesu napéti
odtshovené zbylé polopletrZiené piize, Jei vy33{ silou p¥itlaku 33 pFekond a vych¥ll dotyko-
vou péku 13 do pozice, kde indikdtor polohy 14, napfiklad jazy&kové relé, vysle elekiric-
k¥ signél, ktery p¥ipojf zdroj elektrického proudu 32 k elektromechenickému st¥fhacimu
dstrojl 27 a elektromasgnetické spojce podévédni 3. Tim je pFerudeno jek podévéni linedrni-
ho materidlu 36, tak i vlidkenného pramene 2. Obdobn¥ pracu;je ¢idlo pfetrhu i p¥i soulas-~
ném pretrhu obou sloZek predenoskené piize.



230735 4

Nutné s{ls pF{tlaku 33 se nastavi jednotn¥ pro viechny spfdédsci jednotky pomoci ste~
véctho prvku 30 centrdlntho sdroje proudu 29 tak, aby dotykové pdZky 13 ¥idel pietrhu 12
stafily . v p#{padé polopfetrhu vychylit zbylou sloZku predenoskené p¥ize 20 do polohy
indikace petrhu. Optimdini nestaveni se provddi v zdvislosti na druhu vyrdddné predenoska-
né prize, tj. v gdvislosti na .tmkt‘ui‘e a skladb¥ sloZek.

Podle vyndlezu je vyhodné, Jestlife nutnd sfla pFftleku se pohybuje od 20 mN do 500 mN.
Zarizeni pro komtrolu procesu podle vyndlezu lze téX pouZit pro spoustdni rotorového dopid-
dactho atrdjo, pFi kterém je nutno provést hromedné zepredeni viech spiddacich Jednotek
obrdcenym chodem odtahovych 16 a nmevijecich 18 védlcl., V tomto pFipad® se nezndzornénou
slektrickou vazbou odpoJi masgnety 25 od centrdlniho zdroje 29 a piipojfl k mezndzorndnému
zdroji proudu tekové polarity, Ze elektromsgnet 25 odddli dotykovou pddku od pfize 20,
takZe pfi obréceném chodu odtshovych 16 a navijecich 18 vélcd 1ze ptizi 20 volnd vrdtit
do sprddactho rotoru k sepfedeni, Po zpétném nevrdceni chodu odtshovych 1§ a nsvijesich 18
vélcd do normélntho pracovniho refimu provede se opét pFipojeni elektromegnetd 23 k centrél-
nimu zdroji 29, &imZ se obnovi p¥itlak pdky 13.

Zefigzeni pro kontrolu procesu rotorového predenoskani umoZnuje rozdifeni pouXitelnosti
@ zvyseni citlivosti Zidel pretrhd 12 pfi indikaci polopretrhd a pretrhd celé kdly na stro-
Ji vyprddenfch vicesloZkovjch p¥izf, pfidemf odpedaji pofizovaci nékledy na elektronické
kspacitn{ @ podobné snimale pro zjisfovénf ubytku hmoty odtahovené prize.

PREDMNET"T VINALEZU

1. Zatizeni pro kontrolu procesu tvorby viceslofkové piize ns modifikoveném rotorovém
dopFédacim stroji o vice spfddacich Jednotkdch vybavenych &idlem pfetrhu s vykyvmou doty-
kovou péékou a na ni usporfddanym feromsgnetickym néstavcem, kterd pi#i indikeci pFetrhu.
spind vykyvem kontekty elektrického obvodu, vyznalené tim, Ze k feromsgnetickému né-

, staved (23) na rameni (24) dotykové pdZky (13) &idla pretrhu (12) je prisazen polovy
ndstavec (26) elektromsgnetu (25) napojeného elektrickou vazbou (31) na centrélni zdroj
(29) s m¥nitelnou intenzitou elektrického proudu za uZelem vyvozeni nutné sily pFitlaku
(33) dotykové pédky (13) na odtshovenou p¥izi (20) o velikosti od 20 mN do 500 mN,

2, Zarizeni podle bodu 2, vyznalené tim, Ze centrdlni zdroj (29) elektrického prou-
du je spraZen se stavicim prvkem (30) pro nastaveni nutné sily p¥itlaku (33) odpovidajici
zm¥ndu intenzity proudu. ' i

3. Zaffzeni podle bodu 2, vyznafené tim, Ze stevdci prvek (30) centrdlniho zdroje (29)
elektrického proudu je plynule stavitelny.

1 vykres.
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