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L'invention concerne une série de sectionneurs

isolants

électriques constitués d'une part de boitierssidentiques
portant des bornes identiques pour au moins un circuit
intérieur de phase et des moyens de pivotement et d'autre
part d'une série de manettes différenciées, agencées pour
étre montées sur les moyens de pivotement du boltier et
munies respectivement de logerments pour des cartouches
fusibles de dimensions différentes, & capuchons conduc-
teurs - d'extrémité, l'ensemble étant‘tel gque la manette
de chaque sectionneur puisse osciller sur les moyens de
pivotement de son boitier entre une position de fermeture,
ob elle engage les capuchons conducteurs de sa cartouche fusible
dans deux pi&ces de contacts fourchues ou "pinces" faisant
partie du circuit intérieur de phase en établissant ainsi
la continuité de ce circuit, et une position d'ouverture, ol
les deux capuchons conducteurs sont dégagés de leur pin-
ces respectives en supprimant la continuité du circuit
intérieur de phase et ol la cartouche fusible doit étre
accessible & l'extérieur du boitier en vue de son rempla-
cement éventuel. ’

Actuellement, 1%§a}og§ments desmanettes accueil-
lent les cartouches fu51bles/symétr1quement par rapport a
un plan perpendiculaire a 1l'axe longitudinal de ces car-
touches et passant par l'axe de pivotement des manettes,

quelle que soit la longueur de la cartouche considérée.

. Les pinces de contact de la série de sectionneurs sont

identiques et montées respectivement en deux emplacements
identiques dans les boitiers de la série et ces pinces

de contact fpurchues ont une largeur {(c'est-a-dire une
dimension paralldle & la longueur de la cartouche en posi-
tion de fermeture) suffisamment grande pour que les deux
capuchons de chaque cartouche puissent venir a leur con-
tact en position de fermeture, quelle que soit la longueur
de cette cartouche. Le capuchon extérieur des cartouches
fusibles (c'est-a-dire le capuchon qui doit émerger du
boitier en position d'ouverture) est donc plus proche de
l'axe de pivotement avec une cartouche courte qu'avec une cartouche
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longue. Il en résulte qu'en position d'ouverture, une
cartouche courte émerge 3 peine du boitier et est donc
d'acceés malaisé. Par ailleurs, la grande largeur donnée
aux pinces nécessite de leur consacrer un poids relati-
vement important de matidre conductrice relativement
cofiteuse. '

L'invention a pour but de rendre les section-

‘neurs du type défini en préambule tels qu'ils offrent un

acceés facile & la cartouche fusible, en position d'ouver-
ture, aussi courte que soit cette cartouche. L'invention

a également pour but de réduire le poids et par conséquent
le cofit des pinces de contact.

Pour atteindre ces buts, la série de sectionneurs
conforme 3 l'invention est essentiellement caractérisée en
ce que les pinces de contact extérieures, c'est-a-dire les
pinces ol s'engage celui des capuchons des cartouches
fusibles qui émerge du boitier en position d'ouverture,
sont montées en un emplacement fixe sur lesboitiers tandis
que les autres pinggs??g% %EE&?@S?E%%%?ﬂ%%ﬁ%g%t%%E les
boitiers % une distance des pinces extérieures qui varie
en fonction de la longueur de la cartouche & laquelle
est adaptée la manette du sectionneur considéré.

De cette manidre, quelle que soit sa longueur,
la cartouche émerge toujours de la méme hauteur en position
d'ouverture et est alors aisément accessible, aussi courte
soit-elle. En outre, puisque les pinceé sont toujours cen-
trées sur les capuchons de la cartouche en position de fex-
meture, il suffit de leur donner une largeur adaptée aux
dimensions correspondantes des capuchons.

Etant donné que les boitiers de la série de
sectionneurs sont identiques, ils offrent aux diverses
pinces intérieures un logement de forme et d'emplacement
identiques. Ces pinces intérieures doivent donc avoir des
formes différentes selon la longueur des cartouches

fusibles.

Selon un perfectionnement destiné & diminuer
le nombre de types despidces destinées & constituer les
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divers sectionneurs de la série, la pince de contact inté-
rieure, qui comprend deux branches formant fourche et
sollicitées élastiquement l'une vers l'autre, de préfé-
rence par un ressort séparé, et une languette reliée a la
borne correspondante, a sa fourche et sa languette qui
sont constituées de deux piéces distinctes, des moyens de
liaison étant disposés sur la languette pour la fixation
de la fourche a un emplacement le long de la languette

‘qui est fonction de la longueur de la cartouche fusible

utilisée.

De préférence, les moyens de fixation de la

.fourche sur la languette sont des moyens de fixation par

sertissage. Ainsi la languette peut avantageusement
comporter, par exemple par emboutissage, au moins une
partie emboutie de forme cylindrique disposée a l'empla-
cement voulu, la base de la fourche présentant un trou
susceptible d'é&tre traversé par la projection cylindri-
que correspondante, laquelle est ensuite rabattue et
sertie sur la base. Cependant, en variante, c'est la
base de la languette qui peut présenter une telle

projection cylindrique, la languette présentant au moins

‘un trou situé i 1l'emplacement voulu sur sa longueur.

" La languette et la fourche, qui constituent la
pince de contact fourchue, peuvent &tre réalisées soit
dans le méme matériau conducteur, soit dans des matériaux
différents, la languette pouvant é&tre par exemple réalisée
en un matériau moins noble que la fourche du fait qu'elle
n'est pas déstinée 3 8tre soumise a des contacts succes-
sifs. ]

De préférence, on utilise dans l'invention des
manettes oscillantes différentes, en fonction de la lon-
gueur et éventuellement du diamétre‘des cartouches fusibles
utilisées. On pourrait cependant également prévoir d'uti-
liser une seule manette présentant un logement dont la
longueur est suffisante pour loger la cartouche fusible
de plus grande longueur parmi des cartouches de méme
diamétre, des moyens, tels que paf exemple des projections
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fracturables a l'aide d'un outil, étant prévus pour limiter
la longueur utile du logement a la longueur de la cartou-~
che fusible choisie. En général, les cartouches fusibles
se présentent SOus deux diamétres différents, c'est-a-dire
un diamétre de 8,5 mm (avec une longueur de 23 mm ou
31,5 mm) et un diamétre de 10,3 mm (avec une longueur de
25,8 mm, 31,5 mm ou 38 mm). Ces projections fracturables
permettent ainsi de n'avoir recours qu'a un nombre de
types de manettes égal au nombre des diamétres possibles,
c'est-a-dire deux, et non au nombre des dimensions possi-
bles des cartouches, c'est-a-dire cing dans ce cas.

De préférence, seule la pince intérieure est
constitudée comme décrit ci-dessus, la pince extérieure
fourchue pouvant &tre réalisée d'un seul tenant, de fagon
classique, et présentant alors avantageusement une lan-
guette de faible longueur. Cependant, cette pince de con-
tact extérieure peut également &tre réalisée en deux
pidces distinctes, & savoir une fourche et une languette,
avec, en un seul emplacement de cette derniére, un moyen
de liaison.

Le boitier, qui est de préférence constitué

" de deux demi-boitiers séparés par un plan perpendiculaire

3 l'axe d'oscillation de la manette, peut avantageusement
présenter, pour la pince de contact intérieure en deux
piéces, des moyens de support maintenant la languette en
plusieurs emplacements tout en autorisant le passage
d'éléments proéminents de la pince tels que la base d’un
ressort rapporté et ceci aux différents emplacements
possibles en fonction de la position des moyens de liaison.

En plus de leur circuit intérieur de phase,
les sectionneurs conformes a 1'invention peuvent comporter
un circuit auxiliaire, par exemple de neutre, capable
d'atre ouvert ou fermé par action de la manette.

D'autres avantages et caractéristiques de 1l'in-
vention apparaitront a la lecture de la description suivan-
te, faite 2 titre d'exemple non limitatif et se référant aux

dessins annexés dans lesquels :
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Les figures 1 et 2 illustrent un sectionneur

connu, par des vues schématiques en position d'ouverture

" et de fermeture respectivement.

La figure 3 représente, en élévation, un
sectionneur selon 1'invention prévu pour une cartouche
fusible de grande longueur, l'un des demi-boitiers étant
déposé.

La figure 4 est une vue partielle analogue
34 celle de la figure 3, avec la manette en position
d'ouverture. '

La figure 5 représente la manette en perspec-
tive.

La figure 6 représente, en perspective éclatée,
la pince de contact intérieure et, en perspective non

éclatée, la pince de contact extérieure.

La figure 7 représente la pidce de contact inté-
rieure, en vue de profil avec demi-coupe.

La figure 8 représente une vue analogue a
celle de la figure 3 mais pour une cartouche fusible de
faible longueur.

La figure 9 est une vue analogue a celle de la
figure 4 pour le sectionneur de la figure 8.

Les figures 1 et 2 illustrent 1'état de la tech-
nique tel qu'il est évoqué en préambule. Le sectionneur con-.
nu posséde un boitier 11, des bornes 17 et 18 pour un cir-
cuit intérieur de phase et des moyens de pivotement 12 pour
des manettes dont l'une/représentée en 13. Celle-ci posséde
un logement pour une cartouche fusible qui peut, selon le
type de la manette 13, &tre une cartouche longue 14 (repré-
sentée en trait plein) ou une cartouche courte 24 (re-
présentée en trait mixte). Chacune de ces cartouches 14
ou 24 se termine par deux capuchons conducteurs 14a et
14b. Le circuit intérieur de phase comprend deux pinces
de contact 15 et 16 qui sont reliées respectivement aux
bornes 17 et 18 et dont les branches sont suffisamment
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larges pour que les capuchons 14a et 14b puissent. venir
a2 leur contact A la position de fermeture ae la figure 2.
Quelle que soit leur longueur, les cartouches sont centrées
sur les pinces de contact 15 et 16 dont les emplacements ‘
sont identiques sur tous les boitiers de la série. Il
en résulte que, dans la posiéion d'ouverture (figure 1},
le capuchon 14a de la courte cartouche 24 (représentée
en trait mixte) émerge 3 peine du boitier 11 et ne peut
donc &tre saisi qu'aveé difficulté. '
7 Ceci étant rappelé, l'invention va &tre main-

tenant exposée 3 l'aide des figures 3 & 9.

On se référe d'abord aux figures 3 a 5.

L'interrupteur représenté comporte un boitier

formé de deux demi-boitiers dont le demi-boitier 1 est

visible. Ce demi-boitier 1 présente une paroi de fond 1la
et une paroi latérale 1b représentée en trait hachuré de
fagon que lamgsgnion des deux demi-boitiers forme une
boitier fermé/d'un certain nombre de passages dans sa
paroi latérale.

Les deux demi-boitiers sont fixés 1l'un a l'autre
de toute facon cbnnue, par exemple par soudure aux ultra-
sons. En outre, ces demi-boitiers peuvent présenter des
reliefs cylindriques 1c permettant d'accoupler plusieurs
boitiers a l'aide de vis ou de tout autre moyen.

Dans le boitier ainsi constitué peut pivoter,
autour d'un axe perpendiculaire & la paroi de fond 1a,
une pi&ce oscillante ocu manette 3, entre une position
d'ouverture représentée sur la figure 4 et une position
de fermeture représentée sur la figure 3. La manette 3,
qui est réalisée par injection en matidre plastique,
présente deux tourillons opposés 2 qui s'engagent dans _
des logements (non montrés), prévus respectivement dans
les deux demi-boitiers, et un bord supérieur 3a qui, a
1'état fermé {figure 3), se met en alignement avec la
partie voisine de la paroi latérale 1b pour obturer le
passage correspondant, ce bord 3a possédant un prolon-
gement en saillie 3b, en forme de poignée ou de bec de
préhension. ' -

Sous les tourillons 2, la manette présente un
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logement susceptible de recevoir une cartouche fusible 4

dont on voit les deux capuchons conducteurs 4a, 4b. Pour
constituer ce logement, la manette 3 comporte deux pattes
paralléles 3c s'étendant entre une paroi supérieure de
logement 3d et une paroi inférieure de logement 3e, ces
deux dernidres parois étant réunies, du cdté du capuchon
4b éloigné de 1'embouchure du logement, par un pont 3f.
Alors que les deux pattes 3c sont écartées 1l'une de
l'autre d'une distance légérement supérieure au diameétre
des capuchons 4a, 4b, la dimension transversale (c'est-
a-dire mesurée perpendiculairement au plan des figures
3 et 4) de la manette 3 est nettement inférieure au dia-
metre desdits capuchons 4a, 4b.

La manette 3 peut ainsi osciller au voisinage
de deux pincés de contact extérieure 5 et intérieure 6,
la pince 5 coopérant avec le capuchon 4a et la pince 6 avec
le capuchon 4b de fagon que, lorsque la manette 3 est dans
sa position d'ouverture représentée sur la figure 4, les
capuchons 4a, 4b sont écartés des pinces de contact 5,6_
alors que, dans la position de fermeture de la figure 3,
qui assure également la fermeture du circuit de phase, les
capuchons 4a et 4b sont venus au contact des brangggsygn%%s
6. Comme cela sera vu par la suite, les pinces 5 et 6
sont en contact respectif avec des bornes de raccordement
7, 8 munies de vis 7a, 8a pour assurer, de facon usuelle,
le branchement de conducteurs électriques de phase.

Comme représenté a la figure 6, la pince de
contact extérieure 5 est composée de trois pidces, 2
savoirkune lame ou languette 5a, convenablement courbée
pour présenter une courte branche horizontale 5b suivie
d'une branche verticale 5c se poursuivant par une branche
horizontale 5d plus longue se terminant par un rebord
5e. Cette pince de contact 5 présente encore une fourche
5f munie de deux branches 5g réunies par une base 5h, Un
sertissage 5i assure la liaison entre la fourche 5f et
la languette 5a de facgon analogue & celle de la pince
extérieure 6, qui sera décrite par la suite. Un ressort

5j entoure extérieurement la fourche 5f pour solliciter ces
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deux branches 5g l'une vers l'autre et assurer ainsi l'ef-
fort de pression élastiqué qui détermine le contact entre
la fourche 5f et le capuchon 4a de la cartouche fusible 4. Comme
on le voit a la figure 6, les branches 5g sont convexes intérieu-
rement et concaves extérieurement de fagon a recewoir les bran-
ches du ressort 5j dans leur concavité et assurer ainsi le position-
nement de ce reséort. 7

En se référant aux figures 6 et 7, on voit cette fois-ci
la pince de contact électrique 6, sous forme éclatée a la figure 6,
cette pince présentant une languette 6a munie d'une longue branche
horizontale 6b, d'une courte branche verticale 6c, d'une
branche horizontale 6d et d'un rebord 6e. La pince 6 camprend une
fourche 6f, identique & la fourche 5f, ainsi qu'un ressort 6j, iden—
tique au ressort 5j. La base 6h de la fourche 6f, qui réunit les
branches 6g de cette fourche, est munie d'un trou central 6k.

Pour la liaison entre- la languette 6a et la
fourche 6f, la branche horizontale 6b de la languette 6a peut
présenter plusieurs projections cylindriques 6i, par
exemple au nonbre de trois camne représenté, Qui sont obtenues
par emboutissage et dont le diametre extérieur est légérement infé-
rieur au diamdtre du trou 6k. Suivant la longueur des différents ty-
pes de cartouche fusible a utiliser, la fourche 6f sera
placée sur la projection 6i correspondante. Contrairement
a ce qui est représenté & la figure 6, il est possible
également, en partant de languettes 6a . identiques, de ne
munir celles-cique d'une seule projection 6i, mais en un
emplacement qui différe d'un groupe de languettes & l'au-
tre en fonction de la longueur de la cartouche 4. Dans
l'exemple représenté a la figure 3, la fourche est placée
sur celle desprojections6i qui est la plus proche de la
branche verticale 6c ou sur la projection unique de méme emplace-
ment. Ure fois la fourche ainsi placée, ‘on rabat vers la base 6h,
par sertissage, la partie dépassante de la projection choisie 6i
de sorte que 1'on immobilise ainsi la fourche 6f sur la languette
comme on le voit notamment sur la figure 7, ce qui assure en outre
une parfaite liaison électrique entre la fourche et la languette.

La fourche 5f a été sertie de la méme fagon sur la languette 5a.

En se référant aux figures 3 et 4, on voit que
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les languettes 5a, 6a des pinces 5, 6 sont disposées de
facon telle que les fourches 5f, 6f se dressent vertica-
lement dans les positions qui permettent le contact
électrique avec les capuchons respectifs 4a, 4b en posi-
tion de fermeture de la manette 3 (figure 3) et la rup-
ture du circuit dans la position d'ouverture (figure 4).
Les languettes 5a, 6a pénétrent par leurs branches 54, 6d,
dans les passages des bornes 7, 8 de facon a assurer le
contact électrique lorsqu'un conducteur a été serré par
les vis 7a, 8a dans l'ou&erture de chaque borne.

Pour assurer le maintien des pinces de contact
dans le boitier, les faces 1a des demi-boitiers présen-
tent des reliefs 1d, 1le disposés d'une part pour mainte-
nir l'extrémité des branches 5b, 6b des languettes
et d'autre part pour supporter ces branches. D'autres
reliefs le s'opposent au souleévement des branches 5d,
6d qui péndtrent dans les bornes 7, 8. On congoit que,
de cette facon, les pinces de contact 5, 6 se trouvent
parfaitement calées et conservent leur position a l'in-
térieur du boitier. On remarque que le relief 1e portant
la branche 6b supporte celle-ci en plusieurs emplacements
(quatre par ekemple), ces emplacements étant séparés par
des intervalles recevant respectivemeht la base du
ressort 6j et ne faisant donc pas obstacle & cette partie
du ressort, quelle que soit la position choisie pour la
fourche 6f parmi les positions possibles des projec-
tions 61i. ,

En se référant aux figures 8 et 9, on voit
le sectionneur de l'invention dans lequel le boitier et les
bornes 7, 8 sont identiques a ceux des figures 3 et 4 mais
dans lequel la manette 3 a été remplacée par une manette
9 adaptée pour recevoir une cartouche fusible 10 nettement
plus courte. La position occupée par le capuchon extérieur
10a, proche de 1'embouchure de l'ouverture, reste la méme
que dans le cas précédent lorsque la manette 9 est ensa posi-
tion de fermeture représentée & la figure 8, de sorte que

le capuchon 10a vient se disposer en contact élastique entre
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les branches 5g de la fourche 5f. Par contre, le capuchon
intérieur 10b se trouve dans une position nettement déca~
1ée vers la droite de la figure 8 et, pour 1l'adaptation

34 cette cartouche fusible de faible longueur, la fourche
6f a été sertie sur celle des projections 6i qui est
voisine de 1'extrémité libre de la branche 6b de la lan-
guette 6a {voir la figﬁre 6) ou sur la projection unique

6i de méme emplacement. Dans ces conditions, a la ferme-

~ ture (figure 8), le contact est établi entre la fourche

6f et le capuchon 10b alors qu'en position d'ouverture,
comme représenté a la figure 9, aucune fourche n'est
en contact avec son capuchon, le circuit de phase étant
alors totalement coupé. '

On comprend que 1'invention permet, a l'aide
des mémes types de boitier et de bornes, de réaliser des
sectionneurs adaptés 3 des cartouches de longueufs et dia-
meétres divers, et permettant, en position d'ouverture, de
saisir méme les courtes cartouches (voir figure 9). On
comprend que l'invention permet aussi d'adapter facilement
les pinces de contact a des cartouches fusibles de lon-.
gueurs différentes, & savoir trois longueurs dans l'exemple
représenté, et ceci en utilisant un minimum de piéces puis-
que, pour ces pinces de contact 5, 6, il est simplement v
nécessaire de réaliser, d'une part, des piéces qui peuvent
aussi bien constituer des fourches 5f que des fourches 6f,
d'autre part, des languettes 5a avec une seule projection
cylindrique 5i et, de troisidme part, des languettes 6a
avec une ou plusieurs projections 6i.

Bien que l'invention ait été décrite a propos
d'une forme de réalisation particulidre, il est bien enten-
du qu'elle n'y est nullement limitée et qu'on peut lui
apporter diverses modifications de forme ou de matériau
sans pour cela s'éloigner ni de son cadre, ni de son

esprit.
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REVENDICATIONS
1. Série de sectionneurs électriques constitués
d'une part de boitiers isolants identiques. (1) portant des
bornes identiques (7;8) pour au moins un circuit intérieur
de phase et des moyens de pivotement et d'autre part d'une
série de manettes-différenciées (3,9), agencées pour

-étre montées sur les moyens de pivotement du boitier (1) et

munies respectivement de logements pour des cartouches
fusibles (4,10) de dimensions différentes, a capuchons
conducteurs d'extrémité (4a, 4b ; 10a, 10b), ‘l'ensemble
étant tel que la manette (3,9) de chaque sectionneur
puisse osciller sur les moyens de pivotement de son
boitier (1) entre une position de fermeture, ol elle engage
les capuchons conducteurs (4a, 4b ; 10a, 10b) de sa car-
touche fusible (4,10) dans deux piéces de contacts fourchues
ou "pinces" (5,6) faisant partie du circuit intérieur de
phase en établissant ainsi la continuité de ce circuit,

et une position d'ouverture, ou les deux capuchons conduc-
teurs (4a,4b ; 10a, 10b) sont dégagés de leur pinces
respectives (5,6) en supprimant la continuité du circuit
intérieur de phase et ou la cartouche fusible (4,10) doit
étre accessible a l'extérieur du boitier (1) en vue de

son remplacement éventuel, caractérisée en ce que les
pinces de contact extérieures (5), c'est-a-dire les '
pinces ol s'engage celui (4a,10a)des capuchons des
cartouches fusibles (4,10) qui émerge du boitier (1) en
position d'ouverture, sont montées en un emplacement

fixe sur les boitiers (1) tandis que les autres pinces

de confact,ou pinces de contact intérieures/,sont montées
sur les boitiers (1) A une distance des pinces extérieures
(5) qui varie en fonction de la longueur de la cartouche
(4,8) a laguelle est adaptée la manette (3,9) du section-
neur considéré.

2. Série de sectionneurs selon la revendication 1,
caractérisée en ce que la pince de contact intérieure (6),
qui comprend deux branches (6g) formant fourche (6f) et
sollicitées élastiquement 1l'une vers l'autre, de préférence
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par un ressort séparé (6j), et une languette (6a) reliéde
3 la borne correspondante (8), a sa fourche (6f) et sa
languette (6a) qui sont constituées de deux piéces dis-
tinctes, des moyens de liaison (6i) étant .disposés’ sur
la languette (6a) pour la fixation de la fourche (6f)
3 un emplacement le long de la languette (6a) qui est
fonction de la longueur de la cartouche fusible (4,10)
utilisée.

3. Série de sectionneurs selon l'une des reven-
dications 1 et 2, caractérisée en ce que la pince de
contact extérieure (5) comporte une languette (5a) et
une fourche (5f) constitudes de deux pi&ces distinctes
ainsi qu'un moyen de liaison unique (5i) reliant la
fourche (5f) 3 la languette (5a).

4. Série de sectionneurs selon l'une des reven-
dications 2 et 3, caractérisée en ce que les moyens de
fixation de la fourche (5f,6f) sur la languette (5a,6a)
sont des moyens de fixation par sertissage et comportent
au moins une projection cyliindrique (5i,61i) traversant un
trou correspondant (6k) et ensuite rabattue par sertiésage.

5. Série de sectionneurs selon l'une quélconqﬁe
des revendications 1 & 4, caractérisée en ce que les
fourches (5f,6f) présentent deux branches (5g,69)
convexes vers l'intérieur et concaves vers l'extérieur,
de facon a loger les branches correspondantes d'un
ressort séparé (5j,6j) dont la base passe sous la languette
(5a,6a) supportant la fourche (5f£,6f).

6. Série de sectionneurs selon la revendication
2, seule ou en combinaison avec l'une guelconque des re-
vendications 3 & 5, caractérisée en ce que la languette
(6a) de la pince de contact intérieure (6) présent e une
branche horizontale de grande longueur (6b) munie desdits
moyens de liaison (6i), ladite branche (6b) étant reliée

" 3 une branche verticale (6¢) elle-méme reliée 2

une nouvelle branche horizontale (6d) se terminant par
un rebord (6e) pour la mise en place dans la borme correspondante 8).
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7. Série de sectionneurs selon la revendica-
tion 3, seule ou en qombinaison avec 1l'une guelconque des
revendications 4 a4 6, caractérisée en ce que la pince
de contact extérieure (5) présente une branche horizontale
courtée (5b) portant le moyen (5i) pour recevoir la fourche
(5f), ladite branche (5b) étant suivie d'une branche verti-
cale (5c) se poursuivant par une nouvelle branche horizon-
tale (5d) se terminant par un rebord (5e) pour la mise en
place dans la borne correspondante (7).

8. Série de sectionneurs selon 1l'une quelconque
des revendications 1 & 7, caractérisée en ce que le boitier
(1) présente des moyens de support et de fixation (le)
pour les languettes (6a) de la pince de contact intérieure
(6), agencés de fagon a permettre la fixation de la

fourche (6f) au niveau de n'importe lequel des moyens de

liaison (6i).

9. Série de sectionneurs selon 1l'une quelcongue
des revendications 1 a 8, caractérisée en ce que la manet-
te (3,9) présente un logement dont la longueur est suffi-
sante pour loger la cartouche fusible (4) de plus grande
longueur parmi des cartouches (4,10) de méme diameétre,
des moyens, tels que par exemple des projections fractu-
rables & 1l'aide d'un outil, étant prévus pour limiter
la longueur utile du logement a la longueur de la cartou-
che fusible choisie.
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