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Den foreliggende oppfinnelse vedrgrer en pakke for en LSI-skive
innbefattende en barer som har et basisparti med fgrste og
andre motstdende hovedoverflater og en ytre omkrets og som har
et oppstdende veggparti som forlgper utad fra nevnte fgrste
hovedoverflate, innbefattende et flertall bazrerledere som for-
lgper utad fra nevnte fgrste hovedoverflate i en fgrste ret-
ning, og innbefattende en luftkjglingsstamme som er festet til
nevnte andre hovedoverflate pa nevnte basisparti forlgpende
utad fra nevnte andre hovedoverflate i atmosfaren pd den mot-
satte side av basispartiet fra nevnte barerledere og i en ret-

ning motsatt nevnte fgrste retning.

Videre vedrgrer oppfinnelsen en fremgangsmate for fremstilling

av en pakke for en LSI-skive.

Det er tidligere blitt laget pakker for L.S.I.-skiver. Imid-
lertid har slike pakker vart ungdvendig kompliserte, kostbare
og vanskelige & montere. I tillegg har de utilstrekkelig kj¢-
ling og begrensede inn-utledermuligheter. Det er derfor et

behov for en ny og forbedret L.S.I-skivepakke.

En L.S.I.-skivepakke er kjent fra bl.a. IBM Technical Dis-
closure Bulletin, Vol, 12, nr. 4, september 1969, side 538.

Den har et ytre utseende som kan ligne foreliggende pakke,

men er klart forskjellig. Selv om det er vist en kjplestamme
er pakken ikke egnet for kjgling ved hjelp av luft. For det
fprste anvender pakken glasstetninger som pavirker den termi-
ske lederevne for pakken. Glasstetninger skaper ogsa prob-
lemer p& grunn av forskjellen i ekspansjonskoeffisienten hvil-
ket kan bevirke sprekker under dannelsenav pakken. Foreliggende
oppfinnelses pakke tilveiebringer imidlertid forbedret varme-
overfgringskarakteristikker som muliggjgr luftavkjgling. Leder-
mgnsteret som er vist i nevnte IBM-publikasjon er ogsd for-

skjellia fra foreliggende oppfinnelse. IBM ledermgnsteret er
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ikke dannet pa barerbasisen, men er en separat ramme som plas-
seres pa basisen og ligger over skiven. Dette krever meget om~
hyggelig innretting av ledermgnsteret ettersom det ma danne
kontakt med alle kontaktflater pa skiven. Innrettingsvanske-
ligheten pker ettersom antallet ledere blir stort. Det vil
derfor vere meget upraktisk & anvende IBM konstruksjonen med
et stort antall ledere. IBM skive-pakken anvender altsa ikke
en enhetliqg keramisk barer i ett stykke. Rammen har sine
interne forbindelsesregioner tilpasset til & bli koblet til
kontaktflatene pa skiven ved hjelp av termokompresjon. Derfor
md skiven plasseres i pakken f¢r de to rammene, leder-rammen '
og basisen forsegles sammen. Leder~-rammen md ha kontaktregio-
nene overlagret over kontaktflatene pa& skiven slik at termo-
kompresjon kan anvendes for & danne de elektriske kontakter.
Denne fremstillingsméte utelukker hgye temperaturer som kre-
ves ved fremstilling av en enhetlig keramisk konstruksjon i
ett stykke, ettersom en slik h@gy temperatur ville g¢gdelegge
skive—kretsen. IBM-skivepakken, i likhet med det senerer om-
talte tyske patent 1 956 501, vedrg¢rer en foreldet teknologi
som krever glass-forseglinger eller annen bindingstéknikk som
er fullstendig uhensiktsmessig for et stort antall pdlitelige

forbindelser. -

I tillegg til ikke & v@re en enhetlig barer i ett stykke dannet
av et keramisk materiale, avviker IBM-pakken pa et antall andre
betydelige mdter. De interne kontaktregioner pa leder-rammen
m& plasseres pa bunnflaten av rammen mens kontaktflatene er

pd toppflaten. Et slikt motstdende ned- og oppforhold er ugn-
skelig. Til forskjell tilsikter den foreliggende oppfinnelse

& danne et keramisk ledermgnster pa den fegrste hovedflaten som
vender utad 1 samme retning som skivekontaktflatene, og danner
interne forbindelser mellom de indre forbindelsesregioner av
ledermgnsteret og kontaktflatene. De indre forbindelsesregio-
ner og kontaktflatene blir derfor begge synlige observerbare
under et mikroskop og er tilgjengelige (eksponert) for dannelse
og testing av elektriske forbindelser. I motsetning til dette
har IBM konstruksjonen ledermgnsteret plassert over kontakt-
flatene og sé&ledes blir kontaktarealet generelt blokkert for

betraktning, samt at testing er umulig.
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Tysk utlegningsskrift 1 801 164, US-pat. 3 404 214 og US-pat
3 495 023 viser alle pakker som har kjglestammer. Tkke desto
mindre innbefatter ingen av disse et stort antall ledere som
forlgper til alle fire sider av pakken. Disse angir ingen
brukbar lgsning til oppndelse av et stort antall ledere i

kombinasjon med en pakke som er hensiktsmessig for luftavkjgling.

I tysk Offenlegungsschrift nr. 1 956 501 er kontaktrom til-
velebragt rundt periferien, .men noen kjglestamme er ikke fes-
tet til basisen. Pakken er vist med ytre ledere som forlgper
nedad fra overflaten pd hvilken ledermgnsteret er dannet. De
nedad forlgpende ledere vil derved forstyrre funksjonen av en
nedad forlgpende kjglestamme. I dette patent har man dessuten
basert seg pd glass for binding til den keramiske basis. Bru-
ken av glass utelukker en enhetlig keramisk barer i ett stykke
fra & bli dannet. Det er vel kjent at det er ugnskelig & blan-
de glass og keramisk materiale pad grunn av f.eks. forskjellige
utvidelses-koeffisienter (med en resulterende sannsynlighet

for glassbrudd) og pd grunn av andre problemer.

Ved den foreliggende oppfinnelse tilsiktes & danne mer enn 80
forbindelser til L.S.I-skiven. I motsetning til dette er det
dannet kun 14 forbindelser til skiven i US-patent 3 634 600.
Det nevnte US-patent krever sdledes, for hver elektriske skive-
forbindelse, to "ut—av-planet" forbindelser, nemlig en gjennom
det grgnne keramiske laget for de ytre bazrer-ledere og en
gjennom det keramiske lag for de interne forbindelser til
skivens kontaktflater. Selvam dette US-patent synes & anvende
en enhetlig keramisk konstruksjon, er denne konstruksjon ikke
hensiktsmessig (pd grunn av de mange "ut-av-planet" forbindel-

ser) til & oppnd et stort antall skiveforbindelser.

De tyske utlegningsskrifter 1 690 292 og 1 958 175 oppviser
ikke noen kjglestamme, men begge oppviser nedad forlgpende
vtre ledere som ville kunne forstyrre funksjonen av en kjgle-
stamme.

Den foreliggende oppfinnelse har sdledes til formdl & tilveie-
bringe en L.S.I-skivepakke av innledningsvis nevnte type samt

en fremgangsmite for dens fremstilling, sdledes at det blir
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mulig & pakke en L.S.I-skive som har et stort antall kontakt-
flater, at lett sjekking av pakken muliggijgres, at avkijplingen
som kreves kan ngyaktig tilpasses effektforbruket som kreves
for skiven, at oppfinnelsen er lett & anvende, at effektiv
varmeoverf@gring er mulig, at den tilveiebragte avkjgling lett
kan justeres, og at lederne i pakken er plassert slik at de
kan bli loddet p& nytt.
Oppfinnelsen tar derfor ogsi sikte pd & overvinne ulempene for-
bundet med de kjente L.S.I-skivepakker.

Ifplge oppfinnelsen er pakken kjennetegnet ved at nevnte barer
er dannet som en enhetlig, keramisk barer i ett stykke og glass-
fri, at nevnte basisparti har en fgrste apning som forlgper fra
nevnte fgrste hovedoverflate inn i nevnte basisparti for mot-
tagelse av L.S.I.-skiven med skivekontaktflatene vendende utad

i narheten av nevnte fgrste hovedoverflate, at nevnte opp-
stdende veggparti forlgper rundt nevnte f¢rs£e apning for &
bestemme en andre apning som er st@grre enn nevnte fgrste ap-
ning, at nevnte basisparti har et ledende ledermgnster dannet

av et ildfast metall p& nevnte fgrste hovedoverflate og for-
lgpende fra nevnte f@rste &pning igjennom sideveggpartiet til
nevnte vtre omkrets, at nevnte ledende ledermgnster siledes
danner indre forbindelsesregioner beliggende mellom nevnte fgr-
ste &pning og nevnte oppstdende veggparti og vendende utad fra
nevnte f@rste hovedoverflate for a motta forbindelsesledere

for forbindelse til skivekontaktflatene, og at nevnte ledende
ledermgnster danner ytre forbindelsesregioner beliggende mel-
lom nevnte oppstdende veggparti og nevnte ytre omkrets av basis-

partiet for & motta barerlederne.

Fremgangsmaten ifplge oppfinnelsen kjennetegnes ved at pakkens
basis bestdende av tre keramiske deler pafgres en metallisert
maling pé& avskjermet mdte, hvorved i det minste en av delene
oppndr et mgnster av adskilte ledere som forlgper fra en indre
region av delen til en ytre region av delen, fgr pafgring av '
et keramisk slam som dekker overflaten av delene og fyller
mellomrommene i det pafgrte malingsmgnster, hvorpd nevnte de-—
ler sammenpresses og oppvarmes for & danne en enhetlig keramisk

basis med et plant omrdde i tett narhet til de indre ende-
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punkter i nevnte mgnster av ledere, og hvor det festes rela-
tivt stive ledere til de ytre endepunkter i mgnsteret, for-

uten festing av en kjgplestamme til et omrdde p& nevnte basis

beliggende pd motsatt side av nevnte plane omrade.

Ytterligere formdl og trekk ved oppfinnelsen vil fremga av
de etterfglgende patentkrav samt av den etterfglgende beskri-
velse, hvor den foretrukkede utfgrelse er angitt i detalj i

forbindelse med vedlagte tegninger.

Den foreliggende L.S.Ivskivepakke oppnar flere fordeler over-
for den tidligere kjente  teknikk. Nermere bestemt tilveiebrin-
ger .oppfinnelsen et meget stort antall ytre forbindelser sam-
tidig -som det tillates at pakken kan luftavkijgles. Skiven og
ledermgnsteret er festet pa en side av-ba;;sdelen og en kijgle-
stamme er festet pa den-amdre siden, dire%?é under -den plane
overflaten som er tilveiebragt for skiven.f; De ytre ledere
strekker seg fra alle fire sider av basisen~og de vender i en R
retning bort fra den i hvilkén kjglestammen forlgper, og man \.
fdr sdledes adgang til -de ytre ledere uten tilbgrlig hindring
av kjplestammen. Pakken ble konstruert til a4 vare luftavkjglt.
Dette stdr i kontrast til relativt kompliserte tidligere kjente
systemer (bl.a. IBM's lg¢sning), hvor det anvepdeé en” kostbar

og lite hensiktsmessig vaskeavkjwlingt Luftavkijgling 6bpnés
ved bruk av termisk ledende materialers;. fravaret a;Mgiass—
avtetninger, plasseringen av kjplestammen og andre Konstruk-
sjonstrekk. Luftavkjpling i kombinasjon med en pakke som har
et stort antall. av ledere. representerer saledes en betydelig
forbedring overfor den kjente-teknikk.

Fig. 1-19 er isometriske og tverrsnittriss som viser de for-
skjellige trinn ved fremstillingen av en pakke som omfatter den

foreliggende oppfinnelse.

Fig. 20 er et topp-planriss med deler brutt vekk som viser en

prakke ifglge foreliggende oppfinnelse.
Fig. 21 er et tverrsnittriss langs linjen 21-21 i fig. 20.

Pakken 21 ifplge den foreliggende oppfinnelse bestdr av en barer
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22 som har et rom 23 i b@reren som er tilpasset for & motta
en L.S.I-skive 24 av den type som er beskrevet i norsk utleg-
ningsskrift nr. 141 623. Som beskrevet i denne publikasijon,
er L.S.I-skiven forsynt med et flertall transistorer og mot-
stander som er sammenkoblet ved hjelp av to metalliserings-

lag som er forbundet med 76 signal inn-utkontaktflater 26,
to store :jordplater 27, to store spenningskontaktflater 28 og
fire sma jordkontaktflater 29, som utgjgr totalt 84 kontakt-
f}atef med 21 kontaktflater pd hver side av den firesidede
skiven. De fire st¢rre forbindelseskontaktflatene er 0,1016 X
0,3556 mm i stegrrelse, men de mindre kontaktflatene er 0,1016 x
0,1016 mm med en 00,0508 mm avstand mellom kontaktflatene. Et
deksel 31 er tilveiebragt %or tetting av rommet 23 som inne-
holder L.S.I.-skiven 24.

Trinnene for fremstillingen av bareren 22 er vist i>fig. i-19
Som vist i fig. 1, er bareren dannet av en keramisk basis 36
som fremstilles fra tre deler eller stykker 37, 38 og 39 av

grpnn keramikk av en hensiktsmessig type slik som av 94 % Al,0

273"

Stykket 37 er firkantet som vist i fig. 1, men kan hvis g@gnske-
lig ha enhver hensiktsmessig utformning. Et hjgrne 41 er ska-
ret eller markert av registreringshensyn. Et par adskilte
hull 43 dannes i den gr¢gnne keramikken ved hjelp av hensikts-
messige midler slik som en ndl. Stykket 38 har den samme
stgrrelsen og utfdrmningen som stykket 37, ogAer ogsé& forsynt
med et avskdret eller markert hjgrne 44. To par adskilte hull
46 og 47 dannes i stykket 38 pa en hensiktsmessig mate slik
som ved hjelp av en ndl. Hullene 47 er plasser£ slik at de kan
plasseres i overensstemmelse med hullene 43 som er tilveiebragt
i stykket 37. En imaginer linje som strekker seg gjennom
~hullene 46, forlgper i rette vinkler i forhold til en annen
imaginer linje som forlgper gjennom hullene 47. En kvadra-
tisk &pning 48 er dannet i midten av stykket 38 og er tilveie-
bragt for & danne rommet 23 for mottakelse av L.S.I-skiven 24.
Stykket 39 har den samme generelle form som stykkene 37 og 38,
selv om det har en mindre stgrrelse slik at det ligger innen-—
for omrddene av hullene 46 og 47 for stykket 38. Det er ogsé
forsynt med en kvadratisk &pning 49 som har en stgrrelse som

er vesentlig stegrre enn &pningen 48.
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Etter at stykkene 37, 38 og 39 er blitt dannet, blir en metalli-
sert maling, slik som tungstenmaling, pa avskjermet mate pafort
stykkene eller delene. Saledes, som vist i fig. 2, blir tungsten-
malingen pa avskjermet mdte pafort et sokkelforbindelsesareal 51
(die bond area) generelt i midten av stykket 37 pad toppsiden.
Dette sokkelforbindelsesareal 51 er generelt firkantet som vist

i fig. 2. Tungstenmalingen strekker seg ogsa over to forgren-
inger 52 som strekker seg for a mote hullene 46 i stykket 38, som
ogsa er fylt med tungstenmaling. Hullene 43 er ogsd fylt med
tungstenmaling.

Et lederménster 53 pafores pad avskjermet mite pd toppsiden av
delen 38, Som det fremgdr av fig. 2, tilveiebringes det fire
store ledere i ledermdnsteret 53. Disse stdrre lederne strekker
seg over hullene 46 og 47, som er tilveiebragt i delen 38 og,

i tillegg, fyller tungstenmalingen disse hullene 46 og 47. Topp-
siden av delen 39 er ogsa dekket med tungstenfilm 54 som vist i
fig., 2. Undersiden av delen 37 er ogsa forsynt med et mdnster
av tungstenfilm, som pa avskjermet mdte er pafsrt delen for &
danne den rektangul@re skinnen 56 som strekker seg om undersiden
av delen 37 inntilliggende den ytre omkretsen av samme. ' Det er
ogsa tilveiebragt et sirkulzrt sentralt anordnet areal 57, som
er forbundet ved hjelp av forbindelseselementene 58 til skinnen
56, se fig. 7.

Etterat hele den avskjermede péfgringen av tungstenfilmen er
blitt fullfgrt, padfgres det pd avskjermet méte et keramisk slam
59 p& delene 37, 38 og 39, som fyller ut tomrommene mellom le-
derne i ledermgnsteret 53, (se fig. 4.). De tre separate delene
37, 38 og 39 blir sd& laminert til en enkelt enhetlig konstruk-
sjon og plassert i en presse som har en fgrste og andre del,
henholdsvis 61 og 62 (se fig. 5.). Under den tid hvor trykket
pdfgres delene 61 og 62 for & laminere delene eller stykkene
37, 38 og 39, blir delene 37, 38 og 39 utsatt for varme ved

en hensiktsmessig temperatur som f.eks. ca. 1600°C i ca. en
halv time for & gi en enhetlig konstruksjon og i hvilken en
hermetisk forsegling dannes mellom delene. Under varmepa-
virkningene ved den hgye temperaturen brennes tungsteren til et

keramisk materiale. Det keramiske slqmmet, etter som det ikke
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er organisk, brennes ikke ut, men fyller tomrommene Mellom lederne
og danner en hermetisk forsegling som beskrevet foran. Tungsten-
malingen anvendes i denne prosessen pa grunn av at det ma til-
veiebringes et tungtflytende metall som er i stand til & motstd
den hdéye herdningstemperaturen pé,l600o C som anvendes for herd-
ning av keramikken.

All utildekket tungsten blir deretter plettert med nikkel som
vist i fig. 6,slik at alle tungstenarealene har et lag med nikkel
pd seg, som vist ved 63 i fig. 6. Et sirkulart forstykke 64
dannes av et hensiktsmessig materiale slik som sdlv eller kobber,
selv om andre materialer kan anvendes. En sylindrisk kjole-
stamme 66 av en hensiktsmessig storrelse slik som 1,27 cm i
lengde og 0,508 cm i diameter er tilveiebragt. Kjolestammen,

som er dannet av et hensiktsmessig materiale slik som molybden
plettert med nikkel, slagloddes pa det sirkulezre arealet 57 ved
hjelp av forstykket 64 slik at det dannes en sdlv-kobbereutektisk
legering (se fig. 7 og 8). '

Et lederforstykke 67 av et hensiktsmessig materiale slik som
s61v eller en kombinasjon av s8lv og kobber, plasseres pa ytter-
endene av ledermonsteret 53, som er anbragt pa den ytre omkrets
av basisen 36 som.vist i fig. 9. Dette lederforstykke 67 slag-
loddes pa lederménsteret 53 pa en konvensjonell mate. Deretter
plasseres en lederramme 68 som har en generelt rektangulsr ut-
forming og som er utstyrt med et flertall innad forldpende ledere
69 som er lahgstrakte og generelt parallelle med hverandre som
vist i fig. 11, slik at innerendene av lederne 69 ligger over
lederforstykket 67 som vist i fig. 10. Lederrammen 68 er dan-
net av et hensiktsmessig materiale,slik som "Kovar”@D. Lederne
69 og lederrammene 68 slagloddes sa til lederforstykket 67 pa
en konvensjonell mdte ved en temperatur pd 800 - 900° ¢ med en
karbonvekt 71 som holder ledere 69 pa plass (se fig. 10).

Alternativt, hvis det er Onskelig, kan stammen 66 slagloddes til
konstruksjonen etter at lederrammen 68 er blitt slagloddet til
konstruksjonen. Etter at slagloddingsoperasjonen er blitt full-
fort, blir alle de frittliggende metalldelene av konstruksjonen
som er vist i fig. 10, elektroplettert med nikkel og deretter

elektroplettert med gull. Hjornene av lederrammen 68 blir sa
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kuttet av i narheten av de strekprikkede linjene 73 som vist
i fig. 11. Etter at hjgrnene er blitt klippet, plasseres kon-
struksjonen som er vist i fig. 11 i en lederformende jigg eller
verktgy (ikke vist) i hvilken ytterenden av lederrammen som inn-
befatter ytterenden av lederne 69, bgyes oppad slik at lederne.
antar en "Z" formet konfigurasjon med den mellomliggende del
skréstilt i en utadrettet retning som vist i fig. 12. S& snart
lederne er blitt dannet som vist i fig. 12, separeres annenhver
leder 69 fra lederrammen 68 som vist i fig. 13, og en GODTATT/
IKKE GODTATT kontinuitetsjekk foretas for disse spesielle ledere
for & se om de alle er tilfredstillende. Hvis de alle er til-
fredsstillende, er bareren & anse klar for bruk av en anordnings-
produsent.

La det vare antatt at det er ¢nskeliag & plassere en skive i
bereren 22. Fgrst plasseres et forstykke 76 av et hensiktsmessig
materiale slik som gull i fordypningen 77 over sokkelarealet 51,
som er tilveiebragt i bareren 22 (se fig. 11 og 15). En sokkel
eller skive av den type som er beskrevet i norsk utlegningsskrift
nr. 141 623 eller av enhver annen hensiktsmessig type kan sa
plasseres i fordypningen 77. Som beskrevet i nevnte utlegnings-
skrift , er sokkelen eller skiven 24 dannet av et halvlederlegeme
med anordningene i halvlederlegemet dannet pd en side av halv-
lederlegemet.  Den andre siden av halvlederlegemet plasseres péa
gullforstykket 76. Bareren 22 oppvarmes til en hensiktsmessig
temperatur som f.eks. 450°c. Siden bereren oppvarmes til ca
4500C, vil en innfgring av forstykket og sokkelen eller skiven

24 i fordypningen 77 bevirke at silisium—gullégering dannes ved
denne temperaturen til & forbinde baksiden av halvlederlegemet
til forstykket 76 og til sokkelforbindelsesarealet 51, som

beres av basisen 36 (se fig. 16).

Sokkelen (die) eller skiven 24 er forsynt med et flertall kon-
taktflater 29 tilliggende den ytre omkrets av samme og som er
koplet til anordningene i skiven 24. Ledere 82 av hensikts-
messig materiale, slik som gull-trad, er festet til kontakt-
flatene 29 ved varmekonpresjon og til de indre endepunkter av
ledermgnsteret 53, slik det sarlig fremgdr av fig. 17. Som

det vil fremgd av fig. 17 er visse av kontaktflatene 29 og visse

av lederne 1 ledermgnsteret 53 steorre. Et flertall trdder 82,
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slik som f.eks. tre, tjener til & danne en forbindelse mellom
slike puter og ledere. P& denne miéte vil det fremgd av figu-
rene 17, 18 og 19 at forbindelser dannes fra lederne 69, som
forlgper til den frie omgivelse, til anordningene som bares

av skiven 24.

Etter at tradfestingen er fullfert,blir et forstykke (preform)
86 av et hensiktsmessig materiale, slik som loddemiddel, plas-
sert pd toppen av basisen 36 og har stort sett samme utform—-
ning som toppoverflaten av delen 39 som dannet en del av basi-
sen. Et lokk eller deksel 87 dannet av et hensiktsmessig ma-
teridle slik som gull-plettert Kovar C] plasseres over lodde-
middel-forstykket 86 og sd blir hele sammenstillingen forseglet
i en ovn ved en hensiktsmessig temperatur, slik som f.eks.
400-500°C. Denne temperatur pavirker ikke bindingen dannet
mellom skiven 24 og basisen 36 fordi den silisium-gull eutek-
tiske legering ikke vil bli p&virket bortsett fra ved en tem-
peratur vesentlig hgyere enn den eutektiske temperatur av 450°C.
Etter at avtettingsoperasjonen er fullfgrt, foretas tester for
4 fastsld hvorvidt en god hermetisk tetning er blitt oppnddd.
Lederne 69 kan avskjazres til sine riktige lengder. Dersom
lederrammen blir varende pa plass og ikke adskilles fra lederne
fgr dette tidspunkt, kan lederrammen adskilles. De andre ytter-
ender av lederne 69 kan da belegges med loddemiddel slik at
hele pakken 21 er klar til bruk.

Den fullstendige anordning er vist i figurene 20 og 21.

Som vist i fig. 8 kan kjglefinne-enheten 91 bestd av stort
sett sirkul@ere finner 94, og for & feste finnene kan det an-
vendes en splitthylse 92, hvorved det dannes slisser 93 i

finnene 94.
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1. En pakke for en L.S.I-skive innbefattende en barer som har
et basisparti med f@grste og andre motstdende hovedoverflater

0og en ytre omkrets og som har et oppstdende veggparti som for-
lpper utad fra nevnte fgrste hovedoverflate, innbefattende et
flertall barerledere som forlgper utad fra nevnte f@grste hoved-
overflate i en fgrste retning, og innbefattende en luftkjglings-
stamme som er festet til nevnte andre hovedoverflate pd nevnte
basisparti forlgpende utad fra nevnte andre hovedoverflate i
atmosferen pd den motsatte side av basispartiet fra nevnte barer-
ledere og i en retning motsatt nevnte fgrste retning,
karakterisert ved at nevnte b@rer er dannet
sonm en enhetliqg, keramisk barer (22) i ett stykke og glassfri,
at nevnte basisparti (36) har en fg¢rste 3pning (48) som forlg-
per fra nevnte fgrste hovedoverflate (38) inn i nevnte basis-
parti (36) for mottagelse av L.S.I.-skiven (24) med skivekon-
taktflatene (29) vendende utad i narheten av nevnte fgrste
hovedoverflate, at nevnte oppstdende veggparti (39) forlgper
rundt nevnte fgrste apning (48) for & bestemme en andre &pning
(49) som er stgrre enn nevnte forste apning (48), at nevnte
basisparti har et ledende ledermgnster (53) dannet av et ild-
fast metall p&d nevnte fgrste hovedoverflate (38) og forlgpende
fra nevnte fgrste &pning (48) igjennom sideveggpartiet til nevnte
vtre omkrets, at nevnte ledende ledermgnster (53) slledes danner
indre forbindelsesregioner beliggende mellom nevnte fgrste ap-
ning (48) og nevnte oppstidende veggparti (39) og vendende utad
fra nevnte fgrste hovedoverflate for & motta forbindelsesledere
(82) for forbindelse til skivekontaktflatene (29), og at nevnte
ledende ledermgnster (53) danner ytre forbindelsesregioner (67)
beliggende mellom nevnte oppstédende veggparti (39) og nevnte

ytre omkrets av basispartiet for a4 motta barerlederne.

2. Pakke for en L.S.I.-skive som angitt i krav 1, kX ar a k -
terisert ved tildekkingsmidler (31) festet til
nevnte oppstiende veggparti (39) og som hermetisk lukker L.S.I-
skiven (24).

3. Pakke for en L.S.I.-skive som angitt i krav 2, k a r a k-

terisert v ed ledere (69) festet til nevnte ytre
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forbindelsesregioner (67) og forlgpende utad bort fra nevnte ba-

sis og oppad forbi nevnte tildekkingsmiddel (31).

4, Pakke for en L.S.I-skive som angitt i krav 1, k a r a k-
terisert v e d en jordingsskinne (56) dannet péa
nevnte andre hovedoverflate til hvilken nevnte luftkjglestamme
(66) er festet.

5. Pakke for en L.S.I.-skive som angitt i krav l, k ar a k -
ter isert ved en kjglefinneenhet (91) montert

péd nevnte luftkjglestamme.

6. Pakke for en L.S.I.-skive som angitt i krav 5, k a r a k-
terisert ved at nevnte kjglefinneenhet (91) er

lett fjernbar.

7. Pakke for en L.S.I.-skive som angitt i krav 6, k a r a k -
ter isert ved at nevnte kjglefinneenhet innbefatter
et flertall adskilte generelt sirkulare finner (94) og midler

for &8 feste nevnte finner til nevnte kjglestamme.

8. Pakke for en L.S.I.-skive som angitt i krav 7, k ar a k -
terisert ved at nevnte midler for & feste nevnte

finner til nevnte kjglestamme innbefatter en splitt-hylse (92).

9. Fremgangsmate for fremstilling av en pakke for en L.S.I-skive
som angitt i kravl, karakterisert v e d at
pakkens basis (36) bestaende av tre keramiske deler (37, 38, 39)
pdfpres en metallisert maling pé& avskjermet mate, hvorved i det
minste en av delene oppndr et mgnster av adskilte ledere (53)
som forlgper fra en indre region (48) av delen (38) til en

ytre region av delen, f¢r pafering av et keramisk slam (59)

som dekker overflaten av delene (37, 38, 39) og fyller mellom-
rommene i det pifdrte malingmgnster, hvorpad nevnte deler (37,
38, 39) sammenpresses og oppvarmes for & danne en enhetlig kera-
misk basis (36) med et plant omrdde (51) i tett narhet til de
indre endepunkter i nevnte mgnster av ledere (53), og hvor det
festes relativt stive ledere (69) til de ytre endepunkter i
mgnsteret, foruten festing av en kjglestamme til et omrade (57)

p& nevnte basis beliggende pa motsatt side av nevnte plane omrade

(51).
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10. Fremgangsm&te som angitt i krav 9, k ar a k t e r i-
s ert ved at det dannes hull (43, 46, 47) som for-

lgper gjennom underste (37) og den ovenpd denne beliggende
del (38) av nevnte deler (37, 38, 39) i basisen, og at disse
hull fylles med nevnte metalliserte maling, slik at en ledende

bane dannes mellom ledermgnsteret (53) og jordingsskinnen (56).

11. Fremgangsmate som angitt i krav 8, karak ter i-
s ert v e d at det festes et forstykke (67) til nevnte
ledermgnstexr, og at nevnte ledere (69) slagloddes til nevnte

forstykke.

12. Fremgangsmdte som angitt i krav 9, karak ter i-
sert v e d at nevnte ledere (69) dannes slik at de
forlgper oppad og utad bort fra nevnte plane overflate.
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