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Sposéb otrzymywania wlékien lykowych przeznaczonych do prze-
robu w mieszankach z wléknami welnianymi i wléknami syntety-
cznymi

1
Wynalazek dotyczy sposobu przetwarzania wi6-
kien lykowych na wiékno uprzedliwe, zwtaszcza
nadajgce si¢ do przedzenia wraz z wib6knami wel-
nianymi lub wiéknami symtetycznymi.

Znane metody przygotowania widkien tykowych
do proceséw przedzalniczych polegaja jak wiado-
mo na odpowiedniej obrébce mechanicznej, np:
trzepaniu, czesaniu, zgrzebleniu itp. Wibkno w ten
spos6b mechanicznie przygotowane poddaje sie
przedzeniu, lub sporzgdza sie z niego niedoprzed,
a dalsze jego uszlachetnienie na drodze chemicz-
nej przeprowadza sie na niedoprzedzie, przedzy
lub gotowej tkaninie. Taki spos6éb postepowania
podyktowany jest réimymi przyczynami, spoSréd
ktérych najcze$ciej wymienia sie wzgledy ekono-
miczne. W procesach przedzalniczych oraz przy-
gotowawczych przed przedzemiem usuwane sg bo-
wiem na drodze mechanicznej znaczne ilo§ci zanie-
czyszezen, tak, ze zuzycie chemikaliéw przy od-
klejaniu, bieleniu i barwieniu jest po przedzeniu
lub tkaniu mmiejsze niz w przypadku gdy obrébce
chemicznej poddaje sie widkno w stanie luZnym.
Druga istotng przyczyng nie stosowania w prakty-
ce obrébki chemicznej przed procesami przedzal-
niczymi jest tez to, ze dotychczasowe metody obré-
bki chemicznej wiokien lykowych powodujg zaw-
sze zwigkszenie szorstkoéci widkna, jego lamliwo-
§ci, gniotliwoéci, oraz zlepiania co ogromnie utru-
dnia prowadzenie na takim materiale zabiegéw

85 204

10

13

20

30

2
przygotowawczych czesania, zgrzeblenia, rozcigga-
nia jak i samego przedzenia.

Naturalne wi6kno lniame jest jak wiadomo §li-
skie, ma przyjemny miegkki chwyt. Jest to spo-
wodowane thuszczami i woskami zawantymi we
wioknie. Te woski sg przez znane procesy odkle-
jania i bielenia usuwame, przy czym dodatkowo
naruszona zostaje tez w istotny sposéb naturalna
struktura wiékna, co w sumie powoduje jego szor-
stlkosé.

Przy obrébce chemiicznej niedoprzedu lub prze-
dzy lnianej traktuje si¢ ja roztworami alkalicz-
nymi na goraco, z reguly w temperaturze 100° C
lub nawet wyzszej w aparatach ciSmieniowych, po
czym alkalia zobojetnia sie kwasem. W zalegmoS$ci
od zgdanego stopnia bieli stosuje sie r6Zne proce-
sy hielenia na przykiad za pomocag podchlorynu
sodowego, wody utlenionej, albo tez bielenie pro-
wadzi si¢ chlorynem Jub innymi zwigzkiami chloru.
Charakiterystyczne jest przy tym to, 2e poszczegdl-
ne operacje odklejania i bielenia powtarza sie cy-
klicznie wielokrotnie, na ogét przy malejacym ste-
zeniu reagenftow.

Oczywiscie takie wielokrotne powtarzatiie opera-
cji jest czasochlonne, energochtonne i kilopotliwe
w praktyce przemyslowej.

Istotna wada tych znanych proces6w jest jednak
przede wszystkim to, ze jak juz wspomniano daja
one pozytywme wyniki jedynie w przypadku sto-
sowania ich do nieprzedu, przedzy lub tkanin.



N 3 )
Znany z polskiego opisu P 142523 sposéb odkle-
jania wi6kna Inianego, lub produktéw Ilniarskich
polega na stosowaniu kapieli odklejajacych zawie-
rajacych zwiazki kompleksujgce wapn i magnez,
po czym stosuje si¢ kapiel zawierajgcg boraks
Bieleniu - i' barwieniu poddaje si¢ odtiuszczone i
. speczmione wibkno. Wibkno otrzymywane tym spo-
sobem moze byé przedzome i poddane dalszemu
przerobowi na parku maszynowym przystosowa-
nym do przerobu weiny, lub widkien syntetycz-
nych. Oddzielne przeprowadzanie procesu specz-
nienia z odtluszczenmiem wiékna, oraz bielenie i
farbowanie wydluza proces technologiczny.
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Znane sposoby obrébki naruszaja korzystne ce-. °

chy ‘witékna. Celem wynalazku jest opracowanie
sposobu obrébki wiékna przeznaczonego do przero-
bu w mieszankach, ktéry nie naruszal by natu-
ralnych korzystnych cech, a 'z drugiej strony w
wystarczajacy sposéb ,otwieratby strukture wié-
kna dla wnikania &rodkéw bielgcych, barwigcych
i modyfikujacych..

Zadanie to zostato wedlug wynalazku rozwigza-
ne w ten spos6b, ze widkno surowe Iniane, wzgle-
dnie wiékno Iniane slaficowe wprowadza sig¢ naj-
pierw do kapieli odttuszczajgco-odklejajacej o pH
6—8 zawierajacej enzym lipolityczny, Srodek dys-
pergujacy, wzglednie czynnik slaboredukcyjny.

Sposobermn wedlug wynalazku wiékno w stanie
czeéciowego specznienia i odklejenia poddaje
sie bieleniu i/lub barwieniu. Srodki bielagce i bar-
wiace wprowadza sie wprost do kapieli, w kit6-
rej wibkno poddano czeSciowemu specznieniu. Na-
stepnie namnosi sig bezpoSrednio na wiékno w sta-
nie luZnym prepanacje ‘mocznikowa sieciujacg re-
aktywne czasteczki celulozy. Do preparacji uzy-
to dwumetyloetylenomocznik w ilo§ci do 60 g/l,
srodek  powierzchniowo czynny niejonowy w.iloSci
do 5 g/l, kondensat tlenku. etylenu i kwas6éw tlu-

szczowych do 10 g/, sole magnezowe, lub amo- .

nowe do 10. g/l.
Wprowadzenie $rodkow bielgcych i barwigcych
- do kapieli, w ktérej wiokno poddaje si¢ specz-
nieniu wpraszcza proces technologiczny. OzeSciowe

specznienie i odtluszczenie wibékna umozliwia jego -

bielenie i barwienie przy zachowaniu naturalnych
korzystnych cech wibkna. -

Wi6kno preparowane sposcbem wediug wynalaz-
ku jest po wysuszeniu bardzo miekkie, gigtkie,
gliskiie i moze byé czesane lub zgrzeblone bez tru-
dnosci z baridzo dobra wydajno$cia. Szczegblnie
korzystne okazalo sie¢ przeprowadzenie zgrzeblenia
wysuszonego widkna za pomocg zgrzeblarki juciar-
skiiej, lub welniarskiej.

Dobre wyniki uzyskuje sie tez w przypadku, gdy
suszenie- wi6kma luzem po preparacji moczniko-
wej prowadzi sie w temiperaturze 80—I140°C, po
czym dogrzewa si¢ w ciggu kilku minut w tem-
peraturze 150°C.

Przyktad I. Widkno lniane wprowadzono do
kapieli odttuszczajacej zawierajacej 0,1—1 g/l en-
zymu lipolitycznego i 1—3 g/l soli polifosforano-
wych. W tej kapieli cyrkulujgcej o temperafturze
50°C i pH 7 pozostawiono wi6kno przez czas 90
minut, po czym wyijeto je z kapieli i wprowadzo-
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no do kapieli bielacej zawierajacej 30 g/l nadtlen-
ku ‘wodoru, 24 g/l szkla wodnego, 05 g stabili-
zatora zawierajgcego sole fosforonowe, oraz do 2
g/l niejonowego fmodka powierzchniowego czynne-
go. Temperatura kapieli 120°C, czas przebywania
w kapieli do 30 minut. Po usunieciu kapieli i prze-
ptukaniu wiékno wprowadzono do ermulsji zawie-
rajacej do 5% wagowo zywice mocznikowg majg-
cg zwiagzki typu dwumetyloetylenomocznika, 3%
wa@mwych kondensatu wyzszych kwaséw tluszczo-
wych i tr6jetanaloaminy, 0,5%% wagowych §rodka
powierzchniowo-ezynnego, oraz 1% wagowy fosfo-
ranu dwuamonowego. Temperatura tej kapieli wy-
nosila od 50—60°C, czas moczenia do 10 min. Po
wyjediu wiékna z kagpieli i odwirowaniu suszono
w temperaturze do 120°C. -

Suche widkno poddano zgrzebleniu i czesaniu.
Uzyskano wildkno bielone w postaci taémy glad-
kie, sprezyste i migkkie w dotyku, w ktérym ce-
luloza nie ulegila degradacji w stosunku do ma-
terialu wyjSciowego.

Przyktad II. Postepowano analogicznie jak
w przykladzie I z tg réznica, ze zamiast prepa-
ratu enzymatycznego zastosowano w kapieli wste-
pnej sole polifosforanowe np: tréjpolifosforan so-
du w iloéci do 3 gfl, §rodek powierzchmiowo czyn-
ny niejonowy w iloSci 1 g/l. Temperatura tej ka-
pieli wynosila 50°C, czas 60 min.

Nastepnie wibkno bielone w kapieli zawierajg-
cej nadtlenek wodoru w ilosci do 20 gfl, szklo
wodne do 15 g/l, stabilizator 1 g/l, sole fosforamo-
we do 4 gfl, oraz Srodek zmigkczajacy 1 g/l. Tem-
penature kapieli doprowadzono do 120°C, maksy-
malny czas bielenia — 90 min.

Widkno wyjete z kapieli, przemyto i wprowa-
dzono do emulsji zawierajgcej 8—10 g/l produktu
kondensacji- mocznika i formaldehydu posiadajg-
cego ponad. 90% zwiazku typu dwumetyloetyleno-
mocznika do 2 g/l i &rodka elektrostatycznego skia-
dajacego sie z tlenku etylenu i kwaséw tluszczo-
wych 0,5—1 g/, Srodka powierzchniowo czynnego
niejonowego 0,5—2,56 g/1, chlorku amonu, lub chlor-
ku magnezu do 5 g/l. Czas przebywania wynosit
do 15 minut w temperaturze 60°C. Po wyjeciu
z emulsji witkno suszono w temperaturze 130°C
potem krétkotrwale w temperaturze 150°C i roz-
luzniano na zgrzeblarce. Uzyskane widkno mialo
whasciwo§ci podobme jak w przykiadzie I.

Przyklad III. Wi6kno lniane wprowadzono
do emulsji odtluszezajgeej o skbadzie 5 czeSci ob.
wody, 3 czebci obj. acetonu, 2 czeSci czterochlor-
ku wegla. Jako $rodek dyspergujacy stosowamno
niejonowy preparat w ilo§ci 0,5%. Temperatura
w emulsji wynosila 50°C, a czas odtluszczania 60
minut. Po wyjeciu wldékna z emulsji i przemyciu
woda prowadzono bielenie analogicznie jak w przy-
kiadzie I, po czym wiSkno wprowaidzono na czas
10 minuwt do emulsji zawierajacej 3% wagowych
kondensatu mocznika i formaldehydu, 2*/0 wago-
wych kondensatu wydszych kwas6w ttuszczowych
i tréjetanoloaminy, 0,5% $rodka powierzchniowo
czynnego, 05% &rodka antyelekirostatycznego.



5
Ponadto emulsja zawiierata 1% wagowy chlorku
cynku wzgl. chlorku magnezu. Emulsja miata pH
5,5. Uzyskane wiékno mialo po wysuszeniu w
120°C wiasdiwosci podobne jak w przykladzie I.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b otrzymywania widkien lykowych prze-
znaczonych do przerobu w mieszankach z wi6-
knami welnianymi i wiloknami syntetycznymi po-
legajacy na odklejeniu wlékna, jego bieleniu i/lub
ewentualnie barwieniu znamienny tym, ze $rodki
bielgce i/lub barwigce wprowadza sie do kapieli
po czeSciowym specznieniu i odtltuszczeniu wibkna,
a nastepnie nanosi si¢ na wi6kno w stanie luznym
preparacje mocznikowg sieciujgcg aktywnie cza-
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steczki celulozy i produkt suszy sie, zgmzebli, lub
czesze.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
do preparacji mocznikowej sieciujacej czasteczki
celulozy zastosowano dwumetyloetylenomocznik w
iloéci do 60 g/l, &rodek powierzchniowo czynny
niejonowy w iloSci do 5 gfl, kondensat tlenku
etylenu i kwas6w tluszczowych w iloSci do 10 g/,
sole magnezowe, lub amonowe w iloéci do 10 g/l.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
suszenie wi6kna luzem po naniesieniu preparacji
mocznikowej prowadzi sie w temperaturze 80—
140°C, po czym ewentualnie dogrzewa si¢ produkt,
krétkotrwale w temperaturze do 150°C.

4. Spos6b. wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zgrzeblenie prowadzi sie przy uzZyciu zgrzeblarki
juciarskiej, lub welniarskiej.
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